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Aleaciones

Designacién del material Composicion quimica en % (m/m) Densidad' g/cm®
Simbdlica Numérica | elemento Cu Fe Mn Ni P Pb total otros aprox.

min. 99.9° - - - - - - - | 0015 | - - - - - 8,9
Cu-DHP CWO024A

max - - - - - - - - 0,040 - - - - -

min. Resto 4,0 0,1 — - - — - — - - — - — 8,2
CuAl5As® CW300G*

max - 6,5 0,4 - - 02 (02| 02 - 0,02 - 0,05 0,3 0,3

min. Resto - - - - 1.0° [ 05| 9,0 - - - - - - 8,9
CuNi10Fe1Mn® | CW352H®

max - - - | 005 ]| 01| 20° | 10| 110 | 002 | 0,02 | 0.05° | 0,03 | 0.5° 0,2

min. Resto — — - - 1,5 1,5 | 29,0 — - - — - — 8,9
Cuni30Fe2Mn2°® | CW353H®

max - - - 005 | 01| 25 | 25| 320 | 002 | 0,02 | 005 | 0,05 0.5° 0,2

min. Resto - - - - 0,4 0,5 | 30,0 - - - - - - 8,9
CuNi30Mn1Fe® | CW354H®

max - - - 0,05 | 0.1* 1,0 1,5 | 32,0 | 0,02 | 0,02 | 0.05° | 0,05 0.5° 0,2

min. 76,0 1,8 | 0,02 - - - - - - - - - Resto - 8,4
CuZn20AI2As® | CW702R?

max 79,0 2,3 | 0,06 - - 0,07 | 01 0,1 0,01 0,05 - - - 0,3

min. 70,0 - 0,02 - - - - - - - - 0,9 | Resto - 8,5
CuZn28Sn1As CW706R

max 72,5 - 0,06 - - 0,07 | 01 0,1 0,01 0,05 - 1,3 - 0,3

min. 69,0 - 0,02 - - — - — - - - - Resto - 8,5
CuZn30As CWT707R

max 71,0 0,02 | 0,06 - - 0,05 | 0,1 - 0,01 0,07 - 0,05 - 0,3
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Designacion del material Composicion quimica en % (m/m) Densidad' g/cm®

Simbélica Numérica | elemento Cu Al C Co Fe Mn Ni P Pb total otros aprox.

' Solo como informacion.

? incluida la plata, hasta un maximo del 0.015%.

® Estas aleaciones pueden utilizarse en &mbitos marinos.

*  Cobalto max. 0.1%, se cuenta como Ni.

® Para aplicaciones a ambitos marinos, los limites de la composicién se deberan someter a acuerdo entre cliente y suministrador.

®  Si el comprador especifica que el producto se debe soldar con posterioridad, no podran rebasarse los siguientes limites: Zn max. 0.2%




