Aluminium Al
Extrudé

Technical characteristics:  Toles, barres, tubes et profilés en aluminium
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BRONMETAL

Aluminium Al

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

CARACTERISTIQUES MECANIQUES
ALLIAGE : EN AW-1050A [A199,5]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As
. 0 mm
Le s_tatut de mm MPa MPa % %
traitement ] 5 - - . - p p
D S min. max. min max. min. min.
F*, H112 tous tous 60 - 20 - 25 23
O, H111 tous tous 60 95 20 - 25 23
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e® ; - ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 60 - 20 - 25 23
O, H111 tous 60 95 20 - 25 23
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ i . i , min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 60 - 20 - 25 23

A W N =

e = Epaisseur de paroi.

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-1070A [Al99,7]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2
Le statut de mm MPa MPa ;\ Asg/ mm
traitement m|’°n m|’°n
D' s? min max. min. max. . :
F*, H112 tous tous 60 - 20 - 25 23

Tube extrudé
Indéterminé

Profil extrudé
Indéterminé

' D = Diamétre des barres a section circulaire.

i S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.

www.bronmetal.com



£

BRONMETAL

Extrudé

Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-1200A [Al99,0]

La barre extrudée

Mesures R Rpo.2 A
Le statut de iy 0 Aso mm
> mm MPa MPa % %
traitement - 5 - - - - ; ;
D S min. max. min max. min. min.
F*, H112 tous tous 75 - 25 - 20 18
Tube extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ ; : ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 75 - 25 - 20 18
Profil extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ i , 3 ) min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 75 - 25 - 20 18

W N =

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Extrudé

Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-1350A [A199,5]

La barre extrudée

Mesures Rm R A
p0.2 A50 mm
Le s_tatut de mm MPa MPa o %
traitement : 5 - - - - , ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous tous 60 - - - 25 23
Tube extrudé'’
Mesures Rm Rpo2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous 60 - - - 25 23
Profil extrudé'
Mesures Rm Rpo2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous 60 - - - 25 23

W N =

e = Epaisseur de paroi.

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

" Le conductivité électrique y = 35.4 MS/m

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-2007 [Al CU4PB MG MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Hrattoment mm MPa MPa % o
D' s min. max. min. max. min. min.
<80 <80 370 - 250 - 8 6
T4, T4510, T451 1° 80 <D <200 80 <D <200 340 - 220 - 8 -
200 <D <250 200 <D <250 330 - 210 - 7 -
Tube extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min min.
T4,T4510, T4511° <25 370 - 250 - 8 6
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T4511° <30 370 - 250 - 8 6

% e = Epaisseur de paroi.

; D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al
Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-2011 [Al CU6 BI PI]

La barre extrudée

. g Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
e statut de mm MPa MPa % %
traitement ] 2 min min
D S min. max. min. max. . .
T4 <200 <60 275 - 20 - 14 12
<75 <60 310 - 230 - 8 6
T6®
75<D <200 - 295 - 195 - 6 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rio.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
T6° <25 310 - 230 - 6 4
Profil extrudé
Indéterminé
' D = Diamétre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al
" Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE: EN AW-2011A [AI CU6 BIPI (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A A
) 50 mm
Le statut de mm MPa MPa % %
traitement 5 5 - - - - p h
D S min. max. min. max. min. min.
T4 <200 <60 275 - 125 - 14 12
T6° <75 <60 310 - 230 - 8 6
75<D <200 - 295 - 195 - 6 -
Tube extrudé
Mesures Rim Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ . ; - ; min. min.
min. max. min. max.
T6° <25 310 - 230 - 6 4
Profil extrudé
Indéterminé
' D = Diameétre des barres a section circulaire.
2s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
% e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-2014 [Al CU4 SI MG]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A A
Le statut de mm MPa MPa % %
D' S? min max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 11
25<D<75 25<8S<75 410 - 270 - 12 -
T4, T4510, T4511
75<D <150 75<S <150 390 - 250 - 10 -
150 <D <200 150 < S <200 350 - 230 - 8 -
<25 <25 415 - 370 - 6 5
25<D<75 25<8<75 460 - 415 - 7 -
T6, T6510, T6511 75<D <150 75<S <150 465 - 420 - 7 -
150 <D <200 150 < S <200 430 - 350 - 6 -
200 <D <250 200 < S <250 420 - 320 - 5 -
Tube extrudé
Le statut de Mesures IVTPm Rpo.2 A Aso mm
traitement mgn a MPa % %
e min. max. min. max. min min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 <20 370 - 230 - 11 10
T6, T6510, T6511 =10 415 - 370 ) - :
10<e<40 450 - 400 - 6 4
Profil extrudé'®
R R
ok ues e
€ min. max. min. max. min. min.
O, H111 tous - 250 - 135 12 10
<25 370 - 230 - 11 10
T4, T4510, T4511 25<e=<75 410 - 270 - 10 -
<25 415 - 370 - 7 5
76, T6510, T6511 25<e<75 460 - 415 - 7 -

' D = Diametre des barres a section circulaire.

2s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

® e = Epaisseur de paroi.

' Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-2014A [Al CU4 SIMG (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A A
o " s .
D' S? min max. min. max. min. min.

O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 11

25<D<75 25<8S<75 410 - 270 - 12 -

T4, T4510, T4511

75<D <150 75<S <150 390 - 250 - 10 -

150 <D <200 150 < S <200 350 - 230 - 8 -

<25 <25 415 - 370 - 6 5

25<D<75 25<8<75 460 - 415 - 7 -

T6, T6510, T6511 75<D<150 75<S<150 465 - 420 - 7 -
150 <D <200 150 < S <200 430 - 350 - 6 -

200 <D <250 200 < S <250 420 - 320 - 5 -

Tubo extruid
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 <20 370 - 230 - 11 10
T6, T6510, T6511 =10 415 - 870 - ! S
10<e<40 450 - 400 - 6 4
Profil extrudé'®
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.

O, H111 tous - 250 - 135 12 10
<25 370 - 230 - 11 10

T4, T4510, T4511 25<e<75 410 - 270 - 10 -
<25 415 - 370 - 7 5

76, T6510, T6511 25<e<75 460 - 415 - 7 -

' D = Diametre des barres a section circulaire.

2s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

® e = Epaisseur de paroi.

'® Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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Extrudé

Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-2017 [Al CU4 MG SI (A)]

La barre extrudée

traitement ] 5 _ - _ _ h b
D S min max. min max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 380 - 260 - 12 10
25<D<75 25<8<75 400 - 270 - 10 -
T4, T4510, T451 1° 75<D <150 75<S <150 390 - 260 - 9 -
150 <D <200 150 < S <200 370 - 240 - 8 -
200 <D <250 200 < S <250 360 - 220 - 7 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, 14510, Ta511° <10 380 i 260 i 12 10
10<e<75 400 - 270 - 10 8
Profil extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T4511° <30 380 - 260 - 10 8

o W N =

e = Epaisseur de paroi.

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al

Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL
ALLIAGE : EN AW-2024 [Al CU4 MG1]

La barre extrudée

Mesures R Rpo. A
Lo statut do m wFa Pa % Y
D' s? min. max. min. max. min. min.

0, H111 <200 <200 - 250 - 150 12 10
<50 <50 450 - 310 - 8 6

13, T3510, T3511 50 <D <100 50 < S <100 440 - 300 - 8 -
100 < D < 200 100 < S < 200 420 - 280 - 8 -

200 < D < 250 200 < S < 250 400 - 270 - 8 -

T8, T8510, T8511 <150 <150 455 - 380 - 5 4

Tube extrudeé

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ , , , . min. min.
min. max. min. max.
O, H111 <30 - 250 - 150 12 10
T3, T3510, T3511 <30 420 - 290 - 8 6
T8, T8510, T8511 <30 455 - 380 - 5 4
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asomm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 tous - 250 - 150 12 10
<15 395 - 290 - 8 6
T3, T3510, T3511
15<e <50 420 - 290 - 8 -
T8, T8510, T8511 <50 455 - 380 - 5 4

' D = Diametre des barres a section circulaire.
2s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.

' Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-2030 [Al (U4 PB MG]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le s.tatut de mm MPa MPa % %
traitement : 3 - - - . h h
D S min. max. min. max. min. min.
<80 <80 370 - 250 - 8 6
T4, T4510, T451 1° 80<D <200 80 <S <200 340 - 220 - 8 -
200 <D <250 200 <S <250 330 - 210 - -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ 3 . . " min. min.
min. max. min. max.
T4,T4510, T4511 <25 370 - 250 - 8 6
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
T4, T4510, T4511° <30 370 - 250 - 8 6

' D = Diamétre des barres a section circulaire.

2s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
% e = Epaisseur de paroi.

® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al
[{ Extrudé
‘ Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-3003 [AIMG 1 (U]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A A
) 50 mm
Le s_tatut de mm MPa MPa o %
traitement - 5 - - - - h b
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous tous 95 - 35 - 25 20
O, H111 tous tous 95 135 35 - 25 20
Tube extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ , . i i min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 95 - 35 - 25 20
O, H111 tous 95 135 35 - 25 20
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ i i B i min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 95 - 35 - 25 20

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.

AW N =
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Aluminium Al

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-3103 [AIMN 1]

La barre extrudée
A A50 mm

Mesures Rm Rpo.2
Le s_tatut de mm MPa MPa % %
traitement . 3 - - - - b h
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous tous 95 - 35 - 25 20
O, H111 tous tous 95 135 35 - 25 20
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
3 , , . . min. min.
e min. max. min. max.
F*, H112 tous 95 - 35 - 25 20
O, H111 tous 95 135 35 - 25 20
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
3 . i B . min. min.
e min. max. min. max.
F*, H112 tous 95 - 35 - 25 20

S W N =

e = Epaisseur de paroi.

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al
Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-5005 [AIMG 1 (B)]

La barre extrudée

Mesures R Rpo.2 A A
Le statut de iy Ly 50 mm
traitement mm MPa MPa % %
D’ s? min. max. min max. min. min.
F*, H112 tous tous 100 - 40 - 18 16
O, H111 tous tous 100 150 40 - 20 18
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ s . ; i min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 100 - 40 - 18 16
O, H111 tous 100 150 40 - 20 18
Profil extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ ; : ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 100 - 40 - 18 16
' D = Diamétre des barres a section circulaire.
>s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
° e = Epaisseur de paroi.
* Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-5005A [AIMG 1 (C)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
atoment mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min max. min. min.
F*, H112 tous tous 100 - 40 - 18 16
O, H111 tous tous 100 150 40 - 20 18
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ ; - - - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 100 - 40 - 18 16
O, H111 tous 100 150 40 - 20 18
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e ; : - ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 100 - 40 - 18 16

e = Epaisseur de paroi.

S W N =

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-5015A [AIMG 2 (B)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A
Pty o P Ky
D' S? min. max. min max. min. min.
F', H112 tous tous 150 - 50 - 16 14
O, H111 tous tous 150 200 50 - 18 16
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
N min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous 150 - 60 - 16 14
O, H111 tous 150 200 60 - 18 16
Profil extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous 150 - 60 - 16 14

® e = Epaisseur de paroi.

* Etat du traitement « F » :

' D = Diameétre des barres a section circulaire.
% s = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al
y Extrudé
‘ Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-5251 [AIMG 2 ]

La barre extrudée

Mesures R Rpo.2 A
Le statut de > o Aso mm
> mm MPa MPa % %
traitement ] 5 - - - - h )
D S min. max. min. max. min. min.
F%, H112 tous tous 160 . 60 . 16 14
O, H111 tous tous 160 220 60 - 17 15
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ . X . . min. min.
min. max. min. max.
F%, H112 tous 160 - 60 - 16 14
O, H111 tous 160 220 60 - 17 15
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ ; . . . min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 160 - 60 - 16 14
' D = Diameétre des barres a section circulaire.
>s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
° e = Epaisseur de paroi.
* Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al
y Extrudé
‘ Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE: EN AW-5052 [AIMG 2,5]

La barre extrudée
A A50 mm
[o)

Mesures Rm Rpo.2
Le s_tatut de mm MPa MPa % %
traitement . 3 - - - - b h
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous tous 170 - 70 - 15 13
O, H111 tous tous 170 230 70 - 17 15
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e® ; - ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 170 - 70 - 15 13
O, H111 tous 170 230 70 - 17 15
Profil extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ . , 3 N min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 170 - 70 - 15 13

' D = Diameétre des barres a section circulaire.

5= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.

* Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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BRONMETAL

Extrudé

Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-5154 A [AIMG 3,5 (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Hatoment mm MPa MPa % )
D' S° min. max. min max. min. min.
F*, H112 <200 < 200 200 - 85 - 16 14
O, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14
O, H111 <25 200 275 85 - 18 16
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14

4

; D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

% e = Epaisseur de paroi.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al
[{ Extrudé
‘ Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-5454 Al MG 3 MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Asp mm
Le s_tatut de mm MPa MPa % %
traitement : 5 - - - - b h
D S min. max. min. max. min. min.
F4, H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14
O, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ ; : ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14
O, H111 <25 200 275 85 - 18 16
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ s . B N min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14

' D = Diamétre des barres a section circulaire.

5= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.

* Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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BRONMETAL

Extrudé

Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-5754 Al MG 3]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Lt‘:asi::::cte:te mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
. <150 <150 180 i 80 i 14 12
F°, H112
150 <D £250 150 <D <250 180 - 70 - 13 -
O, H111 <150 <150 180 250 80 - 17 15
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asomm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 180 - 80 - 14 12
O, H111 <25 180 250 80 - 17 15
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asomm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
el - - - - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 180 - 80 - 14 12

1

D = Diamétre des barres a section circulaire.

2s= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
° e = Epaisseur de paroi.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al
Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-5019 [AIMG 5]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Hatoment mm MPa MPa % %
D' S° min. max. min. max. min. min.
F4, H112 <200 <200 250 - 110 - 14 12
O, H111 <200 <200 250 320 110 - 15 13
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <30 250 - 110 - 14 12
O, H111 <30 250 320 110 - 15 13
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F4, H112 <30 250 - 110 - 14 12

' D = Diamétre des barres a section circulaire.

8= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
° e = Epaisseur de paroi.

* Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement  titre indicatif.
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BRONMETAL

Extrudé

Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-5083 [AIMG 4,5MN 0,7]

La barre extrudée

Mesures R R
Lo statut do mm wFa wPa Y
D' S? min. max. min. max. min. min.
E <200 200 270 - 110 - 12 10
200 < D < 250 200 < S <250 260 - 100 - 12 -
O, H111 <200 <200 270 - 110 - 12 10
H112 <200 <200 270 - 125 - 12 10
Tube extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F tous 270 - 110 - 12 10
O, H111 tous 270 - 110 - 12 10
H112 tous 270 - 125 - 12 10
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F* tous 270 - 110 - 12 10
H112 tous 270 - 125 - 12 10

' D = Diamétre des barres a section circulaire.

2 s = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

: e = Epaisseur de paroi.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.

www.bronmetal.com




£

BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-5086 [AIMG 4]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Lt?asi:g::cta:f mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <250 < 250 240 - 95 - 12 10
O, H111 <250 <250 240 320 95 - 18 15
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 tous 240 - 95 - 12 10
O, H111 tous 240 320 95 - 18 15
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm MPa MPa % %
el ; - ; - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 tous 240 - 95 - 12 10

' D = Diamétre des barres a section circulaire.

® e = Epaisseur de paroi.

2 §= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

*  Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-6101 [EAIMG SI (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Le s_tatut de mm Mpa Mpa % %
traitement 4 5 - - - : . .
D S min. max. min. max. min. min.
T6® <150 <150 200 - 170 - 10 8
Tube extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 200 - 170 - 10 8
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <50 200 - 170 - 10 8

B W N =

e = Epaisseur de paroi.

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

Etat du traitement « F » : les valeurs des caractéristiques sont fournies uniquement a titre indicatif.
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Aluminium Al
" Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE: EN AW-6101 [EAIMG SI (B)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Lt?asitt::rlggte mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6°® - <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 - <15 170 - 120 - 12 10

Tube extrudeé

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6® <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 <15 170 - 120 - 12 10

Profil extrudé

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
Te’® <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 <15 170 - 120 - 12 10

1
2
3

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
Conductividad eléctrica y 230 MS/m.
Conductividad eléctrica y 232 MS/m.
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-6005 [Al SIMG]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Le Statut de mm M pa M pa % %
traitement ; 5 - - - - h h
D S min. max. min. max. min. min.
<25 <25 270 - 225 - 10 8
T6® 25<D<50 25<S <50 270 - 225 - 8 -
50<D <100 50<S <100 260 - 215 - 8 -
Tube extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
e <5 270 i 225 - 8 6
5<e<10 260 - 215 - 8 6
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
Perfil abierto
T4° <25 180 - 90 - 15 13
<5 270 - 225 - 8 6
T6® 5<e<10 260 - 215 - 8 6
10<es<25 250 - 200 - 8 6
Perfil hueco
T4 <10 180 - 90 - 15 13
6 <5 255 i 215 - 8 6
5<e<15 250 - 200 - 8 6

-

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

e = Epaisseur de paroi.

Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
'® Dans le cas ou la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.

o W N
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-6005 A [AISIMG (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A A
L pO. 50 mm
Si— mm Mpa Mpa % %
D’ s min. max. min. max. min. min.
<25 <25 270 - 225 - 10 8
T6® 25<D<50 25<S <50 270 - 225 - 8 -
50<D<100 50<S <100 260 - 215 - 8 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
6 <5 270 - 225 - 8 6
5<e<10 260 - 215 - 8 6
Profil extrudé'®
Mesures Rm Rpo. A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min max. min. min.
Perfil abierto
T4° <25 180 - 90 - 15 13
<5 270 - 225 - 8 6
T6® 5<e<10 260 - 215 - 8 6
10<ec<25 250 - 200 - 8 6
Perfil hueco
T4 <10 180 - 90 - 15 13
6" <5 255 - 215 - 8 6
5<e<15 250 - 200 - 8 6

e

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
® Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.

o W N

www.bronmetal.com




Aluminium Al
r Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium
BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-6106[ Al MG SIMN]

Indéterminé
Tube extrudé

Indéterminé
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ , . , . min. min.
min. max. min. max.
T6? <10 250 - 200 - 8 6

; D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
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Extrudé

m Aluminium Al
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL

ALLIAGE: EN AW-6012 [AIMG SI PB]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Le §tatut de mm Mpa Mpa % %
traitement 1 5 ; ; - ; , ,
D S min. max. min. max. min. min.
5 <150 <150 310 - 260 - 8 6
T6, T6510, T6511
150 <D =200 150 < S <200 260 - 200 - 8 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
' D = Diametre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-6018 [AIMG 1 SIPB MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Hartomant mm Mpa Mpa % )
D' s min. MAX. min. max. min. min.
5 <150 <150 310 - 260 - 8 6
T6, T6510, T6511
150 <D <200 150 < S <200 260 - 200 - 8 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6

e = Epaisseur de paroi.

(L SR

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-6351 [AISI1MG 0,5 MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Ltfasl:g:::; :te 1 mm 3 p; Mpa p; p; Mppa p °{° 0/,0
D S min max. min. max. min. min.
0, H111 <200 < 200 - 160 - 110 14 12
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12
<20 <20 295 - 250 - 8 6
20<D<75 20<S<75 300 - 255 - 8 -
T6® 75<D <150 75 < S < 150 310 - 260 - 8 -
150 < D < 200 150 < S <200 280 - 240 - 6 -
200 < D < 250 200 < S < 250 270 - 200 - 6 -
Tube extrudé
Rm Rpo.2
€ min. max. min. max. min. min.
0, H111 <25 - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
765 <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 300 - 255 - 10 8
Profil extrudé'
Rm Ry
e min. max. min. max. min. min.
0, H111 tous . 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
Perfil abierto
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 300 - 255 - 10 8
Perfil hueco
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<15 300 - 255 : 10 8

e

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

e = Epaisseur de paroi.

Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
'® Dans le cas o la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.

a w N
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-6060 [AIMG SI]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
pekisiny Comm owe B -
D S min. max. min max. min. min.
T4° <150 <150 120 - 60 - 16 14
T5 <150 <150 160 - 120 - 8 6
T6® <150 <150 190 - 150 - 8 6
T64%® <50 <50 180 - 120 - 12 10
T66° <150 <150 215 - 160 - 8 6
Tube extrudeé
Mesures Rm Rpo2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4 <15 120 - 60 - 16 14
T5 <15 160 - 120 - 8 6
T6® <15 190 - 150 - 8 6
T64°8 <15 180 ; 120 - 12 10
T66° <15 215 - 160 - 8 6
Profil extrudé'
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4° <25 120 - 60 - 16 14
T5 <5 160 - 120 - 8 6
5<e<25 140 - 100 - 8 6
T6° <3 190 - 150 - 8 6
3<es<25 170 - 140 - 8 6
T64°8 <15 180 - 120 - 12 10
5 <3 215 - 160 - 8 6
T66 3<e<25 195 - 150 - 8 6

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

e = Epaisseur de paroi.

Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.

Qualité en flexion.
'® Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.

0 g W N =
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Aluminium Al

Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

BRONMETAL
ALLIAGE: EN AW-6061 [AIMG 151 (U]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
raitoment mm Mpa Mpa % 2%
D' s? min max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 150 - 110 16 14
T4 <200 <200 180 - 110 - 15 13
T6° <200 <200 260 - 240 - 8 6
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 150 - 110 16 14
T4 <25 180 - 110 - 15 13
T6° <5 260 - 240 - 8 6
5<e=<25 260 - 240 - 10 8
Profil extrudé™
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4 <25 180 - 110 - 15 13
T6° <5 260 - 240 - 9 7
5<e<25 260 - 240 - 10 8
' D = Diameétre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.
®  Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
® Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE: EN AW-6261 [AIMG 151 CU (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A As0 mm
Ltﬁasl:: :::é :te | mm ] ; Mpa - ; Mpa 7 °{° °{°
D S min. max. min. max. min. min.
0, H111 <100 <100 - 170 - 120 14 12
T4 <100 <100 180 - 100 - 14 12
T6° <20 <20 290 - 245 - 8 7
20 <D <100 20 <S <100 290 - 245 - 8 -
Tube extrudeé
Mesur R R
Lo staut de e e
e’ min. max. min. max. min. min.
0, H111 <10 - 170 - 120 14 12
T4° <10 180 - 100 - 14 12
T5 <5 270 - 230 - 8 7
5<e<10 260 - 220 - 9 8
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<e<10 290 - 245 - 8 8
Profil extrudé'
Rm Roo.
e min. max. min. max. min. min.
0, H111 tous - 170 - 120 14 12
T4° <25 180 - 100 - 14 12
<5 270 - 230 - 8 7
Perfil abierto T5 5<es<25 260 - 220 - 9 8
> 25 250 - 210 - 9 -
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<es<25 280 - 235 - 8 7
Perfil hueco <5 270 - 230 - 8 7
T5 5<e<10 260 - 220 - 9 8
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<e<10 270 - 230 - 9 8

e

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
® Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.

a w N
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Aluminium Al
Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-6261 [AI MG 151 PB]

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6® <200 <200 260 - 240 - 10 8
Tube extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ . . ; . min. min.
min. max. min. max.
T6® <25 260 - 240 - 10 8
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ ; . . . min. min.
min. max. min. max.
T6® <25 260 - 240 - 10 8
' D = Diamétre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-6063 [AIMG 0,7 SI]

La barre extrudée

D' s? min. max. min. max. min. min.
0, H111 <200 <200 - 130 - - 18 16
145 <150 < 150 130 - 65 - 14 12
150 < D < 200 150 < S <200 120 - 65 - 12 -
T5 <200 <200 175 - 130 - 8 6
16" <150 <150 215 - 170 - 10 8
150 < D < 200 150 < S <200 195 - 160 - 10 -
T66° <200 <200 245 - 200 - 10 8

Tube extrudé
M r Rm Rpo.2 A A

e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 130 ) _ 18 16
Ta° <10 130 - 65 - 14 12
10<e<25 120 - 65 - 12 10
T5 <25 175 - 130 - 8 6
T6® <25 215 - 170 - 10 8
T66° <25 245 - 200 - 10 8

Profil extrudé
Rm Rpo.2

e min. max. min. max. min. min.
T4 <25 130 : 65 : 14 12
5 =3 175 - 130 - 8 6
3<e<25 160 - 110 - 7 5
T6° <10 215 - 170 - 8 6
10<e<25 195 - 160 - 8 6
T64>® <15 180 - 120 - 12 10
T66° <10 245 - 200 : 8 6
10<e<25 225 - 180 L 8 6

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

e = Epaisseur de paroi.

Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.

Qualité en flexion.

Dans le cas ou la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE :EN AW-6063 [AIMG 0,7 SI (A)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 150 - - 16 14
145 <150 <150 150 - 90 - 12 10
150 <D <200 150 < S <200 140 - 90 - 10 -
T5 <200 <200 200 - 160 - 7 5
T6° <150 <150 230 - 190 - 7 5
150 <D <200 150 < S <200 220 - 160 - 7 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 150 - - 16 14
e <10 150 i 90 i 12 10
10<e<25 140 - 90 - 10 8
T5 <25 200 - 160 - 7 5
T6® <25 230 - 190 - 7 5
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4 <25 150 - 90 - 12 10
5 <10 200 - 160 - 7 5
10<e<25 190 - 150 - 6 4
e <10 230 i 190 i 7 5
10<e<25 220 - 180 - 5 4

N =

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.

e = Epaisseur de paroi.
. Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.

Dans le cas ou la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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BRONMETAL

Aluminium Al
Extrudé
Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-6463 [AIMG 0,7 SI (B)]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T4° <150 <150 125 - 75 - 14 12
T5 <150 <150 150 - 110 - 8
T6® <150 <150 195 - 160 - 10
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 195 - 160 - 10 8
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asp nm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ . A . . min. min.
min. max. min. max.
T4° <50 125 - 75 - 14 12
T5 <50 150 - 110 - 8
T6® <50 195 - 160 - 10
' D = Diametre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al
[{ Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium
BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-6081 [AlSI0,9 MG MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6® <250 < 250 275 - 240 - 8 6
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 275 - 240 - 8 6
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. | max. min. | max. min. min.
Perfil abierto
T6° | <25 | 275 | - | 240 | - | 8 | 6
Perfil hueco
T6® | <15 | 275 | - | 240 | - | 8 | 6

D = Diamétre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-6082 [AlSI 1 MG MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12
<20 <20 295 - 250 - 8 6
T6° 20<D <150 20<S <150 310 - 260 - 8 -
150 <D <200 150 < S <200 280 - 240 - 6 -
200 <D =250 200 < S <250 270 - 200 - 6 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asomm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12
T4 <25 205 - 110 - 14 12
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 310 - 260 - 10 8
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asomm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 tous - 160 - 110 14 12
T4 <25 205 - 110 - 14 12
Perfil abierto
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<es<25 310 - 260 - 10 8
Perfil hueco
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<15 310 - 260 - 10 8
' D = Diametre des barres a section circulaire.
2 s = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
® e = Epaisseur de paroi.
®  Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
'® Dans le cas o la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-7003 [AIZN 6 MG 0,8 ZR]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A A
Le statut de mm Mpa Mpa % w
traitement - ~ ) h
D S min. max. min. max. min. min.
T5 tous tous 310 - 260 - 10 8
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50<D <150 50<S <150 340 - 280 - 10 -
Tube extrudeé
Mesures R R
Le statut de mm Mpa M‘;’; ;2 Asg/o"‘"‘
traitement , p
e’ min. max. min. max. min. min.
T5 tous 310 - 260 - 10
T <10 350 : 290 : 10
10<e<25 340 - 280 - 10
Profil extrudé'®
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Heatament. mm Mpa Mpa % %
e - - - - min. min.
min. max. min. max.
T5 tous 310 - 260 - 10
T6° <10 350 - 290 - 10
10<e<25 340 - 280 - 10

D = Diamétre des barres a section circulaire.

S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.

Dans le cas ou la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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Aluminium Al
y Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium
BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-7005[AIZN 4,5 MG 1,5 MN]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50 <D <200 50 < S <200 340 - 270 - 10 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <15 350 - 290 - 10 8
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <40 350 - 290 - 10 8
' D = Diamétre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al
y Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium
BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-7020 [AIZN 4,5 MG 1]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50 <D <200 50 < S <200 340 - 275 - 10 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ ; . ; . min. min.
min. max. min. max.
T6® <15 350 - 290 - 10 8
Profil extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ . - ; - min. min.
min. max. min. max.
T6’ <40 350 - 290 - 10 8
' D = Diametre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
% e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Aluminium Al
" Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium
BRONMETAL

ALLIAGE : EN AW-7022 [AIZN 5MG 3 CU]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
5 <80 <80 490 - 420 - 7 5
T6, T6510, T6511
80 <D <200 80 < S <200 470 - 400 - 7 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 490 - 420 - 7 5
Profil extrudé
Mesures R Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e’ . . . . min. min.
min. max. min. max.
T6, T6510, T6511° <30 490 - 420 - 7 5
' D = Diameétre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
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Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium
BRONMETAL

Aluminium Al
y Extrudé

ALLIAGE : EN AW-7049 [AIZN 8 MG (U]

Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
<100 <100 610 - 530 - 5 4
100<D <125 100 < S <125 560 - 500 - 5 -
T6, T6510, T6511
125<D <150 125 <S <150 520 - 430 - 5 -
150 <D <180 150 < S <180 450 - 400 - 3 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Asomm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511 <30 610 - 530 - 5 4
Profil extrudeé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de traitement mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511 <30 610 - 530 - 5 4
' D = Diametre des barres a section circulaire.
S = Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
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BRONMETAL

Aluminium Al

Extrudé

Caractérisriques techiniques :  Toles, barres, tubes et profiles en aluminium

ALLIAGE : EN AW-7075 [Al ZN 5,5 MG (U]

La barre extrudée

Mesures Rm Rpo.2 A Aso
m
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 275 - 165 10 8
<25 <25 540 - 480 - 7 5
< < < - - -
T6, 76510, T6511 25<D <100 25<S5<100 560 500 7
100 <D =150 100 < S <150 530 - 470 - 6 -
150 <D <200 150 < S <200 470 - 400 - 5 -
<25 <25 485 - 420 - 7 5
25<D<75 25<8S<75 475 - 405 - 7 -
T73, T73510, T73511°
75<D<100 75<S<100 470 - 390 - 6 -
100 <D <150 100 <S <150 440 - 360 - 6 -
Tube extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
Le statut de mm Mpa Mpa % %
traitement 3 i i
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <10 - 275 - 165 10 -
<5 540 - 485 - 8 6
T6, T6510, T6511 5<e<10 560 - 505 - 7 5
10<e<50 560 - 495 - 6 4
<5 470 - 400 - 7 5
T73, T73510, T7351 1° 5<ex<25 485 - 420 - 8 6
25<e<50 475 - 405 - 8 -
Profil extrudé
Mesures Rm Rpo.2 A Aso mm
raitoment mn Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
<25 530 - 460 - 6 4
T6, T6510, T6511
25<e<60 540 - 470 - 6 -
T73, T73510, T73511° <25 485 - 420 - 7 5
' D = Diamétre des barres a section circulaire.
2 g= Distance entre faces pour les barres a section carrée et hexagonale, épaisseur des barres a section rectangulaire.
e = Epaisseur de paroi.
® Les caractéristiques peuvent étre obtenues par un refroidissement en presse.
® Dans le cas ol la section transversale serait composée d'éléments de différentes épaisseurs, pour lesquels différentes valeurs des caractéristiques mécaniques spécifiées sont appliquées, il faudra considérer
comme valide pour la section compléte la plus faible des valeurs spécifiées.
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