Chapa de liga de cobre / Ligas El BRONMETAL

Ligas

Designagéo do material Composigao em % (fragdo masica) Densidade g/cm®
Simbdlica Numérica | Elemento Cu Mn | Ni Pb Si Total de outros aprox.
min. Resto | 1,8 - - - - - - - - -
CuBe2 CW101C 8,3
max. - 21103 - 0,2 - 0,3 - - - 0,5
min. Resto | 0,4 | 0,8 - - - 0,8 - - - -
CuCo1Ni1Be | CW103C 8,8
max. - 0,7 | 1,3 - 0,2 - 1,3 - - - 0,5
min. Resto | 0,4 | 2,0 - - - - - - - -
CuCo2Be CW104C 8,8
max. - 0,7 | 2,8 - 0,2 - 0,3 - - - 0,5
min. Resto — — 0,5 - - - - - — -
CuCr1 CW105C 8,9
max. - - - 1,2 | 0,08 - - - 0,1 - 0,2
min. Resto - - 0,5 - - - - - 0,03 -
CuCr1Zr CW106C 8,9
max. - - - 1,2 | 0,08 - - - 0,1 0,3 0,2
min. Resto - - - - - 1,0 - 0,4 - -
CuNi1Si CW109C 8,8
max. - - - - 02 | 01|16 | 00207 - 0,3
min. Resto | 0,2 - - - 1,4 - - - -
CuNi2Be CW110C 8,8
max. - 0,6 | 0,3 - 0,2 - 2,4 - - - 0,5
min. Resto - - - - - 1,6 - 0,4 - -
CuNi2Si CW111C 8,8
max. - - - - 02 |011|25]|002]08 - 0,3




Chapa de liga de cobre / Ligas E BRONMETAL

Designacédo do material Composi¢cdo em % (fragdo masica) Densidade g/cm®
Simbélica Numérica | Elemento Cu Be Mn | Ni Pb Si Zr Total de outros aprox.
min. Resto - - - - - - - - 0,1 -
CuZr CW120C 8,9

max. - - - - - - - - - 0,2 0,1




