Chapa de cobre / Carateristicas mecanicas E BRONMETAL

Carateristicas mecanicas

CHAPA DE COBRE PARA APLICAGOES ELETRICAS

Alongamento
. - Espessura nominal Resisténcia a tragdo Limite elastico convencional a 0,2%
Designagées e Dureza R R Aso om A
- g Para espessuras de 0,1mm até 2,5 Para espessuras superiores a
HV . .
mm inclusive 2,5mm
Material mm N/mm’ N/mm?* % %
Estado metalurgico > 2
Simbodlica Numérica desde | Até inclusive | min.
M 10 25 Laminagao em bruto
H040 0,10 5 40 65 - - - - — _
R220° - - 220 260 - (140) 33 42
H040 0,20 10 40 65 - - - _ _ _
Cu-ETP" °
COFROH gzvvggg:b R200 - | - 200 250 - (100) - 42
Cu-OF CWO008A
CuAg0.10° [ CWO13A° _ _ _ _ _ _
CuAgo.10° CWO16A H065 0,10 10 65 95
CuAg0,10(OF) | CWO019A B B B
Cu-PHC CWO020A R240 240 300 180 8 15
Cu-HCP CWO021A
H090 0,10 10 90 | 110 - - - - - -
R290 - - 290 360 250 - 4 6
H110 0,10 2 110 | - - - - - - -
R360 - - 360 - 320 - 2 -
NOTA 1 — 1 N/mm? equivale a 1 MPa
NOTA 2 — Os numeros entre paréntesis ndo séo exigéncias desta norma, sédo dados apenas como informag&o.
? Para espessuras inferiores a 0.10 mm, as propriedades mecanicas devem ser acordadas entre cliente e fornecedor.
® Para Cu-ETP (CW004A), Cu-FRCH (CWO005A) y CuAg0.10 (CW013A) com espessuras compreendidas entre 0.10 mm até 0.20 mm inclusive, devem aplicar-se os seguintes valores:
R,, min. 200N/mm?y Ay, ... min. 28%.
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. . . Resisténcia a tragdo Alongamento
Designacoes ESpEssalicmngl Rm Limite convencional de elasticidade 0,2% Dureza .
Rpo.z Ao A HV Tamanho do grao
. Para espessuras de 0,1mm até Para espessuras superiores a
Material 2,5 mm inclusive 2,5mm
Estado metalurgico o o
Simbdlica | Numérica desde Até inclusive /° m?n
R200 maior de 5 200 250 (max. 100) - 42 - - - -
H040 - - - - - 40 65 - -
R220 220 260 (max.140) 33 42 - - - -
0,2 5
H040 - - - - - 40 65 - -
Cu-ETP | CWO004A
Cu-FRTP | CWO006A R240 240 300 (min. 180) 8 16 - - - -
Cu-OF CWO008A 0,2 15
Cu-DLP | CWO023A HO65 - - - - - 65 95 - -
Cu-DHP | CWO024A
R290 290 360 (min. 250) 4 6 - - - -
0,2 15
H090 - - - - - 90 | 110 - -
R360 360 - (min. 320) 2 - - - - -
0,2 2
H110 - - - - - 110 - - —




