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r Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

BRONMETAL

CARACTERISTICAS MECANICAS
ALEACION : EN AW-1050A [A199,5]

Barra extruida

Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento i 2 ; : . . 2 2
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 60 - 20 - 25 23
O, H111 todas todas 60 95 20 - 25 23
Tubo extruido
Medidas I:‘m Rp0.2 A A50 mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento
el min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 60 - 20 - 25 23
O, H111 todas 60 95 20 - 25 23
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de o o
tratamiento mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 60 - 20 - 25 23
' D = Diametro de barras de seccion circular.
2 s = Distancia entre caras para barras de seccién cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
® e = Espesor de pared.
4 Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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ALEACION : EN AW-1070A [Al99,7]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.z A Aso mm
Estado de ° °
tratamiento mm MPa MPa %o o
D' s? min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 60 - 20 - 25 23

Tubo extruido
No especificado

Perfil extruido
No especificado

' D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

4 Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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BRONMETAL

ALEACION : EN AW-1200A [Al 99,0]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.z A A50 mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento ] > - - - - , ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 75 - 25 - 20 18
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de MPa MPa 50 mm
tratamiento rren;n % %
min. max. min. max. min. min.
F, H112 todas 75 - 25 - 20 18
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de MPa MPa S0 mm
tratamiento rr:;n n:f,n n:f,n
min. max. min. max. ’ ’
F*, H112 todas 75 - 25 - 20 18

D = Diametro de barras de seccidn circular.

e = Espesor de pared.
Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.

B W N =

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
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BRONMETAL

ALEACION : EN AW-1350A [Al 99,5]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento : 5 - ; - ; p .
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 60 - - - 25 23
Tubo extruido™
Medidas Rm Rpo. A Aso mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 p p
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 60 - - - 25 23
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo. A Aso mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 p p
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 60 - - - 25 23

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.

" Conductividad eléctrica y 2 35.4 MS/m

B W N =
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Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-2007 [Al CU4PB MG MN]

Barra extruida

Medidas Rm Rp0.2 A As0 mm
tll'Easttaanc"lic:a:teo mm MPa MPa % %
D' s min. max. min. max. min. min.
<80 <80 370 - 250 - 8 6
T4, T4510, T451 1° 80 <D =200 80 <D =200 340 - 220 - 8 -
200 <D <250 200 <D <250 330 - 210 - 7 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamionto mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min min.
T4, T4510, T4511° <25 370 - 250 - 8 6
Perfil extruido
Medidas Rm Ryo.2 A Aso mm
traamionto mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T451 1° <30 370 - 250 - 8 6

e = Espesor de pared.

a W N =

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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BRONMETAL

ALEACION : EN AW-2011 [Al CUG BIPI]

Barra extruida

Medidas Rm Rp0.2 A A50
Estad_o de mm MPa MPa % %mm
tratamiento min min
D' s? min. max. min. max. . .
T4 <200 <60 275 - 20 - 14 12
<75 <60 310 - 230 - 8 6
T6®
75 <D <200 - 295 - 195 - 6 -
Tubo extruido
. R, Rpo.
Estado de Medidas MPa MPF(;; f« A53 mm
tratamiento mm 7o b
e’ . . . i min. min.
min. max. min. max.
T6® <25 310 - 230 - 6 4

Perfil extruido
No especificado

D = Diametro de barras de seccidn circular.

a W N =

e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
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Aluminio Al
(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-2011A [Al CU6 BIPI (A)]

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tEsttadp :fo mm MPa MPa % %
ratamie h :
D' s? min. max. min. max. min. min.
T4* <200 <60 275 - 125 - 14 12
<75 <60 310 - 230 - 8 6
T6®
75 <D <200 - 295 - 195 - 6 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tlristtad9 dte m MPa MPa % %
atamiento et ; ; ; . min. min.
min. max. min. max.
Te® <25 310 - 230 - 6 4

Perfil extruido
No especificado

a W N =

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-2014 [Al CU4 SI M6]

Barra extruida

tIrEastLalgﬁagfo mm MPa MPa % %
D' s® min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 11
25<D<75 25<S<75 410 - 270 - 12 -
T4, T4510, T4511 75<D <150 75<S<150 390 - 250 - 10 -
150 <D <200 150 < S <200 350 - 230 - 8 -
<25 <25 415 - 370 - 6 5
25<D<75 25<S8S<75 460 - 415 - 7 -
T6, T6510, T6511 75<D <150 75<S <150 465 - 420 - 7 -
150 <D <200 150 < S <200 430 - 350 - 6 -
200 <D <250 200 <S <250 420 - 320 - 5 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de
tratamiento ml;n . MPa . . MPa . % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 <20 370 - 230 - 11 10
<10 415 - 370 - 7 5
T6, T6510, T6511 10<e<40 450 _ 400 - 6 4
Perfil extruido'
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 , . ; . . p
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 250 - 135 12 10
<25 370 - 230 - 11 10
T4, T4510, T4511 25<e<75 410 - 270 - 10 -
<25 415 - 370 - 7 5
T6, T6510, T6511 25<e<75 460 _ 415 - 7 -

1

D = Diametro de barras de seccion circular.

2
3

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

e = Espesor de pared.

" En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados
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Aluminio Al

Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-2014A [Al CU4 SIMG (A)]

Barra extruida

t
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 11
25<D<75 25<S<75 410 - 270 - 12 -
T4, T4510, T4511 75<D <150 75<S<150 390 - 250 - 10 -
150 <D <200 150 < S <200 350 - 230 - 8 -
<25 <25 415 - 370 - 6 5
25<D<75 25<S<75 460 - 415 - 7 -
T6, T6510, T6511 75<D <150 75<S <150 465 - 420 - 7 -
150 <D £200 150 < S <200 430 - 350 - 6 -
200<D <250 200 < S <250 420 - 320 - 5 -
Tubo extruid
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 <20 370 - 230 - 11 10
<10 415 - 370 - 7 5
T6, 6510, T6511 10<e<40 450 - 400 - 6 4
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamionto mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 250 - 135 12 10
<25 370 - 230 - 11 10
T4, T4510, T4511 25<e<75 410 - 270 - 10 -
<25 415 - 370 - 7 5
T6, T6510, T6511 TPTeI 460 : 415 : 7 -

1
2

® e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

' En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio Al
Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-2017 [Al CU4 MG SI (A)]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
tII'Easttaanc"l |°egteo 1 mm 5 ; MPa : ;3 MpPa 7 0/,0 °{°
D S min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 380 - 260 - 12 10
25<D<75 25<S8S<75 400 - 270 - 10 -
T4, T4510, T4511° 75<D<150 75<8S<150 390 - 260 - 9 -
150 < D <200 150 < S <200 370 - 240 - 8 -
200 <D <250 200 <S <250 360 - 220 - 7 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Eotadode mn W
€ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511° <10 380 - 260 - 12 10
10<e<75 400 - 270 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm MPa MiPa % /
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T4511° <30 380 - 260 - 10 8

e = Espesor de pared.

a W N =

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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BRONMETAL
ALEACION : EN AW-2024 [Al CU4 MG1]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A A
mm
D' s? min. max. min. max. min. min.

O, H111 <200 <200 - 250 - 150 12 10
<50 <50 450 - 310 - 8 6

3. T3510. T3511 50<D <100 50<S<100 440 - 300 - 8 -
’ ’ 100 <D =200 100 <S <200 420 - 280 - 8 -
200 <D <250 200 <S <250 400 - 270 - 8 -

T8, T8510, T8511 <150 <150 455 - 380 - 5 4

Tubo extruido

Medidas R Rpo. A Aso mm
tratamionto mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <30 - 250 - 150 12 10
T3, T3510, T3511 <30 420 - 290 - 8 6
T8, T8510, T8511 <30 455 - 380 - 5 4
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo. A Aso mm
Estado de m:n MPa M'ig; % 5&)
tratamiento , p
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 250 - 150 12 10
<15 395 - 290 - 8 6
T3, T3510, T3511 15 < e < 50 420 i 290 - 8 -
T8, T8510, T8511 <50 455 - 380 - 5 4

1
2
3

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

e = Espesor de pared.

'® En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio Al
(aracteristicas técnicas:

Extruido

ALEACION : EN AW-2030 [Al CU4 PB MG]

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tramamionto mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
<80 <80 370 - 250 - 8 6
T4, T4510, T451 1° 80 <D <200 80<S <200 340 - 220 - 8 -
200 <D <250 200 <S <250 330 - 210 - 7 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Eistado de mm MPa MPa % %
ratamiento 3 ., h
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T4511 <25 370 - 250 - 8 6
Perfil extruido
Medidas R Rpo. A Aso mm
Eistado de mm MPa MPa % %
ratamiento 3 h h
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T451 1° <30 370 - 250 - 8 6

1
2

) e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-3003 [AIMG 1 (U]

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento ] 5 - - - - , ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas todas 95 135 35 - 25 20
Tubo extruido
. R, Rpo.
Estado de Merglr:as MPa M’ig; ;\ A5‘?/mrn
tratamiento e? mion ml’on
min. max. min. max. ) )
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas 95 135 35 - 25 20
Perfil extruido
. R, Rpo.
Estadp de Merglr:as MPa M’ig; ‘;: As‘%ﬂm
tratamiento el . : ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20

B W N =

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

e = Espesor de pared.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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Aluminio Al

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

|

BRONMETAL

ALEACION : EN AW-3103 [AIMN 1]
Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
MPa MPa % %

(aracteristicas técnicas:

Estad_o de mm
tratamiento : 5 . . . .
D S min. max. min. max.
F*, H112 todas todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas todas 95 135 35 - 25 20
Tubo extruido
Medidas Rm Ryo.2 A A
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento min min
et min. max. min. max. . .
F, H112 todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas 95 135 35 - 25 20
Perfil extruido
Medidas Rm Ryo.2 A A
Estado de mm MPa MPa % 5&,mm
tratamiento min min
e’ min. max. min. max. . .
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20
' D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
® e = Espesor de pared.
4 Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-5005 [AIMG 1 (B)]

Barra extruida

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Medidas R R
Eetadode mm s s
D' s? min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 100 - 40 - 18 16
O, H111 todas todas 100 150 40 - 20 18
Tubo extruido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
tratamiento m MR MR % %
min. max. min. max. . :
F*, H112 todas 100 - 40 - 18 16
O, H111 todas 100 150 40 - 20 18
Perfil extruido
i Rm Ryo.2
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 100 - 40 - 18 16

1

3

\ e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

BRONMETAL

ALEACION : EN AW-5005A [AIMG 1 (C)]

Barra extruida

Medidas R R
Estado de mm MI':’“a MpPO: ;\ As‘(’J/mm
tratamiento ] 3 - - . . ° o
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 100 - 40 - 18 16
O, H111 todas todas 100 150 40 - 20 18
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
teatormlento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 100 - 40 _ 18 16
0O, H111 todas 100 150 40 - 20 18
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estadp de mm MPa MPa o 53/0
tratamiento 3 min min
e min. max. min. max. In. n.
F*, H112 todas 100 i 40 i 18 16

' D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

¥ e = Espesor de pared.
4 Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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BRONMETAL

Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5015A [AIMG 2 (B)]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
Estadp de mm MPa MPa % %
tratamiento . . . . . _ , ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 150 - 50 - 16 14
O, H111 todas todas 150 200 50 - 18 16
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estadp de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 - . . . h h
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 150 - 60 - 16 14
O, H111 todas 150 200 60 - 18 16
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
ratamiento mm MPa MPa % %
3 . .
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 150 - 60 - 16 14

1

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
e = Espesor de pared.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.

2
3
4
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Aluminio Al

BRONMETAL

Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5251 [AIMG 2 ]

Barra extruida

Medidas Rm |:{p0.2 A A50 mm
tratamionto mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 160 - 60 - 16 14
O, H111 todas todas 160 220 60 - 17 15
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estadg de mm MPa MPa % 5&)
tratamiento o3 min min
min. max. min. max. . .
F*, H112 todas 160 - 60 - 16 14
0O, H111 todas 160 220 60 - 17 15
Perfil extruido
. R, Rpo.
Estado de Medidas MPa MPF(:; :\ Asg mm
tratamiento ";2" m?n m?n
min. max. min. max. : :
F*, H112 todas 160 - 60 - 16 14

1

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.

3
4
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Aluminio Al

BRONMETAL

Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5052 [AIMG 2,5]

Barra extruida

Medidas Rm I:{p0.2 A A50 mm
tIrEasttaagioegfo mm MPa MPa % %
D’ s? min. max. min. Max. min. min.
F*, H112 todas todas 170 - 70 - 15 13
O, H111 todas todas 170 230 70 - 17 15
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estadg de mm MPa MPa % 5&,
tratamiento 3 p ,
e min. max. min. max. min. min.
F, H112 todas 170 - 70 - 15 13
O, H111 todas 170 230 70 - 17 15
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo. A Aso
Estad_o de mm MPa MPa % 5;2
tratamiento e3 min min
min. max. min. max. . .
F*, H112 todas 170 - 70 - 15 13

1

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccidon cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

e = Espesor de pared.
Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.

4
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o Aluminio Al
|

BRONMETAL

Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5154 A [AIMG 3,5 (A)]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento i 5 . . - - , ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14
O, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de S0 mm
MP MP
tratamiento mn;n - a - - a - % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14
O, H111 <25 200 275 85 - 18 16
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de S0 mm
MP
tratamiento mg1 a MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F4, H112 <25 200 - 85 - 16 14

' D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.

4 Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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Aluminio Al

BRONMETAL

Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5454[AIMG 3 MN]

Barra extruida

Medidas Rm I:{p0.2 A A50 mm
Estad_o de mm MPa MPa % %
tratamiento ] 5 - - - - p ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14
0O, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de MPa MPa 50 mm
tratamiento ml3n % %
e min. max. min. max. min. min.
F, H112 <25 200 - 85 - 16 14
0O, H111 <25 200 275 85 - 18 16
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de MPa MPa o
tratamiento mm % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14

' D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.
Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.

3
4
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BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5754[AIMG 3]

Barra extruida

Medidas Rm |:{p0.2 A A50 mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamiento : 5 . . - - , ,
D S min. max. min. max. min. min.
< < - -
F“, H112 150 150 180 80 14 12
150 <D =250 150 <D £ 250 180 - 70 - 13 -
O, H111 <150 <150 180 250 80 - 17 15
Tubo extruido
Medidas R Rpo. A Aso mm
Estadp de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 h ;
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 180 - 80 - 14 12
O, H111 <25 180 250 80 - 17 15
Perfil extruido
Medidas Rm I:‘p0.2 A A5o mm
Estad_o de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 i i
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 180 - 80 - 14 12

1
2

\ e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

BRONMETAL

ALEACION : EN AW-5019 [AIMG 5]

Barra extruida

Medidas Rm |:{p0.2 A As0 mm
Estadp de mm MPa MPa % %
tratamiento i 5 r . . - , ;
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <200 <200 250 - 110 - 14 12
O, H111 <200 <200 250 320 110 - 15 13
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de 50 mm
MP
tratamiento mr3n - a - - MPa - % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <30 250 - 110 - 14 12
0O, H111 <30 250 320 110 - 15 13
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de 50 mm
MP MP
tratamiento mr3n - 2 - - a % %
€ min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <30 250 - 110 - 14 12

1

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.

4 Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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BRONMETAL

(aracteristicas técnicas:

Aluminio Al
Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-5083 [AIMG 4,5 MN 0,7]

Barra extruida

Estadp de mm MPa MPa % %
tratamiento 3 3 - - . . , ,
D S min. max. min. max. min. min.
- <200 200 270 - 110 - 12 10
200 < D < 250 200 < S < 250 260 - 100 - 12 -
O, H111 <200 <200 270 - 110 - 12 10
H112 <200 <200 270 - 125 - 12 10
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estadp de mm MPa MPa % 5&,
tratamiento 3 , h
e min. max. min. max. min. min.
F* todas 270 - 110 - 12 10
O, H111 todas 270 - 110 - 12 10
H112 todas 270 - 125 - 12 10
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tFast?lgi(:egfo mm MPa MPa % %
3 . .
e min. max. min. max. min. min.
F* todas 270 - 110 - 12 10
H112 todas 270 - 125 - 12 10

1
2

3

4

e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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|
BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-5086 [AI MG 4]

Barra extruida

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Medidas Rm |:{p0.2 A Aso mm
tratamiento mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min. mAx. min. min.
F4, H112 <250 <250 240 - 95 - 12 10
O, H111 <250 <250 240 320 95 - 18 15
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamionto mm MPa MPa % %
3 . .
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 240 - 95 - 12 10
O, H111 todas 240 320 95 - 18 15
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tlrsast:aan(:ic;gfo mm MPa MPa % %
3 . ,
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 240 - 95 - 12 10

B W N =

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

e = Espesor de pared.

Estado de tratamiento “F”: los valores de las caracteristicas se indican a titulo meramente informativo.
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BRONMETAL

Aluminio Al

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-6101 [EAIMG SI (A)]

Barra extruida

Medidas Rm |:{p0.2 A As0 mm
tremmionto mm Mpa Mpa 9 5
D' S? min. max. min. max. min. min.
T6® <150 <150 200 - 170 - 10 8
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
teatamionto mm Mpa Mpa % 5
e’ min. max. min. max. min. min.
Te® <25 200 - 170 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tIrEast:g%gfo mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
Te® <50 200 - 170 - 10 8

1

D = Diametro de barras de seccidn circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

e = Espesor de pared.
Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

5
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Aluminio Al
" Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido
BRONMETAL

ALEACION : EN AW-6101 [EAIMG SI ()]

Barra extruida

Medidas I:{m |:{p0.2 A A50 mm
D’ s? min. max. min. max. min. min.
T6°° - <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 - <15 170 - 120 - 12 10

Tubo extruido

Medidas R, Ruos A .
tF;[?rﬂ?egﬁ) mm Mpa M';Da % 53/10
e’ min. max. min. max. min. min.
T6°® <15 215 _ 160 - 5 -
T7°7 <15 170 : 120 - - =
Perfil extruido
Medidas R Roos A -
ot 5 i
€ min. max. min. max. min. min.
T6°® <15 215 . 160 - 8 5
T7°7 <15 170 - 120 : = °

1
2
3

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

Conductividad eléctrica y 230 MS/m.

Conductividad eléctrica y 232 MS/m.

N o o
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BRONMETAL

ALEACION : EN AW-6005 [Al SIMG]

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
i
D' s? min. max. min. max. min. min.
<25 <25 270 - 225 - 10 8
T6® 25<D<50 25<S<50 270 - 225 - 8 -
50<D<100 50<S <100 260 - 215 - 8 -
Tubo extruido
Medidas Rm Ryo.2 A Aso mm
trE:tfrgﬁagE) mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
16 <5 270 - 225 i 8 6
5<e<10 260 - 215 - 8 6
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
trEeﬁfrgﬁagE) mm Mpa Mpa % %
3 ; ;
e min. | Max. min. | max. min. min.
Perfil abierto
T4° <25 180 - 90 - 15 13
<5 270 - 225 - 8 6
T6° 5<e<10 260 - 215 - 8 6
10<e<25 250 - 200 - 8 6
Perfil hueco
T4° <10 180 - 90 - 15 13
16" <5 255 - 215 i 8 6
5<e<15 250 - 200 - 8 6

1

2
3
5

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

" En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados
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BRONMETAL

Aluminio Al

Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-6005 A [AI SIMG (A)]

Barra extruida

D' s? min. max. min. max. min. min.
<25 <25 270 - 225 - 10 8
T6® 25<D<50 25<S<50 270 - 225 - 8 -
50<D<100 50<S <100 260 - 215 - 8 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tIrEaSt?r(rjwioegE) mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
16" <5 270 - 225 i 8 6
5<e<10 260 - 215 - 8 6
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
reemionte mm Mpa Mpa % %
3 , ,
e min. | max. min. | max. min. min.
Perfil abierto
T4° <25 180 - 90 - 15 13
<5 270 - 225 - 8 6
T6® 5<e<10 260 - 215 - 8 6
10<e<25 250 - 200 - 8 6
Perfil hueco
T4° <10 180 - 90 - 15 13
16° <5 255 - 215 - 8 6
5<e<15 250 - 200 - 8 6

1
2

5

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

'® En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados
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BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-6106[ Al MG SI MN]

Barra extruida

No especificado
Tubo extruido

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

No especificado
Tubo extruido

Medidas Rm Rpo. A Aso mm
3 ’ ,
e min. max. min. max. min. min.
T62 <10 250 - 200 - 8 6

1

D = Diametro de barras de seccion circular.
2 g = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
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/A

BRONMETAL

Aluminio Al
(aracteristicas técnicas:

Extruido

ALEACION : EN AW-6012 [Al MG SI PB]

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Barra extruida

Medidas Rm Rp0.2 A As0 mm
trEz;?rg?egt% mm Mpa Mpa % %
D' S? min. max. min. max. min. min.
<150 <150 310 - 260 - 8 6
5
T6, T6510, T6511 150 <D =200 150 < S <200 260 - 200 - 8 -
Tubo extruido
Medidas Rm Reo.2 A Aso mm
tIrE::[?r?wiC)egs) mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
ratamients mm Mpa Mps % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
' D = Diametro de barras de seccion circular.
2 g = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
e = Espesor de pared.
® Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

BRONMETAL

ALEACION : EN AW-6018 [AlMG 1 SIPB MN]

Barra extruida

Medidas Rm Rp0.2 A As0 mm
tremmionto mm Mpa Mpa " 5
D' s min. max. min. max. min. min.
5 <150 <150 310 - 260 - 8 6
T6, 16510, T6511 150 < D <200 150 < S <200 260 - 200 - 8 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
ratamiento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
teatamionto mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6

1

2
3

5

e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido
Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-6351 [AISI1MG 0,5 MN]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
trEasttaal:IOe:teo 1 mm 3 Mpa Mp:)a o{o 0/,0
D S min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12
<20 <20 295 - 250 - 8 6
20<D<75 20<S <75 300 - 255 - 8 -
T6° 75<D <150 75<S <150 310 - 260 - 8 -
150 <D <200 150 < S <200 280 - 240 - 6 -
200 <D <250 200 < S <250 270 - 200 - 6 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % /
e min. max. min. max. min min.
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 300 - 255 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % “
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
Perfil abierto
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 300 - 255 - 10 8
Perfil hueco
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<15 300 - 255 - 10 8

1

2
3
5

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

'® En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

ALEACION : EN AW-6060 [Al MG SI]

Barra extruida

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Medidas Rm R 0.2 A A50 mm
trEasttaal':?erd\teO 1 mm ) 7 Mpa P ; Mpoa ; °{° °{°
D S min. max. min. max. min. min.
T4 <150 <150 120 - 60 - 16 14
T5 <150 <150 160 - 120 - 8 6
T6° <150 <150 190 - 150 - 8 6
T64°° <50 <50 180 - 120 - 12 10
T66° <150 <150 215 - 160 - 8 6
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mps Mipa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4° <15 120 - 60 - 16 14
T5 <15 160 - 120 - 8 6
T6® <15 190 - 150 - 8 6
Te4°® <15 180 - 120 - 12 10
T66° <15 215 - 160 - 8 6
Perfil extruido
Medidas Rm Ro.2 A Aso o
tratamiento mm Mpa Mipa % %
€ min. max. min. max. min. min.
T4 <25 120 - 60 - 16 14
T5 <5 160 - 120 - 8 6
5<e=<25 140 - 100 - 8 6
T6° <3 190 - 150 - 8 6
3<e=<25 170 - 140 - 8 6
T64°° <15 180 - 120 - 12 10
5 <3 215 - 160 - 8 6
Te6 3<ex<25 195 - 150 - 8 6
' D = Diametro de barras de seccion circular.
2 g = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
® e =Espesor de pared.
Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
8 Calidad de flexion.
' En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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BRONMETAL

Aluminio Al
Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION : EN AW-6061 [AIMG 1 51 CU]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tII‘Easttaan("I::;:teo 1 mm Pl Mpa Mp:)a °{° °/,°
D S min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 150 - 110 16 14
T4° <200 <200 180 - 110 - 15 13
T6° <200 <200 260 - 240 - 8 6
Tubo extruido
Medidas Rm Ryo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % “
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 150 - 110 16 14
T4° <25 180 - 110 - 15 13
T6° <5 260 - 240 - 8 6
5<e<25 260 - 240 - 10 8
Perfil extruido™
Medidas Rn Ryo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % “
e’ min. max. min. max. min. min.
T4° <25 180 - 110 - 15 13
T6° <5 260 - 240 - 9 7
5<ex<25 260 - 240 - 10 8

1

2
3
5

e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccidon cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

'® En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

BRONMETAL

ALEACION : EN AW-6261 [AIMG 1 51 CU (A)]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
t I'Easttaal': |oe rd'lteo 1 mm ) M Pa Mppa °{° °{°
D S min. max. min. max. min. min.
O, H111 <100 <100 - 170 - 120 14 12
T4° <100 <100 180 - 100 - 14 12
16° <20 <20 290 - 245 - 8 7
20<D <100 20<S <100 290 - 245 - 8 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Ermsose o i
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <10 - 170 - 120 14 12
T4° <10 180 - 100 - 14 12
T5 <5 270 - 230 - 8 7
5<e=<10 260 - 220 - 9 8
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<e<10 290 - 245 - 8 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Vipa % /
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 170 - 120 14 12
T4° <25 180 - 100 - 14 12
<5 270 - 230 - 8 7
Perfil abierto T5 5<ex<25 260 - 220 - 9 8
> 25 250 - 210 - 9 -
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<ex<25 280 - 235 - 8 7
Perfil hueco <5 270 - 230 - 8 7
T5 5<e<10 260 - 220 - 9 8
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<e<10 270 - 230 - 9 8

a W N =

10

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se

debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.

www.bronmetal.com




BRONMETAL

Aluminio Al

Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION EN AW-6261 [AIMG 1 SIPB]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A A
Estadp de mm Mpa Mpa o 5%, mm
tratamiento h ,
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6® <200 <200 260 - 240 - 10 8
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de Mba Mba 50 mm
tratamiento mm P P % %
e min. max. min. max. min. min.
T6° <25 260 - 240 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A A
Estado de Moba Mba 50 mm
tratamiento mm P P % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 260 - 240 - 10 8

1

3

; e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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BRONMETAL

Aluminio Al

Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION EN AW-6063 [AIMG 0,7 SI]

Barra extruida

Medidas Rm Ryo.2 A A
Eadode i s
D’ S? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 130 - - 18 16
T4° <150 <150 130 - 65 - 14 12
150 < D <200 150 < S <200 120 - 65 - 12 -
T5 <200 <200 175 - 130 - 8 6
T6° <150 <150 215 - 170 - 10 8
150 < D <200 150 < S <200 195 - 160 - 10 -
T66° <200 <200 245 - 200 - 10 8
Tubo extruido
Medidas Rm Ryo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % %
e min. max. min. max. min. min.
0O, H111 <25 - 130 - - 18 16
145 <10 130 - 65 - 14 12
10<e<25 120 - 65 - 12 10
T5 <25 175 - 130 - 8 6
T6® <25 215 - 170 - 10 8
T66° <25 245 - 200 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
e min. max. min. max. min. min.
T4° <25 130 - 65 - 14 12
5 <3 175 - 130 - 8 6
3<e<25 160 - 110 - 7 5
T6° <10 215 - 170 - 8 6
10<e<25 195 - 160 - 8 6
T64°8 <15 180 - 120 - 12 10
166° <10 245 - 200 - 8 6
10<e<25 225 - 180 - 8 6

1
2
) e = Espesor de pared.

8 cCalidad de flexion.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

'® En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

BRONMETAL

ALEACION EN AW-6063 [AIMG 0,7 SI (A)]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Eande e o o
D’ s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 150 - - 16 14
145 <150 <150 150 - 90 - 12 10
150 < D <200 150 < S <200 140 - 90 - 10 -
T5 <200 <200 200 - 160 - 7 5
T6° <150 <150 230 - 190 - 7 5
150 < D <200 150 < S <200 220 - 160 - 7 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
S o i
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 150 - - 16 14
145 <10 150 - 90 - 12 10
10<e<25 140 - 90 - 10 8
T5 <25 200 - 160 - 7 5
T6® <25 230 - 190 - 7 5
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
e min. max. min. max. min. min.
T4° <25 150 - 90 - 12 10
5 <10 200 - 160 - 7 5
10<e<25 190 - 150 - 6 4
T6° <10 230 - 190 - 7 5
10<e<25 220 - 180 - 5 4

1
2

) e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

' En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION EN AW-6463 [AIMG 0,7 SI (B)]

Barra extruida

D' s? min. max. min. max. min. min.
T4° <150 <150 125 - 75 - 14 12
T5 <150 <150 150 - 110 - 8 6
T6® <150 <150 195 - 160 - 10 8
Tubo extruido
i Rm Rpo.2
e min. max. min. max. min. min.
T6° <25 195 - 160 - 10 8
Perfil extruido
i Rm Rpo.2
e min. max. min. max. min. min.
T4° <50 125 - 75 - 14 12
T5 <50 150 - 110 - 8 6
T6® <50 195 - 160 - 10 8

1

5

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.
e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

www.bronmetal.com




o Aluminio Al
|

BRONMETAL

Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION EN AW-6081 [Al S10,9 MG MN]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso
tratamionto mm Mpa Mpa % %
D! s? min. max. min. max. min. min.
T6® < 250 < 250 275 - 240 - 8 6
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
teatamionto mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6® <25 275 - 240 - 8 6
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
trEas;taar:%gteo mm Mpa Mpa % %
e’ min. | max. min. | max. min. min.
Perfil abierto
T6° | < 25 | 275 | - | 240 | - | 8 | 6
Perfil hueco
T6® | <15 | 275 | - | 240 | - | 8 | 6

' D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
e = Espesor de pared.
Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

3
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BRONMETAL
ALEACION EN AW-6082 [AI'SI 1 MG MN]

Barra extruida

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Medidas Rm Rpo2 A Aso mm
A o i
D’ s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12
<20 <20 295 - 250 - 8 6
T6° 20<D <150 20<S <150 310 - 260 - 8 -
150 < D <200 150 < S <200 280 - 240 - 6 -
200 <D <250 200 < S <250 270 - 200 - 6 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
S " i
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<es<25 310 - 260 - 10 8
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Vpa % /
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
Perfil abierto
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 310 - 260 - 10 8
Perfil hueco
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<es<15 310 - 260 - 10 8

1
2

5

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

e = Espesor de pared.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
' En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio Al
Extruido

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido
BRONMETAL

ALEACION EN AW-7003 [AI ZN 6 MG 0,8 ZR]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
tratamiento mim Mpa Vipa % %
D’ S? min. max. min. max. min. min.
T5 todas todas 310 - 260 - 10 8
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50 <D <150 50 < S <150 340 - 280 - 10 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mim Mpa Mipa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
15 todas 310 - 260 - 10 8
T6° <10 350 - 290 - 10 8
10<e<25 340 - 280 - 10 8
Perfil extruido™
Medidas Rm Ryo.2 A Aso mm
Estado de mm Mpa Mpa % %
tratamiento 3 min min
e min. max. min. max. n. n.
T5 todas 310 - 260 - 10 8
T6° <10 350 - 290 - 10 8
10<e<25 340 - 280 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccidon cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
® e = Espesor de pared.
Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
' En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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BRONMETAL

ALEACION EN AW-7005[Al ZN 4,5 MG 1,5 MN]

Barra extruida

Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Medidas Rm Rp0.2 A A50 mm
tIrEastLarg?e:fo mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50<D <200 50<S <200 340 - 270 - 10 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tlrs:t:g%gfo mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
Te® <15 350 - 290 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
teatamionto mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6® <40 350 - 290 - 10 8

1

; e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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BRONMETAL

Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

ALEACION EN AW-7020 [AIZN 4,5 MG 1]

Barra extruida

tEsttad_o df mm Mpa Mpa % %
ratamiento ' i
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50<D<200 50<S <200 340 - 275 - 10 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamionto mm Mpa Mpa % %
3 , ,
e min. max. min. max. min. min.
Te® <15 350 - 290 - 10 8
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamionto mm Mpa Mpa % %
3 P ,
e min. max. min. max. min. min.
Te® <40 350 - 290 - 10 8

1

3

S e = Espesor de pared.

D = Diametro de barras de seccion circular.
S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.

Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.
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Aluminio Al
r Extruido

BRONMETAL

ALEACION EN AW-7022 [AIZN5MG 3 CU]

(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
ratamiento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° =50 =80 490 : 420 : 7 5
’ ’ 80 <D <200 80 < S <200 470 - 400 - 7 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamionto mm Mpa Mpa % %
€ min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 490 - 420 - 7 5
Perfil extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
ratamiento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 490 - 420 - 7 5

1
2
3

D = Diametro de barras de seccidn circular.

e = Espesor de pared.
Las caracteristicas pueden obtenerse mediante enfriamiento en prensa.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccidn rectangular.
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Aluminio Al
Extruido
(aracteristicas técnicas:  Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido
BRONMETAL

ALEACION EN AW-7049 [AlZN 8 MG (U]

Barra extruida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % %
D’ s? min. max. min. max. min. min.
<100 <100 610 - 530 - 5 4
< < - - -
T6, T6510, T6511 100<D=<125 100<S <125 560 500 5
125<D <150 125<S <150 520 - 430 - 5 -
150 <D <180 150 < S<180 450 - 400 - 3 -
Tubo extruido
Medidas Rm Ryo.2 A Aso mm
tratamiento mm Mpa Mipa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511 <30 610 - 530 - 5 4
Perfil extruido
Medidas Rm Ro.2 A Aso mm
Estado de mm Mpa Mpa % %
tratamiento 3 i i
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511 <30 610 - 530 - 5 4
' D = Diametro de barras de seccién circular.
2 g = Distancia entre caras para barras de seccién cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccién rectangular.
® e =Espesor de pared.
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BRONMETAL

Aluminio Al

(aracteristicas técnicas:

Extruido

ALEACION EN AW-7075 [AIZN 5,5 MG (U]

Barra extruida

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido

Medidas Rm Rpo.2 A As
tFalstLargic;gteo mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 275 - 165 10 8
<25 <25 540 - 480 - 7 5
25<D <100 25<S<100 560 - 500 - 7 -
T6, T6510, T6511
6, T6510, T65 100 <D <150 100<S <150 530 - 470 - 6 -
150 <D <200 150 < S <200 470 - 400 - 5 -
<25 <25 485 - 420 - 7 5
T73, T73510, 25<D<75 25<S <75 475 - 405 : 7 -
T73511° 75 <D < 100 75<S <100 470 - 390 - 6 -
100 <D <150 100<S <150 440 - 360 - 6 -
Tubo extruido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
ratamiento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <10 - 275 - 165 10 -
<5 540 - 485 - 8 6
T6, T6510, T6511 5<e<10 560 - 505 - 7 5
10<e <50 560 - 495 - 6 4
T73. T73510 <5 470 - 400 - 7 5
T,735119 ’ 5 <ec< 25 485 - 420 - 8 6
25<e <50 475 - 405 - 8 -
Perfil extruido™
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tF;La;%:fo mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
<25 530 - 460 - 6 4
T6, T6510, T6511 25<e <60 540 - 470 - 6 -
T73, T73510, ] ]
T73511° <25 485 420 7 5

1
2

D = Diametro de barras de seccion circular.

S = Distancia entre caras para barras de seccion cuadrada y hexagonal, espesor de barras de seccion rectangular.

e = Espesor de pared.

Cuando el material se encuentre en estos estados, véanse los anexos Ay B.

'® En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se
debe considerar como valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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