Aluminio Al
Formato produto: Extrudido

Especificagoes: Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de
aluminio extrudido
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BRONMETAL I

ALUMINIO SERIE 1000

Aluminio

Especificacoes :

Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Numeérica Simbolica Cada | Total® min.
EN AW-1050A EN AW-AI 99,5 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - 0,07 0,05 - - - 0,03 - 99.50°¢
EN AW-1060 EN AW-AI 99,6 0,25 0,35 0,05 0,03 0,03 - 0,05 0,03 - 0,05 - 0,03 - 99.60°
EN AW-1070A EN AW-AIl 99,7 0,20 0,25 0,03 0,03 0,03 - 0,07 0,03 - - - 0,03 - 99.70°
EN AW-1080A | EN AW-AI 99,8(A) 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - 0,06 0,02 0,03 - E 0,02 - 99.80°
EN AW-1085 EN AW-AI 99,85 0,10 0,12 0,03 0,02 0,02 - 0,03 0,02 0,03 0,05 - 0,01 - 99.85°
EN AW-1090 EN AW-AI 99,90 0,07 0,07 0,02 0,01 0,01 - 0,03 0,01 0,03 0,05 - 0,01 - 99.90°¢
EN AW-1098 EN AW-AI 99,98 0,01 0,006 0,003 - - - 0,015 0,003 - - - 0,003 - 99.98°
EN AW-1100 EN AW-AI 99,0Cu 0,95 Si + Fe 0,05-0,20 | 0,05 - - 0,10 - - - E 0,05 0,15 99.00°
EN AW-1110 EN AW-AI 99,1 0,30 0,80 0,04 0,01 0,25 0,01 - - - - 0,02B;0,03V+Ti 0,03 0,15 99.10°
EN AW-1198 | EN AW-AI 99,98(A) 0,01 0,006 0,006 0,006 - - 0,01 0,006 0,006 - - 0,003 - 99.98°
EN AW-1199 EN AW-AI 99,99 0,006 | 0,006 0,006 0,002 | 0,006 - 0,006 0,002 0,005 | 0,005 - 0,002 - 99.99°
EN AW-1200 EN AW-Al 99,0 1,00 Si + Fe 0,05 0,05 - - 0,10 0,05 - - E 0,05 0,15 99.00°
EN AW-1200A | EN AW-AI 99,0(A) 1,00 Si + Fe 0,10 0,30 0,30 0,10 0,10 - - - - 0,05 0,15 99.00°¢
EN AW-1235 EN AW-Al 99,35 0,65 Si + Fe 0,05 0,05 0,05 - 0,10 0,06 - 0,05 - 0,03 - 99.35°
EN AW-1350 EN AW-AI 99,5 0,10 0,40 0,05 0,01 - 0,01 0,05 - 0,03 - 0,05B;0,02V+Ti 0,03 0,10 99.50°¢
EN AW-1350A | EN AW-AI 99,5(A) 0,25 0,40 0,02 - 0,05 - 0,05 - - - 0,03Cr+Mn+Ti+V 0,03 - 99.50¢
EN AW-1370 EN AW-AI 99,7 0,10 0,25 0,02 0,01 0,02 0,01 0,04 - 0,03 - 0,02B;0,02V+Ti 0,02 0,10 99.70°
EN AW-1450 EN AW-Al 99,5Ti 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - 0,07 | 0,10-0,20 - - E 0,03 - 99.50°

A

“Outros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos nado citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos ndo especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sdo necessarias e podem nao abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o0 comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o material deve ser considerado como

nao conforme.

B

A soma de “Outros” elementos metalicos cujos conteudos sao, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.

© O contetdo de aluminio para o nao fundido que n&o é obtido através de um procedimento de refinacdo é igual a diferenca entre 100,00% e a soma de todos os outros elementos metalicos presentes em
quantidades iguais ou superiores a 0,0010% cada um, expressando cada adicdo em duas casas decimais antes da soma.

P O contetido de aluminio para o ndo fundido que se obtém através de um processo de refinagdo é igual na diferenca entre 100,00% e a soma de todos os outros elementos metalicos presentes em
quantidades iguais ou superiores a 0.0010% cada um, expressando cada adi¢cdo com trés casas decimais, arredondando o resultado da referida soma a duas casas decimais antes de proceder a subtragao.

E
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0.0003 max. Be unicamente para elétrodo e vareta de soldadura e arame de adicao.
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BRONMETAL

Aluminio
Especificacoes :

Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

LIGAS DE ALUMINIO SERIE 2000 - AL CU

Designacao da liga

| Fe | Cu | Mn | Mg [oCr| Ni | 2Zn| Ti | Gal V |  Notas | Outros" |Aluminio

Numérica Simbdlica Cada | Total® min.
EN AW-2001 EN AW-Al Cu5,5MgMn 0,20 0,20 | 5,2-6,0 | 0,15-0,50 | 0,20-0,45 | 0,10 | 0,05 | 0,10 0,20 - 0.05 zr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-2007 EN AW-Al Cu4PbMgMn 0,80 0,80 | 3,3-46 | 0,50-1,0 | 0,40-1,8 | 0,10 0,2 0,80 0,20 - P 0,10 0,30 Restante
EN AW-2011 EN AW-Al Cu6BiPb 0,40 0,70 | 5,0-6,0 - - - - 0,30 - - E 0,05 0,15 Restante
EN AW-2011A EN AW-Al CubBiPb(A) 0,40 0,50 | 4,5-6,0 - - - - 0,30 - - E 0,05 0,15 Restante
EN AW-2014 EN AW-Al Cu4SiMg 0,5-1,2 0,70 | 3,9-5,0 | 0,40-1,2 | 0,20-0,8 | 0,10 - 0,25 0,15 - F 0,05 0,15 Restante
EN AW-2014A | EN AW-Al Cu4SiMg(A) 0,5-0,9 0,50 | 3,9-50 | 0,40-1,2 | 0,20-0,8 | 0,10 0,1 0,25 0,15 - 0,20 Zr + Ti 0,05 0,15 Restante
EN AW-2017A | EN AW-Al Cu4MgSi(A) 0,2-0,8 0,70 | 3,5-4,5 | 0,40-1,0 | 0,40-1,0 | 0,10 - 0,25 - - 0,25 Zr + Ti 0,05 0,15 Restante
EN AW-2024 EN AW-Al Cu4Mg1 0,50 0,50 | 3,8-4,9 | 0,30-09 1,2-1,8 | 0,10 - 0,25 0,15 - F 0,05 0,15 Restante
EN AW-2030 EN AW-AI Cu4PbMg 0,80 0,70 | 3,3-4,5| 0,20-1,0 | 050-1,3 | 0,10 - 0,50 0,20 - 0,20 Bi; 0,8-1,5 Pb 0,10 0,30 Restante
EN AW-2031 EN AW-AI Cu2,5NiMg 0,5-1,3 | 0,6-1,2 | 1,828 0,50 0,6-1,2 - 0,6-1,4 | 0,20 0,20 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-2091 EN AW-Al Cu2Li2Mg1,5 0,20 0,30 | 1,8-25 0,10 1,1-1,9 | 0,10 - 0,25 0,10 - 0.04-0.16 Zr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-2117 EN AW-Al Cu2,5Mg 0,80 0,70 | 2,2-3,0 0,20 0,20-0,50 | 0,10 - 0,25 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-2124 EN AW-Al Cu4Mg1(A) 0,20 0,30 | 3,8-4,9 | 0,30-09 1,2-1,8 | 0,10 - 0,25 0,15 - F 0,05 0,15 Restante
EN AW-2214 EN AW-Al Cu4SiMg(B) 0,5-1,2 0,30 | 3950 | 041-12 | 0,20-08 | 0,10 - 0,25 0,15 - F 0,05 0,15 Restante
EN AW-2219 EN AW-AI CuéMn 0,20 0,30 | 5,8-6,8 | 0,20-0,40 0,02 - - 0,10 | 0,02-0,10 0,05-0,15 0,10-0,25 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-2319 EN AW-Al CubMn(A) 0,20 0,30 | 5,8-6,8 | 0,20-0,40 0,02 - - 0,10 | 0,10-0,20 0,05-0,15 0.10-0.25 zr" 0,05 0,15 Restante
EN AW-2618A | EN AW-Al Cu2Mg1,5Ni | 0,15-0,25 | 0,9-1,4 | 1,8-2,7 0,25 1,2-1,8 - 0,8-1,4 | 0,15 0,20 - 0,25 2Zr + Ti 0,05 0,15 Restante

A

“Outros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos ndo citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos nado especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sdo necessarias e podem nao abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o0 comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o material deve ser considerado como

nao conforme.
B

©  0.003 max. Pb.
D 0.20 Bi; 0.8-1.5 Pb; 0.20 Sn.
E  0.20-0.6 Bi; 0.20-0.6 Pb.

G 4.7-2.3Li.

www.bronmetal.com

0.0003 max. Be unicamente para elétrodo e vareta de soldadura e arame de adicao.

A soma de “Outros” elementos metalicos cujos conteudos sdo, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.

Pode ser utilizado um limite maximo de 0.20 para Zr + Ti para os produtos extrudidos e forjados com acordo prévio entre o fornecedor ou o fabricante e o comprador.




Aluminio
| Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
BRONMETAL

LIGAS DE ALUMINIO SERIE 3000 - AL MN

Designacao da liga Si H Cu Mn “ Cr | Ni Zn Ti ﬂm Outros”® Aluminio

Numeérica Simbdlica Cada Total® min.
EN AW-3002 EN AW-Al 0,08 0.1 015 | 0,05-025 | 0,05-020 | - - | 005 | 003 ; 0.05 ; 0,03 0.10 Restante
Mn0,2M90,1 3 y y bl y y ) bl b b b b
EN AW-3003 | EN AW-AI MniCu 0.6 07 | 005020 1015 i T - o0 i i i i 0.05 0.15 Restante
EN AW-3004 | EN AW-Al Mn1Mgf 0.3 0.7 0.25 1015 | 08123 - T 025 : i } : 0.05 0.15 Restante
EN AW-3005 EN AW-Al 0.6 0.7 0.3 1015 | 02006 | 010 | - | 025 | 0,10 i i i 0,05 015 Restante

Mn1MgO0,5
EN AW-AI
EN AW-3005A | =i EL 0.7 0.8 0.3 1015 | 02006 | 010 | - | o040 | 0,10 i i i 0,05 0,15 Restante
EN AW-3017 5’:1%"[\]’6% 025 | 025045 | 0.25-040 | 08-1.2 0.1 045 | - | 010 | 0,05 i i i 0,05 0.15 Restante
EN AW-3102 | EN AW-AI Mn0.2 0.4 0.7 0.1 0.05-0,40 i - [ 030 | 010 i i i 0.05 0.15 Restante
EN AW-3103 EN AW-Al Mni 0.5 0.7 0.1 0915 0.3 010 | - | 020 i i i 0.10 Zr + Ti 0,05 0,15 Restante
EN AW-3103A | EN AW-Al Mn1(A) 05 0.7 0.1 0714 0.3 010 | - | 020 | 010 i i 010 Zr + Ti 0.05 0.15 Restante
EN AW-AI
EN AW-3104 Vining o 0.6 0.8 0,05-025 | 0814 | 0813 - - | o025 | 010 | 005 | 005 : 0,05 0,15 Restante
EN AW-A|
EN AW-3105 V0. SMa0.5 0.6 0.7 0.3 0.30-08 | 020-08 | 020 | - | 040 | 010 i i : 0,05 0,15 Restante
EN AW-A|
EN AW-3105A | el R 0.6 0.7 0.3 0.30-08 | 020-08 | 020 | - | 025 | 0.0 i i : 0,05 0,15 Restante
EN AW-3105B MEH% gm;gg 0.7 0.9 03 0,30-09 | 020-08 | 020 | - | 050 | 010 : : 0,10 Pb 0,05 015 Restante
EN AW-3207 | EN AW-Al Mn0.6 03 0.45 0.1 0.40-08 0.1 T - 040 i i : } 0.05 0.15 Restante
EN AW-3207A EM'\:]OA‘(’SV(K;' 035 0.6 0.25 0,30-0.8 0.4 020 | - | 025 i i i i 0,05 0.15 Restante

A “Outros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos n&o citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos ndo especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sdo necessarias e podem nédo abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o material deve ser considerado como
nao conforme.

B A soma de “Outros” elementos metalicos cujos contetidos s&o, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.

€ 0.0003 méax. Be unicamente para elétrodo e vareta de soldadura e arame de adicéo.

www.bronmetal.com
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BRONMETAL

LIGAS DE ALUMINIO SERIE 4000 - AL SI

T I I R

Aluminio

Especificacoes :

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Numérica Simbdlica Cada Total® min.

EN AW-4004 EN AW-Al 9.0-105 0.8 0.25 0.1 1,0-2,0 ) i 0.2 i A i 0,05 0.15 Restante
Si10Mg1,5

EN AW-4006 | ENAW-AISi{Fe | 0812 | 05008 0.1 0,05 0.01 0.2 i 0,05 i - - i 0.05 0.15 Restante

EN AW-4007 | EN AW-AISi1.5Mn | 1,017 | 0.40-1,0 0.2 0.8-15 0.2 %0255' 0,15-0.7 0.1 01 | - | -] 005c0 0,05 0.15 Restante

EN AW-4015 | EN AW-AISi2Mn | 1422 0.7 0.2 06-12 | 010050 | - i 0.2 i I i 0.05 0.15 Restante

EN AW-4016 | EN AW-AI Si2MnZn | 1.4-2.2 0.7 0.2 0.6-1.2 0.1 - i 050-1.3 | - R i 0.05 0.15 Restante
EN AW-AI

EN AW-4017 SVIMoGu 0,6-1,6 0.7 010-050 | 06-1.2 | 010-050 | - : 0.2 : S - : 0,05 0.15 Restante

EN AW-4018 | ENAW-AISI7Mg | 6,5-7.5 0.2 0,05 0.1 0,50-0.8 - i 0.1 02 | - | - c 0,05 0.15 Restante
EN AW-AI

EN AW-4032 Sz eMgcuNi | 110135 1.0 0,50-1,3 i 0813 | 01 | 050-13 0.25 i A i 0,05 0.15 Restante

EN AW-4043A | ENAW-AISI5(A) | 4560 0.6 03 0.15 0.2 - i 0.1 015 | - | - c 0,05 0.15 Restante

EN AW-4045 EN AW-AISI0 | 9,0-11.0 0.8 03 0,05 0.05 - : 0.1 02 | - | - i 0.05 0.15 Restante

EN AW-4046 | EN AW-AISi{OMg | 9,0-11,0 05 0,03 0.4 0,20-050 | - ; 0.1 015 | - | - c 0,05 0.15 Restante

EN AW-4047A | EN AW-AI Si2(A) | 11,0-13,0 0.6 0.3 0.15 0.1 ] : 0.2 015 | - | - c 0,05 0.15 Restante
EN AW-AI 0.02-

EN AW-4104 SHOMo 9.0-10,5 0.8 0.25 0.1 1,0-2,0 ; : 0.2 i < | osoa 0,05 0.15 Restante

EN AW-4343 | ENAW-AIS75 | 6882 0.8 0.25 0.1 i - i 0.2 i - - i 0.05 0.15 Restante

A “Outros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos ndo citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos ndo especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sdo necessarias e podem nédo abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o material deve ser considerado como
nao conforme.

B A soma de “Outros” elementos metalicos cujos contetidos séo, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.

€ 0.0003 max. Be para electrodo y varilla de soldeo y alambre de aporte solamente.

www.bronmetal.com



Aluminio

Especificacoes :

BRONMETAL

Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

LIGAS DE ALUMINIO SERIE 5000 - AL MG

Numérica Simbdlica Cada | Total® min.
EN AW-5005 EN AW-Al Mg1(B) 0,3 0,7 0,2 0,2 0,50-1,1 0,1 0,25 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5005A EN AW-Al Mg1(C) 0,3 0,45 0,05 0,15 0,7-1,1 0,1 0,2 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5006 EN AW-Al Mg1Mn0,5 0,4 0,8 0,1 0,40-08 | 0,8-1,3 0,1 0,25 0,1 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5010 EN AW-Al Mg0,5Mn 0,4 0,7 0,25 0,10-0,30 | 0,20-0,6 0,15 0,3 0,1 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5018 EN AW-Al Mg3MnO0,4 0,25 0,4 0,05 0,20-0,6 | 2,6-3,6 0,3 0,2 0,15 0.20-0.6 Mn + Cr® 0,05 0,15 Restante
EN AW-5019 EN AW-Al Mg5 0,4 0,5 0,1 0,10-0,6 | 4,5-5,6 0,2 0,2 0,2 0.10-0.6 Mn + Cr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5026 EN AW-Al Mg4,5MnSiFe | 0,55-1,4 | 0,20-1,0 | 0,10-0,8 | 06-1,8 | 3,9-4,9 0,3 1,0 0,2 0,30 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5040 EN AW-Al Mg1,5Mn 0,3 0,7 0,25 0,9-1,4 | 1,0-1,5 | 0,10-0,30 0,25 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5042 EN AW-Al Mg3,5Mn 0,2 0,35 0,15 0,20-0,50 | 3,0-4,0 0,1 0,25 0,1 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 0,4 0,5 0,1 0,50-1,1 | 1,6-2,5 0,3 0,2 0,1 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5050 EN AW-Al Mg1,5 (C) 0,4 0,7 0,2 0,1 1,1-1,8 0,1 0,25 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5050A EN AW-Al Mg1,5(D) 0,4 0,7 0,2 0,3 1,1-1,8 0,1 0,25 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5051A EN AW-Al Mg2(B) 0,3 0,45 0,05 0,25 1,4-2,1 0,3 0,2 0,1 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5052 EN AW-Al Mg2,5 0,25 0,4 0,1 0,1 2,2-2,8 | 0,15-0,35 0,1 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5058 EN AW-Al Mg5Pb1,5 0,4 0,5 0,1 0,2 4,5-5,6 0,1 0,2 0,2 1,2-1,8 Pb 0,05 0,15 Restante
EN AW-5059 EN AW-Al Mg5,5MnZnZr 0,45 0,5 0,25 0,6-1,2 | 5,0-6,0 0,25 0,40-09 | 0,2 0,05-0,25 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5070 EN AW-Al Mg4MnZn 0,25 0,4 0,25 0,40-0,8 | 3,5-4,5 0,3 0,40-0,8 | 0,15 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5082 EN AW-Al Mg4,5 0,2 0,35 0,15 0,15 4,0-5,0 0,15 0,25 0,1 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 0,4 0,4 0,1 0,40-1,0 | 4,0-4,9 | 0,05-0,25 0,25 0,15 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5086 EN AW-Al Mg4 0,4 0,5 0,1 0,20-0,7 | 3,5-4,5 | 0,05-0,25 0,25 0,15 - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5087 EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 0,4 0,05 0,7-1,1 4552 | 0,05-0,25 0,25 0,15 0.10-0.20 Zr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-5088 EN AW-Al Mg5Mn0,4 0,2 0,10-0,35 | 0,25 0,20-0,50 | 4,7-5,5 0,15 0,20-0,40 - 0,15 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5110 EN AW-Al 99,85Mg0,5 0,08 0,08 - 0,03 0,30-0,6 - 0,05 0,02 - 0,02 - Restante

www.bronmetal.com




Aluminio
Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

e I I N T R N N

Numérica Simbdlica Cada | Total® min.
EN AW-5119 EN AW-Al Mg5(A) 0,25 0,4 0,05 | 0,20-0,6 | 4,5-5,6 0,3 - 0,2 0,15 - - 0.20-0.6 Mn + Cr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-5119A EN AW-Al Mg5(B) 0,25 0,4 0,05 | 0,20-06 | 4,5-56 0,3 - 0,2 0,15 0.20-0.6 Mn + Cr® 0,05 0,15 Restante
EN AW-5149 | EN AW-Al Mg2Mn0,8(A) 0,25 0,4 0,05 | 050-1,1 | 1,6-2,5 0,3 - 0,2 0,15 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5154A EN AW-Al Mg3,5(A) 0,5 0,5 0,1 0,5 3,1-3,9 0,25 - 0,2 0,2 - - 0.10-0,5 Mn + Cr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-5154B | EN AW-Al Mg3,5Mn0,3 0,35 0,45 0,05 |0,15-0,45 | 3,2-3,8 0,1 0,01 0,15 0,15 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5182 EN AW-Al Mg4,5Mn0,4 0,2 0,35 0,15 | 0,20-0,50 @ 4,0-5,0 0,1 - 0,25 0,1 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5183 | EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(A) 0,4 0,4 0,1 0,50-1 | 4,3-52 | 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - c 0,05 0,15 Restante
EN AW-5183A | EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(C) | 0,4 0,4 0,1 0,50-1 | 4,3-52 | 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - £ 0,05 0,15 Restante
EN AW-5186 EN AW-Al Mg4Mn0,4 0,4 0,45 0,25 | 0,20-0,50 | 3,8-4,8 0,15 - 0,4 0,15 - - 0,05 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5187 EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 0,4 0,05 0,7-1,1 | 4552 | 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 0.10-0.20 Zr* 0,05 0,15 Restante
EN AW-5210 EN AW-Al 99,9Mg0,5 0,06 0,04 - 0,03 |0,35-06 - - 0,04 0,01 - - - 0,01 - Restante
EN AW-5249 EN AW-Al Mg2MnO0,8Zr 0,25 0,4 0,05 | 0,50-1,1 | 1,6-2,5 0,3 - 0,2 0,15 - - 0.10-0.20 zr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-5251 EN AW-Al Mg2Mn0,3 0,4 0,5 0,15 | 0,10-0,50 | 1,7-2,4 0,15 - 0,15 0,15 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5252 EN AW-Al Mg2,5(B) 0,08 0,1 0,1 0,1 2,2-2,8 - - 0,05 - - 0,05 - 0,03 0,10 Restante
EN AW-5283A | EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(B) 0,3 0,3 0,03 0,50-1 | 4,5-5,1 0,05 0,03 0,1 0,03 - - 0.05 zr° 0,05 0,15 Restante
EN AW-5305 EN AW-Al 99,85Mg1 0,08 0,08 - 0,03 0,7-1,1 - 0,05 0,02 - - - 0,02 - Restante
EN AW-5310 EN AW-Al 99,98Mg0,5 0,01 0,008 - - 0,35-0,6 - - 0,01 0,008 - - 0,008 Fe + Ti 0,003 - Restante
EN AW-5352 EN AW-Al Mg2,5(A) 0,45 Si + Fe 0,1 0,1 2,2-2,8 0,1 - 0,1 0,1 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5354 EN AW-Al Mg2,5MnZr 0,25 0,4 0,05 0,50-1 | 2,4-3,0 | 0,05-0,20 - 0,25 0,15 - - 0,10-0,20 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5356 EN AW-Al Mg5Cr(A) 0,25 0,4 0,1 0,05-0,2 | 4,5-55 | 0,05-0,20 - 0,1 | 0,06-0,20 - - c 0,05 0,15 Restante
EN AW-5356A EN AW-Al Mg5Cr(B) 0,25 0,4 0,1 0,05-0,2 | 4,5-55 | 0,05-0,20 - 0,1 | 0,06-0,20 - - £ 0,05 0,15 Restante
EN AW-5383 EN AW-Al Mg4,5Mn0,9 0,25 0,25 0,2 0,7-1 4,0-5,2 0,25 - 0,4 0,15 - - 0,20 Zr 0,05 0,15 Restante
EN AW-5449 | EN AW-Al Mg2Mn0,8(B) 0,4 0,7 0,3 0,6-1,1 | 1,6-2,6 0,3 - 0,3 0,1 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5454 EN AW-Al Mg3Mn 0,25 0,4 0,1 0,50-1 | 2,4-3,0 | 0,05-0,20 - 0,25 0,2 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-5456 EN AW-Al Mg5Mn1 0,25 0,4 0,1 0,50-1 | 4,7-5,5 | 0,05-0,20 - 0,25 0,2 - - - 0,05 0,15 Restante
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BRONMETAL

Designacao da liga

Especificacoes :

Aluminio

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Numérica Simbodlica Cada  Total® min.
EN AW-5456A EN AW-Al Mg5Mn1(A) | 0,25 | 0,4 | 0,05 0,7-1,1 | 4552 | 0,05-0,25 0,25 0,15 - - c 0,05 0,15 Restante
EN AW-5456B EN AW-Al Mg5Mn1(B) | 0,25 | 0,4 | 0,05 0,7-1,1 | 4552 | 0,05-0,25 0,25 0,15 - - E 0,05 0,15 Restante

EN AW-5505 EN AW-Al 99,9Mg1 0,06 | 04 - 0,03 | 0,8-1,1 0,04 0,01 - - - 0,01 - Restante

EN AW-5554 EN AW-Al Mg3Mn(A) | 025 | 04 | 0,1 | 0,50-1,0 | 2,4-3,0 | 0,05-0,20 0,25 | 0,05-020 @ - - c 0,05 0,15 Restante
EN AW-5556A EN AW-Al Mg5Mn 025| 04 | 01 | 06-1,0 | 50-55 | 0,05-0,20 0,2 | 0,05-020 | - - c 0,05 0,15 Restante
EN AW-5556B EN AW-Al Mg5Mn(A) | 025 | 04 | 0,1 | 06-1,0 | 50-55 | 0,05-0,20 0,2 | 0,05-020 @ - - E 0,05 0,15 Restante

EN AW-5605 EN AW-Al 99,98Mg1 0,01 | 0,008 | - - 0,8-1,1 0,01 0,008 - - 0,008 Fe + Ti 0,003 - Restante

EN AW-5654 EN AW-Al Mg3,5Cr 0,45Si+Fe | 0,05 0,01 3,1-3,9 | 0,15-0,35 0,2 | 0,05-015 - - c 0,05 0,15 Restante
EN AW-5654A EN AW-Al Mg3,5Cr(A) | 0,45Si+Fe | 0,05 | 0,01 3,1-3,9 | 0,15-0,35 0,2 | 0,05-0,15 | - - E 0,05 0,15 Restante

EN AW-5657 EN AW-Al 99,85Mg1(A) | 0,08 | 0,1 | 0,1 0,03 | 0,6-1,0 - 0,05 - 0,03 | 0,05 - 0,02 0,05 Restante

EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 04 | 04 | 0,1 0,5 2,6-3,6 0,3 0,2 0,15 - - 0.10-0.6 Mn +Cr° | 0,05 0,15 Restante

A

“Outros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos ndo citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos nao especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sao necessarias e podem nao abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o material deve ser considerado como
nao conforme.

B

C

D

E

0.003 max. Pb.
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0.0003 max. Be unicamente para elétrodo e vareta de soldadura e arame de adicao.

0.0005 max. Be unicamente para elétrodo e vareta de soldadura e arame de adicao.

A soma de “Outros” elementos metalicos cujos conteudos sdo, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.




Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

2]

BRONMETAL

Aluminio
Especificacoes :

LIGAS DE ALUMINIO SERIE 6000 - AL MG Sl

T N T T T N N N e )

Numérica Simbdlica Cada | Total® min.
EN AW-6003 EN AW-Al Mg1Si0,8 03510 | 06 0.1 08 | 0815 | 035 = 020 | o410 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6005 EN AW-AI SiMg 0609 | 035 0.1 01 | 040-06 | 0.1 = 010 | o410 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6005A EN AW-AI SiMg(A) 05009 | 0,35 0.3 05 | 04007 | 03 = 020 | o040 i 0,12-0,50 Mn + Cr 005 | 015 | Restante
EN AW-6005B EN AW-AI SIMg(B) 04508 | 03 0.1 01 | 040-08 | 0.1 = 010 | 010 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6008 EN AW-AI SiMgV 0,50-09 | 0,35 0,3 03 | 04007 03 - | 020 | 010 00> : 005 | 015 | Restante
EN AW-6011 | EN AW-AI Mg0,9Si0,9Cu | 0,6-1,2 1 0,40-0,9 08 | 0642 | 03 020 150 | 020 i : 005 | 015 | Restante
EN AW-6012 EN AW-Al MgSiPb 0.6-1,4 0.5 0.1 040-10 | 0612 | 03 = 030 | 020 i 0,7 Bi; 0,40-2,0 Pb 005 | 015 | Restante
EN AW-6012A EN AW-Al MgSiSn 0,6-1,4 05 04 | 02010 | 0612 | 03 ~ | 030 | 020 0,7 Bi; 0,40-2,0 Sn 0,05 | 015 | Restante
EN AW-6013 | EN AW-AI Mg1Si0,8CuMn | 0,6-1,0 05 0611 | 02008 | 0,812 | 0,1 - 025 | o040 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6014 | EN AW-Al Mg0,6Si0,6V | 030-06 | 0,35 0,25 | 005020 | 04008 02 ~ | o010 | o010 oo : 005 | 015 | Restante
EN AW-6015 | EN AW-AIMG1Si0.3Cu | 0,20-0,40 | 0,10-0,30 | 0,10-025 | 0.1 0,8-1,1 0.1 [ o010 | o410 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6016 | EN AW-AI Si1,2Mg0,4 1015 05 0,2 02 | 02506 | 0,1 = 020 | 015 i 005 | 015 | Restante
EN AW-6018 | ENAW-AIMgiSiPbMn | 05012 | 07 | 015040 | 030-08 | 0612 | 0.1 - | 030 | 020 i c 005 | 015 | Restante
EN AW-6023 | EN AW-AISHSniMgBi | 0,6-1.4 05 | 020050 | 02006 | 04009 i i i i i 0,30-08Bi;0,6-1,25n | 005 | 0,15 | Restante
EN AW-6025 | EN AW-AIMg2,5SiMnCu | 0,8-1,5 0.7 | 02007 | 0614 | 2130 | 02 - | o050 | 02 : : 005 | 015 | Restante
EN AW-6056 | EN AW-AISHMgCuMn | 07,-1,3 05 0,50-11 | 04010 0612 | 025 = 01007 ]| d i D 005 | 015 | Restante
EN AW-6060 EN AW-Al MgSi 0,30-0,6 | 0,10-030 | 0,1 01 | 03506 005 ~ 1 015 | o010 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6061 EN AW-Al Mg1SiCu 04008 | 07 | 015040 015 | 0812 | 0,04035 | - | 025 | 015 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6061A | EN AW-AlMgiSiCu(A) | 04008 | 07 | 0,15040 | 015 | 0,812 | 004035 | - | 025 | 0,15 i E 005 | 015 | Restante
EN AW-6063 EN AW-Al Mg0,7Si 0,2006 | 0,35 0.1 01 | 04509 | 0.1 = 010 | o410 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6063A | EN AW-AI Mg0,7Si(A) | 0,30-0,6 | 0,15-0.35 | 0,1 015 | 0609 | 005 = 015 | o040 i i 005 | 015 | Restante
EN AW-6065 EN AW-Al Mg1Bi1Si 0,40-0,8 07 | 015040 | 015 | 0812 | 015 - | 025 | 010 - 0S015BROSFDOIS | 905 | 015 | Restante
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Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

2]

Aluminio
BRONMETAL Especificacoes :

min.

Numérica Simbélica Cada Total®
EN AW-6081 EN AW-AI Si0,9MgMn 0,7-1,1 0,5 0,1 0,10-0,45 0,6-1,0 0,1 - 0,2 0,15 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-6082 EN AW-AI Si1MgMn 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,25 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-6082A EN AW-AI Si1MgMn(A) 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,25 - 0,2 0,1 - - E 0,05 0,15 Restante
EN AW-6101 EN AW-Al MgSi 0,30-0,7 0,5 0,1 0,03 0,35-0,8 0,03 - 0,1 - - - 0,06 B 0,03 0,10 Restante
EN AW-6101A EN AW-Al MgSi(A) 0,30-0,7 0,4 0,05 - 0,40-0,9 - - - - - - - 0,03 | 0,10 | Restante
EN AW-6101B EN AW-Al MgSi(B) 0,30-0,6 0,10-0,30 0,05 0,05 0,35-0,6 - - 0,1 - - - - 0,03 0,10 Restante
EN AW-6106 EN AW-Al MgSiMn 0,30-0,6 0,35 0,25 | 0,05-0,20 | 0,40-0,8 0,2 - 0,1 - - - - 0,05 | 0,10 | Restante
EN AW-6110A | EN AW-Al Mg0,9MnCu 0,7-1,1 0,5 0,30-0,8 | 030-0,9 | 0,7-1,1 | 0,05-025 @ - 0,2 - - - 0,20 Ti + Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-6181 EN AW-AI SiMg0,8 0,8-1,2 0,45 0,1 0,15 0,6-1,0 0,1 - 02 | 0,1 - - - 0,05 | 0,15 | Restante
EN AW-6182 EN AW-AI Si1MgZr 0,9-1,3 0,5 0,1 0,50-1,0 | 0,7-1,2 0,25 - 02 | 0,1 - - 0,05-0,20 Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-6201 EN AW-Al Mg0,7Si 0,50-0,9 0,5 0,1 0,03 0,6-0,9 0,03 - 0,1 - - - 0,06 B 0,03 0,10 Restante
EN AW-6261 EN AW-Al Mg1SiCuMn 0,40-0,7 0,4 0,15-0,40 | 0,20-0,35 0,7-1,0 0,1 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-6262 EN AW-Al Mg1SiPb 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,04-0,14 - 0,25 0,15 - - F 0,05 0,15 Restante
EN AW-6262A EN AW-Al Mg1SiSn 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,04-0,14 - 0,25 0,1 - - 0,40-0,9Bi; 0,40-1,0 Sn 0,05 0,15 Restante
EN AW-6351 EN AW-AI SiMg0,5Mn 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-0,8 0,40-0,8 - - 0,2 0,2 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-6351A EN AW-AI SiMg0,5Mn(A) 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-0,8 0,40-0,8 - - 0,2 0,2 - - E 0,05 0,15 Restante
EN AW-6360 EN AW-AI SiMgMn 0,35-0,8 0,10-0,30 0,15 0,02-0,15 | 0,25-0,45 0,05 - 0,1 0,1 - - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-6401 EN AW-AI 99,9MgSi 0,35-0,7 0,04 0,05-0,20 0,03 0,35-0,7 - 0,04 0,01 - 0,01 - Restante
EN AW-6463 EN AW-Al Mg0,7Si(B) 0,20-0,6 0,15 0,2 0,05 0,45-0,9 - 0,05 - - 0,05 0,15 Restante
EN AW-6951 EN AW-Al MgSi0,3Cu | 0,20-0,50 0,8 0,15-0,40 0,1 0,40-0,8 - 0,2 - - 005 | 0,15 | Restante

A “Qutros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos néo citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos ndo especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sdo necessarias e podem nao abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o0 comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o0 material deve ser considerado como
nao conforme.

8 A soma de “Outros” elementos metalicos cujos contetidos sdo, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.
¢ 0.40-0. Bi; 0.40-1.2 Pb.

®0.20 max. Zr + Ti.

£ 0.003 max. Pb.

F0.40-0.7 Bi; 0.40-0.7 Pb.
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Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

‘

I Aluminio
Especificacoes :
BRONMETAL

LIGAS DE ALUMINIO SERIE 7000 - AL ZN

S N N N O I
in

Numérica Simbolica Cada | Total®  min.
EN AW-7003 EN AW-Al Zn6 Mg0,8Zr 03 | 0,35 0,2 0,3 0,5-1,0 0,2 - | 5,065 0,2 - - 0,05-0,25 Zr 0,05 | 0,15 | Restante
EN AW-7005 EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Mn 035 | 0,4 0,1 0,20-07 | 1,0-1,8 | 0,06-020 | - | 4,050 001006 - - 0,08-0,20 Zr 005 | 0115 | Restante
EN AW-7009 EN AW-Al Zn5,5MgCuAg 02 | 02 | 0613 0,1 2,129 | 0,10-025 | - | 5565 0,2 - - c 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7010 EN AW-Al Zn6MgCu 0,12 | 0,15 | 1,5-2,0 0,1 2126 | 005 | 005 5767 0,06 - - 0,10-0,16 Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7012 EN AW-Al Zn6Mg2Cu 015 | 025 | 0812 | 0080,5 | 1,822 | 0,04 - | 5865 | 002008 | - - 0,10-0,18 Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7015 EN AW-Al Zn5Mg1,5CuZr 02 | 03 | 0,060,15 0,1 1321 | 0,15 - | 4652 0,1 - - 0,10-0,20 Zr 005 | 0115 | Restante
EN AW-7016 EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu 01 | 012 | 04510 0,03 | 0814 - - | 4050 0,03 - | 005 - 003 | 0,0 | Restante
EN AW-7019 EN AW-Al Zn4Mg2 0,35 | 045 0,2 0,15-05 | 1525 0,2 01 | 3545 015 - - 0,10-0,25 Zr 005 | 0,5 | Restante
EN AW-7020 EN AW-Al Zn4,5Mg1 035 | 04 0,2 0,05-05 | 1,0-1,4 | 0,10:035 | - | 4,050 - - - D 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7021 EN AW-Al Zn5,5Mg1,5 025 | 0,4 0,25 0,1 1218 | 005 - | 5,0-6,0 0,1 - - 0,08-0,18 Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7022 EN AW-Al Zn5Mg3Cu 05 | 05 | 05010 | 0,10-040 | 2,6-3,7 | 0,10-030 | - | 4,3-5.2 - - - 0,20 Ti + Zr 005 | 0,5 | Restante
EN AW-7026 EN AW-Al Zn5Mg1,5Cu 008 | 012 | 0609 | 005020 | 1,519 - - 4852 0,05 - - 0,09-0,14 Zr 003 | 0,10 | Restante
EN AW-7029 EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu 01 | 0,12 | 05009 0,03 | 1,320 - - | 4252 | 0,05 - | 005 - 003 | 0,0 | Restante
EN AW-7030 EN AW-Al Zn5,5Mg1Cu 02 | 03 | 020040 005 | 1,015 0,04 - 4859 003 | 003 | - 0,03 Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7039 EN AW-Al Zn4Mg3 03 | 04 0,1 0,10-0,40 | 2,3-33 | 0,15:025 | - | 3,445 0,1 - - - 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7049A EN AW-Al Zn8MgCu 04 | 05 | 1,219 0,5 2,1-31 | 005025 | - | 7,284 - - - 0,25 Zr + Ti 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7050 EN AW-Al Zn6CuMgZr 0,12 | 0,15 | 2,0-2,6 0,1 1,926 | 0,04 - | 5767 0,06 - - 0,08-0,15 Zr 0,05 | 0,15 | Restante
EN AW-7060 EN AW-Al Zn7CuMg 015 | 02 | 1,826 0,2 1321/ 015025 | - | 6175 005 - - 0.05 ZrF 005 | 0,5 | Restante
EN AW-7072 EN AW-Al Zn1 0,7 Si + Fe 0,1 0,1 0,1 - - | 0813 - - - - 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7075 EN AW-AI Zn5,5MgCu 04 | 05 | 1,220 0,3 2129 | 0,18028 | - | 51-6,1 0,2 - - F 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7108 EN AW-Al Zn5Mg1Zr 0,1 0,1 0,05 0,05 | 0714 - - | 4555 | 0,05 - - 0,12-0,25 Zr 005 | 0,5 | Restante
EN AW-7108A EN AW-Al Zn5Mg1Zr 02 | 03 0,05 0,05 | 0715 0,04 - 4858 003 | 003 | - 0,15-0,25 Zr 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7116 EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu0,8 | 0,15 | 03 | 0,50-1,1 0,05 | 0814 - - | 4252 005 | 003 005 - 0,05 | 0,15 | Restante
EN AW-7129 | EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu(A) | 0,15 | 03 | 05-0,9 0,1 1,3-2,0 0,1 - 4252 005 | 003 005 - 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7149 EN AW-Al Zn8MgCu(A) 015 | 02 | 1,219 0,2 2029 | 00022 | - | 7282 0,1 - - b 005 | 0,15 | Restante
EN AW-7150 EN AW-Al Zn6CuMgZr(A) 0,12 | 0,15 | 1,925 0,1 2027 | 0,04 - 15969 0,06 - - 0,08-0,15 Zr 005 | 0,15 | Restante
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Aluminio

Uﬁy; Extrudido

Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

Designacao da liga i Cu \' Notas Aluminio
Numérica Simbdlica Cada Total® min.
EN AW-7175 | EN AW-Al Zn5,5MgCu(B) 0,15 0,2 1,2-2,0 0,1 2,1-2,9 | 0,18-0,28 - 5,1-6,1 0,1 - - - 0,05 0,15
EN AW-7178 EN AW-Al Zn7MgCu 0,4 0,5 1,6-2,4 0,3 2,4-3,1 | 0,18-0,28 - 6,3-7,3 0,2 - - - 0,05 0,15
EN AW-7475 | EN AW-Al Zn5,5MgCu(A) 0,1 0,12 1,2-1,9 0,06 1,9-2,6 | 0,18-0,25 - 5,2-6,2 0,06 - - - 0,05 0,15

A “Outros” inclui os elementos citados para os quais ndo se indicou um limite especifico, assim como os elementos metalicos n&o citados. O fabricante pode analisar amostras para procurar vestigios de

elementos ndo especificados no registo ou especificagdo. No entanto, estas analises ndo sdo necessarias e podem nédo abranger todos os elementos presentes em “Outros”. Se uma analise do fabricante ou
o comprador estabelecer que um elemento de “Outros” ultrapassa o limite de “Cada” ou que o conjunto de varios elementos de "Outros" ultrapassa o limite de "Total", o material deve ser considerado como
nao conforme.

B A soma de “Outros” elementos metalicos cujos contetidos s&o, cada um, superiores ou iguais a 0.010% expressado com duas casas decimais antes de efetuar a soma.

€ 0.25-0.40 Ag.
D 0.08-0.20Zr; 0.08-0.25 Zr + Ti.
E0.003 max. Pb.

Puede utilizarse un limite maximo de 0.25 para Zr + Ti para los productos extruidos y forjados previo acuerdo entre el suministrador o fabricante y el comprador.
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Aluminio
" Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

CARACTERISTICAS MECANICAS
LIGA: EN AW-1050A [Al 99,5]

Barra extrudida
A

Medidas Rm Rpo.2 As0 mm
tratamento Lmm _wPa _wea % %
D S min. max. min. max. min. min.
F%, H112 todas todas 60 - 20 - 25 23
O, H111 todas todas 60 95 20 - 25 23
Tubo extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 60 - 20 - 25 23
O, H111 todas 60 95 20 - 25 23
Perfil extrudido
Medidas Rn Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 60 - 20 - 25 23
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢ido quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
® e = Espessura da parede.
* Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo..
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BRONMETAL

Aluminio

Especificagoes :

LIGA: EN AW-1070A [Al 99,7]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamento
D' s min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 60 20 25 23

Tubo extrudido
No especificado

Perfil extrudido
No especificado

1
2

D = Diametro de barras de seccao circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéao retangular.
Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

I

|
BRONMETAL

Especificacoes :

LIGA: EN AW-1200A [Al 99,0]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tEsttado dte mm MPa MPa % %
ratamento - - p h
D' s? min. max. min max. min. min.
F*, H112 todas todas 75 - 25 - 20 18
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el ; : ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 75 - 25 - 20 18
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Asp mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ i i 3 , min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 75 - 25 - 20 18
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
8 e = Espessura da parede.
4 Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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.|

BRONMETAL

Aluminio

Especificagoes :

LIGA: EN AW-1350A [Al 99,5]

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Eatamonto mm WPa e b "
D' s min max. min max. min. min.
F* H112 todas todas 60 - - - 25 23
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F* H112 todas 60 - - - 25 23
Perfil extrudido"’
Medidas Rm Rpo2 A Asy mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el . . . " min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 60 - - - 25 23

e = Espessura da parede.

B W N =

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.

" Conductividad eléctrica y 2 35.4 MS/m

Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

I

|
BRONMETAL

LIGA: EN AW-2007 [Al CU4PB MG MN]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
tratamento L mm 2 ___ MPa _ MPa % %
D S min. max. min. max. min. min.
<80 <80 370 - 250 - 8 6
T4, T4510, T4511° 80 <D =200 80 <D <200 340 - 220 - 8 -
200 <D <250 200 <D <250 330 - 210 - 7 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T4511° <25 370 - 250 - 8 6

Perfil extrudido

Medidas Rm Rpo2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4,T4510, T4511° <30 370 - 250 - 8 6

D = Diametro de barras de seccao circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccado quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.

As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.

a W N =

www.bronmetal.com



BRONMETAL

/A

Aluminio
Especificagoes :

LIGA: EN AW-2011 [Al CU6 BI PI]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A As
. 0 mm
tEsttado dte mm MPa MPa % %
ratamento , ,
D' s?2 min max. min max. min. min.
T4* <200 <60 275 - 20 - 14 12
T6° <75 <60 310 - 230 - 8 6
75<D <200 - 295 - 195 - 6 -
Tubo extrudido
; R R
Medidas m po.2 A Asomm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
T6® <25 310 - 230 - 6 4
Perfil extrudido
Nao especificado
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
® e = Espessura da parede.
® As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

/A

Aluminio
BRONMETAL Especificacdes :

LIGA: EN AW-2011A [AI CU6 BI PI (A)]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tEsttado dte mm MPa MPa % %
ratamento B ,
D' 2 min max. min max. min. min.
T4 <200 <60 275 - 125 - 14 12
T6° <75 <60 310 - 230 - 8 6
75<D <200 - 295 - 195 - 6 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ - . . . min. min.
min. max. min. max.
T6® <25 310 - 230 - 6 4
Perfil extrudido
Nao especificado
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
8 e = Espessura da parede.
® As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

LIGA: EN AW-2014 [Al CU4 SI MG]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm R 0.2 A A50 mm
tratamento . mm , ____MPa _ wPa % %
D S min. max. min max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 11
25<D<75 25<8<75 410 - 270 - 12 -
T4, 74510, T4511 75<D <150 75<S<150 390 - 250 - 10 -
150 <D <200 150 < S <200 350 - 230 - 8 -
<25 <25 415 - 370 - 6 5
25<D=<75 25<8<75 460 - 415 - 7 -
T6, T6510, T6511 75<D <150 75<S<150 465 - 420 - 7 -
150 <D <200 150 < S <200 430 - 350 - 6 -
200 <D <250 200 < S <250 420 - 320 - 5 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 <20 370 - 230 - 11 10
<10 415 - 370 - 7 5
T6, T6510, Te511 10<e<40 450 - 400 - 6 4
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 250 - 135 12 10
<25 370 - 230 - 11 10
T4, 74510, T4511 25<e<75 410 - 270 - 10 -
<25 415 - 370 - 7 5
T6, 76510, T6511 25<e<75 460 - 415 - 7 -
' D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
' Em caso de a seccdo transversal ser composta por elementos de diferentes espessuras para aqueles aos quais se aplicam diferentes calores de carateristicas mecanicas especificadas, deve considerar-se
como valido para a seccao completa o menor dos valores ees especificados
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

Extrudido

LIGA: EN AW-2014A [Al CU4 SI MG (A)]

Barra extrudida

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm R 0.2 A A50 mm
tratamento . mm , ____MPa _ wPa % %
D S min. max. min max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 11
25<D<75 25<8<75 410 - 270 - 12 -
T4, 74510, T4511 75<D <150 75<S<150 390 - 250 - 10 -
150 <D <200 150 < S <200 350 - 230 - 8 -
<25 <25 415 - 370 - 6 5
25<D=<75 25<8<75 460 - 415 - 7 -
T6, T6510, T6511 75<D <150 75<S<150 465 - 420 - 7 -
150 <D <200 150 < S <200 430 - 350 - 6 -
200 <D <250 200 < S <250 420 - 320 - 5 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 <20 370 - 230 - 11 10
<10 415 - 370 - 7 5
T6, T6510, TE511 10<e<40 450 - 400 - 6 4
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 250 - 135 12 10
<25 370 - 230 - 11 10
T4, 74510, T4511 25<e<75 410 - 270 - 10 -
<25 415 - 370 - 7 5
T6, 76510, T6511 25<e<75 460 - 415 - 7 -
' D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
' Em caso de a seccdo transversal ser composta por elementos de diferentes espessuras para aqueles aos quais se aplicam diferentes calores de carateristicas mecanicas especificadas, deve considerar-se
como valido para a sec¢cao completa o menor dos valores ees especificados.
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BRONMETAL

Aluminio
Especificagoes :

Extrudido

LIGA: EN AW-2017 [Al CU4 MG SI (A)]

Barra extrudida

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo_z A As0 mm
tIrEastt::\zr?t?) mm MPa MPa % %
D' S¢ min max. min. max. min. min.
0O, H111 <200 <200 - 250 - 135 12 10
<25 <25 380 - 260 - 12 10
25<D=<75 25<8<75 400 - 270 - 10 -
T4, T4510, T4511° 75<D =150 75<8=<150 390 - 260 - 9 -
150 <D <200 150 < S <200 370 - 240 - 8 -
200 <D <250 200 < S <250 360 - 220 - 7 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 - 250 - 135 12 10
<1 380 - 260 - 12 10
T4, T4510, T4511° 0
10<e<75 400 - 270 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, T4511° <30 380 - 260 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de secc¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de secgéo retangular.
8 e = Espessura da parede.
® As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

LIGA: EN AW-2024 [Al CU4 MG1]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm I:{p0.2 A A50 mm
t'f:tt:.icé:ti mm MPa MPa % %
D' s? min max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 250 - 150 12 10
<50 <50 450 - 310 - 8 6
50<D <100 50 < S <100 440 - 300 - 8 -
T3, T3510, T3511
100 <D <200 100 < S <200 420 - 280 - 8 -
200 <D <250 200 < S <250 400 - 270 - 8 -
T8, T8510, T8511 <150 <150 455 - 380 - 5 4
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ . . . . min. min.
min. max. min. max.
O, H111 <30 - 250 - 150 12 10
T3, T3510, T3511 <30 420 - 290 - 8 6
T8, T8510, T8511 <30 455 - 380 - 5 4
Perfil extrudido®
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 250 - 150 12 10
<15 395 - 290 - 8 6
T3, T3510, T3511
156<e <50 420 - 290 - 8 -
T8, T8510, T8511 <50 455 - 380 - 5 4
' D = Diametro de barras de secgéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢ao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
® e = Espessura da parede.
'® Encaso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio

Extrudido
BRONMETAL Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
Barra extrudida
Medidas Rm Rp0.2 A A50 mm
Eatamonto mm MPa MPa % %
D' S min. max. min. max. min. min.
<80 < 80 370 - 250 - 8 6
T4,T4510, T4511° 80 < D <200 80 < S <200 340 - 220 - 8 -
200 < D < 250 200 < S <250 330 - 210 . 7 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ . " . " min. min.
min. max. min. max.
T4, T4510, T4511 <25 370 - 250 - 8 6
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
T4, T4510, T4511° <30 370 - 250 - 8 6

' D = Diametro de barras de seccéo circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccédo quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Aluminio
r Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-3003 [AI MG 1 CU]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tEsttado dte mm MPa MPa % %
ratamento , ,
D’ s? min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas todas 95 135 35 - 25 20
Tubo extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ A , 3 A min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas 95 135 35 - 25 20
Perfil extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e . . . . min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
® e = Espessura da parede.
* Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sio indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
r Extrudido
Especificagoes :

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
BRONMETAL

LIGA: EN AW-3103 [Al MN 1]

Barra extrudida

Medidas Rm |:{pO.Z A A‘io mm
tratamento mm MPa MPa % %
D' S?2 min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas todas 95 135 35 - 25 20
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
3 ; . . . min. min.
e min. max. min. max.
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20
O, H111 todas 95 135 35 - 25 20
Perfil extrudido
Medidas Rm RPO-2 A Asomm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
3 , . ; . min. min.
e min. max. min. max.
F*, H112 todas 95 - 35 - 25 20
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccio retangular.
e = Espessura da parede.
*  Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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/A

BRONMETAL

LIGA: EN AW-5005 [AI MG 1 (B)]

Aluminio

Especificagoes :

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamento mm MPa MPa % %
D’ s? min. max. min max. min. min.
F* H112 todas todas 100 - 40 - 18 16
O, H111 todas todas 100 150 40 - 20 18
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el . " B " min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 100 - 40 - 18 16
O, H111 todas 100 150 40 - 20 18
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el i A i N min. min.
min. max. min. max.
F* H112 todas 100 - 40 - 18 16

' D = Diametro de barras de seccdo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de sec¢éo retangular.

e = Espessura da parede.

% Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sio indicados a titulo meramente informativo.
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BRONMETAL

/A

Aluminio

Especificagoes :

LIGA: EN AW-5005A [AI MG 1 (C)]

Barra extrudida
A A50 mm
[o)

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2

tIrEastt::r’\Zr?t?) mm MPa MPa % %
D’ s? min. max. min max. min. min.

F*, H112 todas todas 100 - 40 - 18 16

O, H111 todas todas 100 150 40 - 20 18

Tubo extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm

Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ 3 p . . min. min.

min. max. min. max.
F*, H112 todas 100 - 40 - 18 16
0O, H111 todas 100 150 40 - 20 18
Perfil extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm

Estado de tratamento mm MPa MPa % %

e’ ; : ; : min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 100 - 40 - 18 16
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccado quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
4 Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sio indicados a titulo meramente informativo.
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Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

/A

BRONMETAL

Aluminio
Especificagoes :

LIGA: EN AW-5015A [AI MG 2 (B)]

Barra extrudida
A A50 mm
O,

Medidas Rm Rpo.2
tIrE:ttaarcrll(;r?t?) mm MPa MPa % Yo
D' S° min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 150 - 50 - 16 14
O, H111 todas todas 150 200 50 - 18 16
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 150 - 60 - 16 14
0O, H111 todas 150 200 60 - 18 16
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas 150 - 60 - 16 14
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢ado quadrada e hexagonal, espessura de barras de sec¢ao retangular.
® e = Espessura da parede.
4 Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
r Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-5251 [AI MG 2 ]

Barra extrudida

Medidas R R
Estado do o WFs s
D' s? min. max. min. max. min. min.
F4, H112 todas todas 160 - 60 - 16 14
0O, H111 todas todas 160 220 60 - 17 15

Tubo extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e ; : ; ; min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 160 - 60 - 16 14
O, H111 todas 160 220 60 - 17 15

Perfil extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ , . , N min. min.
min. max. min. max.
F* H112 todas 160 - 60 - 16 14

' D = Diametro de barras de seccdo circular.

2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
* Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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/A

BRONMETAL

Aluminio

Especificagoes :

LIGA: EN AW-5052 [Al MG 2,5]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Asp mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamento 3 5 - - - - h ,
D S min. max. min. max. min. min.
F*, H112 todas todas 170 - 70 - 15 13
0O, H111 todas todas 170 230 70 - 17 15
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el . . B . min. min.
min. max. min. max.
F* H112 todas 170 - 70 - 15 13
0, H111 todas 170 230 70 - 17 15
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el B i . N min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 170 - 70 - 15 13

1
2

4

D = Diametro de barras de secc¢ao circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccdo quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.

e = Espessura da parede.

Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.

www.bronmetal.com




Aluminio
r Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-5154 A [AI MG 3,5 (A)]

Barra extrudida
Rm A A50 mm

Medidas Rpo.2
tEasttaar%: :t(:) mm MPa MPa % %
D' S° min. max. min. mAXx. min. min.
F4, H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14
0O, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F* H112 <25 200 - 85 - 16 14
0O, H111 <25 200 275 85 - 18 16
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14

D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de seccdo quadrada e hexagonal, espessura de barras de sec¢éo retangular.

e = Espessura da parede.
% Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sio indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
r Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-5454[AI MG 3 MN]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Asp mm
Estado de mm MPa MPa % %
tratamento . 3 - - - - , ,
D S min. max. min. max. min. min.
F* H112 <200 <200 200 - 85 - 16 14
O, H111 <200 <200 200 275 85 - 18 16
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el i " B N min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14
O, H111 <25 200 275 85 - 18 16
Perfil extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
el ) N A A min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 200 - 85 - 16 14

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de secc¢éao retangular.
e = Espessura da parede.

4 Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sio indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
|

BRONMETAL

Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

LIGA: EN AW-5754[Al MG 3]

Barra extrudida

Medidas Rm I:{p0.2 A A50 mm
tratamento mm MPa MPa % %
D’ s min. max. min. max. min. min.
. <150 <150 180 - 80 - 14 12
F°, H112
150 <D <250 150 <D <250 180 - 70 - 13 -
0O, H111 <150 <150 180 250 80 - 17 15
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 180 - 80 - 14 12
0O, H111 <25 180 250 80 - 17 15
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 <25 180 - 80 - 14 12
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de secgéo retangular.
e = Espessura da parede.
Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.

www.bronmetal.com



BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

LIGA: EN AW-5019 [Al MG 5]

Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Barra extrudida
A A50 mm
o)

Medidas Rm Rpo.2
tE:tt:rcrI\Z:t?) mm MPa MPa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <200 <200 250 - 110 - 14 12
O, H111 <200 <200 250 320 110 - 15 13
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <30 250 - 110 - 14 12
O, H111 <30 250 320 110 - 15 13
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F*, H112 <30 250 - 110 - 14 12
D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢ao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
* Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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/A

BRONMETAL

Aluminio
Especificagoes :

Extrudido

LIGA: EN AW-5083 [AI MG 4,5 MN 0,7]

Barra extrudida

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas R R
Eatada e s s s
D' s’ min. max. min. max. min. min.
F <200 200 270 - 110 - 12 10
200 <D < 250 200 < S <250 260 - 100 - 12 -
0, H111 <200 <200 270 - 110 - 12 10
H112 <200 <200 270 - 125 - 12 10
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F* todas 270 - 110 - 12 10
0, H111 todas 270 - 110 - 12 10
H112 todas 270 - 125 - 12 10
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F todas 270 . 110 . 12 10
H112 todas 270 - 125 - 12 10

1

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.

Estado de tratamento “F”: os valores das carateristicas sao indicados a titulo meramente informativo.
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/A

BRONMETAL

Aluminio

Especificagoes :

LIGA: EN AW-5086 [Al MG 4]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rp0.2 A A50 mm
ratamonte mm MPa MPa % %
D' s min. max. min max. min. min.
F4, H112 <250 <250 240 - 95 - 12 10
O, H111 <250 <250 240 320 95 - 18 15
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e min. max. min. max. min. min.
F* H112 todas 240 - 95 - 12 10
O, H111 todas 240 320 95 - 18 15
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm MPa MPa % %
e’ - - - - min. min.
min. max. min. max.
F*, H112 todas 240 - 95 - 12 10

e = Espessura da parede.

B W N =

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de secc¢ao retangular.

Estado de tratamento “F”’: os valores das carateristicas sdo indicados a titulo meramente informativo.
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Aluminio
Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-6101 [EAI MG SI (A)]

Barra extrudida

Medidas R R A
Estado de m po.2 f A53 mm
tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6® <150 <150 200 - 170 - 10 8
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 200 - 170 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <50 200 - 170 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccédo retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Aluminio
" Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-6101 [EAI MG SI (B)]

Barra extrudida

Medidas R Rpo.2 A A
Estado de m Moa M”°a o 53/"‘"‘
tratamento P P iy Y
D’ s° min. max. min. max. min. min.
T6® - <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 - <15 170 - 120 - 12 10
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6°® <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 <15 170 - 120 - 12 10
Perfil extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <15 215 - 160 - 8 6
T7°7 <15 170 - 120 - 12 10
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccio retangular.
: e= Espessura da parede.
® As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
Conductividad eléctrica y 230 MS/m.
Conductividad eléctrica y 232 MS/m.
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

LIGA: EN AW-6005 [Al SI MG]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tIrE:tt:r?"lc;r?t?) mm Mpa Mpa % %
D’ S? min. max. min. max. min. min
<25 <25 270 - 225 - 10 8
T6® 25 <D <50 25<S<50 270 - 225 - 8 -
50<D <100 50 <S <100 260 - 215 - 8 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6° <5 270 - 225 - 8 6
5<e<10 260 - 215 - 8 6
Perfil extrudido™
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
Perfil abierto
T4 <25 180 - 90 - 15 13
<5 270 - 225 - 8 6
T6® 5<e<10 260 - 215 - 8 6
10<e<25 250 - 200 - 8 6
Perfil hueco
T4° <10 180 - 90 - 15 13
T6° <5 255 - 215 - 8 6
5<ex<15 250 - 200 - 8 6
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados
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Aluminio

Extrudido

Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-6005 A [Al SI MG (A)]

Barra extrudida

tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
<25 <25 270 - 225 - 10 8
T6® 25 <D <50 25<S <50 270 - 225 - 8 -
50<D <100 50 < S <100 260 - 215 - 8 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6° <5 270 - 225 - 8 6
5<e=<10 260 - 215 - 8 6
Perfil extrudido'
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
Perfil abierto
T4° <25 180 - 90 - 15 13
<5 270 - 225 - 8 6
T6® 5<e<10 260 - 215 - 8 6
10<e<25 250 - 200 - 8 6
Perfil hueco
T4° <10 180 - 90 - 15 13
T6° <5 255 - 215 - 8 6
5<e<15 250 - 200 - 8 6
' D = Diametro de barras de seccdo circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccdo quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
" Emcasodea seccao transversal ser composta por elementos de diferentes espessuras para aqueles aos quais se aplicam diferentes calores de carateristicas mecanicas especificadas, deve considerar-se
como valido para a sec¢cao completa o menor dos valores ees especificados
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/A

BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

LIGA: EN AW-6106[Al MG SI MN]

Barra extrudida

Nao especificado
Tubo extrudido

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Nao especificado
Tubo extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ ; X . . min. min.
min. max. min. max.
T6? <10 250 200 8 6

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de sec¢ao retangular.
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Aluminio
" Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-6012 [Al MG SI PB]

Barra extrudida

Medidas Rm Rp0.2 A Aso mm
tIrEaSttSr?er?ti : mm ” Mpa Mpa % %
D S min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <150 <150 310 - 260 - 8 6
150 < D < 200 150 < S <200 260 - 200 - 8 -

Tubo extrudido

Medidas Rm Rpo2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6

Perfil extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm

Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.

T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6

1

, D = Diametro de barras de seccao circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes

Extrudido

; Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

LIGA: EN AW-6018 [AI MG 1 SI PB MN]

Barra extrudida

Medidas R R
Estado de M m MPO-Z :\ A53 mm
tratamento mm pa pa A’ A’
D' S min. max. min. mAx. min min.
5 <150 <150 310 - 260 - 8 6
T6, T6510, T6511
150 <D <200 150 < S <200 260 - 200 - 8 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
€ min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 310 - 260 - 8 6

1

s e = Espessura da parede.

) D = Diametro de barras de secc¢ao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.

As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Aluminio

Extrudido

Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL
LIGA: EN AW-6351 [AI'SI 1 MG 0.5 MN]

Barra extrudida

Medidas Rm |:{p0.2 A Aso mm
tEastt:;(;:ti : mm ” : Mpa : : Mpa : % %
D S min. max. min max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12
<20 <20 295 - 250 - 8 6
20<D<75 20<S=<75 300 - 255 - 8 -
T6® 75<D <150 75<S <150 310 - 260 - 8 -
150 <D <200 150 < S <200 280 - 240 - 6 -
200 <D <250 200 < S <250 270 - 200 - 6 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<ex<25 300 - 255 - 10 8
Perfil extrudido®
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
Perfil abierto
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 300 - 255 - 10 8
Perfil hueco
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<15 300 - 255 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccio retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
° Encasode que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio

Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL
LIGA: EN AW-6060 [Al MG SI]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A As0 mm
tratamento . . — _ Mpa _ Mpa % %
D S min. max. min. max. min. min.
T4° <150 <150 120 - 60 - 16 14
T5 <150 <150 160 - 120 - 8 6
T6® <150 <150 190 - 150 - 8 6
T64%8 <50 <50 180 - 120 - 12 10
T66° <150 <150 215 - 160 - 8 6
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4 <15 120 - 60 - 16 14
T5 <15 160 - 120 - 8 6
T6® <15 190 - 150 - 8 6
T64°8 <15 180 - 120 - 12 10
T66° <15 215 - 160 - 8 6
Perfil extrudido®
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
€ min. max. min. max. min. min.
T4° <25 120 - 60 - 16 14
5 <5 160 - 120 - 8 6
5<ex<25 140 - 100 - 8 6
T6° <3 190 - 150 - 8 6
3<ex<25 170 - 140 - 8 6
T64°® <15 180 - 120 - 12 10
5 <3 215 - 160 - 8 6
T66 3<ex<25 195 - 150 - 8 6
D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
°  As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
® cCalidad de flexion.
En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio

Extrudido

Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA: EN AW-6061 [AI MG 1 SI CU]

Barra extrudida

Medidas Rm Rp0.2 A As0 mm
tE:tt:r?lz:ti : mm ” : Mpa : : Mpa : % %
D S min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 150 - 110 16 14
T4° <200 <200 180 - 110 - 15 13
T6® <200 <200 260 - 240 - 8 6
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 150 - 110 16 14
T4° <25 180 - 110 - 15 13
e <5 260 i 240 : 8 6
5<ex<25 260 - 240 - 10 8
Perfil extrudido®
Medidas Rn Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4° <25 180 - 110 - 15 13
T6° <5 260 - 240 - 9 7
5<ex<?25 260 - 240 - 10 8

D = Diametro de barras de seccao circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéao retangular.

e = Espessura da parede.

As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.

' En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

Extrudido

LIGA: EN AW-6261 [AI MG 1 SI CU (A)]

Barra extrudida

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
tratamento . E— _ Mpa _ Mpa % %
D S min. max. min max. min. min.
0O, H111 <100 <100 - 170 - 120 14 12
T4° <100 <100 180 - 100 - 14 12
T6° <20 <20 290 - 245 - 8 7
20<D <100 20<S <100 290 - 245 - 8 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min min.
O, H111 <10 - 170 - 120 14 12
T4° <10 180 - 100 - 14 12
<5 270 - 230 - 8 7
™ 5<e<10 260 - 220 - 9 8
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<e=<10 290 - 245 - 8 8
Perfil extrudido®
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
€ min. max. min. max. min. min.
0O, H111 todas - 170 - 120 14 12
T4 <25 180 - 100 - 14 12
<5 270 - 230 - 8 7
Perfil abierto T5 5<e<25 260 - 220 - 9 8
>25 250 - 210 - 9 -
T6° < 290 - 245 - 8 7
5<ex<25 280 - 235 - 8 7
Perfil hueco <5 270 - 230 - 8 7
T5 5<e<10 260 - 220 - 9 8
T6° <5 290 - 245 - 8 7
5<e<10 270 - 230 - 9 8
' D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
® e = Espessura da parede.
®  As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
'® En caso de que la seccidn transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio
|

Extrudido
BRdNMETAL Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
Barra extrudida
Medidas |:‘m RP0-2 A A50 mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <200 <200 260 - 240 - 10 8
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ B . 3 " min. min.
min. max. min. max.
T6° <25 260 - 240 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 260 - 240 - 10 8

1

, D = Diametro de barras de seccao circular.

S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de secc¢ao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Aluminio

Extrudido

Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL
LIGA EN AW-6063 [AI MG 0,7 SI]

Barra extrudida

Medidas

Rm Rp0.2 A A50 mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 130 - - 18 16
145 <150 <150 130 - 65 - 14 12
150 < D <200 150 < S <200 120 - 65 - 12 -
T5 <200 <200 175 - 130 - 8 6
T6° <150 <150 215 - 170 - 10 8
150 <D <200 150 < S <200 195 - 160 - 10 -
T66° <200 <200 245 - 200 - 10 8
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 130 - - 18 16
145 <10 130 - 65 - 14 12
10<e=<25 120 - 65 - 12 10
T5 <25 175 - 130 - 8 6
T6® <25 215 - 170 - 10 8
T66° <25 245 - 200 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T4 <25 130 - 65 - 14 12
5 <3 175 - 130 - 8 6
3<es<25 160 - 110 - 7 5
T6° <10 215 - 170 - 8 6
10<e<25 195 - 160 - 8 6
T64°® <15 180 - 120 - 12 10
T66° <10 245 - 200 - 8 6
10<e<25 225 - 180 - 8 6
' D = Diametro de barras de secgéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
Calidad de flexion.
® Emcasodea secc¢ao transversal ser composta por elementos de diferentes espessuras para aqueles aos quais se aplicam diferentes calores de carateristicas mecanicas especificadas, deve considerar-se
como valido para a sec¢cao completa o menor dos valores ees especificados.
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Aluminio

} Extrudido

Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
BRONMETAL

LIGA EN AW-6063 [AI MG 0,7 SI (A)]

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 150 - - 16 14
145 <150 <150 150 - 90 - 12 10
150 <D <200 150 < S <200 140 - 90 - 10 -
T5 <200 <200 200 - 160 - 7 5
T6° <150 <150 230 - 190 - 7 5
150 <D <200 150 < S <200 220 - 160 - 7 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 150 - - 16 14
145 <10 150 - 90 - 12 10
10<e<25 140 - 90 - 10 8
T5 <25 200 - 160 - 7 5
T6® <25 230 - 190 - 7 5
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4° <25 150 - 90 - 12 10
5 <10 200 - 160 - 7 5
10<e<25 190 - 150 - 6 4
T6° <10 230 - 190 - 7 5
10<e=<25 220 - 180 - 5 4
' D = Diametro de barras de seccao circular.
? s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
°  As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio
" Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA EN AW-6463 [AI MG 0,7 SI (B)]

Barra extrudida

Medidas Rn Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T4° <150 <150 125 - 75 - 14 12
T5 <150 <150 150 - 110 - 8 6
T6® <150 <150 195 - 160 - 10 8
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 195 - 160 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas R Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ s . ; A min. min.
min. max. min. max.
T4° <50 125 - 75 - 14 12
T5 <50 150 - 110 - 8
T6® <50 195 - 160 - 10
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢ao quadrada e hexagonal, espessura de barras de secc¢éao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Aluminio
r Extrudido
Especificagoes :

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
BRONMETAL

LIGA EN AW-6081 [AI SI 0,9 MG MN]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6® <250 <250 275 - 240 - 8 6

Tubo extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <25 275 - 240 - 8 6
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. | max. min. | max. min. min.
Perfil abierto
T6° | <25 | 275 | - | 240 | - | 8 | 6
Perfil hueco
T6° | <15 | 275 | - | 240 | - | 8 | 6

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de sec¢ao retangular.
e = Espessura da parede.

®  As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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BRONMETAL

Aluminio

Especificacoes :

LIGA EN AW-6082 [Al SI 1 MG MN]

Barra extrudida

Extrudido

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 - 160 - 110 14 12
T4° <200 <200 205 - 110 - 14 12
<20 <20 295 - 250 - 8 6
T6° 20<D<150 20<S <150 310 - 260 - 8 -
150 <D <200 150 < S <200 280 - 240 - 6 -
200 <D =250 200 < S <250 270 - 200 - 6 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
O, H111 <25 - 160 - 110 14 12
T4° <25 205 - 110 - 14 12
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<25 310 - 260 - 10 8
Perfil extrudido®
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
O, H111 todas - 160 - 110 14 12
T4 <25 205 - 110 - 14 12
Perfil abierto
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e=<25 310 - 260 - 10 8
Perfil hueco
T5 <5 270 - 230 - 8 6
T6° <5 290 - 250 - 8 6
5<e<15 310 - 260 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccao circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢io quadrada e hexagonal, espessura de barras de secgéo retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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Aluminio
Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

Especificacoes :

LIGA EN AW-7003 [Al ZN 6 MG 0,8 ZR]

Barra extrudida

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T5 todas todas 310 - 260 - 10 8
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50<D <150 50 < S <150 340 - 280 - 10 -
Tubo extrudido
Medidas Rn Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T5 todas 310 - 260 - 10 8
T6° <10 350 - 290 - 10 8
10<e<25 340 - 280 - 10 8
Perfil extrudido™
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ . : : - min. min.
min. max. min. max.
T5 todas 310 - 260 - 10
T6° <10 350 - 290 - 10
10<e=<25 340 - 280 - 10
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
En caso de que la seccion transversal esté compuesta por elementos de diferentes espesores para los que se aplican diferentes calores de caracteristicas mecanicas especificadas, se debe considerar como
valido para la seccion completa el menor de los valores especificados.
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BRONMETAL

Aluminio
Especificagoes :

Extrudido

LIGA EN AW-7005[AI ZN 4,5 MG 1,5 MN]

Barra extrudida

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50 <D <200 50 < S <200 340 - 270 - 10 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <15 350 - 290 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6® <40 350 - 290 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 g = Distancia entre faces para barras de seccao quadrada e hexagonal, espessura de barras de secc¢éao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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Aluminio
" Extrudido
Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL

LIGA EN AW-7020 [Al ZN 4,5 MG 1]

Barra extrudida

Medidas Rm RP0-2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
T6° <50 <50 350 - 290 - 10 8
50 <D <200 50 < S <200 340 - 275 - 10 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ . . . . min. min.
min. max. min. max.
T6® <15 350 - 290 - 10 8
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ ; - ; - min. min.
min. max. min. max.
T6® <40 350 - 290 - 10 8
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.

www.bronmetal.com



Especificagoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido
BRONMETAL

Aluminio
" Extrudido

LIGA EN AW-7022 [Al ZN 5 MG 3 CU]

Barra extrudida

Medidas Rm RP0-2 A Asomm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
5 <80 <80 490 - 420 - 7 5
T6, T6510, T6511
80 <D <200 80 <S <200 470 - 400 - 7 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511° <30 490 - 420 - 7 5
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e’ . . . . min. min.
min. max. min. max.
T6, T6510, T6511° <30 490 - 420 - 7 5
' D = Diametro de barras de seccéo circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccdo quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
e = Espessura da parede.
As carateristicas podem ser obtidas através de arrefecimento em prensa.
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BRONMETAL

Aluminio
Especificagoes :

LIGA EN AW-7049 [Al ZN 8 MG CU]

Extrudido
Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

Barra extrudida

Medidas Rn Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
<100 <100 610 - 530 - 5 4
100<D <125 100<S <125 560 - 500 - 5 -
T6, T6510, T6511
125<D <150 125<S <150 520 - 430 - 5 -
150 <D <180 150 <S <180 450 - 400 - 3 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511 <30 610 - 530 - 5 4
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpoo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
T6, T6510, T6511 <30 610 - 530 - 5 4

1
2

e = Espessura da parede.

D = Diametro de barras de seccao circular.
S = Distancia entre faces para barras de seccdo quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccao retangular.
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Aluminio

Extrudido
Especificacoes : Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido

BRONMETAL
LIGA EN AW-7075 [Al ZN 5.5 MG CU]

Barra extrudida

Medidas Rm Rp0.2 A A50 mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
D' s? min. max. min. max. min. min.
0O, H111 <200 <200 - 275 - 165 10 8
<25 <25 540 - 480 - 7 5
< < - - 7 -
T6, T6510, T6511 25<D <100 25<8<100 560 500
100 <D <150 100 < S <150 530 - 470 - 6 -
150 <D <200 150 < S <200 470 - 400 - 5 -
<25 <25 485 - 420 - 7 5
9 25<D<75 25<S8S<75 475 - 405 - 7 -
T73,T73510, T73511
75<D<100 75<8<100 470 - 390 - 6 -
100 <D <150 100 < S <150 440 - 360 - 6 -
Tubo extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
0O, H111 <10 - 275 - 165 10 -
<5 540 - 485 - 8 6
T6, T6510, T6511 5<e<10 560 - 505 - 7 5
10<e <50 560 - 495 - 6 4
<5 470 - 400 - 7 5
T73, T73510, T73511° 5<e<25 485 - 420 - 8 6
25<e=<50 475 - 405 - 8 -
Perfil extrudido
Medidas Rm Rpo.2 A Aso mm
Estado de tratamento mm Mpa Mpa % %
e min. max. min. max. min. min.
<25 530 - 460 - 6 4
T6, T6510, T6511
25<e<60 540 - 470 - 6 -
T73, T73510, T73511° <25 485 - 420 - 7 5
' D = Diametro de barras de secgéo circular.
2 s = Distancia entre faces para barras de sec¢do quadrada e hexagonal, espessura de barras de seccéo retangular.
e = Espessura da parede.
Cuando el material se encuentre en estos estados, véanse los anexos Ay B.
® Em caso de a secc¢do transversal ser composta por elementos de diferentes espessuras para aqueles aos quais se aplicam diferentes calores de carateristicas mecanicas especificadas, deve considerar-se
como valido para a sec¢cao completa o menor dos valores especificados.
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