Arame de latdo / Carateristicas mecanicas E BRONMETAL

Carateristicas mecanicas

Caracteristicas mecanicas de Cobre-Cinc

Designagdes O Diametro nominal . Alongamento Dureza HV
—— Resisténcia & tragdio R, N/mm’ Limi eléstioo convencional 8 0,2% R, Nimi? aprox. Designag#io anterior do esit:‘gm’l;irgleo (unicaments a titulo
desde | malorde | Até Inclusive Ao omin. | A ;% min. | A%min. | min.
Simbélica Numéi Estado metalirgico in. méx.
M Todas as medidas Produggio em bruto

R290 0,1 - 05 290 390 (140) (25) - - - -
R280 - 0,5 15 280 380 (130) 30 - - - -
R270 - 15 4 270 370 (130) 35 - - - - recozido
HO70 15 - 4 - - - - - - 70 120
R240 - 4 20 240 340 (120) 35 40 - -
R380 05 - 15 380 480 (260) (8) - - - -
R350 - 15 4 350 450 (240) (12) - - - -
H115 15 - 4 - - - - - - 115 145 1/4 duro

Cuzn10 CW501L R330 - 4 20 330 430 (230) - (15) (20) - -
H105 - 4 20 - - - - - - 105 135
R470 0,5 - 15 470 570 (390) - - - - -
R440 - 15 4 440 540 (370) - - _ [
H135 15 - 4 - - - - - - 135 165 1/2 duro
R410 - 4 20 410 510 (350) - - - -
H125 - 4 20 - - - - - - 125 155
R570 05 - 15 570 - (560) - - - -
R530 - 15 4 530 - (520) - - - -] - duro
H155 15 - 4 - - - - - - 155 | -
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Designagbes @ Diametro nominal Alongamento Dureza HV
aionl Reslsténcla a tragéo R, N/mm* Limi eldetico convenclonal a.0.2% R, NI aprox. Designagéio anterior do e?:':ma;;"rgieo (unicamente a titulo
desde | maiorde | Até inclusive Ao %min. | Aj;%min. | A%min. | mi. | méx.
Simbélica Numérica Estado metaldrgico min. max.
M Todas as medidas Produg#o em bruto
R310 0,1 - 05 310 410 (140) (25) - - - -
R300 - 05 15 300 400 (140) 25 - - - -
R290 - 15 4 290 390 (140) 30 - - - -
recozido
Ho70 15 - 4 - - - - - - 70 125
R260 - 4 20 260 360 (120) - 40 45 - -
HO65 - 4 20 - - - - - - 65 120
R400 0,5 - 15 400 500 (270) (10) - - - -
R370 - 15 4 370 470 (250) (14) - - - -
H120 15 - 4 - - - - - - 120 | 150 1/4 duro
CuZn15 CuZn20 CW502L CW503L R360 - 4 20 360 460 (250) - 18 -20 - -
H115 - 4 20 - - - - - - 115 | 145
R480 05 - 15 480 580 (400) - - - - -
R450 - 15 4 450 550 (380) ®) - - - -
H140 15 - 4 - - - - - - 140 | 170 112 duro
RA430 - 4 20 430 530 (360) (®) - - - -
H135 - 4 20 - - - - - - 135 | 165
R600 0,1 - 05 600 - (590) - - - - -
R580 - 05 15 580 - (570) - - - - -
duro
R540 - 15 4 540 - (530) - - - - -
H165 15 4 - - - - - - 165 | -
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Designagbes @ Diametro nominal Alongamento Dureza HV
Reslsténcla a tragéo R, N/mm* . . o .
Materlal Limite eldstico convenclonal a 0,2% R;;, N/mm’ aprox. Designaggio anterior do e?:f:::;‘e':’a;;‘rgleo (unicamente a titulo
desde | maiorde | Até inclusive Ao %omin. | Aj;%min. | A%min. | min. | max.
Simbélica Numérica Estado metaldrgico min. max.
M Todas as medidas Produg#o em bruto
R350 0,1 - 05 350 450 (160) (30) - - - -
R340 - 05 15 340 440 (150) 35 - - - -
R310 - 15 4 310 410 (140) 40 - - - - recozido
R300 - 4 20 300 400 (130) - 45 50 - -
Hoes 15 - 20 - - - - - - 65 115
R430 01 - 05 430 530 (240) (10) - - - -
R410 - 05 15 410 510 (230) (14) - - - -
R380 - 15 4 380 480 (220) (12) - - - -
1/8 duro
HO95 15 - 4 - - - - - _ 95 | 135
R360 - 4 20 360 460 (210) - (22) -25 - -
Ho8s - 4 20 - - - - - - 85 130
R520 0,1 - 05 520 620 (340) - - - - -
R500 - 0,5 15 500 600 (330) - - - - -
R460 - 15 4 460 560 (310) (7 - - - -
1/4 duro
H125 15 - 4 - - - - - - 125 | 160
Cuzn30 CWS505L
R440 - 4 8 440 540 (290) - (10) - - -
H120 - 4 8 - - - - - - 120 155
R610 0,1 - 05 610 710 (500) - - - - -
R590 - 05 15 590 690 (480) - - - - -
RS540 - 15 4 540 640 (440) - . _ N
1/2 duro
H150 15 - 4 - - - - - - 150 | 180
R530 - 4 8 530 630 (440) - - - - -
H145 - 4 8 - - - - - - 145 | 175
R700 0,1 - 05 700 800 (680) - - - - -
R670 - 05 15 670 770 (650) - - - - -
duro
R620 - 15 4 620 720 (600) - - - - -
H170 15 - 4 - - - - - - 170 | 200
R800 0,1 - 05 800 - (810) - - - - -
R750 - 05 15 750 - (760) - - _ N
qualidade de mola
R700 - 15 4 700 - (710) - - - - -
H195 15 - 4 - - - - - - 195 | -
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Designagbes @ Diametro nominal Alongamento Dureza HV
e Reslsténcla a tragéo R, N/mm* Limi eldetico convenclonal a.0.2% R, NI aprox. Designagéio anterior do e?:':ma;;"rgieo (unicamente a titulo
desde | maiorde | Até inclusive Ao %min. | Aj;%min. | A%min. | mi. | méx.
Simbélica Numérica Estado metaldrgico min. max.
M Todas as medidas Produg#o em bruto
R360 01 - 05 360 450 (160) (30) - - - -
R330 - 05 15 330 420 (150) 33 - - - -
R300 - 15 4 300 380 (140) 35 - - - -
recozido
HO70 15 - 4 - - - - - - 70 105
R280 - 4 20 280 370 (130) - 40 45 - -
HO65 - 4 20 - - - - - - 60 | 100
R420 0,5 - 15 420 510 (280) (12) - - - -
R380 - 15 4 380 480 (260) (16) - - - -
H105 15 - 4 - - - - - - 105 | 140 1/8 duro
R370 - 4 20 370 470 (250) - (20) (25) - -
H095 - 4 20 - - - - - - 95 135
Cuzn36 Cuzn37 CWSO7L CWS0BL Ro10 0s - 15 510 610 (@20) - - - .
R470 - 15 4 470 570 (390) (5) - - -] -
H130 15 - 4 - - - - - - 130 | 160 1/4 duro
R460 - 4 8 460 560 (380) - ®) - - -
H135 - 4 8 - - - - - - 135 | 165
R610 05 - 15 610 750 (610) - - - - -
R560 - 15 4 560 700 (570) - - - - -
H160 15 - 4 - - - - - - 160 | 190 1/2 duro / duro
R550 - 4 8 550 680 (550) - . _ N
H155 - 4 8 - - - - - - 155 | 185
R800 0,1 - 05 800 - (810) - - - - -
R750 - 05 15 750 - (760) - - - - -
qualidade de mola
R700 - 15 4 700 - (710) - - - - -
H190 15 - 4 - - - - - - 190 | -
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DesignagSes 2 Diametro nominal Alongamento Dureza HV
N Reslsténcla a tragéo R, N/mm* Limi eldetico convenclonal a.0.2% R, NI aprox. Designagéio anterior do e?:':ma;;"rgieo (unicamente a titulo
desde | maiorde | Até inclusive Ao %min. | Aj;%min. | A%min. | mi. | méx.
Simbélica Numérica Estado metaldrgico min. max.
M Todas as medidas Produg#o em bruto
R380 05 - 15 380 - (200) - - - - -
R380 - 15 8,0 380 - (200) 18 20 - - -
H120 15 - 8,0 - - - - - - 120 150 1/2 duro
R370 - 8,0 20,0 370 - (200) - - 25 - -
H110 - 8,0 20,0 - - - - - - 110 | 140
R450 05 - 15 450 - (320) - - - - -
CuzZn35Pb1 CuzZn35Pb2 CWB00N CW601N RA50 _ 15 40 450 _ (320) 6 - - - -
H155 15 - 4,0 - - - - - - 155 185
R450 - 4,0 8,0 450 - (320) - 10 - - - duro
H145 - 4,0 8,0 - - - - - - 145 175
R440 - 8,0 14,0 440 - (320) - - 15 - -
H140 - 8,0 14,0 - - - - - - 140 170
RS540 05 - 40 540 - (480) - . _ N
qualidade de mola
H165 15 - 4,0 - - - - - - 165 -
M Todas as medidas Produg&o em bruto
R380 0,5 - 15 380 - (180) - - - - -
R370 - 15 4,0 370 - (180) 15 - - - -
H100 15 - 4,0 - - - - - - 100 130 1/4 duro
R360 - 4,0 20,0 360 - (180) - 15 20 - -
Ho90 - 4,0 20,0 - - - - - - 90 125
R440 05 - 15 440 - (300) - - - - -
R420 - 15 4,0 420 - (280) 6 - - - -
H120 15 - 4,0 - - - - - - 120 | 150
R410 - 4,0 8,0 410 - (280) - 10 - - - 1/2 duro
CuZn36Pb3 CuZn37Pb2 CWB03N CWE06N
H115 - 4,0 8,0 - - - - - - 115 145
R400 - 8,0 20,0 400 - (280) - - 15 - -
H110 - 8,0 20,0 - - - - - - 110 | 140
R500 15 - 4,0 500 - (380) 3) - - - -
H140 15 - 4,0 - - - - - - 140 | 170
R490 - 40 80 490 - (360) - 6 - -] - duro
R480 - 8,0 14,0 480 - (360) - - 8 - -
H130 - 4,0 14,0 - - - - - - 130 160
R580 15 - 4,0 580 - (520) - - - - -
qualidade de mola
H155 15 - 4,0 - - - - - - 155 -
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Simbéilca

Designages
Materlal

Numérica

@ Diametro nominal Alongamento Dureza HV
Reslsténcla a tragéio R, N/mm”
Limite eléstico convenclonal a 0,2% R,,, NNmm® aprox.

7] BRONMETAL

Designaggio anterior do estado metaldrgico (unicamente a tftulo
Informativo)

Cuzn38Pb2 CuZn39Pb0,5
CuZn39Pb2

CWB08N CWE10N
CWB12N

desde | maiorde | Até inclusive Ao %omin. | Aj;%min. | A%min. | min. | max.
Estado metaldrgico min. max.
M Todas as medidas Produg#o em bruto
R400 05 - 15 400 - (200) - - - - -
R400 - 15 4 400 - (200) 10 - - - -
H110 15 - 4 - - - - - - 110 140 1/4 duro
R390 - 4 8 390 - (180) - 15 - - -
R380 - 8 20 380 - (180) - - 20 - -
H100 - 4 20 - - - - - - 100 130
R450 0,5 - 15 450 - (300) - - - - -
R440 - 15 4 440 - (300) 8 - - - -
H130 15 - 4 - - - - - - 130 160
1/2 duro
R430 - 4 8 430 - (300) - 10 - - -
R420 - 8 20 420 - (300) - - 15 - -
H120 - 4 20 - - - - - 120 155
R500 05 - 15 500 - (400) - - - - -
R500 - 15 4 500 - (400) 4 - - - -
H150 15 - 4 - - - - - - 150 180
duro
R490 - 4 8 490 - (400) - 5 - - -
R480 - 8 14 480 - (400) - - 8 - -
H140 - 4 14 - - - - - - 140 | 170
R570 15 - 4 570 - (520) - - - - -
qualidade de mola
H165 15 - 4 - - - - - - 165 -
R450 05 - 15 450 - (200) - - - - -
R430 - 15 4 430 - (200) 6 - - - -
H130 15 - 4 - - - - - - 130 | 165
R420 - 4 8 420 - (200) - 8 - - -
1/2 duro
H120 - 4 8 - - - - - - 120 155
R410 - 8 14 410 - (200) - - 10 - -
R400 - 14 20 400 - (200) - - 10 - -
H110 - 8 20 - - - - - - 110 145
R520 05 - 15 520 - (400) - - - - -
R510 - 15 4 510 - (400) (@) - - - -
H155 15 - 4 - - - - - - 155 185
duro
R500 - 4 8 500 - (390) - 6 - - -
R490 - 8 14 490 - (390) - - 8 - -
H145 - 4 14 - - - - - - 145 | 175
R570 15 - 4 570 - (520) - - - - -
qualidade de mola
H170 15 - 4 - - - - - - 170 -




Arame de latdo / Carateristicas mecanicas ﬁ BRONMETAL

NOTA 1 — 1 N/mm? equivale a 1 Mpa

NOTA 2 — Os numeros entre paréntesis ndo sao exigéncias desta norma, sdo dados apenas como informagao.



