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Aluminum Al  

Product format:    Laminate 

Technical characteristics: Aluminum sheet and strip rolled  
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ALUMINIUM ALLOYS SERIES  1000 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-1050A EN AW-Al 99,5 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - - 0,07 0,05 - - - 0,03 - 99.50
C
 

EN AW-1060 EN AW-Al 99,6 0,25 0,35 0,05 0,03 0,03 - - 0,05 0,03 - 0,05 - 0,03 - 99.60
C
 

EN AW-1070A EN AW-Al 99,7 0,20 0,25 0,03 0,03 0,03 - - 0,07 0,03 - - - 0,03 - 99.70
C
 

EN AW-1080A EN AW-Al 99,8(A) 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - - 0,06 0,02 0,03 - 
E
 0,02 - 99.80

C
 

EN AW-1085 EN AW-Al 99,85 0,10 0,12 0,03 0,02 0,02 - - 0,03 0,02 0,03 0,05 - 0,01 - 99.85
C
 

EN AW-1090 EN AW-Al 99,90 0,07 0,07 0,02 0,01 0,01 - - 0,03 0,01 0,03 0,05 - 0,01 - 99.90
C
 

EN AW-1098 EN AW-Al 99,98 0,01 0,006 0,003 - - - - 0,015 0,003 - - - 0,003 - 99.98
D
 

EN AW-1100 EN AW-Al 99,0Cu 0,95 Si + Fe 0,05-0,20 0,05 - - - 0,10 - - - 
E
 0,05 0,15 99.00

C
 

EN AW-1110 EN AW-Al 99,1 0,30 0,80 0,04 0,01 0,25 0,01 - - - - - 0,02B;0,03V+Ti 0,03 0,15 99.10
C
 

EN AW-1198 EN AW-Al 99,98(A) 0,01 0,006 0,006 0,006 - - - 0,01 0,006 0,006 - - 0,003 - 99.98
D
 

EN AW-1199 EN AW-Al 99,99 0,006 0,006 0,006 0,002 0,006 - - 0,006 0,002 0,005 0,005 - 0,002 - 99.99
D
 

EN AW-1200 EN AW-Al 99,0 1,00 Si + Fe 0,05 0,05 - - - 0,10 0,05 - - 
E
 0,05 0,15 99.00

C
 

EN AW-1200A EN AW-Al 99,0(A) 1,00 Si + Fe 0,10 0,30 0,30 0,10 - 0,10 - - - - 0,05 0,15 99.00
C
 

EN AW-1235 EN AW-Al 99,35 0,65 Si + Fe 0,05 0,05 0,05 - - 0,10 0,06 - 0,05 - 0,03 - 99.35
C
 

EN AW-1350 EN AW-Al 99,5 0,10 0,40 0,05 0,01 - 0,01 - 0,05 - 0,03 - 0,05B;0,02V+Ti 0,03 0,10 99.50
C
 

EN AW-1350A EN AW-Al 99,5(A) 0,25 0,40 0,02 - 0,05 - - 0,05 - - - 0,03Cr+Mn+Ti+V 0,03 - 99.50
C
 

EN AW-1370 EN AW-Al 99,7 0,10 0,25 0,02 0,01 0,02 0,01 - 0,04 - 0,03 - 0,02B;0,02V+Ti 0,02 0,10 99.70
C
 

EN AW-1450 EN AW-Al 99,5Ti 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - - 0,07 0,10-0,20 - - 
E
 0,03 - 99.50

C
 

 

A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    The content of aluminium for the non-alloy which is not obtained from a refining process is equal in the difference between 100.00% and the sum of all the other metallic elements present in similar or 
greater quantities to 0,0010% each, expressing each  adding to two decimal places before the sum. 
 
 D    The content of aluminium for the non-alloy which is obtained from a refining process is equal in the difference between 100.00% and the sum of all the other metallic elements present in similar or greater 
quantities to 0,0010% each, expressing each   adding to three decimal places, rounding up the result of the sum to two decimal places before proceeding to the subtraction. 
 
 E    0.0003 max. Be rod electrode and filler wire welding only. 
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Product format:    Laminate  

Technical characteristics : Aluminum sheet and strip rolled  
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ALEACIONES DE ALUMINIUM SERIE 2000 – AL CU 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-2001 EN AW-Al Cu5,5MgMn 0,20 0,20 5,2-6,0 0,15-0,50 0,20-0,45 0,10 0,05 0,10 0,20 - - 0.05 Zr
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2007 EN AW-Al Cu4PbMgMn 0,80 0,80 3,3-4,6 0,50-1,0 0,40-1,8 0,10 0,2 0,80 0,20 - - 
D
 0,10 0,30 Rest 

EN AW-2011 EN AW-Al Cu6BiPb 0,40 0,70 5,0-6,0 - - - - 0,30 - - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2011A EN AW-Al Cu6BiPb(A) 0,40 0,50 4,5-6,0 - - - - 0,30 - - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2014 EN AW-Al Cu4SiMg 0,5-1,2 0,70 3,9-5,0 0,40-1,2 0,20-0,8 0,10 - 0,25 0,15 - - 
F
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2014A EN AW-Al Cu4SiMg(A) 0,5-0,9 0,50 3,9-5,0 0,40-1,2 0,20-0,8 0,10 0,1 0,25 0,15 - - 0,20 Zr + Ti 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2017A EN AW-Al Cu4MgSi(A) 0,2-0,8 0,70 3,5-4,5 0,40-1,0 0,40-1,0 0,10 - 0,25 - - - 0,25 Zr + Ti 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2024 EN AW-Al Cu4Mg1 0,50 0,50 3,8-4,9 0,30-0,9 1,2-1,8 0,10 - 0,25 0,15 - - 
F
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2030 EN AW-Al Cu4PbMg 0,80 0,70 3,3-4,5 0,20-1,0 0,50-1,3 0,10 - 0,50 0,20 - - 0,20 Bi; 0,8-1,5 Pb 0,10 0,30 Rest 

EN AW-2031 EN AW-Al Cu2,5NiMg 0,5-1,3 0,6-1,2 1,8-2,8 0,50 0,6-1,2 - 0,6-1,4 0,20 0,20 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2091 EN AW-Al Cu2Li2Mg1,5 0,20 0,30 1,8-2,5 0,10 1,1-1,9 0,10 - 0,25 0,10 - - 0.04-0.16 Zr
G
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2117 EN AW-Al Cu2,5Mg 0,80 0,70 2,2-3,0 0,20 0,20-0,50 0,10 - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2124 EN AW-Al Cu4Mg1(A) 0,20 0,30 3,8-4,9 0,30-0,9 1,2-1,8 0,10 - 0,25 0,15 - - 
F
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2214 EN AW-Al Cu4SiMg(B) 0,5-1,2 0,30 3,9-5,0 0,41-1,2 0,20-0,8 0,10 - 0,25 0,15 - - 
F
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2219 EN AW-Al Cu6Mn 0,20 0,30 5,8-6,8 0,20-0,40 0,02 - - 0,10 0,02-0,10 - 0,05-0,15 0,10-0,25 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2319 EN AW-Al Cu6Mn(A) 0,20 0,30 5,8-6,8 0,20-0,40 0,02 - - 0,10 0,10-0,20 - 0,05-0,15 0.10-0.25 Zr
H
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-2618A EN AW-Al Cu2Mg1,5Ni 0,15-0,25 0,9-1,4 1,8-2,7 0,25 1,2-1,8 - 0,8-1,4 0,15 0,20 - - 0,25 Zr + Ti 0,05 0,15 Rest 

 

A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    0.003 máx. Pb.  

D    0.20 Bi; 0.8-1.5 Pb; 0.20 Sn.  

E    0.20-0.6 Bi; 0.20-0.6 Pb.  

F    A maximum limit of 0.20 for Zr + Ti may be used for extracted and wrought products by agreement between the supplier or the manufacturer and the purchaser. 
 
G    1.7-2.3 Li. 

H    0.0003 max. Be rod electrode and filler wire welding only 
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ALEACIONES DE ALUMINIUM SERIE 3000 – AL MN 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-3002 
EN AW-Al 

Mn0,2Mg0,1 
0,08 0,1 0,15 0,05-0,25 0,05-0,20 - - 0,05 0,03 - 0,05 - 0,03 0,10 Rest 

EN AW-3003 EN AW-Al Mn1Cu 0,6 0,7 0,05-0,20 1,0-1,5 - - - 0,10 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3004 EN AW-Al Mn1Mg1 0,3 0,7 0,25 1,0-1,5 0,8-1,3 - - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3005 
EN AW-Al 
Mn1Mg0,5 

0,6 0,7 0,3 1,0-1,5 0,20-0,6 0,10 - 0,25 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3005A 
EN AW-Al 

Mn1Mg0,5(A) 
0,7 0,8 0,3 1,0-1,5 0,20-0,6 0,10 - 0,40 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3017 
EN AW-Al 
Mn1Cu0,3 

0,25 0,25-0,45 0,25-0,40 0,8-1,2 0,1 0,15 - 0,10 0,05 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3102 EN AW-Al Mn0,2 0,4 0,7 0,1 0,05-0,40 - - - 0,30 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3103 EN AW-Al Mn1 0,5 0,7 0,1 0,9-1,5 0,3 0,10 - 0,20 - - - 0.10 Zr + Ti
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3103A EN AW-Al Mn1(A) 0,5 0,7 0,1 0,7-1,4 0,3 0,10 - 0,20 0,10 - - 0,10 Zr + Ti 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3104 
EN AW-Al 

Mn1Mg1Cu 
0,6 0,8 0,05-0,25 0,8-1,4 0,8-1,3 - - 0,25 0,10 0,05 0,05 - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3105 
EN AW-Al 

Mn0,5Mg0,5 
0,6 0,7 0,3 0,30-0,8 0,20-0,8 0,20 - 0,40 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3105A 
EN AW-Al 

Mn0,5Mg0,5(A) 
0,6 0,7 0,3 0,30-0,8 0,20-0,8 0,20 - 0,25 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3105B 
EN AW-Al 

Mn0,6Mg0,5 
0,7 0,9 0,3 0,30-0,9 0,20-0,8 0,20 - 0,50 0,10 - - 0,10 Pb 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3207 EN AW-Al Mn0,6 0,3 0,45 0,1 0,40-0,8 0,1 - - 0,10 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-3207A 
EN AW-Al 
Mn0,6(A) 

0,35 0,6 0,25 0,30-0,8 0,4 0,20 - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

 

A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    0.0003 max. Be rod electrode and filler wire welding only 
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ALEACIONES DE ALUMINIUM SERIE 4000 – AL SI 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti 
G
a 

V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-4004 
EN AW-Al 
Si10Mg1,5 

9,0-10,5 0,8 0,25 0,1 1,0-2,0 - - 0,2 - - - - 0,05 0,15 
Rest 

EN AW-4006 EN AW-Al Si1Fe 0,8-1,2 0,50-0,8 0,1 0,05 0,01 0,2 - 0,05 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4007 EN AW-Al Si1,5Mn 1,0-1,7 0,40-1,0 0,2 0,8-1,5 0,2 
0,05-
0,25 

0,15-0,7 0,1 0,1 - - 0,05 Co 0,05 0,15 
Rest 

EN AW-4015 EN AW-Al Si2Mn 1,4-2,2 0,7 0,2 0,6-1,2 0,10-0,50 - - 0,2 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4016 EN AW-Al Si2MnZn 1,4-2,2 0,7 0,2 0,6-1,2 0,1 - - 0,50-1,3 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4017 
EN AW-Al 
SiMnMgCu 

0,6-1,6 0,7 0,10-0,50 0,6-1,2 0,10-0,50 - - 0,2 - - - - 0,05 0,15 
Rest 

EN AW-4018 EN AW-Al Si7Mg 6,5-7,5 0,2 0,05 0,1 0,50-0,8 - - 0,1 0,2 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4032 
EN AW-Al 

Si12,5MgCuNi 
11,0-13,5 1,0 0,50-1,3 - 0,8-1,3 0,1 0,50-1,3 0,25 - - - - 0,05 0,15 

Rest 

EN AW-4043A EN AW-Al Si5(A) 4,5-6,0 0,6 0,3 0,15 0,2 - - 0,1 0,15 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4045 EN AW-Al Si10 9,0-11,0 0,8 0,3 0,05 0,05 - - 0,1 0,2 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4046 EN AW-Al Si10Mg 9,0-11,0 0,5 0,03 0,4 0,20-0,50 - - 0,1 0,15 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4047A EN AW-Al Si12(A) 11,0-13,0 0,6 0,3 0,15 0,1 - - 0,2 0,15 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-4104 
EN AW-Al 
Si10MgBi 

9,0-10,5 0,8 0,25 0,1 1,0-2,0 - - 0,2 - - - 
0,02-

0,20 Bi 
0,05 0,15 

Rest 

EN AW-4343 EN AW-Al Si7,5 6,8-8,2 0,8 0,25 0,1 - - - 0,2 - - - - 0,05 0,15 Rest 

 
A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    0.0003 max. Be rod electrode and filler wire welding only 
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ALEACIONES DE ALUMINIUM SERIE 5000 – AL MG 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-5005 EN AW-Al Mg1(B) 0,3 0,7 0,2 0,2 0,50-1,1 0,1 - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5005A EN AW-Al Mg1( C ) 0,3 0,45 0,05 0,15 0,7-1,1 0,1 - 0,2 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5006 EN AW-Al Mg1Mn0,5 0,4 0,8 0,1 0,40-0,8 0,8-1,3 0,1 - 0,25 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5010 EN AW-Al Mg0,5Mn 0,4 0,7 0,25 0,10-0,30 0,20-0,6 0,15 - 0,3 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5018 EN AW-Al Mg3Mn0,4 0,25 0,4 0,05 0,20-0,6 2,6-3,6 0,3 - 0,2 0,15 - - 0.20-0.6 Mn + Cr
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5019 EN AW-Al Mg5 0,4 0,5 0,1 0,10-0,6 4,5-5,6 0,2 - 0,2 0,2 - - 0.10-0.6 Mn + Cr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5026 EN AW-Al Mg4,5MnSiFe 0,55-1,4 0,20-1,0 0,10-0,8 0,6-1,8 3,9-4,9 0,3 - 1,0 0,2 - - 0,30 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5040 EN AW-Al Mg1,5Mn 0,3 0,7 0,25 0,9-1,4 1,0-1,5 0,10-0,30 - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5042 EN AW-Al Mg3,5Mn 0,2 0,35 0,15 0,20-0,50 3,0-4,0 0,1 - 0,25 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5049 EN AW-Al Mg2Mn0,8 0,4 0,5 0,1 0,50-1,1 1,6-2,5 0,3 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5050 EN AW-Al Mg1,5 ( C ) 0,4 0,7 0,2 0,1 1,1-1,8 0,1 - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5050A EN AW-Al Mg1,5(D) 0,4 0,7 0,2 0,3 1,1-1,8 0,1 - 0,25 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5051A EN AW-Al Mg2(B) 0,3 0,45 0,05 0,25 1,4-2,1 0,3 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5052 EN AW-Al Mg2,5 0,25 0,4 0,1 0,1 2,2-2,8 0,15-0,35 - 0,1 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5058 EN AW-Al Mg5Pb1,5 0,4 0,5 0,1 0,2 4,5-5,6 0,1 - 0,2 0,2 - - 1,2-1,8 Pb 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5059 EN AW-Al Mg5,5MnZnZr 0,45 0,5 0,25 0,6-1,2 5,0-6,0 0,25 - 0,40-0,9 0,2 - - 0,05-0,25 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5070 EN AW-Al Mg4MnZn 0,25 0,4 0,25 0,40-0,8 3,5-4,5 0,3 - 0,40-0,8 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5082 EN AW-Al Mg4,5 0,2 0,35 0,15 0,15 4,0-5,0 0,15 - 0,25 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 0,4 0,4 0,1 0,40-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5086 EN AW-Al Mg4 0,4 0,5 0,1 0,20-0,7 3,5-4,5 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5087 EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 0,4 0,05 0,7-1,1 4,5-5,2 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 0.10-0.20 Zr
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5088 EN AW-Al Mg5Mn0,4 0,2 0,10-0,35 0,25 0,20-0,50 4,7-5,5 0,15 - 0,20-0,40 - - - 0,15 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5110 EN AW-Al 99,85Mg0,5 0,08 0,08 - 0,03 0,30-0,6 - - 0,05 0,02 - - - 0,02 - Rest 

 



Aluminum Al  

Product format:    Laminate  
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Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-5119 EN AW-Al Mg5(A) 0,25 0,4 0,05 0,20-0,6 4,5-5,6 0,3 - 0,2 0,15 - - 0.20-0.6 Mn + Cr
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5119A EN AW-Al Mg5(B) 0,25 0,4 0,05 0,20-0,6 4,5-5,6 0,3 - 0,2 0,15   
 

0.20-0.6 Mn + Cr
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5149 EN AW-Al Mg2Mn0,8(A) 0,25 0,4 0,05 0,50-1,1 1,6-2,5 0,3 - 0,2 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5154A EN AW-Al Mg3,5(A) 0,5 0,5 0,1 0,5 3,1-3,9 0,25 - 0,2 0,2 - - 0.10-0,5 Mn + Cr
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5154B EN AW-Al Mg3,5Mn0,3 0,35 0,45 0,05 0,15-0,45 3,2-3,8 0,1 0,01 0,15 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5182 EN AW-Al Mg4,5Mn0,4 0,2 0,35 0,15 0,20-0,50 4,0-5,0 0,1 - 0,25 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5183 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(A) 0,4 0,4 0,1 0,50-1 4,3-5,2 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5183A EN AW-Al Mg4,5Mn0,7( C ) 0,4 0,4 0,1 0,50-1 4,3-5,2 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5186 EN AW-Al Mg4Mn0,4 0,4 0,45 0,25 0,20-0,50 3,8-4,8 0,15 - 0,4 0,15 - - 0,05 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5187 EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 0,4 0,05 0,7-1,1 4,5-5,2 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 0.10-0.20 Zr
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5210 EN AW-Al 99,9Mg0,5 0,06 0,04 - 0,03 0,35-0,6 - - 0,04 0,01 - - - 0,01 - Rest 

EN AW-5249 EN AW-Al Mg2Mn0,8Zr 0,25 0,4 0,05 0,50-1,1 1,6-2,5 0,3 - 0,2 0,15 - - 0.10-0.20 Zr
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5251 EN AW-Al Mg2Mn0,3 0,4 0,5 0,15 0,10-0,50 1,7-2,4 0,15 - 0,15 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5252 EN AW-Al Mg2,5(B) 0,08 0,1 0,1 0,1 2,2-2,8 - - 0,05 - - 0,05 - 0,03 0,10 Rest 

EN AW-5283A EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(B) 0,3 0,3 0,03 0,50-1 4,5-5,1 0,05 0,03 0,1 0,03 - - 0.05 Zr
D
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5305 EN AW-Al 99,85Mg1 0,08 0,08 - 0,03 0,7-1,1   - 0,05 0,02 - - - 0,02 - Rest 

EN AW-5310 EN AW-Al 99,98Mg0,5 0,01 0,008 - - 0,35-0,6 - - 0,01 0,008 - - 0,008 Fe + Ti 0,003 - Rest 

EN AW-5352 EN AW-Al Mg2,5(A) 0,45 Si + Fe 0,1 0,1 2,2-2,8 0,1 - 0,1 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5354 EN AW-Al Mg2,5MnZr 0,25 0,4 0,05 0,50-1 2,4-3,0 0,05-0,20 - 0,25 0,15 - - 0,10-0,20 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5356 EN AW-Al Mg5Cr(A) 0,25 0,4 0,1 0,05-0,2 4,5-5,5 0,05-0,20 - 0,1 0,06-0,20 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5356A EN AW-Al Mg5Cr(B) 0,25 0,4 0,1 0,05-0,2 4,5-5,5 0,05-0,20 - 0,1 0,06-0,20 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5383 EN AW-Al Mg4,5Mn0,9 0,25 0,25 0,2 0,7-1 4,0-5,2 0,25 - 0,4 0,15 - - 0,20 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5449 EN AW-Al Mg2Mn0,8(B) 0,4 0,7 0,3 0,6-1,1 1,6-2,6 0,3 - 0,3 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5454 EN AW-Al Mg3Mn 0,25 0,4 0,1 0,50-1 2,4-3,0 0,05-0,20 - 0,25 0,2 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5456 EN AW-Al Mg5Mn1 0,25 0,4 0,1 0,50-1 4,7-5,5 0,05-0,20 - 0,25 0,2 - - - 0,05 0,15 Rest 
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A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    0.0003 max. Be rod electrode and filler wire welding only 
 
D    0.003 máx. Pb. 

E    0.0005 max. Be rod electrode and filler wire welding only 

 

 

  

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-5456A EN AW-Al Mg5Mn1(A) 0,25 0,4 0,05 0,7-1,1 4,5-5,2 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5456B EN AW-Al Mg5Mn1(B) 0,25 0,4 0,05 0,7-1,1 4,5-5,2 0,05-0,25 - 0,25 0,15 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5505 EN AW-Al 99,9Mg1 0,06 0,4 - 0,03 0,8-1,1   - 0,04 0,01 - - - 0,01 - Rest 

EN AW-5554 EN AW-Al Mg3Mn(A) 0,25 0,4 0,1 0,50-1,0 2,4-3,0 0,05-0,20 - 0,25 0,05-0,20 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5556A EN AW-Al Mg5Mn 0,25 0,4 0,1 0,6-1,0 5,0-5,5 0,05-0,20 - 0,2 0,05-0,20 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5556B EN AW-Al Mg5Mn(A) 0,25 0,4 0,1 0,6-1,0 5,0-5,5 0,05-0,20 - 0,2 0,05-0,20 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5605 EN AW-Al 99,98Mg1 0,01 0,008 - - 0,8-1,1   - 0,01 0,008 - - 0,008 Fe + Ti 0,003 - Rest 

EN AW-5654 EN AW-Al Mg3,5Cr 0,45 Si + Fe 0,05 0,01 3,1-3,9 0,15-0,35 - 0,2 0,05-0,15 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5654A EN AW-Al Mg3,5Cr(A) 0,45 Si + Fe 0,05 0,01 3,1-3,9 0,15-0,35 - 0,2 0,05-0,15 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-5657 EN AW-Al 99,85Mg1(A) 0,08 0,1 0,1 0,03 0,6-1,0 - - 0,05 - 0,03 0,05 - 0,02 0,05 Rest 

EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 0,4 0,4 0,1 0,5 2,6-3,6 0,3 - 0,2 0,15 - - 0.10-0.6 Mn + Cr
C
 0,05 0,15 Rest 
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ALEACIONES DE ALUMINIUM SERIE 6000 – AL MG SI 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA 
Aluminiu

m 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-6003 EN AW-Al Mg1Si0,8 0,35-1,0 0,6 0,1 0,8 0,8-1,5 0,35 - 0,20 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6005 EN AW-Al SiMg 0,6-0,9 0,35 0,1 0,1 0,40-0,6 0,1 - 0,10 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6005A EN AW-Al SiMg(A) 0,50-0,9 0,35 0,3 0,5 0,40-0,7 0,3 - 0,20 0,10 - - 0,12-0,50 Mn + Cr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6005B EN AW-Al SIMg(B) 0,45-0,8 0,3 0,1 0,1 0,40-0,8 0,1 - 0,10 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6008 EN AW-Al SiMgV 0,50-0,9 0,35 0,3 0,3 0,40-0,7 0,3 - 0,20 0,10 - 0,05-0,20 - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6011 EN AW-Al Mg0,9Si0,9Cu 0,6-1,2 1 0,40-0,9 0,8 0,6-1,2 0,3 0,20 1,50 0,20 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6012 EN AW-Al MgSiPb 0,6-1,4 0,5 0,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,3 - 0,30 0,20 - - 0,7 Bi; 0,40-2,0 Pb 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6012A EN AW-Al MgSiSn 0,6-1,4 0,5 0,4 0,20-1,0 0,6-1,2 0,3 - 0,30 0,20     0,7 Bi; 0,40-2,0 Sn 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6013 EN AW-Al Mg1Si0,8CuMn 0,6-1,0 0,5 0,6-1,1 0,20-0,8 0,8-1,2 0,1 - 0,25 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6014 EN AW-Al Mg0,6Si0,6V 0,30-0,6 0,35 0,25 0,05-0,20 0,40-0,8 0,2 - 0,10 0,10 - 0,05-0,20 - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6015 EN AW-Al MG1Si0,3Cu 0,20-0,40 0,10-0,30 0,10-0,25 0,1 0,8-1,1 0,1 - 0,10 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6016 EN AW-Al Si1,2Mg0,4 1,0-1,5 0,5 0,2 0,2 0,25-0,6 0,1 - 0,20 0,15 - -   0,05 0,15 Rest 

EN AW-6018 EN AW-Al Mg1SiPbMn 0,50-1,2 0,7 0,15-0,40 0,30-0,8 0,6-1,2 0,1 - 0,30 0,20 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6023 EN AW-Al Si1Sn1MgBi 0,6-1,4 0,5 0,20-0,50 0,20-0,6 0,40-0,9 - - - - - - 0,30-0,8 Bi; 0,6-1,2 Sn 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6025 EN AW-Al Mg2,5SiMnCu 0,8-1,5 0,7 0,20-0,7 0,6-1,4 2,1-3,0 0,2 - 0,50 0,2 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6056 EN AW-Al Si1MgCuMn 07,-1,3 0,5 0,50-1,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,25 - 0,10-0,7 d - - 
D
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6060 EN AW-Al MgSi 0,30-0,6 0,10-0,30 0,1 0,1 0,35-0,6 0,05 - 0,15 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6061 EN AW-Al Mg1SiCu 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,04-0,35 - 0,25 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6061A EN AW-Al Mg1SiCu(A) 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,04-0,35 - 0,25 0,15 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6063 EN AW-Al Mg0,7Si 0,20-0,6 0,35 0,1 0,1 0,45-0,9 0,1 - 0,10 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6063A EN AW-Al Mg0,7Si(A) 0,30-0,6 0,15-0,35 0,1 0,15 0,6-0,9 0,05 - 0,15 0,10 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6065 EN AW-Al Mg1Bi1Si 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,15 - 0,25 0,10 - - 
0,50-1,5 Bi;0,05 

Pb;0,15 Zr 
0,05 0,15 

Rest 
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Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-6081 EN AW-Al Si0,9MgMn 0,7-1,1 0,5 0,1 0,10-0,45 0,6-1,0 0,1 - 0,2 0,15 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6082 EN AW-Al Si1MgMn 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,25 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6082A EN AW-Al Si1MgMn(A) 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-1,0 0,6-1,2 0,25 - 0,2 0,1 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6101 EN AW-Al MgSi 0,30-0,7 0,5 0,1 0,03 0,35-0,8 0,03 - 0,1 - - - 0,06 B 0,03 0,10 Rest 

EN AW-6101A EN AW-Al MgSi(A) 0,30-0,7 0,4 0,05 - 0,40-0,9 - - - - - - - 0,03 0,10 Rest 

EN AW-6101B EN AW-Al MgSi(B) 0,30-0,6 0,10-0,30 0,05 0,05 0,35-0,6 - - 0,1 - - - - 0,03 0,10 Rest 

EN AW-6106 EN AW-Al MgSiMn 0,30-0,6 0,35 0,25 0,05-0,20 0,40-0,8 0,2 - 0,1 - - - - 0,05 0,10 Rest 

EN AW-6110A EN AW-Al Mg0,9MnCu 0,7-1,1 0,5 0,30-0,8 0,30-0,9 0,7-1,1 0,05-0,25 - 0,2 - - - 0,20 Ti + Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6181 EN AW-Al SiMg0,8 0,8-1,2 0,45 0,1 0,15 0,6-1,0 0,1 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6182 EN AW-Al Si1MgZr 0,9-1,3 0,5 0,1 0,50-1,0 0,7-1,2 0,25 - 0,2 0,1 - - 0,05-0,20 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6201 EN AW-Al Mg0,7Si 0,50-0,9 0,5 0,1 0,03 0,6-0,9 0,03 - 0,1 - - - 0,06 B 0,03 0,10 Rest 

EN AW-6261 EN AW-Al Mg1SiCuMn 0,40-0,7 0,4 0,15-0,40 0,20-0,35 0,7-1,0 0,1 - 0,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6262 EN AW-Al Mg1SiPb 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,04-0,14 - 0,25 0,15 - - 
F
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6262A EN AW-Al Mg1SiSn 0,40-0,8 0,7 0,15-0,40 0,15 0,8-1,2 0,04-0,14 - 0,25 0,1 - - 0,40-0,9Bi; 0,40-1,0 Sn 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6351 EN AW-Al SiMg0,5Mn 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-0,8 0,40-0,8 - - 0,2 0,2 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6351A EN AW-Al SiMg0,5Mn(A) 0,7-1,3 0,5 0,1 0,40-0,8 0,40-0,8 - - 0,2 0,2 - - 
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6360 EN AW-Al SiMgMn 0,35-0,8 0,10-0,30 0,15 0,02-0,15 0,25-0,45 0,05 - 0,1 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6401 EN AW-Al 99,9MgSi 0,35-0,7 0,04 0,05-0,20 0,03 0,35-0,7 - - 0,04 0,01 - - - 0,01 - Rest 

EN AW-6463 EN AW-Al Mg0,7Si(B) 0,20-0,6 0,15 0,2 0,05 0,45-0,9 - - 0,05 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-6951 EN AW-Al MgSi0,3Cu 0,20-0,50 0,8 0,15-0,40 0,1 0,40-0,8 - - 0,2 - - - - 0,05 0,15 Rest 

 

A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    0.40-0. Bi; 0.40-1.2 Pb. 

D    0.20 máx. Zr + Ti. 

E    0.003 máx. Pb. 

F    0.40-0.7 Bi; 0.40-0.7 Pb. 
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ALEACIONES DE ALUMINIUM SERIE 7000 – AL ZN 

Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-7003 EN AW-Al Zn6 Mg0,8Zr 0,3 0,35 0,2 0,3 0,5-1,0 0,2 - 5,0-6,5 0,2 - - 0,05-0,25 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7005 EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Mn 0,35 0,4 0,1 0,20-0,7 1,0-1,8 0,06-0,20 - 4,0-5,0 0,01-0,06 - - 0,08-0,20 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7009 EN AW-Al Zn5,5MgCuAg 0,2 0,2 0,6-1,3 0,1 2,1-2,9 0,10-0,25 - 5,5-6,5 0,2 - - 
C
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7010 EN AW-Al Zn6MgCu 0,12 0,15 1,5-2,0 0,1 2,1-2,6 0,05 0,05 5,7-6,7 0,06 - - 0,10-0,16 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7012 EN AW-Al Zn6Mg2Cu 0,15 0,25 0,8-1,2 0,08-0,15 1,8-2,2 0,04 - 5,8-6,5 0,02-0,08 - - 0,10-0,18 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7015 EN AW-Al Zn5Mg1,5CuZr 0,2 0,3 0,06-0,15 0,1 1,3-2,1 0,15 - 4,6-5,2 0,1 - - 0,10-0,20 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7016 EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu 0,1 0,12 0,45-1,0 0,03 0,8-1,4 - - 4,0-5,0 0,03 - 0,05 - 0,03 0,10 Rest 

EN AW-7019 EN AW-Al Zn4Mg2 0,35 0,45 0,2 0,15-0,5 1,5-2,5 0,2 0,1 3,5-4,5 0,15 - - 0,10-0,25 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7020 EN AW-Al Zn4,5Mg1 0,35 0,4 0,2 0,05-0,5 1,0-1,4 0,10-0,35 - 4,0-5,0 - - - 
D
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7021 EN AW-Al Zn5,5Mg1,5 0,25 0,4 0,25 0,1 1,2-1,8 0,05 - 5,0-6,0 0,1 - - 0,08-0,18 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7022 EN AW-Al Zn5Mg3Cu 0,5 0,5 0,50-1,0 0,10-040 2,6-3,7 0,10-0,30 - 4,3-5,2 - - - 0,20 Ti + Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7026 EN AW-Al Zn5Mg1,5Cu 0,08 0,12 0,6-0,9 0,05-0,20 1,5-1,9 - - 4,6-5,2 0,05 - - 0,09-0,14 Zr 0,03 0,10 Rest 

EN AW-7029 EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu 0,1 0,12 0,50-0,9 0,03 1,3-2,0 - - 4,2-5,2 0,05 - 0,05 - 0,03 0,10 Rest 

EN AW-7030 EN AW-Al Zn5,5Mg1Cu 0,2 0,3 0,20-0,40 0,05 1,0-1,5 0,04 - 4,8-5,9 0,03 0,03 - 0,03 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7039 EN AW-Al Zn4Mg3 0,3 0,4 0,1 0,10-0,40 2,3-3,3 0,15-0,25 - 3,4-4,5 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7049A EN AW-Al Zn8MgCu 0,4 0,5 1,2-1,9 0,5 2,1-3,1 0,05-0,25 - 7,2-8,4 - - - 0,25 Zr + Ti 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7050 EN AW-Al Zn6CuMgZr 0,12 0,15 2,0-2,6 0,1 1,9-2,6 0,04 - 5,7-6,7 0,06 - - 0,08-0,15 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7060 EN AW-Al Zn7CuMg 0,15 0,2 1,8-2,6 0,2 1,3-2,1 0,15-0,25 - 6,1-7,5 0,05 - - 0.05 Zr
E
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7072 EN AW-Al Zn1 0,7 Si + Fe 0,1 0,1 0,1 - - 0,8-1,3 - - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7075 EN AW-Al Zn5,5MgCu 0,4 0,5 1,2-2,0 0,3 2,1-2,9 0,18-0,28 - 5,1-6,1 0,2 - - 
F
 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7108 EN AW-Al Zn5Mg1Zr 0,1 0,1 0,05 0,05 0,7-1,4 - - 4,5-5,5 0,05 - - 0,12-0,25 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7108A EN AW-Al Zn5Mg1Zr 0,2 0,3 0,05 0,05 0,7-1,5 0,04 - 4,8-5,8 0,03 0,03 - 0,15-0,25 Zr 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7116 EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu0,8 0,15 0,3 0,50-1,1 0,05 0,8-1,4 - - 4,2-5,2 0,05 0,03 0,05 - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7129 EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu(A) 0,15 0,3 0,5-0,9 0,1 1,3-2,0 0,1 - 4,2-5,2 0,05 0,03 0,05 - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7149 EN AW-Al Zn8MgCu(A) 0,15 0,2 1,2-1,9 0,2 2,0-2,9 0,10-0,22 - 7,2-8,2 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest 

EN AW-7150 EN AW-Al Zn6CuMgZr(A) 0,12 0,15 1,9-2,5 0,1 2,0-2,7 0,04 - 5,9-6,9 0,06 - - 0,08-0,15 Zr 0,05 0,15 Rest 
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Designation of the alloy Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V Notes OthersA Aluminium 

Numerical Symbolic 
            

Each TotalB mín. 

EN AW-7175 EN AW-Al Zn5,5MgCu(B) 0,15 0,2 1,2-2,0 0,1 2,1-2,9 0,18-0,28 - 5,1-6,1 0,1 - - - 0,05 0,15   

EN AW-7178 EN AW-Al Zn7MgCu 0,4 0,5 1,6-2,4 0,3 2,4-3,1 0,18-0,28 - 6,3-7,3 0,2 - - - 0,05 0,15   

EN AW-7475 EN AW-Al Zn5,5MgCu(A) 0,1 0,12 1,2-1,9 0,06 1,9-2,6 0,18-0,25 - 5,2-6,2 0,06 - - - 0,05 0,15   

 

A    “Others” includes cited elements which have not had a specific limit indicated, as well as non-cited metallic elements. The manufacturer may analyse samples in search of traces of non-specified elements 
in the records or specifications. However, such   analysis is unnecessary and may not cover all elements present in "Others".If analysis by the manufacturer or purchaser establishes that an element of 
"Others" surpasses the limit of "Each" or that the sum of varios elements from "Others" surpasses the limit of "Total", the material must be considered as non-conforming. 
 
B    The sum of "Others" metallic elements whose contents are, in turn, greater or equal to 0.010% expressed to two decimal figures before carrying out the sum. 
 
C    0.25-0.40 Ag. 

D    0.08-0.20Zr; 0.08-0.25 Zr + Ti. 

E    0.003 máx. Pb. 

F    A maximum limit of 0.25 para Zr + Ti para los productos extruidos y forjados previo acuerdo entre el suministrador o fabricante y el comprador. 

 

  


