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International Bron-Metal, S.A. emerged within a group of companies oriented to the global supply of
products to the industry and specializes in non-ferrous metals.

The solutions BRONMETAL offers are based on semi-manufactured copper and copper alloy
products, which we complete with special highly-resistant materials. Our main target sectors include
the electrical, auxiliary automotive and metallic furniture industries, as well as subcontracting
companies dealing with non-ferrous products.

BRONMETAL'’s organization and structure, supported by qualified human resources, a wide range
of products and logistic centers, permit us to meet the customers’ needs according to the strictest
standards set by the market.

Through its professional team, the company’s major assets, BRONMETAL can offer the customer a
dedicated and personalized service.

Such a close collaboration with the customer in a highly dynamic market enables us to be a reference
supplier, owing to the availability of a wide range of materials and sizes.

BRONMETAL (International Bron-Metal S.A.) jest liderem w sprzedazy i dystrybucji wyrobéw z miedzi,
stopéw miedzi, mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopéw oraz wchodzi w sktad grupy przedsiebiorstw
zapewniajacych globalng dostawe produktéw przemystowych, specjalizuje sie w metalach niezelaznych.

Rozwigzania oferowane przez firme BRONMETAL na rynku krajowym i miedzynarodowym opieraja sie na
pétproduktach, wykonanych gtéwnie z miedzi i jej stopéw. Oferte uzupetniajg materiaty specjalne o wysokiej
wytrzymatosci.

Gléwne dziedziny dziatalnosci firmy BRONMETAL to przemyst elektryczny, pomocniczy przemyst
motoryzacyjny, meble metalowe i podwykonawcy zwigzani z wyrobami niezelaznymi.

Organizacja i struktura firmy BRONMETAL jest oparta na zespole pracownikéw, szerokiej ofercie produktéw
i centréw dystrybucyjnych, pozwalajac na spetnienie potrzeb klientéw zgodnie z najwyzszymi standardami
rynkowymi w odniesieniu do miedzi, stopéw miedzi, mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopéw, zapewniajac
indywidualna obstuge i dostepnos¢ dla klienta.

Na tle bardzo dynamicznego rynku powyzsze czynniki umozliwity firmie BRONMETAL zapewnienie duzej
dostepnosci rozmiaréw i materiatow.

BRONMETAL (International Bron-Metal, S.A.), lider in vanzarea si distributia de cupru, aliaje cu cupru, alama,
bronz, aluminiu si aliaje cu nichel, parte dintr-un holding de companii orientate catre aprovizionarea la nivel
mondial cu produse pentru industrie, specializata pe metale neferoase.

Solutiile pe care BRONMETAL le oferd pe piata nationald si internationald au la baza semifabricate, in
principal din cupru si aliaje de cupru, la care se adauga materiale speciale de inalta rezistenta.

Domeniul de activitate al BRONMETAL vizeazd industria electricd, industria auto, industria mobilei metalice,
cat si firmele de subansamble din semifabricate neferoase.

Modul de organizare si structura firmei BRONMETAL, are la baza echipa sa de angajati, 0 gama ampla de
produse si propriile centre de distributie, raspunzand astfel celor mai ridicate exigente ale pietei in ceea
ce priveste cererea de cupru, aliaj de cupru, alama, bronz, aluminiu si alloy, oferind totodata un serviciu
personalizat, conform cerintelor clientului.

Astfel, chiar si in contextul unei piete cu un inalt nivel de dinamism, BRONMETAL a ajuns o companie de
referinta in ceea ce priveste disponibilitatea de livrare pentru o gama ampla de dimensiuni si materiale.

BRONMETAL (International Bron-Metal, S.A.), lidr v prodeji a distribuci médi, slitin médi, mosazi, bronzu,
hliniku a dalsich slitin, patfi do skupiny podnik{ orientovanych na celkové dodavky vyrobkd pro pramysl
specializovany na nezelezné kovy.

Resent, ktera spole¢nost BRONMETAL pfinési na narodni i mezinarodni trh, jsou zalozena na polotovarech,
zvlasté médénych a na jejich rdznych slitinach; skala je doplnéna vysoce odolnymi materialy.

Viyrobky spole¢nosti BRONMETAL se uplatiuji v elektrotechnickém prdmyslu, automobilovém primyslu, v
nabytkarském primyslu a pro subdodavatele se zamétenim na nezelezné vyrobky.

Organizace a struktura spole¢nosti BRONMETAL je zalozena na lidskych zdrojich, Siroké skale vyrobku a jejich
distribu¢nich centrech a umoznuje tak vyhovét potfebam zakaznikd podle nejvyssich pozadavkd, které trh
vyzaduje od médi, slitin médi, mosazi, bronzu, hliniku a dalsich slitin, a dokaze tak poskytnout individualni
pristup k zékaznikovi.

Tato spoluprace na velmi dynamickém trhu umoznila spole¢nosti BRONMETAL byt méfitkem, co se tyce
dostupnosti Sirokého spektra rozmérd a materiald.




BRONMETAL, leader in the sale and distribution of copper, copper alloy, brass, bronze, aluminium and alloys,
was founded in 1988 with the purpose of providing solutions in non-ferrous metals, with the strategic vocation of
specialising and adapting to our customer-market.

In the early years, the main product was bronze (which is where the company name comes from). In the 1990s,
BRONMETAL began to work in the copper and copper derivates market, which was more commercially promising
product given the small number of suppliers in Spain.

Thus, BRONMETAL adopted a strategy of supplying imported products at competitive prices and in a wide range
of sizes. A strategy that soon led BRONMETAL towards the copper for industrial and electrical uses market,
achieving significant economic growth in the first few years.

In the mid-1990s, BRONMETAL moved into the electrical sector and soon established itself as the benchmark
in this sector. In 1995, the company opened its new distribution centre in Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); a
sales office in Aldaya (Valencia) in 1998 and a further distribution centre in Getafe (Madrid) in 2000.

At the turn of the millennium, Bronmental embarked on its internationalization process, expanding into Portugal
thanks to its wide range of products, formats and sizes. As part of the company’s continual search for excellence,
in 2003 BRONMETAL was awarded the ISO 9001:2000 Quality Certificate and moved its administration and
business offices to an 18,000 m2 industrial plant just outside Bilbao (Larrabetzu).

Over the past decade, thanks to the growth of the electrical sector as a result of greater demand and renewable
energy, new specialized products have been incorporated into the range and the company has expanded into
North Africa, France and Eastern Europe, thereby making BRONMETAL the leading seller and distributor of
copper, copper alloy, brass, bronze, aluminium and alloys.

Firma BRONMETAL powstata w 1988 roku, oferujac rozwigzania w zakresie wyrobéw z metali niezelaznych.
Strategicznym celem przedsiebiorstwa jest specjalizacja oraz dostosowanie sie do potrzeb rynku i klienta.

Poczatkowo gtéwnym produktem byt braz (od ktérego firma wzieta swoja nazwe). W latach 90-tych BRONMETAL
rozpoczeta dziatalnos¢ na rynku miedzi i jej pochodnych, poniewaz popyt na miedz znacznie wzrdst ze wzgledu
na brak zaopatrzenia rynku wewnetrznego i wysokie ceny importu.

W tym kontekscie firma BRONMETAL wprowadzita oferte wyrobéw importowanych po konkurencyjnej cenie
oraz szeroka game rozmiaréw. Przyjeta strategia doprowadzita do podjecia dziatalnosci na rynku miedzi do celow
przemystowych i elektrycznych. Dzieki temu firma BRONMETAL osiagneta znaczacy wzrost w pierwszych latach
dziatalnosci.

W potowie lat 90-tych BRONMETAL zaczeta oferowac produkty z branzy elektrycznej i stata sie liderem w tej
dziedzinie. W 1995 roku firma otworzyta swoje nowe centrum dystrybucyjne w Sant Esteve Sesrovires (Barcelona),
w 1998 roku oddziat w Aldaya (Walencja), a w 2000 roku centrum dystrybucyjne w Getafe (Madryt).

Na progu nowego tysiaclecia rozpoczyna sie proces internacjonalizacji dzieki szerokiej ofercie wyrobdw,
formatow i rozmiaréw. Dazac do doskonatosci, w roku 2002 BRONMETAL uzyskata certyfikat jakosci 1SO
9001:2000, przenoszac swoje centrum zarzadzania i biznesowe do zaktadu produkcyjnego o powierzchni 18.000
m2 na przedmiesciach Bilbao (Larrabetzu).

Z uwagi na rozwoj sektora energetycznego spowodowany rosnacym popytem i pojawieniem sie odnawialnych
Zrédet energii w ciggu ostatniej dekady firma wprowadzita do swojej oferty nowe specjalistyczne produkty
i rozpoczeta ekspansje w Afryce Pétnocnej, we Francji oraz w krajach Europy Wschodniej, stajac sie liderem w
sprzedazy i dystrybucji wyrobdw z miedzi, stopdw miedzi, mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopdw.

BRONMETAL ia fiintd in anul 1988 cu scopul de a oferi solutii in domeniul metalelor neferoase; punand accent
pe adaptarea la nevoile pietei, respectiv ale clientului.

Initial, produsul principal era bronzul (de unde si numele firmei). In anii *90, BRONMETAL pétrunde pe piata
cuprului si a derivatelor sdi deoarece in acel moment in Spania oferta de cupru era redusa iar pretul de import
foarte mare.

In acest context, BRONMETAL adopté strategia de a oferi produse de import la un pret competitiv si intr-o
gama ampla de dimensiuni. Aceastad strategie impinge BRONMETAL spre piata cuprului cu aplicatii industriale
si electrice, avand ca si consecinta o importantd crestere a firmei in primii séi ani de activitate.

Mai tarziu, la jumatatea anilor '90, BRONMETAL patrunde in sectorul electric consolidandu-se ca o intreprindere
de referintd in acest sector. In 1995 inaugureaza un centru de distributie in Sant Esteve Sesrovires (Barcelona);
in 1998 o sucursala in Aldaza (Valencia) iar in 2000 un centru de distributie in Getafe (Madrid).

Odatd cu noul mileniu, se initiaza procesul de internationalizare, odatd cu intrarea pe piata portughezd, cu
0 gama ampla de produse, forme si dimensiuni. Cautand mereu excelenta, in 2002, BRONMETAL obtine
Certificatul de calitate ISO 9001 2000 si isi muta centrul administrativ si de afaceri intr-o hald industriala de
18.000 m2 la periferia orasului Bilbao (Larrabetzu).

In ultimii 10 ani, odatd cu expansiunea sectorului electric datoritd cererii tot mai crescute si a energiilor
renovabile, se introduc produse noi, specifice, incepand astfel expansiunea spre nordul Africii, spre Franta si
tarile din Europa de Est iar BRONMETAL devine lider in comercializarea cuprului, aliajului de cupru, alamei,
bronzului, aluminiului si aliajelor cu nichel.

Spolecnost BRONMETAL vznikla v roce 1988 s cilem nabidnout kovova nezeleznd fedeni; se strategickym
poslanim specializovat se a pfizpUsobit se trhu-zékaznikovi.

Na zacatku byl pro spole¢nost hlavnim vyrobkem bronz (odkud je také odvozen jeji nazev). V 90. letech
BRONMETAL zacina pulsobit na trhu s médi jako s nejzddanéjsim vyrobkem a jejimi slitinami, a to kvdli
nedostatec¢né nabidce na narodnim trhu a vysokym dovoznim cenam.

V tomto kontextu BRONMETAL pfijima strategii nabizet importovany vyrobek za konkurenc¢ni cenu a nabidnout

velké mnozstvi rznych rozmérd. Byla to strategie, kterd spole¢nost BRONMETAL povzbudila na trhu s médi pro
vyuziti v primyslu a elektrotechnice, a firma tak dosahla ve svych prvnich letech obchodovéni vyznamného ristu.

V poloviné 90. let vstupuje BRONMETAL do odvétvi elektrotechniky a dokézal zde nastolit nova méfitka. V roce
1995 otvird své nové distribu¢ni centrum v Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); v roce 1998 pobocku v Aldaya
(Valencia) a v 2000 distribu¢ni centrum v Getafe (Madrid).

Na pocatku nového tisicileti, diky vstupu na portugalsky trh, zacind proces internacionalizace, a to diky Siroké
skale vyrobkd, formatd a rozmérd. V roce 2002 ziskdva BRONMETAL za své Usili o kvalitu Certifikat jakosti 1SO
9001:2000 a své spravni a obchodni centrum podniku stéhuje do priimyslového zavodu o rozloze 18.000 m2 v
okoli mésta Bilbao (Larrabetzu).

Béhem poslednich deseti let vlivem rlstu oboru elektrotechniky a diky jeho pozadavkim na obnovitelné
energie rozsituje své portfolio o nové specializované vyrobky a zahajuje expanzi do severni Afriky, Francie a zemi
vychodni Evropy. BRONMETAL tak ziskal vedouci pozici v prodeji a distribuci médi, slitin médi, mosazi, bronzu,
hliniku a dalsich slitin.
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All decisions at BRONMETAL are taken with the customer in mind. Our goal is to consistently provide
the best possible service, whilst always taking into account the individual needs of the customer.

To achieve this, BRONMETAL has a team of highly qualified professionals with experience in finding
the best solutions for our customers most complex requirements, using plant and machinery which
incorporate the latest technology and a range of materials and stock. All of these elements have
enabled BRONMETAL to become a leading supplier of non-ferrous metals (copper, copper alloy, brass,
bronze, aluminum and alloys).

3 main principles shape our work at BRONMETAL:

« Our flexibility allows us to adapt to our customer’s requirements

» Maximum efficiency to ensure customer orders are delivered as soon as possible.

« Reliable, permanent detail monitoring to satisfy all commitments made to the customer.

W BRONMETAL kazda decyzja jest podejmowana, biorac pod uwage klienta. Firma stale dba o zapewnienie jak
najwyzszego poziomu ustug i uwzglednia indywidualne potrzeby swoich odbiorcéw.

BRONMETAL zatrudnia wysoko wykwalifikowanych i doswiadczonych pracownikéw, ktérzy odpowiadaja na

najbardziej ztozone potrzeby klientéw. Firma posiada obiekty wyposazone w najnowsze technologie i materiaty,

dzieki ktérym BRONMETAL jest liderem w dziedzinie produkcji metali niezelaznych (miedzi, stopéw miedzi,

mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopow).

BRONMETAL stosuje 3 podstawowe narzedzia pracy:

» Dostosowanie do potrzeb klienta zzachowaniem maksymalnej elastycznosci jako narzedzia pracy.

« Maksymalna wydajnos¢ umozliwiajaca realizacje zamoéwien w mozliwie najkrétszym czasie.

+ Maksymalna niezawodnos¢ w najdrobniejszych szczegdtach. Ciagly i drobiazgowy monitoring oraz niezawodno$¢
niezbedna do wywigzania sie ze wszystkich zobowigzar wobec klienta.

Orice decizie in BRONMETAL se ia avand in centrul atentiei clientul. Zi de zi se ofera un serviciu personalizat
si atentie maxima.

Pentru aceasta, BRONMETAL, dispune de personal de inalt nivel de calificare si cu experientd in satisfacerea

cerintelor clientilor, de instalatii dotate cu tehnologie de ultima generatie, de 0 gama de materiale si un stock

ce permite firmei sa se situeze pe o pozitie de referinta in ceea ce priveste distributia de metale neferoase

(cupru, aliaj de cupru, alamd, bronz, aluminiu si aliaje cu nichel).

La BRONMETAL se folosesc 3 cai de lucru:

+ Maxima flexibilitate in ceea ce priveste adaptarea la necesitdtile clientului.

+ Maxima eficienta, produsele fiind livrate in cel mai scurt timp posibil.

» Maxima fiabilitate pana la cel mai mic detaliu. Se controleaza de aproape si in detaliu tot procesul pentru a
indeplini in totalitate obligatiile fatd de client.

Vsechna rozhodnuti se ve spole¢nosti BRONMETAL délaji s ohledem na zékaznika. Kazdodennim cilem spolec¢nosti
BRONMETAL je nabizet ty nejlepsi sluzby a vénovat zdkaznikovi co nejvétsi pozornost.

Proto ve spole¢nostiBRONMETAL pracuje zkuseny, vysoce kvalifikovany persondl, ktery dokaze resit nejkomplexnéjsi
potieby svych zékaznikd. Firma je vybavena zafizenimi na nejvyssi technologické trovni a $kélou materidl( a fradou
sklad(i, coz ji umoznuije etablovat se jako lidr v dodéavkach nezeleznych kov(i (méd; slitiny médi, mosaz, bronz, hlinik
a dalsi slitiny).

Ve spole¢nosti BRONMETAL se realizuji 3 hlavni principy prace:

« PfizpUsobovani se potiebam s nejvyssi flexibilitou jako pracovnim nastrojem.

« Maximalni ucinnost, aby dodavky mohly byt uskute¢nény v co nejkratsim case.

+ Maximalni spolehlivost vénovana i nejmensim detaildim. Kontinudlni a podrobné zpétné sledovani s nutnou
spolehlivosti, aby bylo mozno splnit viechny zavazky vici zakaznikovi.

b

BRONMETAL mainly operates in the electrical sector as a supplier of non-ferrous components used for
generating, transforming and distributing electricity. The service it provides is both comprehensive — in terms of
product range — and flexible — in terms of price negotiations; its main asset being its customer service, provided
throughout its sales network and local offices.

Plus the added value of greater metal availability, smaller production batches, programming, logistics,
outsourcing management, copper price management and a profound knowledge of the product. We get to
know our customers and adapt to their needs.

BRONMETAL dziata gtéwnie w sektorze elektrycznym jako dostawca pétproduktow niezelaznych stosowanych
do wytwarzania, przetwarzania i dystrybudji energii elektrycznej, oferujac kompleksowa i elastyczng obstuge, a
najwiekszym atutem firmy jest obstuga klienta za posrednictwem sieci sprzedazy oraz oddziatow.

Dodatkowg warto$¢ stanowi dostepno$¢ materiatu, mniejsze partie produkcyjne, planowanie, logistyka,
zarzadzanie podwykonawcami, zarzadzanie kontraktowaniem miedzi i doktadna znajomos¢ produktu. Poznanie
klienta umozliwia dostosowanie sie do rzeczywistych potrzeb klienta.



Management and product quality: Factors which enable us to achieve excellence.

Product and management quality: Two factors which enable us to achieve excellence. The quality management
system in place at BRONMETAL, leader in the sale and distribution of copper, copper alloy, brass, bronze,
aluminum and alloys, is certified under ISO standard 9001:2008 and thereby takes responsibility for the
customer orientation of all of its processes and the company’s pursuit of continuous improvement.

BRONMETAL ensures product quality by means of implementing strict control systems during each process.
All BRONMETAL supply companies are approved and certified to accredit their commitment to ensuring the
quality of the goods they supply; Furthermore, external test laboratories are used to validate certain materials
in order to set up statistical reports that indicate the quality of delivered goods.

With regard to material supplies, BRONMETAL carries out regular controls to confirm the required parameters
of the most stringent international standards, as well as those demanded implicitly or explicitly by the customer.

Jakos¢ zarzadzania i jakos¢ produktu to dwa elementy, ktére pozwalaja osiggna¢ doskonatosc.

System zarzadzania jakoscia BRONMETAL jest certyfikowany zgodnie z norma ISO 9001:2008, w zwigzku z czym
firma zobowiazana jest skoncentrowac wszystkie procesy produkcyjne na wymaganiach klienta oraz dazy¢ do
ciaggtego ulepszania.

Natomiast jakos$¢ produktu zapewniajg drobiazgowe kontrole przeprowadzane na kazdym etapie . Wszyscy
dostawcy BRONMETAL posiadajg atesty i certyfikaty poswiadczajace ich zobowigzanie do zapewnienia jakosci
dostarczanego produktu. Firma korzysta réwniez z outsourcingu badan i walidacji niektérych materiatéw w celu
ustalenia statystycznych wskaznikéw jakosci dostarczanych produktow.

W przypadku dostaw materiatdbw BRONMETAL przeprowadza regularne kontrole w celu potwierdzenia
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w najwyzszych standardach miedzynarodowych, jak réwniez z
wymogami ustalonymi przez klienta w sposéb posredni i bezposredni.

Gestiune de calitate si produse de calitate: doua elemente cruciale pentru a atinge excelenta.

Asigurarea calitatii de la BRONMETAL este certificat conform normei ISO 9001:2008, angajandu-se astfel sa
desfasoare o activitate in slujba clientului si sa urmdreasca in mod continuu imbunatatirea serviciilor oferite.

In ceea ce priveste calitatea produselor, aceasta, este asigurata prin controale riguroase, ce se efectueazi
n timpul desfasurdrii fiecarui proces in parte. Toti furnizorii BRONMETAL, dispun de omologari si certificari,
care sa acrediteze calitatea produsului oferit; auxiliar folosindu-se controale de calitate de omologare si
testare externe, in cazul anumitelor materiale, cu scopul de a stabili o statistica de indicatori, cu privire la
produsele primite.

Asupra produselor livrate de BRONMETAL, acestea sunt controlate periodic, pentru a confirma faptul ca
acestea indeplinesc cele mai exigente norme internationale, cat si cerintele implicite si explicite ale clientului.

Kvalita fizeni a kvalita vyrobku: dva milniky na cesté k vynikajicim vykontm.

Systém fizeni jakosti je ve firmé BRONMETAL certifikovan podle normy I1SO 9001:2008, a na zakladé toho jsou
vsechny procesy koncipovany s ohledem na zékaznika a je provozovana politika neustalého zlepsovani.

Kvalita vyrobku je také zajistovana prisnymi kontrolami, které se uskutecnuji ve vsech procesech. Vsichni
dodavatelé spolec¢nosti BRONMETAL maiji prislusné homologace a certifikace, které dokladaji jejich zavazek
ke kvalité vyrobku, ktery dodavaji; kromé toho se v piipadé nékterych materialli provadéji i externi zkousky a
hodnoceni s cilem vytvorit statistické ukazatele kvality prevzatych vyrobkd.

Co se tyce dodavek materidlu, ve spolecnosti BRONMETAL se provadéji pravidelné kontroly pro potvrzeni
pozadavkd nejpfrisnéjsich mezinarodnich norem, i téch, které jsou implicitné ¢i explicitné pozadované ze strany
zékaznika.

Sectorul principal de activitate al firmei Bronmetal, este cel electric, livrand produse neferoase semifabricate,
utilizate in generarea, transformarea si distributia energiei electrice, oferind un serviciu global de distributie
si totodata flexibilitate in negocieri, cel mai mare capital al firmei fiind atentia oferita clientilor prin reteaua
comerciala si sucursalele de care dispune.

Se caracterizeaza de asemenea printr-un plus de disponibilitate a materialelor, loturi mai mici, programari,
logisticd, gestionarea subcontractelor, gestionarea cotatiei cuprului si cunoasterea deplina a produsului.
Cunoasterea clientului pentru a se putea adapta nevoilor sale reale.

BRONMETAL pusobi zejména v elektrotechnickém sektoru jako dodavatel neZeleznych polotovar(i pouzivanych
pro vyrobu, pretvareni a distribuci elektrické energie. Nabizi tak komplexni sluzby, co se tyce vyrobku, a flexibilitu v
obchodovani. Nejvétsim kapitdlem je pozornost vénovana zékaznikovi v celé obchodni siti a na pobockach.

Poskytujeme pfidanou hodnotu diky dostupnosti materidlu, mens3im S3arZim, programovani, logistice,
managementu subdodavek, cenovému managementu médi nebo diky svym hlubokym znalostem o vyrobku.
Znat zékaznika, abychom se mohli pfizpUsobit jeho opravdovym potiebam.
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BRONMETAL's organization and structure, supported by qualified human resources, a wide range
of products and logistic centers, permit us to meet the customers’ needs according to the strictest
standards set by the market.

Bronmetal has manufacturing plants in Bizkaia, Barcelona, Madrid, Valencia, Mexico and Germany.

Sales Branch
Oddziat handlowy
Sucursale comerciale
Obchodni pobocky

Organizacja i struktura firmy BRONMETAL jest oparta na zespole pracownikéw, szerokiej ofercie produktéw
i centrow dystrybucyjnych, pozwalajac na spetnienie potrzeb klientéw zgodnie z najwyzszymi standardami
rynkowymi w odniesieniu do miedzi, stopéw miedzi, mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopdw, zapewniajac
indywidualna obstuge i dostepnos¢ dla klienta.

BRONMETAL posiada centra serwisowe w prowingji Kraju Baskow, w Barcelonie, Madrycie, Walencji, w Meksyku i
w Niemczech.

Modul de organizare si structura BRONMETAL are la bazé echipa sa de angajati, 0 gama ampla de produse
si propriile centre de distributie, raspunzand astfel celor mai ridicate exigente ale pietei, in ceea ce priveste
cererea de cupru, aliaj de cupru, alama, bronz, aluminiu si alloy, oferind totodatd un serviciu personalizat dupa
necesitatile clientului.

Bronmetal dispune de centre de servicii in Bizkaia, Barcelona, Madrid si Valencia, Mexic si Germania

Organizace a struktura spolecnosti BRONMETAL je zaloZena na lidskych zdrojich, Siroké skale vyrobkd a na
distribu¢nich centrech aumozniuje tak vyhovét potfebam zakaznik{i podle nejvyssich pozadavkd, které trh vyzaduje
od médi, slitin médi, mosazi, bronzu, hliniku a dalsich slitin. Vci svym zakaznik{m pristupujeme individudiné.

Bronmetal ma servisni centraly v Baskicku, Barceloné, Madridu a Valencii, Mexiku a Némecku.

Bizkaia Barcelona Madrid Valencia Alemania México

International

C/Bizkargi, 6
Pol. Ind. Sarrikola

E-48195 Larrabetzu
(Vizcaya)

Tel.: +34 944 731 500
Fax.: +34 944 117 387
info@ibronmetal.com

C/Marconi, 13
Pol. Ind. Sesrovires

E-08635 Sant Esteve
Sesrovires (Barcelona)

Tel.: +34 937 715 307
Fax.: +34 937 713 866
infob@ibronmetal.com

C/Nobel, 2-4
Pol. Ind. San Marcos

E-28906 Getafe
(Madrid)

Tel.: +34 916 652 597
Fax.: +34 916 928 674
inffom@jibronmetal.com

www.bronmetal.com

C/Mont Cabrer, 22
Pol. Ind. La Lloma

E-46960 Aldaya
(Valencia)

Tel.: +34 961 517 297
Fax.: +34 961 517 364
infova@ibronmetal.com

Bron-Metal GMBH

Halskestrasse 26 40880
Ratingen DEUTSCHLAND

Tel: +49 2102-7142515
Fax: +49 2102-7142518
info@bronmetal.de

www.bronmetal.de

Av. El Vergel, 16
Fracc. Industrial EI Vergel

38080 Celaya

(México)

Tel.: +52 461 611 0631
Fax.: +52 461 611 0694
ID. 72*14*15873

info@ibronmetal.com



GENERAL APPLICATIONS

BRONMETAL supplies the electrical industry with a full range of semifinished copper and alloy products (rods,
profiles, plates, etc.,) to the customer’s specifications.

Our clients are major manufacturers of equipment goods for electric energy distribution on the international
scene and the whole ancillary industry operating around them.

ZASTOSOWANIA OGOLNE

BRONMETAL zaopatruje branze elektryczna w peten zakres pétwyrobdw (prety, ksztattowniki, blachy itd.) z miedzi i
innych stopéw, w zaleznosci od parametréw wymaganych przez klienta.

Naszymi klientami sa czotowi producenci srodkéw produkeyjnych, firmy z branzy dystrybucji i energii elektrycznej z
catego swiata, jak rowniez wszystkie sektory pomocnicze powigzane z tymi branzami.

APLICATII GENERALE

BRONMETAL livreaza industriei electrice o gama completd de produse semifinite (bare, profile, table, etc.) din cupru si
alte aliaje, in functie de cerintele specifice ale clientului.

Clientii nostri sunt principalii producatori de instalatii si distribuitori de energie electricé la nivel mondial cat si intreaga
industrie electrica auxiliara.
OBECNA POUZITI

BRONMETAL dodava elektrotechnickému pramyslu kompletni skalu polotovard (tyce, profily, plechy, atd.) z médi a
dalSich slitin, na zakladé pozadovanych specifikaci ze strany zakaznika.

Nasimi zakazniky jsou hlavni vyrobci kapitalového zboZi, distributofi, mezinarodni vyrobci elektrické energie a také
veskery pomocny souvisejici pramysl.

INDUSTRIAL SECTOR

Our wide range of materials and alloys enables Bronmetal to supply semi-transformed copper products for
use in both industry and construction. Significant applications include:

« Construction  Metal fabrication * Hospital industry
* Furniture and decor * Automobile industry » Domestic Appliances
« Iron and steel industry « Air conditioning and refrigeration » Welding
« Metallurgy » Mechanical industry * Moulding
BRANZA PRZEMYSLOWA

Bronmetal oferuje szeroki wybor materiatéw i stopéw, dzieki czemu jest dostawca potproduktéw miedzianych do
uzytku przemystowego. Wyroby Bronmetal sa stosowane m.in. w nastepujacych branzach:

« Kotlarstwo « Szpitalnictwo
+ Motoryzacja - AGD

« Klimatyzacja i chtodnictwo « Spawalnictwo
« Przemyst mechaniczny « Formy

+ Budownictwo

+ Meble i dekoracje
+ Hutnictwo zelaza
+ Metalurgia

SECTORUL INDUSTRIAL

Ampla gama de materiale si aliaje de care dispune Bronmetal, permite livrarea de produse semifabricate de cupru,
pentru diferite intrebuintari industriale. Cateva din aceste intrebuintari sunt:

« Constructii « Céldardrie « Industria medicala

+ Mobila si decoratiuni « Industria auto « Electrocasnice

« Siderurgie + Aer conditionat si sisteme de racire « Sudura

+ Metalurgie + Industria mecanicd « Turndtorie
PROMYSL

Diky sirokému portfoliu material(i a slitin je Bronmetal dodavatelem médénych polotovart pro pramyslové tcely.
VyuZiti hlavné v:

» Nemocnice

« Domécnosti

« Stavebnictvi
+ Nabytkarsky priimysl a dekorace

+ Kovovyroba
« Automobilovy pramysl|

« Hutnictvi » Klimatizace a chlazeni « Svéarovani
+ Metalurgie « Strojirenstvi « Tvéfeni
ELECTRICAL SECTOR

Bronmetal specialises in the electrical sector, where copper holds pride of place. That is why Bronmetal
mainly supplies semi-transformed products to be used in various fields:

« Electrical connections « Electrical plant * Substations

« Electrical installations « Electrical equipment * Renewable energy

 Switchboards * Trunking * Electronics
BRANZA ELEKTRYCZNA

BRONMETAL spedjalizuje sie¢ w branzy elektrycznej, w ktérym miedz ma szczegélne znaczenie. BRONMETAL
wytwarza gtéwnie pétprodukty wykorzystywane w réznych dziedzinach:
« Polaczenia elektryczne « Elektryczne $rodki produkgji

« Instalacje elektryczne + Urzadzenia elektryczne

+ Elektryczne tablice rozdzielcze + Korytka kablowe

« Podstacje
« Odnawialne Zrodta energii
« Elektronika

SECTORUL ELECTRIC

Bronmetal se adreseaza in special sectorului electric unde cuprul are un rol important. Bronmetal livreaza acestui
sector in principal produse semifabricate carora ulterior li se dau diferite intrebuintari:

+ Legaturi electrice « Piese pentru echipament electric « Substatii
+ Instalatii electrice « Aparate electrice « Energii renovabile
« Panouri electrice + Canale electrice « Electronica

OBOR ELEKTROTECHNIKA

Bronmetal se specializuje na elektrotechniku, kde méd'ziskava vyznamnou roli. Proto Bronmetal dodavé zejména
polotovary, které se pouzivaji v riznych oblastech.

« Elektrické spoje « Elektricka zafizeni « Rozvodny
« Elektrické instalace + Elektrické rozvadéce « Obnovitelné energie
« Elektrické skiiné « Elektrokanaly « Elektronika

RAILWAY SECTOR

Bronmetal supplies different formats for the manufacture
of electrification items specifically tailored to the
requirements and demands of the entire railway network.
The growth in high-speed train systems has not gone
unnoticed by Bronmetal.

Bronmetal supplies different formats for the manufacture
of electrification items required throughout the rail network.

Alloys that meet the various demands made by the
regulations and by the specific type of track or facility.

BRANZA KOLEJOWA

Rozwdj kolei wysokiej predkosci nie uszedt uwadze firmy
Bronmetal.

Bronmetal dostarcza wyroby w réznych formatach do
produkcji elementéw elektryfikacji potrzebnych w catej sieci
kolejowej.

Stopy sa dostosowane do réznych potrzeb zgodnie z
normami i wymaganiami toréw lub obiektow.

SECTORUL FEROVIAR

Da Bronmetal a participat si la dezvoltarea trenurilor de mare
viteza.

Astfel, Bronmetal livreaza diferite profile necesare in
fabricarea elementelor de electrificare ale retelelor feroviare.

Aliaje adaptate la diferite aplicatii, conform normativelor in
vigoare si exigentele tipului de retele sau instalatiilor in care
vor fi folosite.

ZELEZNICE

Rozvoj vysokorychlostni Zeleznice nepiesla spole¢nost
Bronmetal bez povsimnuti.

Bronmetal dodava riizné formaty pro vyrobu elektrifikacnich
prvka potiebnych pro celou zelezni¢ni sit.

Slitiny pfizpGsobené rlznym potiebdm podle norem a
pozadavki typu trati nebo zafizeni.
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This is a reddish, shiny transition metal that is characterised for being one of the best
conductors of electricity.

Its density is 8960 kg/m?®.

Copper is an eternal metal, it can be recycled over and over again practically without
detriment to any of its properties.

It enables alloys to be made more easily and freely than other base metals to produce
a wide range of alloy parts.

Copper is the most widely-used metal in the world, after iron and aluminium.

Did you know that ...

* Archaeologists found a section of copper pipe still in usable condition inside the
Keops Pyramid?

» Copper tools produce no sparks?

* The ships Christopher Columbus sailed to America had copper linings to protect the
hull from biological fouling?

Jest to metal o rdzawym kolorze i metalicznym potysku, ktéry jest jednym z najlepszych
przewodnikéw elektrycznosci.

Jego gestos¢ wynosi 8960 kg/m?.

Miedz jest metalem wiecznym, podlega wielokrotnemu recyklingowi praktycznie bez strat
dla swoich wiasciwosci.

Umozliwia tworzenie stopéw z wiekszg swoboda niz wiekszos¢ metali z wielu dodatkéw
stopowych.

Miedz jest trzecim najczesciej uzywanym metalem na swiecie po zelazie i aluminium.

Czy wiesz, ze...

« Archeolodzy odkryli kawatek miedzianej rury w piramidzie Cheopsa w stanie
umozliwiajacym jej wykorzystanie?

« Miedziane narzedzia nie tworza iskier?

« Statki, na ktérych Kolumb poptynat do Ameryki, byly pokryte miedziang powtoka
chronigca je przed osadami i innymi porostami biologicznymi?

Cuprul este un metal de tranzitie de culoare roscata si luciu metalic si este unul dintre cei mai
buni conducatori de electricitate.

Densitatea lui este de 8960 kg/m?.

Este un material vesnic, se poate recicla de nenumarate ori fara a-si schimba proprietdtile.
Formeaza aliaje mai usor decat majoritatea metalelor si cu 0 cu 0 gama ampla de elemente
in aliaj.

Cuprul este el treilea metal cel mai folosit in lume, dupa fier si aluminiu.

Stiati ca...

+ O echipa de arheologi a descoperit o portiune dintr-o teava de cupru in Piramida lui
Keops care inca mai putea fi folosita?

« Uneltele de cupru nu scot scantei?

« Barcile cu care Columb a navigat spre Americi aveau un start protector de cupru care
impiedica depunerea organismelor marine?

Jedné se o vodivy kov nacervenalé barvy a s kovovym leskem, ktery patfi k nejlepsim vodi¢iim
elektrické energie.

Jeho hustota je 8960 kg/m?.

Méd je vécny kov, ktery se mGze neustéle recyklovat, aniz by to poskodilo jeho vlastnosti.
S médi mizeme vytvéret vice slitin nez je tomu u vétsiny jinych kovd,

pricemz mame k dispozici vice prvku slitin. Méd je treti nejpouzivanéjsi kov na svété za
Zelezem a hlinikem.
Védéli jste, ze...
« Archeologové objeviliv Cheopsové pyramidé kus médéné trubky naprosto neposkozeny?
« Médéné nastroje nejiskii?
« Ze lodg, se kterymi se plavil Kolumbus do Ameriky, byly oplastény médi jako ochrana
pred zanesenim a biologickym znecisténim?



COPPER BARS

PRETY MIEDZIANE
BARE DE CUPRU / MEDENE TYCE

Copper round bar, copper square bar and copper flat bar.
Pret miedziany okragty, kwadratowy i prostokatny (ptaskownik).
Bara de cupru rotunda, patrata si dreptunghiulara (platbanda).
Médéna ty¢ kruhova, Etyrhranna a obdélnikova (plocha).

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction)
Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo)

Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica)

Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek)
| | Other elgm?knt(s (?ee note) )
F i nne pierwiastki (patrz: uwaga
syrpckcne |l imeerone Plommistiok Al cenente(ezirot)
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic o AN - @ ¥ o Total[l)glzgnrw\lky (VIZEz%TSZLTikIa)Bez
Symbolické ] Ciselné Rovek Tl Barem | Exclus / Viylougeny
CuETP | Q044 min, 99.90 - - - - - -
I o max. | maks. - - 0,0005 0.040 - 0,005 0,03 Ag.0
min, 99.90 - - - - - -
CudRHG || o) max. / maks. p = 7 0.040 = S 0.04 42,0
min. 99.95 - - - - - -
oeoR | Seee max. | maks. s 3 00005 5 = 0,005 0,03 o
| min. Rest™ ,03 - - = = =
Cukgood | CWonA max. / maks. 5 05 0,000 0,040 = = 0,03 Ag.0
min, Rest* ,06 - - - - -
Cung0or |  CWo12A max. / maks. 2 08 0,0008 0,040 . s 0,03 Ag.0
min. Rest* .08 - - = = <
Ciihgi10 Sse max. / maks. z 12 0,0008 0,040 = = 0.03 49,0
min. Rest™ ,03 - - 0,001 - -
Cusatoee AN max. / maks. = 05 0,0008 = 0,007 = 0,03 Aa.P
I min. Rest* 0,06 - - 0,001 - -
CuaOIP || CWOIEA max. / maks. z 08 0,0005 : 007 2 0,03 ek
] min. Rest™ ,08 - - ,001 - -
CuAgo,10P | CWO16A TR : 12 0,000 : 007 = 0.03 AP
min, Rest™ ,03 - - - = -
CUAGBOMOR) | [GWomzA k. | make, 5 0.05 0,000 ; - - 0,0065 Aa:0
min. Rest* 0,06 - - - - -
CuAgn.on(oF) | SRS max. / maks. - ,08 0,0005 - - - 0,0065 b
min. Rest™ ,08 - - - - -
CuApdyINOR); | CWOISA . | maks, 2 12 0,0005 : = = 0,0065 49,0
CWO20A min. 99.95 - - - 0,001 - -
o | masx. | maks. - - 0,0005 - 0,006 0,005 0,03 AP
Cu-HC | min. 99.95 - - - 0,002 - -
R | CWG21A max. | maks. - - 0,0005 - 0,007 0,005 0,03 ha.P
" Rest / Reszta / Restul / Zbytek

MECHANICAL PROPERTIES | WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Tensible strength| = Proof stress

Designations I_-Il_ardgess Wytrzymalogé na Urggrv{é?s e \I;\;o&gatiqn
Oznaczenia wardo$¢ TozCiaganie i db g Vydtuzenie
Denumiri R“g&;‘;“m d'::m’y""a' Rectangular / Prostokatny Duritate Rezseriz | convemiorage | Intindere
Oznaceni Szésciokainy Rectangular / Obdelnikova Tvrdost MeN. M(%Z 21,”;“ Taznost
Rotund, pétrat, h | p > = = 2
Metalluraical lmhoeg @Ym?;ﬁ%‘g?a Thickness / Grubos¢ ‘ Width / Szefokos¢
Symbolic N ical el Sestihranna Grosime / Tloustka Létimea / Sifka |
Symboliczne Nu'}lnn(;er(l;i%e Stan Over | Uptoand Over | Uptoand Over | Uptoand | | Nimm? | Nimm* | % %
rin simbol Numr)éric Metalurgiczny | - From Wigksza included | From Wieksza included | - From Wigksza iricluded |
Chimi-c . Ciselné Megﬁﬂﬁeicé [?edla IC;; DoF:;v:‘qéclz: i D?adla lcllgi D%::]qéa‘:le D%dla I?lllazw Di’gg?: I min. max; min. Lo min min min
Symbolické urg 0d mareca | inclusiv od mareca | inclusiv od mareca | inclusiv * | maks. * | maks. . . s
| Hutni stav V&tsinez | Do Vietns V&tsinez | Do Véena Vétsinez | Do Vietns | [ |
| Wc?llad drawn seamless pbrodu?t specific prop?_rties .
yréb ciagniony na zimno bez wiasciwosci specyficznycl
P o : &9 05 : 0 1 : 20 Produs %Iras la frig fara proprietéj specifice
Vyrobek taZeny za studena bez zvlastnich viastnosti
Cu-ETP CWOD4A HO35" 2 - 80 0,5 - 40 1 - 200 35 | 65 | 35 | 85 | - | - | - -
Cu-FRHC CWOO05A H200" 2 - 80 1 - 40 5 - 200 - = | - - | 200 max.120 25 35
Cu-OF CWOD8BA | | | |
CuAg0,04 CWOo11A HO85 2 > 80 0.5 - 40 1 = 200 65 80 | 70 85 | - | - - -
Cuhg0,07 CWO12A R250 2 - 10 1 - 10 5 - 200 - 2 = | 206 | mno | 8 1
CuAg0,10 CWO13A R250 - 10 30 - - - - - - - - - - | 280 min. 180 - 1
CuAg0,04P CWO14A R230 - 30 80 - 10 40 - 10 200 - - - - | 230 | min. 160 | - 1
CuAg0,07P CWo154 | | |
CuAg0,10P CWo16A HO85 2 - 40 05 - 20 1 - 120 85 | 110 | 90 | 115 | - | - - -
CuAg0,04(0F) CWO017A HO75 - 40 80 - 20 40 - 20 160 75 | 100 | 80 105 | - - - -
CuAg0,07(OF) | CWO18A R300 2 - 20 1 - 10 5 - 20 - i e - | 30 | min20 | 5 8
CuAgD,10(0F) | CWO19A R280 - 20 40 - 10 20 - 10 120 - - | - - | 280 | min. 240 - 10
Cu-PHC CWO020A R260 - 40 80 - 20 40 - 20 160 - - | - S | 260 | min.220 | - 12
Cu-HCP cwoz1a |
H100 2 - 10 0.5 . 5 1 - 120 100 - | 110 = | - | - [ - -
R350 2 - 10 1 - 5 5 - 120 > - - = | 350 | min320 | 3 5
NOTE - 1 N/mm? is equivalent to 1 MPa UWAGA: 1 N/mm? odpowiada 1 MPa NOTA - 1 N/mm? echivalent cu 1 MPa POZNAMKA - 1 N/mm?2 odpovida 1 MPa
2 Recognized. @ Wyzarzanie. 2 Reincalzire. a Zihany.
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PACKAGING: Flat, Coil and Spooled.

FORMATY: Ptaski, w rolkach i szpulach.
FORMATE: Plan, sul si infasurat pe mosor.
FORMATY: Tabule, ve svitku a civce.

TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

Width tolerance
Tolerancja szerokosci
Toleranta de latime

Nominal width *
Szeroko$¢ nominalna *
Létimea nominald ®

Jmenovita

FLAT BAR

RECTANGULAR BARS

PRETY PROSTOKATNE / PLASKOWNIK
BARE DREPTUNGHIULARE / PLATBANDE
OBDELNIKOVE / PLOCHE TYCE

Sizes: Thicknesses 2 to 70 mm.; Width 10 to 250 mm.
Wymiary: Grubo$¢ od 2 do 70 mm, szeroko$¢ od 10 do 250 mm.
Dimensiuni: Grosimi de la 2 la 70 mm; Latimi de la 10 la 250 mm.
Rozméry: Tloudtky od 2 do 70 mm, Sitky od 10 do 250 mm.

Nominal thickness tolerance for the thickness range
Tolerancja grubo$ci nominalnej dla zakresu grubosci
Toleranta de grosime nominala pentru gama de grosimi disponibile

Tolerance jmenovité tloustky pro spektrum tlousték

Tolerance Sirky Greaterthan3to6 | Greaterthan6to10 | Greaterthan10to18 | Greaterthan18to30 | Greater than 30 to 40
From 0.5 to 3 included included included included included included
i i 4 f Wigksza niz 3 do 6 Wieksza niz 6 do 10 Wigksza niz 10 do 18 Wigksza niz 18 do 30 Wieksza niz 30 do 40
Wi %’zear iz |® tgoa\?\ﬂ I2§:1lilg ™ 0d0Sdo3wiacznie | €edne o Wacznie o ecznie o acznie o aganie
Mof P I, Dela05panala3indusiv| g mare de 3 Maimare de 6 Maj mare de 10 Maj mare de 18 Maj mare de 30
G',{U,are ca aBa \7]”{: usiv 0d 0,5 do 3 véetné pana la 6 inclusiv pana la 10 inclusiv pana la 18 inclusiv pana la 30 inclusiv pana la 40 inclusiv
EelNce SACe Vetsine? 3 do 6 vietng | Veiinez6do 10vieind | Vtsinez 10do 18 vietné | V&tsinez 18 do 30 vietng | Vstsinez 30 do 40 vietné

1t 10 +0,08 40,03 0,04 £0,07 = - T

10 18 | +0,10 +0,03 +0,04 +0,07 +0,10 - 3

18 30 +0,15 +0,04 + 0,06 +0,08 +0,10 +0,15 -

30 50 ! +0,20 +0,05 +0,08 +0,10 +0,12 +0,15 +0,20

50 80 +0,25 + 0,06 £0,10 £0,12 +0,15 0,18 +0,20

80 120 | +0,30 - +0,12 +0,15 +0,18 +0,20 +0,25

120 160 +040 - - +0,18 +020 +025 +0,30

160 200 | +050 - - £0,20 £025 £030 +0,40
NOTE - Values in millimeters NOTA - Vaalori in milimetri.
2 When the relationship between the nominal width and the nominal thickness is Over 20:1, the tolerances must be agreed a Cand raportul intre |atimea nominala si grosimea nominala este mai mare de 20:1 limitele de toleranté se vor stabili de comun acord

between the client and supplier. cu client-furnizor.
b Including the value 1. b Inclusiv valoarea 1.
UWAGA - Wartosci podano w milimetrach POZNAMKA - Hodnoty v milimetrech
@ Jezeli stosunek i nomil j do grubosci jest wiekszy niz 20:1, tolerancje musza by¢ uzgodnione pomiedzy 2 Pokud je vztah mezi jmenovitou Sifkou a jmenovitou tloustkou vétsi nez 20:1, tolerance musi byt dohodnuta mezi zakaznikem a
Klientem a dostawca. dodavatelem.

bt acznie z wartoscig 1. b Vgetné hodnoty 1.

THEORETICAL WEIGHTS | WAGA TEORETYCZNA/ GREUTATI TEORETICE  TEORETICKE HMOTNOSTI

FLATBAR format FORMULA: ((A) Width x (B) Thickness x 8,96) / 1000 = Kg / Metre
Format PLASKOWNIKA WZOR: ((A) Szerokos¢ x (B) Grubos¢ x 8,96) / 1000 = kg / metr
Format PLACUTA , FORMULA: ((A) Latime x (B) Grosime x 8,96) / 1000 = Kg / Metro
Format TYC PLOCHA VZOREC: ((A) $ifka x (B) tloustka x 8,96) / 1000 = Kg /metr
B Al 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 100 120 125 150 200 250
2 I 0,179 | 0215 | 0269 | 0,358 | 0,448 | 0,538 | 0,627 | 0,717 | 0806 | 0896 | 1075 | 1254 | - - " - - - .
3 | 0,269 | 0,322 | 0,403 | 0,538 | 0,672 | 0,806 | 0941 | 1,075 | 1,208 | 1344 | 1613 | 1,882 | 2,150 | 2,688 - - - - -
4 I 0,358 | 0430 | 0,538 | 0,717 | 0,896 | 1,075 | 1,254 | 1,434 | 1613 | 1792 | 2150 | 2,509 | 2867 | 3584 | 4301 - - - -
5 0448 | 0538 | 0672 | 0,896 | 1,120 | 1,344 | 1568 | 1,792 | 2,016 2240 | 2688 | 3,136 | 3584 | 4480 | 5376 & 58600 | 6720 & 8,960 -
6 | - 0645 | 0806 | 1075 | 1,344 | 1613 | 1,882 | 2150 | 2419 | 2688 | 3226 | 3763 | 4301 | 5376 | B4s1 | 6720 | 8064 | 10750 | -
7 - - 0941 | 1,254 | 1,568 | 1,882 | 2,195 2508 | 2,822 | 3136 | 3763 | 4390 5018 | 6272 | 7.526  7.840 | 9408 & 12,540 -
8 i - - 1,075 | 1434 | 1,792 | 2,150 | 2,509 i 2,867 | 3,226 | 3584 | 4301 | 5018 | 5734 | 7,168 | 8602 | 8,960 | 10,750 | 14,340 -
10 | - - 1344 | 1,792 | 2240 | 2,688 | 3,136 | 3,584 | 4032 | 4480 5376 | 6272 | 7168 | 8960 | 10750 @ 11,200 | 13440 | 17.920 | 22400
12 | - - - - 2688 | 3,226 | 3,763 | 4,301 | 4838 | 5376 | 6451 | 7.526 | 8,602 | 10,750 | 12,800 | 13,400 | 16,130 | 21,500 | 26,900
15 | - - - 3,360 | 4,032 | 4,704 | 5376 6,048 6,720 8,064 9,408 | 10,750 | 13,440 | 16,130 - 20,160 | 26,880 | 33,600
20 | - - - - | 4480 | 5376 | 6272 | 7.168 | 8064 | 8960 | 10750 | 12540 | 14,340 | 17,920 | 21,500 - 26,880 | 35870 | 44,800
25 | = - - - - 6,720 | 7,840 & 8,960 | 10,080 @ 11,200 | 13440 | 15680 | 17,920 | 22,400 | 26,880 - 33,600 | 44,800 -
30 I - - - - - - 9,408 | 10,750 | 12,090 | 13440 | 16,130 | 18,820 | 21,500 | 26,880 | 32,260 - 40,320 | 53,760 -
35 [ k< - - - - - il | - - 18,820 | 21,950 | 25,080 | 31,360 | 37,630 - 47,040 | 62,720 -
0 | - - . 2 . - = | = - - | 21500 | 25000 | 28670 | 35840 | 43010 | - | s3760 | 71680 | -
s | - - - - - - - - - - - - 35,840 | 44,800 @ 53,760 - 67,200 | 89,600 -
80 | z = 5 g = T z | z = z F N E 53760 | 64,512 3 80,640 | 107,52 z
70 == = - - - - - - - - - - - 62,720 | 75,026 - 94,080 | 12540 -
Also available with tin coating special sizes available on request.
Dostepne réwniez z powtoka cynowa. Mozliwos¢ dostawy wymiaréw specjalnych.
Disponibil de asemenea cositorit. Posibilitatea de furnizare la dimensiuni speciale.
Moznost pokryti cinem. Moznost dodavky ve specialnich mirach.
Ie a | L a | le a |
| | ) o By L
: {1
Y v

Sharp edge / Krawedz ostra

Rounded edge / Krawgdz zaokraglona
Muchie vie / Ostra hrana

Semicircular edge / Krawedz potokragta
Muchie tesita cu raza de 0,2 mm / Zakulacen4 hrana

Muchie semicirculara / Palkruhovy okraj

ﬂ‘IZ
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ROUND AND SQUARE

COPPER BARS

OKRAGLY | KWADRATOWY PRET MIEDZIANY / BARA ROTUNDA SI PATRATA DE CUPRY
KRUHOVA A CTYRHRANNA MEDENATYC

TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

Nominal dimensions Tolerances
Rozmiary nominalne Tolerancje
Dimensiunile nominale Tolerante
Jmenovité rozméry Tolerance
Square and hexagonal bars and wire
Round bars and wires (width across flats)
Prety i druty okragte Prety i druty kwadratowe i szesciokatne
Bare si sarme rotunde odleglo§c m|edgy powierzchniami)
Over Up to and including Kruhové tyce a draty Bare 51 SAlTe patale Sy egonale
Wigksza niz Do Wigcznie 2 Ctythranné a $estihranng tyce a draty
Mai mare ca Péna la inclusiv (swﬁy stran)
Vétsi nez Do Véetné
Class / Klasa Class / Klasa Class / Klasa Class / Klasa
Clasa / Tfida Clasa / Tfida Clasa / Tfida Clasa / Tfida
A B A B
2 3 4 +0,03 - -
0,06 i
(] o
3 & -0.08 +0,04 012 +0,06
0 ]
6 10 0,09 +0,05 0,15 +0,08
] ]
10 18 011 +0,06 018 +0,09
0 ]
18 30 0,13 +0,07 021 £0,11
0 o
50 0,16 +0,08 025 +0,13
80 Y +0,10 e 0,15
-0,19 2 0,30

WEIGHTS AND MEASURES / WAGA | WYMIARY / GREUTATI SI DIMENSIUNI / VAHY AROZMERY

I\Fgeasqre glgunfi " chjuatre geasqre ORl?unr.l " S%uatre
Dimensiune Rottng @ Pirat . B Dimensiune Rog @ Pitrat . W

Rozmér Kruhova Ctythranna Rozmér Kruhova Ctyfhranna
2 0,028 0,036 32 7,168 9,175
3 0,063 0,081 33 7,623 9,757
4 0,112 0,143 34 8,092 10,358
5 0,175 0224 35 8,575 10,976
6 0,252 0,323 36 9,072 11,612
7 0,343 0,439 37 9,583 12,266
8 0,448 0,573 38 10,108 12,938
9 0,567 0,726 39 10,647 13,628
10 07 0,896 40 11.2 14,336
11 0,847 1,084 42 12,348 15,805
12 1,008 129 45 14,175 18,144
13 1,183 1,514 48 16,128 20,644
14 1,372 1,756 50 17,5 22,4
15 1,575 2,016 55 21175 27,104
16 1,792 2,294 60 252 32,256
17 2,023 2,589 65 29,575 37,856
18 2,268 2,903 70 343 43,904
19 2,527 3,235 75 39,375 50,4
20 28 3,584 80 44,8 57,344
21 3,087 3,951 90 56,7 72,576
22 3,388 4,337 100 70 89.6
23 3,703 4,74 120 100.8 129,024
24 4,032 5,161 130 118.3 151,424
25 4,375 56 140 137.2 175,616
26 4,732 56 150 157,5
27 5,103 6,057 160 179.2
28 5,488 6,532 180 226,8
29 5,887 7.025 200 280
30 8.3 8,064 250 4375
kil 6,727 8611 300 630
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

a designatio A
0 aie ompozitia in % (fra
De 0 % otno )
. a
Other elements (see note)
Inne pierwiastki (patrz: uwaga)
Symbolic Numerical Element o ‘}1‘? elelr(nente (vezi npta&
Symboliczne | Numeryczne Pierwiastek cu' Bi o I3 Pb alsi prvky (viz poznémka)
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Total Approx.
Symbolické Ciselné Prvek Razem Excluded / Bez, 8k,
Total Exclus / Viylouceny Aprox.
Celkem ribl.
Cu-ETP CW004A s =4 . . . . o 89
y max, / maks, B 0,0005 0.040° 2 0005 | 003 g :
min. | 99.90 | - | - | - =]
? A max. | maks. - 0,100 & = 005 AgNi, 0 89
— T min. | s | - [ - | - I
F ¢ A max. | maks. = 0,0005 4 = 0,005 | 0,03 g 8.2
min. | 99.90 | | 0,005 | - [ = 1
CHOLE cweza ST : 0,0005 : 0013 0,005 003 e i
1
Bl SEEIA min. | sse0 | - | o015 | - = = &b
max. | maks. - = 0,040 - | =

MECHANICAL PROPERTIES / WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Designations Nominal thickness Tensible strength Proofstressof Elongation Hardness | Grainsize
Oznaczenia Grubos¢ nominalna Wytrzymalos¢ na rozciaganie mﬁ!’gﬁagggﬁxﬁé‘{gﬁg Wydiuzenie Twardos¢ | Rozmiar ziama
Denumiri Grosime nominala Rezistenta la tractiune Vezkizu Intindere Duritate D'meﬁlf'“ne
Oznaceni Jmenovité tioustka Pevnost v tahu 0,2% Taznost Tvrdost :
(0,2%) Zmitost
Asg mm A
For thicknesses to |  For thicknesses
2.5 mm included Over25mm
Dla grubosci do . Dlagrubogci
- Re N Ko sy S
'mbolic . . 5 mm Inclusiv mari de 2,5 mm
S r¥1boliczne Numerical | Metallurgical state Pro tlousky do Pro floustly
rin simbol | Numeryczne | - Stan Metalurgiczny 25 mm véeiné nad 2,5 mm
chimic Numeric Stare metalurgica
Symbolické Ciselné Hutni stav mm Nimm? Nimm? o %
Uptoand
ngm including
Do wigcznie » max. » . .| max. max.
ng la Pana la inclusiv min. min. min. min. | ks, min. p
Do Vcetné
R200 Over 5/ Wigksza niz 5 200 250 {max. / maks. 100) - 42 < - = =
| HO40 Mai mare de 5/ Vétsi nez 5 E = 2 [ [ T poEl 0
| R220 = '| . 20 | 260 | (max/meks140) | 88 | 42 | - | - | - [ -
HO40 | - | . | B = = |40 [es | - | -
Cu-ETP | CWO04A
ccumm gwmamn R240 i i 240 | 300 | (max/maks.180) | 8 16 [ | | e
cu-m.p|cwman Ho65 l - = = | z | G [ &5 [os | - |
Cu-DHP | CW024A
| R290 TR 290 360 TR | T A S [
HO90 x - - - - 90 | 110 | -
R360 o [ = 360 | - | (max/maks.320) 2 - [= (el =n]=
| H110 : | o [ il | - s | &= lwlel=]|]5

ﬁ‘l4
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COPPER ROLLED PRODUCTS

MIEDZ WALCOWANA / LAMINATE DIN CUPRU / LISOVANA MED

SHEET AND STRIP FOR GENERAL PURPOSES

BLACHA | TASMA DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH FOAIE SI FASIE DE UZ GENERAL
LECH A PASKA PRO OBECNE POUZITI

Copper sheets. Sizes: Thicknesses 0.5 to 100 mm. Ta {_)e or Iamlnated copper strip. Sizes: Thicknesses 0.1 to 6 mm.
Blacha: Wymiary: Grubos¢ od 0,5 do 100 mm. Miedziana Tasma walcowana w zwojach. Wymiary: Grubo$¢ od 0,1 do 6 mm.

Foaie: Dimensiuni: Grosimi de la 0.5 la 100 mm. Fésie sau platbanda laminata din cupru in role, Dimensiuni: Grosimi de la 0,11a 6 mm.
Plech: Rozméry: Tloustky od 0,5 do 100 mm. Lisované Pasky nebo pasma médi ve svitcich. Rozméry: Tloustky od 0, 1do 6 mm.

THICKNESS TOLERANCES IN COLD ROLLED PRODUCTS / TOLERANCJE NA GRUBOSCI DLA MATERIALOW ZIMNOWALCOWANYCH
TOLERANTELE GROSIMII PENTRU PRODUSELE LAMINATE LARECE / TOLERANCE TLOUSTKY U PRODUKTU VALCOVANYCH ZA STUDENA

Tolerance on nominal thickness to width
Tolerancja grubosci dla szerokos
Toleranta de grosime pentru laf
Tolerance tloustky pro jmenovité Sitky

Up to and including To 350 included Over 350 to 700 included Over 700 to 1000 included Over 1000 to 1250 included
Wigksza niz Do wigcznie Do 350 wigcznie Wigksza niz 350 do 700 wiacznie Wigksza niz 700 do 1000 wiacznie Wigksza niz 1000 do 1250 wigcznie
Mai mare ca Pana la inclusiv Pana la 350 inclusiv Mai mare de 350 pana la 700 inclusiv Mai mare de 700 pana la 1000 inclusiv Mai mare de 1000 pana la 1250 inclusiv
Vétsi nez Do Véetné Do 350 véetné Vétsinez 350 do 700 véetné Vétsi nez 700 do 1000 véetné Vétsi nez 1000 do 1250 véetné
0.1" 02 +0,018 - - -
0,2 0.3 +0,022 +0,03 £0,04 -
0,3 04 £0,025 +0,04 +0,05 +0,07
0,4 0.5 0,03 +0,05 + 0,06 £0,08
0,5 0.8 40,04 10,06 40,07 +0,09
0,8 1.2 + 0,05 + 0,07 40,09 +0,10
1.2 1.8 + 0,06 + 0,08 +0,10 +0,11
1,8 25 0,07 + 0,09 +0,11 +0,13
2,5 3.2 10,08 0,10 £0,13 +017
3.2 4.0 £0,10 0,12 +0,15 £0,20
4,0 5.0 10,12 +0,14 +0,17 £0,23
5,0 6,0 + 0,14 0,16 40,20 +0,26
6,0 7.0 + 0,16 40,19 0,23 +0,29
7.0 8,0 +0,18 10,22 + 0,26 +032
8,0 9,0 40,20 +0,25 +0,29 +0,35
9,0 10,0 +0,22 0,28 £032 +0,38
2 For alloys CuAl8Fe3 (CW3036) CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) y CuZn20AI2As (CW702R), 2 Dla stopow CuAlI8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) i CuZn20AI2As (CW702R), tolerancje na
ust by 1.25 and the rounded to 0.01 mm. grubosci nalezy przemnozy¢ przez 1,25 i zaokragli¢ do 0,01 mm.
b included 0.1. b Wiiczajac 0,1.
2 Pentru aliajele CuAI8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) si CuZn20AI2As (CW702R), a Pro slitiny CuAI8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) a CuZn20AI2As (CW702R), tolerance
N its:;r;::lg I1a grosime trebuie sa fie se multiplice cu 1,25 si rezultatul sa fie rotunjit cu 0,01 mm. . gz::g;yjem;:i byt vynasobeny 1.25 a zaokrouhleny na 0.01 mm.

THICKNESS TOLERANCES IN HOT ROLLED PRODUCTS / TOLERANCJE NA GRUBQSCI DLA MATERIALOW GORACOWALCOWANYCH
TOLERANTELE GROSIVII LA PRODUSELE LAMINATE LA CALD / TOLERANCE TLOUSTKY U PRODUKTU VALCOVANYCH ZA TEPLA

Nominal thickness Tolerance on nominal thickness to width

Grubos¢ nominalna Tolerancja grubosci dla szeroko$ci
Grosime nominala Toleranta de grosime pentru la
Jmenovita tloudtka Tolerance tloutky pro jmenovité Sitky
. o m m Over 700 to 1000 included Over 1000 to 1250 included
Over Up to and including To 700 included / Do 700 wiacznie Wigksza niz 700 do 1000 wiacznie Wigksza niz 1000 do 1250 wiacznie Over 1500
Wigksza niz Do wigcznie Pana la 700 inclusiv / Do 700 vietng Meaimare de 700 pané la 1000 inclusiv Meai mare de 1000 pané la 1250 inclusiv Wieksza niz 1500
Mai mare ca Pani la inclusiv Vtsi nez 700 do 1000 véetné V&tsi nez 1000 do 1250 véetné Mai mare ca 1500
Vetsi nez Do Véetns Vetsi nez 1500
1) [ 2) 1) | 2) 1) [ 2)
2 In accordance / Zgodnie z In accordance / Zgodnie z In accordance / Zgodnie z
- S5 Conform/ V souladu Conform / V souladu Conform / V souladu
25 5.0 10,25 +0,30 +0,30 10,35 +035 +045
In accordance
50 75 +0,35 +045 +0.40 +0,50 +0,d5 +0,55 Zgodnie z
75 10 + 045 + 0,60 +0,50 + 0,65 + 055 +0,75 \?onftl)r?
10 15 £0,75 +095 +0,80 1,00 £090 +1,10 soufacu
15 25 40,95 +1,20 +1,05 +1,30 +1,30 +1,60
25 50 +1,30 + 1,60 + 140 +1,75 +1,50 +1,90
50 - +1,50 +1,90 +1,65 +£2,05 +1,80 +2,20
1) (Fco‘;v a_,I‘I) zrr';a)lerials, except CuAlI8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) y CuZn20AI2As 1) %?N%szls]tkmh materialow, oprocz CuAIBFe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) y CuZn20AI2As
2) Forall alloys CuAI8Fe3 (CW303G), CuNi{0Fe1Mn (CW352H), CuNi30MntFe (CW354H) y CuZn20AI2As (CW702R). 2) Dia wszystkich stopdw CuAl8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) y CuZn20AI2As (CWTOZR).
1) Pentru toate materialele, cu exceptia CuAl8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) si 1) Pro véechny materialy, mimo CuAl8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) a CuZn20AI2As
CuZn20AI2As (CW702R). (CWT702R).
2) Pentru toate aliajele CuAIBFe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) si CuZn20AI2As (CW702R). 2) Pro véechny slitiny CuAI8Fe3 (CW303G), CuNi10Fe1Mn (CW352H), CuNi30Mn1Fe (CW354H) a CuZn20AI2As (CW702R).

IVAHY AROZVERY. Médény plech

Thickness 1000 x 2000 dimensions Thickness 1000 x 2000 dimensions
Grubo$¢ Format 1000 x 2000 Grubos¢ Format 1000 x 2000
Grosime Format 1000 x 2000 Grosime Format 1000 x 2000
Tloustka Format 1000 x 2000 Tloustka ‘ Format 1000 x 2000
| 0,5 8,96 4 71,68
| 0,6 10,752 5 89,6 ]
| 08 14,336 6 107,52
1 17,92 7 125,44
1.2 21,504 8 143,36
1.5 26,88 10 179,2
2 35,84 12 215,04
25 44,8 15 2688
3 53,76 20 3584
35 62,72
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COPPER PROFILES

PROFILE MIEDZIANE / PROFILE DIN CUPRU / MEDENE PROFILY

Copper profiles according to drawing.
Profile miedziane wytwarzane wedtug rysunku.
Profile din cupru conform planului.

Médéné profily na zakazku.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction)
Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo)

Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica)

Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek)
Other elements (see note)
Symbolic Numerical Element Inne pierwiastki (patrz: uwaga)
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek c ai 5 & =1 Alte elemente (vezi nota)
PrinS Sm?&l' g&i}mic ’\(!)L'Jsrg?r:iéc EIemeS::’J(I?kchimic g Ag Dal3i prvky (viz poznamka)
Y! | I Total / Razem Excluded / Bez
Total / Celkem Exclus / Vylouceny
min, 99.90 - - - * = - Ag, O
e CNODA max. / maks. : 2 0,0005 0.040 : 0,005 003
min. 99.90 : = = z z 5 Ag.O
c oWl max. [ maks. - - - 0.040 - - 0,04
min. 99.95 z 3 = = E < Ag
b CYo0oA max. / maks. : 5 0,0005 = 0,005 0,03
min. Rest® ,03 - - - - o Ag.0
GilAanod SIS max. { maks. - 05 0,0005 6,040 - - 0,03
min, Rest* ,06 - - = = = Ag, O
CuAg0,07 a2 max. / maks. - 08 0,0005 0,040 = = 0,03
min. Rest ,08 - - - - - Ag, O
CuAg.1e SWa3dA max. { maks, 2 12 0,000 0,040 = : 0,03
min, Rest* ,03 < - 0,001 s - I Ag.P
FUAR00HF CWoHA max. / maks. s 05 0,0005 007 = 0,03
min. Rest* ,06 - - ,001 E = Ag, P
cuqmoze CIVRISH: max. { maks, g 08 0,0005 007 = 0,03
min, Rest* 0.08 - = 0.001 = & Ag.P
Cug0.1op Sk max. | maks. = .12 0,000 0,007 = 0,03
min. Rest* ,03 - - - - - | Ag, O
CuAgh,4(OF) SNOTTA max. / maks. E 05 0,0005 - - 0,0065
min, Rest* 0,06 = = = z = Ag,0
EunanI7(aR) G max. / maks. : 0.08 0,000 3 z E 0,0065
min, Rest* 0,08 - - - - - Ag, O
CuAgAKOF) Cwotes max. | maks. E 012 0,0005 : 2 = 0,0065
min. 99.95 3 > = 0,001 = = Ag. P
SURhE CAVGEOA R : : 00005 : 0,006 0,005 0,03
min, 99.95 5 = = 0,002 = = Ag.P
SuHeP GWge1A max. ] maks, : - 0,0005 . 0,007 0,005 0,03
* Rest / Reszta / Restul / Zbytek
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COPPER WIRE

TMIEDZIANY / SARMA DIN CUPRU / MEDENY DRAT

Round copper wires.

Sizes: 0f @ 0.5to @ 10 mm.

Okragfe druty miedziane. Wymiary: od @ 0,5 do @ 10 mm.
Sarma rotunda din cupru. Dimensiuni: de la @ 0.5 la @ 10 mm.
Kulaté médéné draty. Rozméry: od @ 0,5 do @ 10 mm.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction)
Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo)

Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica)

Oznadeni materialu SloZeni v % (hmotnostni zlomek)
Other elements (see note)
Symbolic Numerical Element Inne pierwiastki (patrz: uwaga)
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek c ai 5 & =1 Alte elemente (vezi nota)
PrinS Sm?&l' g&i}mic ’\(!)L'Jsrg?r:iéc EIemeS::’J(I?kchimic g Ag Dal3i prvky (viz poznamka)
Y! | I Total / Razem Excluded / Bez
Total / Celkem Exclus / Vylouceny
min, 99.90 - - - - - - Ag, O
e CNODA max. / maks. £ 2 0,0005 0.040 E 0,005 003
min. 99.90 - = - - = = Ag, O
c oWl max. [ maks. - - - 0.040 - - 0,04
OF min. 99.95 - - - - - - Ag
a CYo0oA max. | maks. 2 z 0,0005 = 0,005 0,03
min. Rest® ,03 - - - - o Ag.0
GilAanod SIS max. { maks. - 05 0,0005 6,040 - - 0,03
min. Rest* 06 % - = = : Ag, O
CuAg0,07 CWO012A —l TR - 08 0,0005 0,040 - = 0,03
min. Rest ,08 - - - - - Ag, O
CuAg.1e SWa3dA max. { maks, 2 12 0,000 0,040 = : 0,03
min, Rest* ,03 - - 0,001 - - | Ag. P
FUAR00HF CWoHA max. / maks. s 05 0,0008 007 = 0,03
min. Rest* 06 - - ,001 - - Ag, P
cuqmoze CIVRISH: max. { maks, g 08 0,0005 007 = 0,03
min. Rest* 0,08 5 = 0,001 = < Ag. P
Cug0.1op Sk max. | maks. = .12 0,000 0,007 = 0,03
min. Rest* ,03 - - - - - | Ag, O
CuAgh,4(OF) SNOTTA max. / maks. E 05 0,0005 - - 0,0065
min, Rest* 0,06 = = = = = Ag, O
EunanI7(aR) G max. / maks. : 0.08 0,000 3 z E 0,0065
min, Rest* 0,08 - - - - - Ag, O
CuAg0,10{0F) i max. | maks. E 0.12 0,0005 : - 5 0,0065
min. 99.95 = = = 0,001 = ~ Ag. P
SURhE CAVGEOA R - . 0,0005 : 0,006 0,005 0,03
min, 99.95 - - - 0,002 - - Ag. P
coieh SN0R1A max. ] maks, : - 0,0005 . 0,007 0,005 0,03
" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COPPER WIRE / DRUT MIEDZIANY / SARMA DIN CUPRU / MEDENY DRAT
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ELECTRICAL APPLICATIONS ,
ZASTOSOWANIA ELEKTRYCZNE / APLICATII ELECTRICE / ELEKTRICKA APLIKACE

Composition in % (mass fraction)
Sktad w % (wagowo)
Compozitia in % (fractie masica)
Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Material designation
Oznaczenie materiatu

Denumirea materialului
Oznadeni materialu

- - Other elements (see note)
ymbolic umerica emen nne pierwiastki (patrz: uwaga
Sy N I Plermiastek I Glnents s o
ymboliczne umeryczne ierwiaste lte elemente (vezi no
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic cu Ag Bi o B Pl Dal3i prvky (viz poznamka)
Symbolicke Ciselné Prvek Total / Razem Excluded / Bez
Total / Celkem | Exclus/ Vylouceny
min. 99.90 d - - - = =
Syt G0 max. | maks. 2 - 0,0005 0.040 E 0,005 0,03 g0
min, 99.90 - - - - - 7
¢ G CW0S max. | maks. - - - 0.040 - - 0.04 oA
min, 99,95 - = - = = =
CHOF CI00RA o, | maks. = = 0,005 = = 0,005 0,03 il
min., Rest™ 08 = - = - p
CuAg0,10 otz Tax. | maks. F 12 0,0005 0,040 Z = 0,03 Aa.0
min, Rest* 08 = = 0,001 : s
CuAgn,10p CWO16A max. / maks, 2 12 0,0005 : 0,007 = 0,03 o7
min, Rest* 0.08 2 = = = 3
CuAg0,10(OF) CWD19A max. | maks. - 0,12 0,0005 - - - 0.0065 —
min. Rest* - - - 0,001 - -
GupHO SO0A T, | maks. . 5 0,005 = 0,006 0,005 0.03 il
min. Rest* - - - 0,002 - -
Cusiar G4 max. / maks. . - 0,0005 . 0,007 0,005 0,03 i
* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

INDUSTRIAL APPLICATIONS B ,
ZASTOSOWANIA PRZEMYSLOWE / APLICATII INDUSTRIALE / PRUMYSLOVA APLIKACE

Material designation Composition in % (mass fraction) %en?ityf
Oznaczenie materiafu_ Skiad w % (wagowo) AT
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
Symbolic Numerical | Element Total other | Approx.
Symboliczne | Numeryczne | Pierwiastek Razem Inne 8k.
Prin simbol chimic|  Numeric | Elementul chimic| €4 A As ¢ Co Fe [ Mn Ni P Pb s Sn | Zn | ppeletotal | Aprox.
Symbolicke Ciselné Prvek Celkem dal3i | fibl.
Cu-DHP CWO024A '":"‘ P = z 2 2 z : 5 g'gl: z 5 = = - | a0
max. / maks. - - - - - - - - A - - - - -
min. Rest* | 4,0 0.1 = = = . = = = = . = -
CulSAs W30 e ima ] - 65 | 04 5 z 02 | 82 | 02 T | o0e | - | 605 | 03 03 | 82
min, Rest* - - - - 0 0, 9.0 - - - - - -
CoNpereIMe; || OWORE recimam] - 5 - 005 | 04 | 20 | 10 | #1,0 | 002 | 002 | 005 | 003 | 05 02 o8
min, Rest™ - - - - 15 1, 29,0 - - - - - - |
CuniiFedin2: || CWIH [acimes] - 5 -~ | 005 | 01 | 25 | 25 | 320 002 002 | 005 | 005 05 02 839
min, Rest* | - = s 5 04 | 05 | 300 = = 3 . = ol
CuliloMatFe: | CWOSIH [Fo hoael - = - | 08 | 04 10 | 15 | 320 | 002 | 002 | 005 | 005 | 05 02 B
min. Rest™ | 18 02 = - - - - - = = - | Resto =
CuZn20AI2As CWIR | s, 23 ‘06 S e 607 | 0. 01 | 001 | 005 5 2 3 03 84
min, 70, - 02 z 2 - - - - - 5 09 | Resto 5
SESntAs | CWISR | Ik 72 7 06 | - - | o007 | 04 | 03 | ool | 005 | - 13 = 0.3 [ 85
mis @0 - Jwoe | = [ o [ - [ ¢ 1 = i o i~
CUFnIIAS CWTOTR  rax. fmaks.| 71,0 | 002 | 006 | - | - | 005 | 04 001 | 007 | - | 005 | - i
" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COPPER TUBES / RURY MIEDZIANE/ TEVI DIN CUPRU / MEDENE TRUBKY




COPPER TUBES
RURY MIEDZIANE / TEVI DIN CUPRU / MEDENE TRUBKY

Round, square, rectangular and oval copper tubes.
Rury okragte, kwadratowe, prostokatne i owalne.

Tevi rotunde, patrate, dreptunghiulare si ovale.

Kulaté, &tyrhranné, obdélnikové a ovalné trubky.

APPLICATIONS / ZASTOSOWANIA / APLICATII/ POUZITI

ELECTRICAL .
ELEKTRYCZNE / ELECTRICE / ELEKTRINA

INDUSTRIAL .
PRZEMYSt.OWE / INDUSTRIALE / PRUMYSL

EXCHANGERS ) L
WYMIENNIKI / SCHIMBATOARE / VYMENIKY

MEDICAL L
MEDYCZNE / MEDICINALE / LEKARSTVI

COOLING ) ,
CHLODZENIE / RACIRE / CHLAZENI

Cooling tubes for piping Cooling equipment tubes
Rury do chtodzenia instalacji Rury do chtodzenia sprzetu
Tevi de racire pentru canalizari Tevi de racire a echipamentelor
Trubky pro chlazeni kanalizaénich vedeni Trubky pro chladici zafizeni
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High copper content alloys for applications requiring greater resistance to wear and
high temperature.

They are used to make electrodes, pistons, die casts...

Stopy o duzej zawartosci miedzi do zastosowan wymagajacych wiekszej odpornosci na
zuzycie i na wysokie temperatury.

Sa wykorzystywane do produkgji elektrod, ttokow, form itp.

Aliaje cu un continut ridicat de cupru pentru aplicatii pentru care este necesara o mai mare
rezistentd la uzura si la temperaturi ridicate.

Se folosesc pentru fabricarea de electrozi, pistoane, matrite...

Slitiny s vysokym obsahem médi pro uziti, pfi némz je nezbytna velka odolnost vuci
opotiebeni a vysoké teploty.

Pouzivaji se pro vyrobu elektrod, pist(, forem atd.
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COPPER ALLOY WIRE

DRUT ZE STOPU MIEDZI/ SARMA DIN ALIAJ DE CUPRU
DRAT ZE SLITINY MEDI

Round copper alloy wires.

Available in different alloys.

Okragfe druty ze stopu miedzi. Wymiary: Dostepny w réznych stopach.
Sérma rotunda din aliaj de cupru. Dimensiuni: Disponibila in diferite aliaje.
Kulaté draty ze slitiny médi. Rozméry: K dispozici v riznych slitinach.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) %en?ityj
Oznaczenie materialu Skiad w % ?wagc.)wo) - AARATEA
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glcm?
SSyl'gl:lg':lic r\ll‘lumerical F}!Elementk | Total other Ap&zox.
ymboliczne | Numeryczne | Pierwiastel Razem Inne .
Prin simbol chimic | Numeric | Elementul chimc| €4 Al Be | Co Cr Fe | Mn Ni P PB Si Te | Zn Zr | Ateletotal | Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dal3i fibl.
min, Rest* - 1,8 . = & & = | - % 2 + & * B
CuBe2 | W00 Iacimeie] - = et |os | - |o2 | - | o8| - : = = : = 05 i
min. Rest™ | - 1,8 - - - - - [ = 02 - - - - -
suBecrh CVI0EC max. / maks.| - - 2,0 03 - 02 b 03 | - 06 = = Z = .3 =
min. Rest* | - 04 08 - - - 08 | - - - - - - -
FUBENIN | (A I e = S Lor [As | = [ Ao ] = | =8| = : : = E = 05 s
min. Rest* | - 0.4 20 - - E - - - - - . - -
SucodBe 1Q4c max. / maks. - - 0,7 28 - 0,2 - 0,3 - - - - - - 0,5 b
min. Rest* | - - - 05 - - - - - - - - 0,03 -
Cucrize | CWI0BC T = = 5 12 | 008 F z 5 5 01 P 03 02 o
min. Rest*™ - - - - - - 1.0 - = 04 - x = =
CuNitsi | CWiosc | h = = z = TR - = ot = = = T 88
min, Rest* | - 02 - - - - 14 | - - - - - - -
e CNHOC e imaie] - - 06 03 - 02 E 24 | - - - - - - 05 o
min. Rest* | - - - - = . 18 | =~ B 0.4 - . E <
cunizsi | owiie e e - - : S Il sl ool ikl = z : 03 %
min. Rest* | - - - - - - - - - 038 - | = - -
Gusht ke max. / maks. & 0,02 = 2 -, 0.8 0.7 o 0,02 0,05 2,0 - 1.5 = 0.5 i
min. Rest* | - s 5 - - 07 | - 27 - E - B
CuSi3Mn1 CW116C = i 0,05 N N = 0.2 13 - | 005 | 005 32 - 04 - 05 a8
min, Rest™ | - = 5 2 2 p - |ogoa| - - 04 - - -
CoTeR Ewtiee max. / maks. = = = = = = = = 0,012 = = 0.7 = = = &2
min. Rest* | - - - = | = - - & g - = [l 01 &
cuzr | cwroc (MR FO - - : i - : : - - - - | 02 | _oa &

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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WEAKLY COPPERALLOYS ’ .
STOPY O MALEJ ZAWARTOSCI MIEDZI / BARELE DE CUPRU SLAB ALIATE / SLABE SLITINY MEDI

Material designation Composition in % (mass fraction) 89&5&%%
Oznaczenie materiafu. Sktad w % (wagowo) Deensitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznadeni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?®
SSymb.olic Numerical | Element ' Total other Apgrox.
Symboliczne | Numeryczne | Pierwiastek Razem Inne k.
Prin simbol chimic| ~ Numeric | Elementul chimc| ©Gu | Al | Be | Co | Cr | Fe | Mn | Ni P | Pb | Sl | Zn | Zr | ppgletotal Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dal$i ibl.
CuBe2 CW101C i Lol e - = = : z z : : ges = - z
- max. | maks. | - . | o2& | o@ [ie= | 02| = | O@ | - - : S 05 s
CuCotNi1Be | CW103C 2= B SRS BLLE 2 S RG = L = 1651 - - I ] - 88
i max. /maks. | - = 6T | A8 | = | BRE| = | Hm | - = . S 05 "
min. Rest* - 04 2,0 - x | = - - - - * | - -
CuCo2Be CW104C f 88
max. | maks. - - 07 28 - 0z | - 03 - - - - - 05
min. Rest* | - - - 05 - - . . B - T -
Ci 1 iy
uoet one max. / maks. = - - - 1.2 008 | - = - = 01 i 0.2 59
min. Rest* | - = < 05 . E E = > s - | o3 =
CuCriZr CW106C - : 89
max. / maks. = - - = k] 0,08 kS = - = 0.1 - 0,3 0.2
min. Rest* | - - % - - - 08 | 015 - - . =
CuNi1P CW108C t 9
max. | maks. - - - - - - - 12 025 - - w || ES 01 8
min. Rest* | - - - - = |l - 1.0 - - 04 =l = 2
CuNi1si cw10aC a8
max. | maks. - - - - - 0z | B 1.6 - 0.02 0.7 = | - 0.3
min. Rest* | - 0.2 3 E - | - 14 - 5 5 - | = =
CuNi2Be CW110C 88
max. / maks. - - 0.6 03 - 02 | - 24 - - - - - 05
min. Rest* | - - - - g | = 1,6 E = 04 I -
CuNi
i il T Z 5 5 = | 02e | oA | 25 ] = lope | me | = | = 03 42
- =1 - - - - - - - ~ - -
CuNiasi1 cwi1ze il e i = l 88
max. / maks. - - - = - 0,2 01 4,5 - 0,02 1.3 5 = 0,5
min. Rest* | - - - - - | o7 - - - 27 - | = -
CuSi3Mn1 CW116C I 88
max. | maks. - 0,05 - - - 02 13 - 0,05 0,05 32 04 - 0.5
Rest™ 3 < = = Fs = = = = = 2 1 £
cuZr cwi20c L | o 89
max, / maks, - - - - - - - - - - - - 0,2 01
* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
NOTE - Weakly alloyed copper bars for machining are included in the Standard EN 12164. POZNAMKA- Slabé legované médéné tyce pro obrabéni jsou uvedeny v normé EN 12164.
UWAGA - prety ze stopéw o matej zawartosci miedzi do obrébki mechanicznej sg zawarte w normie EN 12164. NOTA - Barele de cupru slab aliat pentru prelucrari se gasesc in Standard EN 12164.

COPPER - NICKEL ALLOYS L.
STOP MIEDZI Z NIKIEL / ALIAJ CUPRU - NICHEL / SLITINAMED - NIKL

Material designation Composition in % (mass fraction) gegtsoist%
Oznaczenie materiatu_ Sktad w % (wagowo) Deensitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznadeni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?®
Symbolic Numerical Element ' Total other Apgrox.
Symboliczne | Numeryczne Pierwiastek Razem Inne k.
Prin simbol chimic | Numeric | Elementul chimic Cu c Co | Fe. | Mn | Ni P Pb s Sn | Zn | Total alte elemente Aprox.
Symbolicke Ciselné Prvek | | Celkem dalsi fibl.
min, Rest* | - - |10 |os | 90 - - - - | - -
CuNi10Fe1Mn CWas2H 1 T 89
max. / maks. * 0,05 01" 20 10 1,0 0,02 0,02 0,05 0,03 05 02
min. Rest* | - 5 04 | 05 | 300 = & i T i 3
CuNi30MniFe CW3as4H a9
max. [ maks. * 0,05 01* 1.0 15 32,0 0,02 0,02 0,05 005 | 05 0.2
" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
Co up to max. counts as 0.1% Ni. 2 Co max. 0.1% se calculeazi ca i Ni.
@ Co up to max. counts as 0.1% Ni. 2 Co up to max. counts as 0.1% Ni.
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COPPER ALLOY BARS
PRET ZE STOPU MIEDZI / BARA DIN ALIAJ DE CUPRU / TYC ZE SLITINY MEDI

Round and square copper alloy bars.

Sizes: Available in different alloys.

Okragly i kwadratowy pret ze stopu miedzi. Wymiary: Dostepny w réznych stopach.
Bara rotunda si patrata din aliaj de cupru. Dimensiuni: Disponibila in diferite aliaje.
Kruhova a Etyrhrannd ty¢ ze slitiny médi. Rozméry: K dispozici v riznych slitinach.

MECHANICAL PROPERTIES WEAKLY COPPER ALLOYS | CHARAKTERYSTYKA MECHANICZNA STOPOW O NISKIEJ ZAWARTOSCI MIEDZI
CARACTERISTICILE MECANICE ALE CUPRULUI SLAB ALIAT / MECHANICKE VLASTNOSTI SLABYCH SLITIN MEDI

S Nominal diameter or dista flats i Proof st :
Designations a8 | e | o Elongaton Hardness
Oznaczenia lub odleglos¢ miedzy bokami Tozciaganie Limits elasﬂg? Wydtuzenie Twardo$¢
Denumiri Diametru nominal sau distanta intre fete Rezisten la tacune con’\\lllenukolnala a Intindere Duritate
] inlni pramé ez kluzu o
Oznaceni O i LT Pevnost v tahu 0.2%) Taznost Tvrdost
i Over | To Rm Rpo Avomm | Bt A HB HV
Ss!n'g‘(ﬁi%'z'ﬁe '\Eiumerical lgetal'l\;ljrgilcal state Fg)dm Wigksza ['):c'“de‘f' |
in s umeryczne | Stan Metalurgiczny niz wigcznie 7
rlcnhlsr;nlwé) o umeric Stare Metalurgica Dela |Maimarel Panila N/mm? Nimyiy | i % %
Symbolické iselné Hutni stav Od ca inclusiv : . min, | Max. | oo | max.
VEtsi ne| Do Veens min. min. min. | min. * | maks.
|
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M 2 = 80 Brut de fabricatje / Vyﬁobni celek
R250 2 z 80 | 250 (140) 20 22 25 - - - -
HO65 2 - 80 | - - - - - 65 95 70 100
R500 2 - 25 500 (430) 5 6 8 B = s =
H135 2 - 25 - - - - - 135 175 140 180
R450 - 25 40 450 (380) - - 10 - - - -
H125 - 25 40 - - - - - 125 175 130 180
CuCotNiBe| CW103C £00 2 40 %o 00 (350) 2 = 38 z g ' :
CuCo2Be = CW104C H110 - 40 80 - - - - - 10 160 115 165
CuNiP cw108sC
CuNi2Be | CW110C
R650 2 = 80 | 650 (500) 8 10 12 : B z =
H190 2 - 80 5 = = = = 190 - 200 =
RB00 2 - | 800 (730) (3) (4) 5 = * - -
H220 2 . 2 | . - - - T
R750 - 25 40 750 (680) - - 5 - - - -
H210 - 25 40 - - - - - 210 - 220 B
R700 - 40 80 700 (630) = 2 5 - - - -
H200 - 40 80 - - - - 200 - 210 -
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M 4 - 80 Brut de fabricatie / Vfrobni celek
R200 | & [ - | -8 | 200 | (60) [ = ieser e 1 = O = Jf =
HO85 | 8 | - | 80 | - [ - [ = | - | - | 6 | s | 70 | g5
R440 4 - 25 440 (350) - 9 10 - B - -
CuCr1 CW105C H420 - 25 50 420 (330) - = 12 - - = =
CuCrizr | CW106C R400 - 50 B0 400 (310) - - 12 - - - -
H135 4 - 80 - - - - - 135 180 140 185
R470 4 - 25 470 (380) - 7 8 - = = s
H450 - 25 50 450 (360) - - 10 - - - -
R150 4 - 50 - - - - - 150 - 155 -
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
" ‘ 2 ‘ = r 0 | Brut de fabricatie / V)ﬁobni celek
R240 [ 2 | | 80 | 240 | (90) | 25 [0 1% | o= [ = | = | =
HO50 e | |80 | = [ = | - | === | = | B0 | 75 | &5 | 80
R410 2 - 30| 410 (320) 5 7 9 - - - -
H105 2 - 30| - - - - - 105 150 110 155
CuNi1si | Cw109C R350 - 30 50 350 (280) - S 12 = = - -
HO95 - 30 50 - - - - - 95 140 100 145
R300 - 50 80 300 (210) - - 16 = = = =
HO85 - 50 80 - - - - - 85 130 90 135
R440 | T T T | 440 [ (320) [ 12 U L G [ )
H120 & | = | 7 | - [ 2 | - = [ = | 120 | 370 | 28 | 175
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MECHANICAL PROPERTIES WEAKLY COPPER ALLOYS | CHARAKTERYSTYKAMECHANICZNA STOPOW O NISKIE ZAWARTOSCI MIEDZ!

CARACTERISTICI MECANICE BARELE DIN CUPRU SLAB ALIATE / MECHANICKE VLASTNOSTI SLABYCH SLITIN MEDI

: : Nominal diameter or distance across flats Tensible strength Proof stress :
DeS|gna“°.ns Srednica nominalna v?/r;flqy;:];gg %a Umowna granica sprezystosci Elonggthn Hardne§.5
Oznaczenia Iub odleglosc miedzy bokami Tozciaganie Limia elasica Wydtuzenie Twardos¢
Denugnln/ Diametru nominal sau distanta infre fefe Rezisentaa frciune COnh‘;lenllﬁﬂa &ia Intlgdere Duritate
Oznaceni RNl e T Pevnost v tahu (e()z,zoZ)ZU e Tvrdost
i Over | To Rn Rpo2 Asooen An, A HB HV
Ss%rtl)‘lc?li‘élzlﬁe 'slumerical IgetaI'I\;lJrgilcal state | From |Wigksza included
i o umeryczne|  Stan Metalurgiczny 0od niz | Dowacznie ]
"cnhisrlnr?gd Numeric Stare Metalurgica Dela |Maimarel Panila Nimm? Nimm % % %
Symbolické Ciselné Hutni stav QOd ca inclusiv i Mmax. i inat.
VEtSine?| Do Veetns min, min. min. | min. ' | maks. * | maks.
R590 2 - 30 590 (570) 8 10 12 - - - -
H180 2 - 30 - - - - - 160 - 170 -
R540 - 30 50 540 (450) - E 10 = = - ~
CuNi1Si cw1oeC H140 - 30 50 - - - - - 140 - 145 -
R500 - 50 80 500 (420) = - 10 - - - -
H125 - 50 B0 - - - - - 125 - 130 -
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
. ‘ = ‘ - [ e ‘ Brut de fabricatie / V)Frobni celek
R260 [ 2 [ - [ s | 260 | (90) | 25 |_go | s [ = [ = [ = | =
HO60 I =2 | = [ =0 | = | 3 b = | = |t~ [@e0 | isor [ 66| 98
R410 2 - 30 410 (370) 5 -] 8 - - - -
H115 2 - 30 - - - - - 115 165 120 170
R380 - 30 50 380 (330) - - 10 - - - -
H100 - 30 50 - - - - - 100 150 105 155
R320 - 50 80 320 (230) - - 15 - - - -
CuNizsi CWi1iC HO90 - 50 80 - - - - - 80 140 85 145
R490 [ @ | | 80 | 490 | (370) | 10 [ a2 | 48 [ b o= ] = 1 -s
H150 T [ | = | - i | I I T | 205
RE40 2 - 30 640 (620) ] 8 10 - - - -
H180 2 = 30 - - - - - 180 = 190 -
R600 - 30 50 600 510 - - 10 - - = -
H165 - 30 50 - - - - - 165 - 175 =
R&S50 - 50 80 550 (430) - - 10 - - 3 -
H155 - 50 80 - - - - - 155 - 185 =

COPPER - NICKEL MECHANICAL PROPERTIES , , N
WLASCIWOSCI MECHANICZNE MIEDZI Z NIKIEL / PROPRIETATI MECANICE. CUPRU - NICHEL / MECHANICKE VLASTNOSTI MED - NIKL

Designatio‘ns Nominaldisa:ggt;rcgr:gsm;:cmssﬂats T\zlnsible sltrg[lgth " Proof stress i EIonggtiqn Hardne§§
Ograczei oy | Womn | romgee e | Wduene Thardoss
genu[n”’ly Diametru nominal sau distanta fnfre fefe | Rezistenta la tracfune Mez kluzu |_f|]t|[1der? |_:|)_U Tgat?
s ]
ANaGell nebo vzga!migtl r%gjg gtrranami FETEEHY (0:2%) aelios V608
. To Re | Rpoz Aonm | Aus | A
Ssr‘r,]rt?gliglzlﬁe '\Elumerical I\slletal’l\;llrgilcal state From included | " HB HV
Mo umeryczne tan Metalurgiczn Od Do wigcznie 2 2
nnhisrlr?i]bd Numeric | Stare Metalurgicéy De la Panala | Nimm il % % %
Symbolicke | Ciseiné Huini stav 0d inclusiv Approx. | Ok. . el e I =
Do Véetng min. Aprox. / Pibl. min. min. | min. | min. | oo | omine | e
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
L 2 80 Brut de fabricatie / V)Frobni celek
R280 | 10 | s | 280 | (80) | W - T ™ (T
Skttt i HO70 | 10 | e - | - | = | = | = | @ | 900 | 75 | 108
R350 I = ] = ] 350 | (150) O [
H100 [ | = - - I = 1 = | = [F000] == [i#08] .=
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
" ‘ 2 [ o | Brut de fabricatie / Vfrobni celek
R340 [ 10 [ & [ 30 (120) I — . 0 ) e e T
CuNi30MniFe | CW354H HO80 [ | @ | - | - [ - [ - [ - T®e [ 10| 8 [ ns
R420 ] 420 | (180) . o S . ey e |
H110 === E = | e e e e [ |
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TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

. Nominal diameter or distance across flats Tolerances
Srednica nominalna lub odlegto$¢ migdzy bokami Tolerancje
Diametru nominal sau distanta intre fete Tolerante
Nominalni prdmér nebo vzdalenost mezi stranami Tolerance
Over To included Class A Class B
Wigksza niz Do Wigcznie Klasa A Klasa B
Mai mare ca Péna la inclusiv Clasa A Clasa B
Vétsi nez Do Véetné Ttida A Tfida B
1.6* 3 +0,10 £0,05
3 & +0,15 +0,08
[ 10 0,20 £0,11
10 18 0,25 +0,14
18 30 +0,30 +017
30 50 + 0,60 0,20
50 &0 +0,70 +0,37
2|ncludes 1,6. 2Se include 1,6.
2 Uwzgledniono 1,6. 2Veetné1,6.
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COPPER ALLOY SHEETS

BLACHA ZE STOPU MIEDZI / TABLA DIN ALIAJ DE CUPRU
PLECH ZE SLITINY MEDI

Copper alloy tolled sheets.
Blachy walcowane ze stopu miedzi.
Tabla laminata din aliaj de cupru.
Lisované plechy ze slitiny médi.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) 832?0';{
Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem®
Symbolic Numerical Element Total other Apgrox.
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Be = Co Cr Fe Mn Ni Pb Si zr Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min. Rest* 1,8 - - - - - - =
CuByz cwine max. / maks. - 21 | 03 - 02 = 03 = : 0.5 i
min. Rest* 04 | 08 - - - 08 - - -
Supbiiiie | 1IRC .4 ks, - 07 | 13 | - 02 R - 05 i
min, Rest™ 04 20 - - - - - - . =
GuGoche IO max. / maks. - 07 | 28 - 0.2 - 03 - - - 05 A
min. Rest* - - 0,5 - - - E n =
st e mex. | mals, z = | = |92 [ oos | - [ - T 02 oe
min. Rest* - - 05 - - - - 0,03 -
CuCrizr CW106C iy = = - | 12 | oos = = = 01 03 0.2 =
min, Rest* - - - - - 1,0 = 04 . =
Silaatict i mex. | maks. . ~ | = | - | bz [oF | e | o | oF | = 03 -
min. Rest* 02 - - s 14 = F i =
N 1
AR e max, | maks, - 06 | 03 | - 02 : | ea ] : : 05 i
min, Rest* - - - - - 16 - 04 - -
el Snie max. | maks. - - - - 02 0,1 25 | 002 0,8 - 03 i
min. Rest* - - - - - - - = 0,1 =
Cuar e T : : : - o S X o

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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, COPPERALLOY STRIP
TASMA ZE STOPU MIEDZI / BANDA DIN ALIAJ DE CUPRU

PAS ZE SLITINY MEDI

Rolled copper alloy strips and bands.

Sizes: Available in different alloys.

Ta$my walcowane ze stopu miedzi. Wymiary: Dostepne w réznych stopach.

Benzi si platbande laminate din aliaj de cupru. Dimensiuni: Disponibile in diferite aliaje.
Lisované pasky a pasma ze slitiny médi. Rozméry: K dispozici v riznych slitinach.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) ng‘fgg{
Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia fn % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zZlomek) glem?
Symbolic Numerical Element Total other Apgrox.
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne k.
Prin'simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Be = Co Cr Fe Mn Ni Pb Si zr Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min. Rest* 18 - - - - - | = E 7 =
CuBe2 cw101C T TE = 21 T = 72 = T = = E 83
min. Rest* | 04 | 08 [ - - i N T - - -
CuCoiNitBe | Cwi03C e z 7 T I Y I I . . 05 i
min, Rest* 04 | 20 - - - = || = - - -
GuGoche IO max. / maks. - 07 | 28 - 0.2 - 03 | - - - 05 A
min. Rest* - - 05 - - - 1 - E 4 =
st e mex. | mals, z = | =92 | o | = [ = =« |&[ = 02 oe
min. Rest* - - 0,5 - - = | = - 0,03 -
CuCrizr CW108C T - = = 12 0.08 . e 0,1 0.3 0.2 8
min, Rest* - - - - - T 04 . =
Cai i mex. | maks. . ~ | = | - | bz [oF | e | o | oF | = 03 -
min. Rest* 0.2 i G . 14 | = e ] =
i 1
AR e mex. | mals, - o5 | 0w | = | o2 | < |ad]| - : : 05 o8
min, Rest* - - - - - i 04 - -
Cubezs! WG max. / maks. - - - - 0.2 0.1 25 | 002 0.8 - 03 88
min. Rest* = - - - - = i = = 01 =
Cuar e max. | mals, - | : R S X o

" Rest / Reszta / Restul / Zbytek
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) ng‘?o'g‘é
Oznaczenie materiatu_ Sktad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
Symbolic Numerical Element Total other Approx.
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne (gk.
Prin simbol chimic |~ Numeric Elementul chimic Cu Be | Co | Cr | Fs | Mn | N Pb Si zr Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min. Rest* 1,8 - - - - - - -
CuBe2 cwane max. | maks. - 21 | 03 - 02 = 03 £ & 2 05 %
min, Rest* 04 0,8 - - - 0.8 - = — -
Supbiiiie | 1IRC max. | mai, - o7 | 18| - | 82 | - [ 13| 5 ; 05 i
min, Rest* | 04 | 20 - - - - - - - -
CGuCo2se IO max. / maks. - 07 | 28 - 0.2 - 03 - - - 05 A
min. Rest* - - 05 - - = E N =
st e mex. | mals, z = | = |92 [ oos | - [ - T 02 oe
min. Rest* - - 05 - - - - 0,03 -
CuCriZr CW106C T = _ , 12 | 008 z . - 0.1 03 0.2 o
min, Rest* - - - - - 1,0 - 04 - -
Cai i mex. | maks. . ~ | = | - | bz [oF | e | o | oF | = 03 -
min. Rest* 02 - - s 14 = F i =
i 1
AR e mex. | mals, - 08 | 93 | - | o2 | - | 24| : : 05 o8
min, Rest* - - - - - 16 - 04 - -
Cutezst eWe max. / maks. - - - - 0.2 0.1 25 | 002 0.8 - 03 88
min. Rest* - - - - - = - - 01 =
Cuar e max. | mals, - - : : o S X i

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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COPPER ALLOY FLAT BARS
PLASKOWNIK ZE STOPU MIEDZI/ PLACA DIN ALIAJ DE CUPRU / PLOCHA TYC ZE SLITINY MEDI

Flats rectangular copper alloy.
Prostokatne ptaskowniki ze stopu miedzi.
Placi dreptunghiulare din aliaj de cupru.
Obdeélnikové desky ze slitiny médi.

MECHANICAL PROPERTIES / WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Designations Nominal dimension of the cross section Tensible strength Proof stress of Elongation Hardness
Oznaczenia Nominalny rozmiar sekcji poprzecznej Wytrzymalos¢ na Umowna granica sprezystosci Wydtuzenie Twardo$¢

Denumiri Dimensiunea nominala la sectiunea dreapta rozciaganie Limita elastica conventionald la Intindere Duritate
Oznaceni Nominalni rozmér pfiéného prifezu Rezistentala tracqiune Mez kluzu Taznost Tvrdost
(0,2%) '

Pevnost v tah
Rectangular plate thickness MBS
5 Gruboslé Eek%'i phostokqtnﬁj I A
Symbolic Metallurgical rosimea platbandei dreptunghiulare Rm Rpoz
Symboliczne | Numerical state Profile Obdélnikova tloustka plechu ng Hv
Prin simbol | Numeryczne Stan Profile
chimic Numeric Metalurgiczny Profil mm | N/mm? N/mm? %
Symbolické Ciselné | stare mgtalurglca Profily To included
Hutni stav From / Od Do wiacznie Approx. / Ok. Approx. / Ok. .
Dela/Od Pana la inclusiv min. Aprox. / PFibl. Aprox. / Pfibl. min. min.
Do Veetné
All/ Wszystkie i 3 | Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M Toate Vepehmy,  All/ Wszystkie /Toate / VSechny | BAPhe fobricatia Virobn ook
|
R200 - 3 60 | 200 (60) (30) - -
HO65 - 3 60 | - - - 65 70
CuCr1 CW105C
cucrizr CW106C R360 | - | 3 | 30 | 360 ] (250) | (15) [ - I -
H105 | - | 3 | 30 | - | | - (s e | e
R420 [ = T = 1 30 I 420 | (350) [ (®) | B | .
H120 | - | 3 | 30 | - | - | - | 120 | 125
All/ Wszystkie i 8 Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
L Toate / \S/%sgschny Allf Wszystkie | Toate / VSechny B?u de fabricatje / V)Probni ceYéky i
|
R280 - 3 | 60 280 (100) (30) - -
HO70 - 3 | 60 - - - 70 75
R380 | = [ 3 | €0 | 380 | (260) | (6) | = | =
H120 | - | 3 | 60 | - | - | - | 120 ] 125
CuNi2Si cwi11C
R460 | - | 3 | 30 | 460 | (300) | (12) [ - | -
H140 =51 3 | 30 | - | - | - [ 10 | 145
R600 I = | 3 ] 30 | 600 | {480) | (8) | = | =
H180 | - | 3 ] 30 ] - | - | - | 180 | 180
All/ Wszystkie i 5 Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M Toate / \S/%sgschnw Alll Wszystkie | Toate / VSechny Brgu de fabricatie / V)#obni ceYeJ)ky i
I I
R240 - | 3 60 240 {130) (25) - -
HO55 - | 3 60 - - - 55 60
R440 - | 3 60 440 (340) (12) - =
CuCo1iNi1Be | CW103C
CuCozZBe cw104c H100 - | 3 60 - - - 100 105
CuNi2Be cW110C |
RE80 - | 3 30 680 (600) (15) 2 =
H220 - | 3 30 - - - 220 230
R750 | 3 30 750 (700) (15) - =
H240 - | 3 30 - - - 240 250
NOTE 1 - Values in p are given as i ion only. NOTA 1 - Valorile intre paranteze nu sunt cerinte ale acestui standard, sunt date doar ca si informatje.
NOTE 2 - IN/mm? is equivalent to 1 MPa. NOTA 2 - 1 NImm? este echivalentul a 1 MPa .
UWAGA - Liczby w nawiasach sa podane jedynie w celach informacyjnych. POZNAMKA 1 - &isla v zévorce jsou uvedeny jen informativng.
UWAGA 2 - 1 N/mm2 odpowiada 1 MPa. POZNAMKA 2 - 1 N/mm? odpovidé 1 MPa.
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TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

Nominal width Nominal thickness tolerance for the thickness range
Szeroko$¢ nominalna Tolerancja grubosci nominalnej dla zakresu é;rubosgl .
Latime nominala Toleranta de grosime nominala pentru gama de grosimi
Jmenovita Sitka Tolerance jmenovité tloustky pro spektrum tlousték
- - Fi',?":'?.,%g%s | Over6to 10 included Over 10 to 18 included Over 18 to 30 included Over 30 to 50 included Over 50 to 60 included
Wiwer 5 | Loincluded | _ Width tolerance | o5 a6 | Wighsza iz 6 do 10 wacanie | Wiekszaniz 10 o 18 wiaczrie | Wiekszaniz 18 do 30 wiacznie | Wieksza niz 30 do 50 wiaczrie | Wigksza niz 50 do 60 wiacznie
ol IS aaic i %’;emrgﬁjé zzelrglir%seu wacznie Mai mare de 6 Mai mare de 10 Mai mare de 18 Mai mare de 30 Mai mare de 50
Vétsines | Do Velns Tolerance Sy Dela3 panala6 pana la 10 inclusiv pana la 18 inclusiv pana la 30 inclusiv pana la 50 inclusiv pana la 60 inclusiv
0d3do6viens  Vetsinez6do 10 véetné VétSinez 10 do 18 véetné VEétSi neZ 18 do 30 véetné VEétSi nez 30 do 50 véetné VEtSi nez 50 do 60 véetné
Tolerance class A/ Tolerancja klasa A/ Toleranta clasa A/ Tolerance tfida A
6" 18 +0.27 +£018 | +022 +027 = = =
18 +033 £018 | +0,22 +0.27 +0,33 - -
30 50 +0,62 £022 | 0,27 +0,33 + 0,45 +0,62 =
50 +1,20 +027 | +0,33 + 045 +0,52 +0,74 +1,00
80 120 +220 1033 | + 0,45 052 + 0,74 11,00 +1,20
Tolerance class B/ Tolerancja klasa B / Toleranta clasa B / Tolerance tfida B
& 18 0,15 +010 | +0,12 +0,15 - - -
18 0,22 +010 | +0,12 £0,15 0,22 z =
30 50 +0,30 013 | +0,15 +0,18 +0,22 +0,30 -
50 +037 +016 | +0,18 +0,22 £0,30 +0.37 =
80 120 +045 018 | +022 027 +035 +0.45 =
2Including 6. 2 Inclusiv 6.
2 Wiacznie 6. 2Veetné 6.
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FORGED COPPER ALLOY PIECES

ODKUWKI ZE STOPU MIEDZI
PIESE DIN ALIAJ DE CUPRU FORJATE
KOVANE KUSY ZE SLITINY MEDI

Hot-forged copper pieces.
Sizes: In rough or machined dimensions.

Miedziane odkuwki kute na goraco.
Wymiary: produktéw obrobionych lub nieobrobionych.

Piese forjate la cald.
Dimensiuni: in dimensiuni brute sau semifinisat.

Kusy médi kované za tepla.
Rozméry: V hrubych nebo mechanizovanych rozmérech.
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BRAZ// BRONZ / BRO

Bronze is any kind of alloy between copper and tin.

Bronze was the first significant man-made alloy and gave its name to the prehistoric
period known as The Bronze Age.

Current applications include its use in mechanical parts that must be resistant to
wear and tear and rust, in musical instruments, and to make strings for pianos,
harps and guitars.

Brazem nazywamy kazdy stop metalowy miedzi z cyna.

Braz byt pierwszym waznym stopem wynalezionym przez cztowieka. Nazwa ta zostata
wykorzystana do okreélenia prehistorycznego okresu znanego jako epoka brazu.

Obecnie braz jest stosowany miedzy innymi do wytwarzania elementéw mechanicznych
odpornych na Scieranie i korozje, instrumentéw muzycznych oraz w produkgji strun do
pianina, harf i gitar.

Bronzul este aliajul metalic de cupru cu staniu.

Bronzul a fost primul aliaj important obtinut de om si numele sau este folosit pentru
perioada preistorica ce este cunoscuta sub numele de Epoca de bronz.

Trebuie sé evidentiem printre aplicatiile actuale folosirea sa la partile mecanice rezistente
la frecare si coroziune, la instrumente muzicale si la fabricarea de corzi pentru pian,
harpe si chitare.

Za bronz se povazuje jakakoli kovova slitina médi a cinu.

Bronz byl prvni dulezitou slitinou, kterou ¢lovék vyrobil. Je po ném pojmenovano
prehistorické obdobi zndmé jako doba bronzova.

Dnes se pouziva ve vyrobé mechanickych soucastek odolnych vici odéru a korozi, v
hudebnich nastrojich a ve vyrobé strun pro klaviry, harfy a kytary.



CONTINUOUS CAST BRONZE

ODLEWANIE CIAGLE BRAZU / TURNARE CONTINUA DIN BRONZ
KONTINUALNI LITIBRONZU

Bronze bar continuous casting.

Sizes: Available in round, hollow and rectangular format.

Prety brazowe z odlewu ciggtego. Wymiary: Dostepne sq ksztatty okragte i prostokatne oraz prety drazone.
Bare din bronz in turnare continud. Dimensiuni: Disponibil in format rotund, gol i dreptunghiular.

Tyce z kontinuIné litého bronzu. Rozméry: K dispozici v kruhovém, dutém a obdélnikovém tvaru.

Manufactured by continuous casting proces both horizontally and vertically and spinning.
For applications in valves, hydraulic systems, bearings, bushings, nuts, crowns, axles, etc.

Wytworzone w procesie odlewania ciggtego w poziomie i pionie oraz w procesie odwirowania.
Stosowane w zaworach, urzadzeniach hydraulicznych, poduszkach, nakretkach, wiecach, watach itp.

Fabricate prin procesul de turnare continua atét pe orizontald cét si pe verticala si centrifugat.
Pentru aplicatii la valve, echipamente hidraulice, rulmentj, piulite, coroane, axe efc.

Viyrobené v procesu kontinudlniho liti jak horizontélniho, tak vertiklniho i odstfedovani.
Pouzivé se na vyrobu ventild, hydraulickych zafizeni, podlozek, matic, korun, néprav atd.

ALLOYS + APPLICATIONS / STOPY + ZASTOSOWANIA / ALIAJE +APLICATI / SLITINY + POUZITI
RED BRONZES / BRAZ CYNOWO-CYNKOWY / BRONZURI ROSI / CERVENE BRONZY

Designation Composition in % Applications
Nazwa Sktad % Zastosowania

Denumire Compozitie % Aplicatii
Nazev Slozeni % PouZiti

Excellent material for medium loads and friction. For working at good speeds and average pressures, suitable for friction accessories
in railways and machinery. Efficient sliding properties and hydrostatic and steam pressure tightness. Ideal for valves in general and
hydraulic equipament.

Doskonaty materiat do $rednich obcigzen i w przypadku tarcia. Nadaje sig do prac przy duzej predkosci i $rednim cignieniu, jest odpowiedni do
osprzetu ciernego w kolejnictwie i maszynach. Wykazug‘e skuteczne wiasciwosci $lizgowe i szczelno$¢ na cisnienie hydrostatyczne i pare. Jest
doskonaty do zaworéw i urzadzen hydraulicznych.

Excelent material pentru sarcini medii i frecéri. Pentru lucréri la viteze bune si presiuni medii, adecvat pentru accesorii de frecare de cai ferate si
utilaje. Proprietatj eficiente de alunecare si etanseitate la presiunea hidrostatica si de abur. Ideal pentru valve in general si echipamente hidraulice.
Jedinecny materil pro stfedni zatéz a tfeni. Pro praci se znacnou rychlosti a stfedné vysokymi tlaky, adekvatni pro tfeci f)l’isluéenstvi u Zeleznic a

strojnich zafizeni. U¢inné kluzné vlastnosti a totalni izolace vici hydrostatickému tlaku'a pare. Celkové vhodné pro ventily a hydraulicka zafizeni.

Structurally strong alloy, for use in severe conditions. Suitable for work in which there is small tapping. Recommendable for high wear bearings. Due to its low
friction coefficient and its resistance to wear, it is the ideal material for valve guides, plunger bearings, big end caps and flanges, agricultural machinery, etc.

Mocna konstrukcja stopu sprawia, Ze nadaje sig on do zastosowania w ciezkich warunkach roboczych. Jest odpowiedni do prac, w ktorych wystepuje
niewielkie stukanie. Zalecany do bardzo zuzytych fozysk. Ze wzgledu na niski wspotczynnik tarcia i odporno$¢ na Scieranie jest idealnym materiatem
do prowadnic zaworowych, fozysk tokowych, tulei tba korbowego korbowodu i kotnierzy, maszyn rolniczych itp.

83
RG-T n: 7 Aliaj puternic din punct de vedere structural, pentru utilizarea in conditii severe. Adecvat pentru lucrarile in care are loc 0 mica lovire. Recomandabil
Pb: 8 pentru cuzineti de mare uzurd. Datorita coeficientului scazut de frecare si rezistenta la uzura, este un material ideal pentru ghidajul valvelor, cuzinetilor
4 de piston, capacelor de capét de biela si bridelor, utilajelor agricole etc.

Strukturné siln slitina k pouziti za narocnych podminek. Vhodna pro prace, u nichz dochazi k malému otukavani. Doporuceno pro loZiska s velklym
opotfebenim. Diky nizkému koeficientu tfeni a odolnosti viici opotfebenti se jedna o vhodny material k vyrobé ventil, pistnich loZisek, pouzder hiav

pistnic a pfirub, zemédélskych stroji atd.

Hard material, resistant to seawater for sliding bearings and coupling parts subjected to moderate forces.

g“ 133 Jest to twardy materiat odpomy na dziatanie wody morskiej, odpowiedni do fozysk $lizgowych i elementow tacznikowych pracujgcych przy umiarkowanym obcigzeniu.
RG-10 ‘2—]:20 Material dur rezistent la apa mérii pentru cuzinetj de alunecare si piese de atasament supuse la eforturi moderate.
Tvrdy materiél odolny vici mofské vodé vhodny pro kluzna loZiska a spojovaci dily podiéhajici mirnym zatézim.

TIN BRONZES / BRAZY CYNOWE / BRONZURI CU STANIU / CINOVE BRONZY

Designation Composition in % Applications
Nazwa Sktad % Zastosowania
Denumire Compozitie % Aplicatii
Nazev Slozeni % Pouziti
Hard material, with large percentage of expansion, resi: to corrosion and to seawater. Suitable for steering wheels, and turbine blades.
Cu: 90 Twardy materiat o duzej rozszerzalno$ci odporny na korozje i dziatanie wody morskiej. Odpowiedni do két skretnych i topatek turbiny.
90110 Sn:10 Material dur cu un procent mare de dilatare rezistent la coroziune si la apa marii. Adecvat pentru rotj directoare si paletele turbinelor.
Tvrdy material s vysokym procentem dilatace odolny vici korozi a mofské vodé. Vhodny pro fidici kola a turbinové lopatky.
Material with resistance to wear, corrosion and itable for spindle nuts, worm wheels and cylinder liners.
88112 Cu: 88 Materiat odporny na zuzycie, korozje i wode morska, nadaje si¢ do nakretek wrzeciona, kot slimakowych i tulei cylindrowych.
Sni12 Material cu rezistenta la uzurd, coroziune si apa marii, adecvat pentru piulite cu fus, rotj elicoidale si garniturile cilindrilor.
Materiél odolny vici opotfebeni, korozi a mofské vodé vhodny k vyrobé matic hiideli, Sroubovitych kol a plastti valcu.
Alloys with great tenacity for work where great hardness is required. For bushing and bearings which support heavy-duty loads, small
speeds and without tapping. Suitable for crowns of endless screws high pressure hydraulic elements, refrigeration equipment, etc.
Stopy o wysokiej wytrzymato$ci do prac, w ktérych wymagana jest duza twardo$¢. Do tulei i fozysk pracujacych pod duzym obcigzeniem, przy matej
Cu: 88 predkosci i bez stukania. Odpowiedni do wiencéw przektadni slimakowych, wysokoci$nieniowych elementéw hydraulicznych, sprzetu chtodniczego itp.
g Sn: 14 Aliaje de mare tenacitate pentru lucréri la care este nevoie o duritate mare. Pentru mangoane si cuzineti care suporté sarcini mari, viteze mici si fara
lovituri. Adecvat pentru coroane ale suruburilor cu filet, elemente hidraulice de mare presiune, aparate frigorifice etc.
Velmi pevné slitiny pro prace, pfi nichZ je vyZzadovana velka tvrdost. Na pouzdra a loZiska, ktera snaseji velké zatizeni pfi pomalych rychlostech a bez
otukavani. Vhodné pro korunky $nekovych Sroubd, hydraulické prvky o vysokém napéti, chladici strojni zafizeni atd.
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ALLOYS + APPLICATIONS / STOPY + ZASTOSOWANIA / ALIAJE +APLICATI / SLITINY + POUZITI
LEAD BRONZE / BRAZY OLOWIOWE / BRONZURI CU PLUMB / OLOVENE BRONZY

Designation Composition in % Applications
Nazwa Skiad % Zastosowania

Denumire Compozitie % Aplicatji
Nazev Slozeni % Pouziti

Great anti-friction properties and good resistance to corrosion. For the manufacture of bearings with perfect lubrication - avoiding lead.
Recommendable for lathe bearings in contact with mineral water or sulphur liquids.

Wykazuje duze wiaéciwo$ci przeciwcierne i dobra odpornos¢ na korozje. Nadaje sie do produkcji tozysk z doskonatym smarowaniem bez koniecznosci

Cu: 80 stosowania ofowiu. Zalecany do tozysk tokarki w kontakcie z wodg mineralng lub ptynna siarka.
Pb-10 Sn: 10 Importante proprietati anti-frecare si o bund rezistentd la coroziune. Pentru fabricarea de cuzinetjlor cu o lubrifiere perfectd, evitand plumbul.
Pb: 10 Recomandabil pentru cuzinej de troliu in contact cu apele minerale sau lichide sulfuroase.

Velmi dobfe odolné proti tfeni a dobfe odolné viii korozi. Pro vyrobu loZisek s dokonalym promazénim, pficemz se zamezuje pouZiti olova. Doporuéuje
se pro loziska soustruhl ve styku s mineralnimi vodami nebo sificitymi roztoky.

For Earts where lubrication is poor. For its adaptation, the load and speed the material is to be subjected must be calculated, as well as
the lubrication it is to receive. Adapted to high pressure bearings in which resistance may be produced at the ed?es, ingots of anti-friction
bearings, support for locomotive shafts and railway carriages, electric tram bearings, bearings for cold rolling, etc.

Nadaje sig do elementow, w ktérych smarowanie jest niewielkie. W celu dostosowania stopu nalezy oblicze/é obcigzenie i predkos¢, z jaka, pracug]e
materiat, oraz zastosowane smarowanie. Jest odpowiedni do fozysk wysokoci$nieniowych, w ktérych wystepuje duza odpormnos$¢ na krawedziach,
Cu 7T fozysk stopowych przeciwciernych, podpory watow lokomotyw i taboru k_olejowtggo, tozysk tramwajow elektrycznych, tozysk walcarek do walcowania

; na zimno itd.
ER15 ,;si:' Es Pentru piese a caror ungere este deficitara. Pentru adaptarea lor trebuie sé se calculeze sarcina si viteza la care este supus materialul, precum si

lubrifiere pe care o va primi. Este adaptat cuzinetilor cu presiune ridicata la care se poate produce rezistentd pe margini, lagérele cuzinefilor anti-
frecare, sprijinul axelor de locomotive si vagoane de cai ferate, cuzinetji pentru tramvaie electrice, cuzinetii pentru laminatoare la rece etc.

Pro dily s nedostatecnym promazanim. Pro fadné pfizplsobeni je nutno vypogitat z&téz a rychlost, kterym je material vystaven i promazéni, které

bude mit. Prizpisobuije se loziskiim s vysokym tlakem, u nichz mlize dochézet k odporu v krauch, je uréen pro protitreci desticky lozisek, opéry naprav
lokomotiv a Zeleznicnich vagond, loZiska elektrickych tramvaji, loziska list lisujicich zastudena atd.

The large amount of lead and less tin allows work with greater revolutions without stiffness, not being advisable for heavy-duty loads,
due to its low hardness and tensile strength. Its use is ideal for rods, crankshafts, submersible pumps, naval tail shafts, etc.

Duza ilo$¢ otowiu i mnigjsza zawarto$¢ cyny pozwala na prace przy wigkszej liczbie obrotow bez zatarcia, Nie jest wskazany do duzych
obcigzen z powodu niewielkiej twardosci | wytrzymatosci na rozcigganie. Jest odpowiedni do korbowodow, watow korbowych, pomp

Cu 75 zatapialnych, watow $rubowych itd.

Pb-20 5"-_4-5 Cantitatea mare de plumb si mai redusa de staniu i permite sa lucreze la un mai mare numar de rotatii fara strangere, nu este recomandat

Pb: 20 pentru sarcini mari, din cauza duritaii sale reduse si rezisteniei la tractiune. Folosirea sa este ideala la biele, manivele, pompe submersibile,

axe de coada navale etc.

Velké mnozstvi olova a méné cinu jim umoZziuje pracovat na ve/ééi otacky bez zadreni. Nedoporuéuiji se pro velké zatizeni, protoZe maji nizkou
pevnost a odolnost vici tahu. Hodi se pro fahla, klikové hfidele, potopna cerpadla, namorni hfidele atd.

ALUMINIUM-MANGANESE BRONZE | BRAZY ALUMINIOWO-MANGANOWE / BRONZURI CU ALUMINIU-MANGAN / HLINIKOVO-MANGANOVE BRONZY

Designation Composition in % Applications

Nazwa Skiad % Zastosowania
Denumire Compozitie % Aplicatii
Nézev Slozeni % Pouziti
Cu: 89
AL Al: 9,5 Parts resistant to corrosion in the chemical industry, in food products, petroleum and mining industries. Friction parts for heavy-duty
Fe: 1.5 loads, such as gun adjustments and closures, ball bearing cages, carters, endless screws, pinions, high pressure taps and steam system
Cu: BB reinforcing. For aviation: valve guides and seats, as well as propellor clamping screw nuts.
S ?'313 Czeéci odporne na korozje w przemysle chemicznym, w produktach spozywczych, w przemysle naftowym i w gornictwie, czesci cierne do duzych
- obciazen do zamkow dziata. Koszyki fozysk kulkowych, obudowy, $ruby slimakowe, kota zgbate, zawory wysokocisnieniowe i szkielety systemow
C:I 71%5 parowych. W lotnictwie: prowadnice i gniazda zaworéw, nakretki podporowe do $migiet.
ALNI Ni: 5,5 Piese rezistente la coroziune in industriile chimice, la produsele alimentare, din petrol si minerit, piese de frecare pentru sarcini grele, ca si ajustari
Fe:4,5 si inchideri de canion. Custi cu rulmentj cu bile, cartere, suruburi cu filet, pinioane, robinete cu presiune mare si armaturi cu sisteme de abur. Pentru
Cu: 60 aviatie: ghidaje si amplasari de valve si piulite de fixare a elicelor.
'I:!I:. g Korozi odolné dily v chemickém, potravinarském, ropném a déinim pramyslu, tfeci dily u tézkych zatéZi jako uloZeni a uzavieni dél. Klece kulickovych
HR Fe:25 loZisek, kartery, Snekové Srouby, ozubena kolecka, vodovodni baterie s vysokym tlakem a armatury parnich soustav. V letectvi vedeni a ulozeni ventil
Mn: 4 a upeviiovaci matice vrtuli.
| Zn: R
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MECHANICAL PROPERTIES | WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI
RED BRONZES / BRAZ CYNOWO-CYNKOWY / BRONZURI ROSI / CERVENE BRONZY

Mechanical properties
Wiasciwosci mechaniczne

Designation

Nazwa Caracteristici mecanice
Denumire Mechanické vlastnosti
Nazev Rm (O B) Rp0,2(0 0,2) A HB
Nimm?® Nimm* % 10/1000/30
250 80 14 70
RG-5
300 100 16 80
270 120 14 80
RG-7
300 140 18 85
) 280 150 7 85
350 170 12 95

TIN BRONZES / BRAZY CYNOWE / BRONZURI CU STANIU / CINOVE BRONZY

Mechanical properties
Wiasciwosci mechaniczne
Caracteristici mecanice
Mechanické viastnosti

Designation
Nazwa
Denumire

Nazev Rm (O B) Rp0,2(0 0,2) A HB
Nimm* N/mm? % 10/1000/30
250 140 15 90
90110

280 | 160 20 100

1 7 1
8812 £ L 2 %
350 | 180 15 110

| 1 1
86014 = T = 2 15
350 | 180 6 125

LEAD BRONZE / BRAZY OLOWIOWE / BRONZURI CU PLUMB / OLOVENE BRONZY

Caracteristicas mecanicas

Designation Mechanical properties
Nazwa Caracteristicas mecanicas
Denumire Caractéristiques mécaniques

Nézev Rm (O B) Rp 0,2 (0 0,2) A HE
Nimm® Nimm® ki 10/1000/30
260 1
Pb-10 1L = s
280 120 9 100
7
PbAS 200 100 7 0
230 120 10 85
Pbi20 160 70 5 &0
200 90 8 75

ALUMINIUM-MANGANESE BRONZE | BRAZY ALUMINIOWO-MANGANOWE / BRONZURI CU ALUMINIU-MANGAN / HLINIKOVO-MANGANOVE BRONZY

Mechanical properties
Designation Wiasciwosci mechaniczne

Nazwa Caracteristici mecanice
Denumire Mechanické vlastnosti
Nazev Rm (O B) Rp0,2(0 0,2) HB
Nfmm?* Nimm? % 10/1000/30
i 350 150 15 100
400 180 25 110
500 180 15 115
i 550 220 25 135
kil 500 280 12 150
700 320 18 180
Wi 500 250 15 140
650 300 20 160
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WEIGHTS / WAGA / GREUTATI / HMOTNOSTI

[0 | 1] [ 35 | 40 | & | e S e e T e S
15 | 19 - - B - - - = = - . - B - . - - - B 2 - B
200 [C3300) 28 - - | - = 3 5 E il | < 5 = = = 2 z s 5 = :
%5 | 5 |45 [38 | - | - : - z : = = T : 5 5 = % % ? g = =
30 7 66 | 58 | 48 | - . - g = - s . P < = 5 ” 2 " ¥ 2 i
35 | 94 [ 89 | 82 | 71 | 57 - E 3 & = 5 Z E = 5 = : z z z z =
40 | 121 | 116 [ 109 | 99 | 64 | 67 i . . . - . - - - - - - - . . _
4 [ 151 47| 4 [ 129 | #u5] 97 ] 77 e E = z = E = = = = = 5 5 & |
50 | 185 | 181 | 174 | 163 [ 149 | 131 | 111 | 86 : . . = F = = = 5 = = s = .
55 | 223 | 218 | 211 [ 201 [ 166 | 169 | 146 | 124 | 96 [ - | - - - - = - . - - . : =l
60 | 264 | 259 | 252 | 244 | 227 | 211 | 189 | 164 | 137 | 105 | - = F 3 - = : > z i % E
65 | 308 | 304 | 206 | 286 | 272 | 254 | 233 [ 209 [ 181 | 15 | 115 = = = 3 - = - - - - = |
70 | 366 | 351 | 344 | 334 | 319 | 302 | 281 | 257 | 229 | 197 | 163 | - = = = o 3 =
75 [ 457 | 403 | 395 [ 385 | 371 | 353 | 332 | 308 [ 283 | 249 | 214 [ 176 | - B S - 5 - B z E =
80 46,2 | 457 | 45 | 439 | 425 | 408 | 387 | 362 | 335 | 303 | 269 23 18,9 - - - - - - - - -
85 | 52 | 515|508 | 497 [ 483 | 46 | 446 | 42 | 303 [ 361 | 327 | 289 | 247 | 202 | - 3 - - - z - El|
90 | 581 | 57,7 | 57 | 559 | 545 | 527 | 506 | 452 | 454 | 423 | 388 | 35 | 308 | 263 | 215 | - . - - . . .
95 | 646 | 642 | 635 | 624 | 61 | 592 | 571 | 547 | 519 | 488 | 453 | 415 | 373 | 328 | 28 | 228 | - = : < = =)
100 | 715 | 71 | 703 | 69,2 | 678 | 661 | 64 | 615 | 587 | 556 | 521 | 483 | 442 | 397 | 348 | 296 | 24,1 c e 3 = :

105 | 786 | 782 | 775 | 764 75 732 | 71,2 | 687 | 659 | 628 | 593 | 555 | 514 | 469 42 B8 | N3 - - - - - |
110 | 882 | 857 | 8 | B39 | 825 | 808 | 787 | 762 | 735 | 703 | 669 | 63 | 589 | 544 | 495 | 443 | 388 | 328 - - - -
115 94 | 936 | 929 | 91,8 | 904 | 886 | 865 | 84,1 | 81,3 | 782 | 747 | 709 | 668 | 623 | 574 | 52,2 | 46,7 | 408 | 346 - - = |
120 | 102,2 | 101,8 | 1011 | 100 | 986 | 969 | 948 | 923 | 89,5 | 864 | 829 | 791 75 705 | 656 | 604 | 549 49 428 | 362 -
125 | 1108 | 1104 | 1696 | 1086 | 107,2 | 1054 | 1033 | 1009 | 98,1 95 915 | 87,7 | 835 79 74,2 69 635 | 576 | 514 | 448 | 379 - |
130 | 1197 | 1193 | 1185 | 1175 | 1161 | 1143 | 1122 | 1098 | 107 | 1039 | 1004 | 966 | 924 | 879 | 831 | 779 | 724 | 66,5 | 603 | 53,7 | 468 | 395
135 | 1289 | 1285 | 1278 | 1267 | 1253 | 1236 | 1215 | 119 | 1162 | 1131 | 1096 | 1058 | 101,7 | 97,2 | 923 | 871 | 816 | 757 | 695 | 629 58 488 I
140 | 1385 | 1381 | 1374 | 1363 | 1349 | 1331 | 131 | 1286 | 1258 | 1227 | 1192 | 1154 | 11,3 | 106,7 | 1019 | 967 | 91,2 | 853 | 791 | 725 | 656 | 584
145 | 1465 | 148 | 1473 | 1462 | 1448 | 1431 | 141 | 1385 | 135 | 1326 | 1292 | 1253 | 121,2 | 116,7 | 111,8 | 1066 | 101,1 | 952 69 825 | 755 | 683 I
150 | 158,7 | 158,3 | 157,6 | 156,5 | 1551 | 153,3 | 151,2 | 1488 | 146 | 1429 | 1394 | 1356 | 131,5 | 127 | 1221 | 1169 | 1114 | 1055 | 993 | 92,7 | 858 | 786
155 | 169,3 | 168,9 | 1682 | 1671 | 1657 | 164 | 1619 | 1594 | 1566 | 153,5 | 150 | 146,2 | 1421 | 1376 | 1327 | 1275 | 122 | 116,1 | 1099 | 1033 | 964 | 89,2 |
160 | 180,3 | 1799 | 1791 | 1781 | 176,7 | 1749 | 1728 | 1704 | 1676 | 1645 | 161 | 1572 | 153 | 1485 | 143,7 | 1385 | 133 | 1271 | 120,9 | 1143 | 1074 | 100,2
165 | 1916 | 191,2 | 1905 | 1894 | 188 | 186,2 | 184,1 | 1817 | 1789 | 1758 | 172,3 | 1685 | 164,3 | 1598 | 155 | 149.8 | 1443 | 1384 | 1322 | 1256 | 118,7 | 1115 |
170 | 203,3 | 202,8 | 2021 | 201 | 1996 | 1979 | 1958 | 193,3 | 1906 | 1874 | 184 | 1801 | 176 | 171,5 | 1666 | 161,5 | 1559 | 150 | 143,8 | 137,3 | 1304 | 1231
175 | 215 | 2148 | 2141 | 213 | 2116 | 2099 | 2078 | 2053 | 2025 | 1994 | 196 | 1921 | 188 | 1835 | 1786 [ 1734 | 1679 | 162 | 1558 | 1493 | 1423 | 1351 |
180 | 2276 | 2272 | 2264 | 2254 | 224 | 2222 [ 2201 | 2177 | 2149 | 2118 | 2083 | 2045 | 2003 | 1958 | 191 | 1858 | 1802 | 1744 | 1682 | 1616 | 1547 | 1474
185 | 240,3 | 2398 | 2391 | 238 | 2366 | 2349 | 2328 | 2303 | 2276 | 2244 | 221 | 2172 | 213 | 2085 | 2036 | 198,5 | 192,9 | 187,1 | 180,8 | 174,3 | 1674 | 1601 |
190 | 253,3 | 252,9 | 25621 | 2511 | 249,7 | 2479 | 2458 | 2434 | 2406 | 2375 | 234 | 2302 | 226 | 2215 | 216,7 | 211,56 | 206 | 2001 | 193,9 | 187,3 | 1804 | 1731
195 | 266,7 | 266,2 | 2655 | 2644 | 263 | 261,3 | 259,2 | 256,7 | 254 | 2508 | 2474 | 2435 | 2394 | 2349 | 230 | 2248 | 2193 | 2134 | 207,2 | 200,7 | 1938 | 1855 I
200 | 2804 | 2799 | 2792 | 2781 | 276,7 | 275 | 2729 | 2704 | 2677 | 2645 | 2611 | 257,3 | 253,1 | 2486 | 2437 | 2386 | 233 | 2272 | 2209 | 2144 | 207,5 | 2002
205 | 2944 | 294 | 2933 | 292,2 | 2908 | 289 | 2869 | 284,5 | 281,7 | 2786 | 2751 | 271,3 | 267,1 | 2626 | 2578 | 2526 | 2471 | 2412 | 235 | 2284 | 2215 | 2143 |
210 | 308,8 | 3084 | 307,7 | 3066 | 3052 | 3034 | 301,3 | 2089 | 2961 | 203 | 2895 | 2857 | 281,5 | 277 | 2722 | 267 | 2615 | 2556 | 2494 | 2428 | 2359 | 2287
215 | 3236 | 3231 | 3224 | 321,3 | 319,9 | 318,2 | 316,1 | 3136 | 3109 | 3077 [304,3 3004 | 296,3 | 291,8 | 2869 | 2818 | 276,2 | 270,3 | 264,1 | 257,6 | 250,7 | 2434 |
220 | 3386 | 3382 | 3375 | 3364 | 335 | 3333 | 331,2 | 328,7 | 3259 | 3228 | 3193 | 3155 | 3114 | 3069 | 302 | 2968 | 291,3 | 2854 | 279,2 | 2726 | 265,7 | 258,5
225 | 354,1 | 3536 | 3529 | 351,8 | 3504 | 348,7 | 346,6 | 3442 | 3414 | 338,2 | 3348 | 331 | 3268 | 3223 | 317,5 | 312,3 | 306,7 | 300,9 | 2046 | 2881 | 281,2 | 2739 |
230 | 3698 | 3694 | 368,7 | 367,6 | 366,2 | 364,5 | 3624 | 3599 | 3571 | 354 | 3505 | 346,7 | 3426 | 338,1 | 333,2 | 328 | 3225 | 316,6 | 3104 | 303,8 | 296,9 | 289,7
235 | 386 | 3855 | 384,8 | 383,7 | 382,3 | 3806 | 3785 | 376 | 3733 | 3701 | 366,7 | 362,8 | 358,7 | 354,2 | 3493 | 3442 | 3386 | 3327 | 3265 | 320 | 3131 | 3058 |
240 | 4024 | 402 | 4013 | 400,2 | 3988 | 397 | 394,9 | 392,5 | 389,7 | 386 | 383,1 | 379,3 | 375,1 | 370,6 | 3658 | 3606 | 355,1 | 349,2 | 343 | 3364 | 3295 | 3223
245 | 4162 | 4188 | 4181 | 417 | 4156 | 413,8 | 411,7 | 409,3 | 406,5 | 4034 | 399,9 | 396,1 | 391,9 | 3874 | 3826 | 3774 | 3719 | 366 | 3598 | 3532 | 346,3 | 339,1 I
250 | 4364 | 4359 | 4352 | 4341 | 4327 | 431 | 4289 | 4264 | 423,7 | 420,5 | 4171 | 413,3 | 409,1 | 4046 | 309,7 | 3946 | 389 | 383,2 | 376,9 | 3704 | 363,5 | 356,2
255 | 4539 | 4534 | 452,7 | 4516 | 4502 | 448,5 | 4464 | 4439 | 4412 | 438 I 4346 | 430,7 | 4266 | 4221 | 417,2 | 412 | 4065 | 400,6 | 39049 | 3879 | 381 | 3737 |
260 | 471,7 | 4713 | 470,5 | 469,5 | 468,1 | 466,3 | 464,2 | 4618 | 459 | 4559 | 4524 | 4486 | 4444 | 4399 | 4351 | 4299 | 4244 | 4185 | 4123 | 4057 | 3988 | 3915
265 | 4899 | 4894 | 488,7 | 487,6 | 4862 | 4845 | 4824 | 4799 | 477,2 | 474 | 4706 | 466,8 | 4626 | 4581 | 4532 | 448,1 | 4425 | 4367 | 4304 | 4239 | 417 | 4097 |
270 | 5084 | 508 | 5072 | 502,6 | 504,8 | 503 | 500,9 | 498,5 | 495,7 | 492,6 | 489,1 | 4853 | 481,1 | 476,6 | 471,8 | 4666 | 461 | 4552 | 449 | 4424 | 4355 | 4282
275 | 527,3 | 5268 | 5261 | 525 | 5236 | 5219 | 519,8 | 5173 | 5145 | 5114 | 508 | 6504,1 | 500 | 4955 | 4906 | 4854 | 4799 | 474 | 4678 | 461,3 | 454,3 | 4471 I
280 | 5465 | 546 | 5453 | 544,2 | 5428 | 541,1 | 539 | 536,5 | 533,8 | 530,6 | 527,2 | 523,3 | 519,2 | 514,7 | 509,8 | 504,7 | 499,1 | 493,2 | 487 | 4805 | 473,6 | 466,3
285 566 | 5656 | 564,9 | 5638 | 5624 | 560,6 | 558,5 | 556,1 | 553,3 | 5502 | 546,7 | H42,9 | 5387 | 534,2 | 5294 | 5242 | 518,7 | 512,8 | 506,6 | 500 | 4931 | 4859 I
290 | 5859 | 5855 | 584,7 | 583,7 | 582,3 | 580,5 | 5784 | 576 | 573,2 | 570,1 | 566,6 | 562,8 | 558,6 | 554,1 | 549,3 | 5441 | 5386 | 532,7 | 526,5 | 5199 | 513 | 5058
295 | 6061 | 605,7 | 605 | 603,9 | 6025 | 600,8 | 598,7 | 596,2 | 5934 | 590,3 | 586,8 | 583 | 5789 | 5744 | 5695 | 564,3 | 558,8 | 5529 | 546,7 | 540,1 | 5332 | 526 |
300 | 626,7 | 626,3 | 6256 | 6245 | 6231 | 621,3 | 6192 | 6168 | 614 | 6109 | 6074 | 6036 | 5995 | 595 | 5001 | 5849 | 5794 | 573,5 | 567,3 | 560,7 | 5538 | 5466
305 | 6477 | 647,3 | 646,5 | 6455 | 6441 | 6423 | 640,2 | 6378 | 635 | 6319 | 2688 | 6246 | 6204 | 6159 | 611,1 | 6059 | 6004 | 594,5 | 588,3 | 581,7 | 574,8 | 567,5 |
310 | 668,9 | 6685 | 667,8 | 666,86 | 6653 | 663,6 | 661,5 | 659,1 | 656,3 | 653,1 | 649,7 | 6459 | 641,7 | 637,2 | 6324 | 6272 | 6216 | 6158 | 609,5 | 603 | 596,1 | 588,8
315 | 690,6 | 690,2 | 6894 | 6884 | 687 | 6852 | 683,1 | 6807 | 6779 | 674,8 | 671,3 | 667,5 | 663,3 | 6588 | 654 | 6488 | 643,2 | 6374 | 631,2 | 624,6 | 617,7 | 6104 |
320 | 725 | 7121 | 7114 | 710,3 | 7089 | 707,2 | 705,1 | 702,6 | 699,9 | 696,7 | 693,2 | 689,4 | 685,3 | 6808 | 6759 | 670,7 | 6652 | 659,3 | 653,1 | 6465 | 639,6 | 6324
325 | 7348 | 7344 | 7337 | 7326 | 7312 | 7295 | 7274 | 7249 | 7221 | 719 | 7155 | 7117 | 707.6 | 7031 | 698,2 | 693 | 6875 | 681,6 | 6754 | 668,8 | 661,9 | 6547 I
330 | 757,5 | 757,1 | 756,3 | 7559 | 753,9 | 7521 | 750 | 7476 | 744,8 | 7417 | 738,2 | 7344 | 730,2 | 7257 | 7209 | 7157 | 710,1 | 704,3 | 698,1 | 691,5 | 6846 | 6773
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WEIGHTS / WAGA / GREUTATI / HMOTNOST!

0 0 40 ;! 0 60 i | g0 ! 90 g 00 0 0

f8&gsszasagssasnsa

155 | 816 | 737 | 654 | 568 | - E : = = 5 B E = - S = - = E E
160 | 926 | 846 | 763 | 677 | 567 | - 5 - = : . = - = g z . s = .
165 | 1039 | 959 | 676 | 79 | 704 | - - - - - = 2 - = > c = - : =
170 | 1155 | 1076 | 993 | 907 | 817 | 724 | - 2 v " 2 s : - 5 ¥ % e . %
175 | 1275 | 1196 | M3 | 1027 | 937 | 844 | - - = - - - 5 - - - - : - -
180 | 1398 | 1319 | 1236 | 115 | 106 | 967 | 874 | - % 5 + e z = = = = = = -
185 | 1525 | 1446 | 1363 | 127.7 | 1187 | 1094 | 987 | - 5 5 5 = 5 - B 5 = 5 5 5
190 | 1655 | 1576 | 149,3 | 1407 | 1817 | 1224 | 1128 | 1028 | - . : 2 . = 5 . = . s =
195 | 1789 | 171 | 1627 | 1541 | 1451 | 1358 | 1261 | 1161 | 1058 | -
200 | 1926 | 1847 | 1764 | 167,8 | 1588 | 1495 | 1398 | 1298 | 1195 | 1088 | -
205 | 2067 | 1977 | 1905 | 1818 | 1729 | 1635 | 1539 | 1439 | 1336 | 1229 | Mg | - 5 = 5 5 = = - =
210 | 2211 | 2131 | 2048 | 1962 | 187,3 | 177.9 | 1683 | 1583 | 1479 | 1373 | 1262 | -
215 | 2358 | 2279 | 2196 | 211 | 202 | 1927 | 183 | 173 | 1627 | 152 | 141 | 1296 | - 2 : s - : 2 5
220 | 2500 | 243 | 2347 | 2261 | 2171 | 207.8 | 1981 | 188,1 | 1778 | 1671 | 156,1 | 1447 | 133 | - 2 2 2 2 = 5
225 | 2663 | 2584 | 2501 | 2415 | 2325 | 2232 | 2135 | 2035 | 1932 | 1825 | 1715 | 1601 | 1484 | - z Z - 5 = E
230 | 2821 | 2742 | 2659 | 2573 | 2483 | 239 | 2293 | 2193 | 209 | 1983 | 1873 | 1759 | 1642 | - =
235 | 2962 | 2003 | 282 | 2734 | 2644 | 2551 | 2454 | 2354 | 2251 | 2144 | 2034 | 192 | 1803 | - | 1558 | - E = = E
240 | 3147 | 3067 | 2985 | 2898 | 2809 | 2715 | 2619 | 2519 | 2415 | 2309 | 2198 | 2085 | 1967 | 1847 | 1723 | - : F . s
245 | 3315 | 3235 | 3153 | 3066 | 207,7 | 2883 | 2787 | 268,7 | 2584 | 2477 | 2366 | 2253 | 2135 | 2015 | 1891 | 1763 | - 5 s 5
250 | 3486 | 3407 | 3324 | 3238 | 3148 | 3055 | 2958 | 2858 | 2755 | 2648 | 2538 | 2424 | 2307 | 2186 | 2062 | 1935 | -
255 | 3661 | 3582 | 3499 | 3413 [ 3323 | 323 | 3133 [ 3033 | 203 | 2823 | 2713 | 2599 | 2482 | 2361 | 2237 | 21 | 1979 | - - -
260 | 3839 | 373 | 3677 | 3501 | 350, | 3408 | 3312 | 321,2 | 3108 | 3001 | 2891 | 277,7 | 266 | 254 | 2415 | 2288 | 2157 | - = 5
265 | 4021 | 3942 | 3859 | 3773 | 366,3 | 350 | 3493 | 3393 | 320 | 3183 | 3073 | 2959 | 2842 | 2721 | 2507 | 247 | 2339 | - S 5
270 | 4206 | 4127 | 4044 | 3958 | 3868 | 3775 | 3679 | 3570 | 3475 | 3368 | 3258 | 3144 | 3027 | 2907 | 2782 | 2655 | 2524 | 239 | - -
275 | 4395 | 431,6 | 4233 | 4147 | 4057 | 3964 | 386,7 | 376,7 | 3664 | 8557 | 3447 | 3333 | 3216 | 3095 | 2071 | 2844 | 2713 | 2518 | -
280 | 4587 | 4508 | 4425 | 4330 | 4249 | 4156 | 4059 | 3950 | 3856 | 3749 | 3639 | 3525 | 3408 | 3287 | 3163 | 3036 | 2905 | 277 | 2633 | -
285 | 4783 | 4703 | 462 | 4534 | 4445 | 4351 | 4255 | 4155 | 4051 | 3945 | 3834 | 3721 | 360,3 | 3483 | 3359 | 3231 | 310 | 2966 | 2828 | -
200 | 4982 | 4902 | 4819 | 4733 | 464,3 | 455 | 4454 | 4354 | 425 | 4144 | 4033 | 3919 | 3802 | 3682 | 3558 | 343 | 3299 | 3165 | 3027 | 2886
205 | 5184 | 5105 | 5022 | 4936 | 4846 | 4753 | 4655 | 4556 | 4453 | 4346 | 4236 | 4122 | 4005 | 3884 | 376 | 3633 | 3502 | 3367 | 323 | 3088
300 | 539 | 531 | 5228 | 5141 | 5052 | 4958 | 4862 | 4762 | 4659 | 4552 | 444,1 | 4328 | 4211 | 409 | 3966 | 3838 | 3707 | 3573 | 3435 | 3294
305 | 560 | 552 | 5437 | 5351 | 5261 | 5168 | 5072 | 497,2 | 4868 | 4761 | 4651 | 4537 | 442 | 430 | 4176 | 4048 | 3917 | 3783 | 3645 | 3504
310 | 5812 | 5733 | 565 | 5564 | 547,4 | 5381 | 5284 | 5184 | 5081 | 4974 | 4864 | 475 | 4633 | 4512 | 4388 | 4261 | 413 | 3996 | 3858 | 3717
315 | 6028 | 5049 | 5866 | 578 | 568 | 5597 | 550,1 | 540,1 | 5297 | 519 | 508 | 4966 | 4849 | 4729 | 4604 | 447.7 | 4346 | 4212 | 4074 | 3933
320 | 6248 | 6169 | 6086 | 600 | 591 | 5817 | 572 | 562 | 551,7 | 541 | 530 | 518,6 | 5069 | 4948 | 482,4 | 4697 | 4566 | 4431 | 4293 | 4152
325 | 647,1 | 639.2 | 6309 | 6223 | 6133 | 604 | 5943 | 5843 | 574 | 5633 | 6523 | 5400 | 5292 | 5171 | 5047 | 492 | 4789 | 4654 | 4516 | 4375
330 | 6698 | 6618 | 6535 | 6449 | 6359 | 6266 | 617 | 607 | 5966 | 5859 | 5749 | 5635 | 5518 | 5398 | 527,3 | 5146 | 5015 | 4881 | 474,3 | 4602
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation

Composition in % (mass fraction)

Density
Gestost

Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem®
Symbolic Numerical Element Total other Apgrox.
‘Symboliczne Numeryczne Pierwiastek 2 Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Fe Ni P Pb Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min, Rest* - - O | - 45 - -
1 !
fUBnb LWHAIE max. | maks. > 01 02 04 0,02 55 0.2 0.2 §a
min Rest* - - | _oo1 | - 55 2 =
Lusng CHaseK max. | maks. : 0 02 04 0.02 7.0 0.2 0.2 ha
min, Rest* = - | oo | - 7.5 2 -
Cusing CvEaK it | ks, E X 0z 04 0,02 85 02 02 58
min, Rest* - - f—ma— | - 7.5 - -
Eusnde s i, | make: = X 03 04 0.08 85 03 02 B
* Rest/Reszta / Restul / Zbytek
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BRONZE EXTRUDED / CALIBRATED BAR
BRAZOWY PRET WYTLACZANY / KALIBROWANY
BARA DE BRONZ EXTRUDATA / CALIBRATA

VYTLACOVANA / KALIBROVANA BRONZOVA TYC

Barras de bronce redondas extruidas y calibradas.
Okragfe brazowe prety wytiaczane i kalibrowane.
Bare de bronz rotunde extrudate si calibrate.
Vytlatované a kalibrované kruhové bronzové tyce.

MECHANICAL PROPERTIES / WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

. . Nominal diameter or distance across flats | Tensible strength Proof stress 5
Designations Srednica nominalna Wytrzymatos¢ na | Umowna granica sprezystosci lleifigit lelits
Oznaczenia lub odliglosc migdzy bokami nie Limita elastica conventionala la Wydtuzenie Twardo$¢
Denumiri Diametru n’r\xlmmg\’?alu distanta ntre fefe Rezistenta a taciune Mezkluzu Intindere Duritate
Oznageni nebo vzGAEhost ezl S Pevnost v tahu (0,2%) Taznost Tvrdost
i To
Symbollc . . included R RFDJ Adoomm Agra A HB HY
Symboliczne | Numerical | Metallurgical state From 3 3 2
rin simpol | Numeryczne | Stan Mefalurgiczny od Do wiacznie Nimm Nimm % %
chimic Néqmtlanp Starﬁ I\tllgta{urglca Dc?dla Pani la A ok
Symbolické iseine utni stav inclusiv pprox. / Ok. e =t
N min. ¥ min, min. | min, | min. min.
Do Véetng Aprox. / Pfibl. maks.
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M 2 L Brut de fabricatie / Vyeobnl' ceYek
R330 2 80 330 (220) 35 40 45 * = - 2
HO80 2 B0 - . . . - 80 110 85 115
R390 2 40 390 (240) 20 25 30 - - - -
H115 2 40 - - - - - 115 145 120 150
CuSn5 CW451K
R460 2 12 460 {350) 15 18 20 - - - -
H140 2 12 - - - - - 140 | 170 145 175
|
RS540 2 3] 540 (480) 5 ] - - | - - -
H160 2 6 - - - - - 160 - 170 -
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M 2 89 Brut de fabricatie / vﬁobm celak
R340 2 60 340 (230) 35 40 45 = = . =
HOas 2 B0 - - - - - 85 115 80 120
R400 2 40 400 {250) 18 22 26 = - - -
H120 2 40 - - - . - 120 150 125 155
CuSné CW452K
R470 2 12 470 {350) 10 12 15 - - - -
H155 2 12 - - - - - 155 185 165 195
R550 2 6 550 | (500) (4) 5 = - = : =
H180 2 6 - | - = = - 180 = 180 -
|
Manufacturing gross / W stanie produkcyjnym surowym
M 2 2 Brut de fabricatie / Vyeobnl' cei;k
R390 2 60 390 (260) 35 40 45 - - - -
HOg0 2 B0 = = - - - 90 120 85 125
R450 2 40 450 (280) 18 22 26 = = = -
CuSn8 CW453K H125 2 40 - - - - - 125 160 130 165
CuSn8P | CW459K I I |
R550 2 12 550 | (430) 0| 12 15 el - =
H160 2 12 . | - . S - 160 190 170 200
I
RE20 2 6 620 | (550) (4) 5 - % > - =
H185 2 6 - | - - - - 185 - 195 -
NOTE 1 - Values in p are given as il ion only. NOTA 1 - Valorile intre paranteze nu sunt cerinte ale acestui standard, sunt date doar ca si informatje.
NOTE 2 - IN/mm? is equivalent to 1 MPa. NOTA 2 - 1 NImm? este echivalentul a 1 MPa .
UWAGA - Liczby w nawiasach sa podane jedynie w celach informacyjnych. POZNAMKA 1 - &isla v zévorce jsou uvedeny jen informativng.
UWAGA 2 - 1 Nimm? odpowiada 1 MPa. POZNAMKA 2 - 1 N/mm? odpovida 1 MPa.

TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

. Nominal diameter or distance across flats Tolerances
Srednica nominalna lub odlegto$¢ miedzy bokami Tolerancje
Diametru nominal sau distanta intre fete Tolerante
NomindIni prdmér nebo vzdalenost mezi stranami Tolerance
Over / Wigksza niz To included / Do Wiacznie Class A/ Klasa A | Class B/Klasa B
Mai mare ca/ Vétsi nez Péna la inclusiv / Do Vcetné Clasa A/ Tfida A | Clasa B/ Tfida B
18 3 £0,10 [ £0,05
3 6 10,15 ] +0,08
6 10 +020 | 0,11
10 18 025 | £0,14
18 30 +0,30 | £0,17
30 50 4060 | £0,20
50 80 20,70 | +0,37
2Includes 1,6. 2 Seinclude 1,6.
@ Uwzgledniono 1,6. 2Vcetné 1,6.
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BRONZE SHEETS

BLACHA BRAZOWA / FOAIE DIN BRONZ
BRONZOVY PLECH

Rolled Bronze sheets for decoration purposes.
Walcowane blachy brazowe do dekoracji.

Foi din bronz laminate pentru aplicatii decorative.
Lisované bronzové plechy pro dekorativni Ucely.

ALLOYS/ STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) Bg';fo'st%
Oznaczenie materiatu. Skiad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
. 1
Symbolic Numerical Element Total other | Approx.
Symboliczne Pierwiastek 8
rin simbol Numeryczne Elementul Razem Inne k.
chimic Ngmenp chimic Cu Al As Be c Co Fe Mn Ni P Pb S Si Sn Zn Altele tota[’ Al OroX.
Symbolické Ciselné Prvek | Celkem dalsi fibl.
| min. Rest* | - - - = (|l = - O = 0,01 = |1 = - F5: | o= ] =
Cusn4 CW450K | 89
il \max. | maks. - = = : z S T R - T e - |48 | 02| o2
in. Rest* | - - - - - - - - 0.01 - - - 45 - -
cusns cwasik ™ ] | I [ | | 8.9
max. / maks, - - - - - - 0,1 - 02 04 | 002 - - 55 | 02 0.2
| min. Rest* | - - - = - T P 0,01 = | = - 7 e |
S| 4 ;
fme CWAS2K. [rax. fmaks] - . : . R T A TR R ; 7 | 62| o2 o
| min. Rest* | - z - = il = = = 0,01 | = TS | =l =
Cusns CW453K | 8.8
it o fmake]. = : : : = = || 0E ] 02 | 04 | 002 | - = | 85 | 02| o2
3 Rest* | - s . : 5 - - = = - - - 1.5 75 -
cuseszre | cwasi | o[ Bestt] ] [ | I [ ] 8.8
max. /meks., - | - - - = - 01 | - 0.2 0.2 0.1 - - 35 100 | 02

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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BRONZE STRIP
TASMA BRAZOWA / BANDA DIN BRONZ

BRONZOVY PAS

Tape or laminated bronze strip for industrial applications.
Walcowana tasma brazowa w rolkach do zastosowar przemystowych.
Banda din bronz laminata in rold pentru aplicafii industriale.

Lisované bronzové pasmo ve svitku k primyslovému vyuziti.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) gggtsol?é
Oznaczenie materiatu_ Sk!adyv%(wango) - Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
Ssr%?g’lizlzlﬁe Numerical PE:NTaes?ttak Total other Apgrox.
rin simbol | NUMeryezne | glemeny| Razem Iy Ok.
chimic Numeric chimic Cu Al As Be c Co Fe Mn Ni P Pb s Si Sn Zn Altele total Al FOX.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min. Rest*| - - - - - - - - 0,01 - - - 35 - -
Cusn4 CWA450K 89
3 max. | maks, - : = - s [ e i S B = | 45 | 02 0.2
min. Rest*| - - - - - - - - 0,01 - - - 4,5 - -
Cusns CWA451K 89
s max. | maks, - : - : : - |01 ] - |0z | oa |02 - - | 55 | 02 | o2
min. Rest*| - - - - - - - - 0,01 - - - 55 - -
Cusné CW452K 88
ok max. | maks, - : : : : = [0 | = || 02 | 0k | 002 | = ; 7 | 02 02
min. Rest*| - - - - - - - - 0,01 - - - 7.5 - -
Cusng CWA453K 8,8
Bk max./ maks] - z z : : o ) T Y T = | B | na 02
3 Rest*| - - - - - - - - - - - - 1,5 7.5
CuSn3znd | CWAS4K il I 8.8
max. | maks, - - - - - - 01 - | 02 0,2 0.1 - - 35 10.0 0.2

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

MECHANICAL PROPERTIES / WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOST!

Proof stress
Designations Espesor nominal Tensible strength | Umowna granica Elongation Hardness Grain size
Oznaczenia Nominal thickness WytrzRvm.aloéév narozciaganie | hERCEL Wydtuzenie Twardos¢ Rozmiar ziama
Denumiri Espessura nominal ezistentd la fractiune convenuonama Intindere Duritate Dimensiune fir
Oznageni Epaisseur nominale Pevnost v tahu M(eolg%lu Taznost Tvrdost Zmitost
Aso mm A
Forthicknesses |  For thicknesses
to25mmincluded | Over2.5mm
R Roo z%la"%w We vwekg?g\"ﬂ?zs% mm
Symbolic . . m .2 Pentru grosimi pand | Pentru rosimi i HY
i | Numerical | Metallurgical state o [t
ICZne 5 Pro toustky do Pro tloustky
rin simbol Nl;\lmeryc;ne Sst?n Mﬁtatlulrglc;ny 25mmvcetns nad 25 mm
himi umeric are Metalurgica v 5
Syfnboﬁgké Ciselné Hutni stav mm Nimm Nimm % % mm
From To included
Od Do wigcznie . max. ; P : max. i max.
Dela |Pandlainclusiv | ™™ maks. T, min, min. | maks. | ™% | maks.
Od Do Véetné
R350 64 E 350 | 420 (max. 300) 45 55 - - -
HO80 = - | - - 80 110 -
i i
R420 &5 i 5 420 520 (min. 260) 17 20 = = =
H125 S| = = = - - 125 165 -
R500 o § 500 590 (min. 450 8 10 - -
CuSné CW452K H160 ' - - - - - 160 190
R560 g:d ' 5 560 650 (min. 500) 5 - - B -
H180 ' - - - - - 180 210 -
RE40 04 2 640 730 (min. 600} 3 -
H200 - | - - - - 200 230
| |
R720 ot ' 3 720 - (méx, 690) - - - B
|
R370 o & 370 450 (méx. 300) 50 60 - - - -
HO90 : - - - - 90 120
R450 o 5 450 550 {min. 280) 20 23 = S 5 =
H135 ' - - - - - 135 175 - -
R540 0 5 540— | 1630 (min, 460) 13 15 - - =—1
H170 ; - | - - - - 170 200 =
CuSng | CW453K | |
RE00 04 5 600 | 890 (min. 530) 5 7 = - i |
g0 , _ | 5 = = = 190 220 - |
|
RB60 0.1 - g6 | -7%0 (min. 620) 3 5 - Z 5 z
H210 h = | % = = - 210 240 - -
R740 01 2 740 = (min. 700) 2 - - - - -
H230 . - - - - - 230 - - -
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Brass is an alloy of copper and zinc. The proportions of copper and zinc can vary
to create a multitude of varieties of brass with different properties.

Brass is harder than copper but easier to machine, punch and smelt, as well as
being ductile and resistant to rust and to saline environments.

Its density depends on the composition but generally lies between 8.4 g/cm® and
8.7 g/lcm3.

Mosiadz jest stopem miedzi z cynkiem. Proporcje miedzi i cynku moga by¢ rézne, dzieki
czemu mozliwe jest wytwarzanie mosigdzu o réznych wtasciwosciach.

Mosiadz jest twardszy niz miedz, ale jest tatwy w obrdbce, tloczeniu i odlewaniu,
odporny na utlenianie i na sél oraz jest ciagliwy.

Jego gestosc zalezy od skfadu i zazwyczaj wynosi od 8,4 g/cm?® do 8,7 g/cm?®.

Alama este un aliaj din cupru si zinc. Proportiile de cupru si zinc pot varia pentru a crea o
varietate de aliaje cu diferite proprietati

Alama este mai dura decat cuprul, dar usor de prelucrat, stantat si topit, este rezistenta la
ruging, la mediile saline si este ductil

Densitatea depinde de compozitie si in general este de cuprinsa intre 8,4 g/cm?® si 8,7 g/cm?.

Mosaz je slitinou médi a zinku. Podil médi a zinku se maze lisit, vytvali se tak fada
rdznych mosazi s odlisSnymi vlastnostmi.

Mosaz je tvrdsi nez méd, snadnéji se obrabi, razi a tavi. Je odolna v(ci korozi a solim
a je tazna.

Jeji hustota zavisi na jejim sloZeni, vétSinou se pohybuje od 8,4 do 8,7 g/cm?®.



BRASS WIRE

DRUT MOSIEZNY / SARMA DE ALAMA
MOSAZNY DRAT

Brass wire roll for cold stamping.

Drut mosigzny w rolkach do toczenia na zimno.
Sarma de alama in rold pentru stantare la rece.
Mosazny drat ve svitku pro raZeni zastudena.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY
COPPER - ZINC ALLOYS / COPPER - ZINC ALLOYS / ALIAJE DIN CUPRU-ZINC / ALLIAGE DE CUIVRE - ZINC

Material designation Composition in % (mass fraction) 8e's‘t50'é¥:
Oznaczenie materiafu_ Sktad w % (wagowo) De%sitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznageni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) b
Symbolic Numerical Element Total other Apgrox.
‘Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Al Fe Ni Pb Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
| min, 89,0 S > = S = Rest" :
CuZni0 CW501L 88
| max. | maks. 31,0 0,02 0,05 03 0,05 01 - 0,1
| min, 84,0 - - - - - Rest* -
CuZni15 CW502L 88
max. / maks. 86,0 0,02 0,05 03 0,05 0,1 - 0,1
CuZn20 | CW503L i i . . . . - i . 8.7
max. / maks. 81,0 0,02 0,05 0,3 0,05 0,1 - 0,1 '
min. 69,0 - - - - - Rest* _
CuZn30 | CW505L 85
| max. | maks. 71,0 0,02 0,05 03 0,05 01 - 0,1
| min. 63.5 . - - - - Rest* 2
CuZn36 CWS507L 84
| max. | maks. 85,5 0,02 0,05 0.3 0,05 0.1 - 0.1
min. 62,0 - - - - - Rest* =
CuZn37 [ CwW508L 84
max. / maks. 64,0 0,05 0.1 03 01 01 - 0,1

" Rest / Reszta / Restul / Zbytek

COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / ALIAJE DIN CUPRU-ZINC-PLUMB / ALLIAGE DE CUIVRE - ZINC - PLOMB

Material designation | Composition in % (mass fraction) [ gegtso'?é
Oznaczenie materiafu. Sktad w % (wagowo) De%sitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glom?
Symbolic Numerical Element Total other Apgrox.
‘Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Al Fe Ni Pb Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dal3i fibl.
-
SiriPGi é s min. 62,5 0.8 Rest 85
max, / maks. 64.0 0,05 0.1 0,3 16 0.1 - 0.1
min. 62,0 - - - 16 - Rest" -
Casarna ™ max. | maks. 63,5 0.05 0.1 03 25 0.1 - 0.1 Bo
min. 60,0 - - - 25 - Rest" -
CuZn CW603N 85
Bgrns S max. / maks, 62,0 0,05 03 03 35 02 - 0.2
min. 61,0 - - - 18 - Rest" -
CuZn37Pb2 CW606N 8.4
max, / maks, 62,0 0,05 02 03 25 02 - 0,2
min. 60,0 - - - 1,6 - Rest* e
CWE0! 4
i o max, / maks. 61,0 0,05 0.2 03 25 0.2 - 0,2 b
min. 57,0 - - - 35 - Rest* -
3 CWGE03N 8.4
CuanirDe max. | maks. 58,0 0,05 0.3 0.3 4,2 03 - 0.2
CuZn39Pb0,5 CW610N L L7 = — = L : s = 8.4
T max. / maks. 60,5 0,05 0,2 0,3 0,8 02 - 0.2 ¥
min. 59,0 - - - 16 - Rest" -
4
e i max, / maks, 60,0 0,05 0,3 0.3 2,5 0.3 - 0.2 i
X 57,0 - - - 25 - Rest" -
CuZn39Pb3 CWB14N Lt 2 84
max. / maks. 59,0 0,05 0.3 0.3 3.5 0.3 = 0.2
min. 57.0 - - - 16 - Rest” -
& i N max, / maks. 59,0 0,05 03 03 25 03 - 0,2 s

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY
COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / STOPY MIEDZI, CYNKU | OLOWIU / ALIAJE DIN CUPRU - ZINC - PLUMB / SLITINY MED - ZINK - OLOVO

Material designation Composition in % (mass fraction) ge's‘folg
Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo) Deensnate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) i
Symbolic Numerical PEr?/vni'aesrt‘ék Total other APBTOX-
Symboliczne Numeryczne Elementul Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric ohimic Cu Al As Fe Mn Ni Pb Sn Zn CA||§(9|G tgtﬂll, A jglx-
ické it & m | ol
Symbolické Ciselné Prvek elkem dal$
Alloys of group A. These alloys exhibit excellent machmablllly but an aptltude to cold forming very limited / Stopy grupy A. Stopy te charakteryzuja sig doskonata skrawalnoscia, ale bardzo ograniczong zdolnoscig do obrobki plastycznej na zimno |
Aliaje din grupul A. Aceste aliaje prezinté o p! ta dar o aptitudine la la rece foarte limitat / Slitiny skupiny A. Tyto slitiny maji jedine¢nou obrobitelnost, ale velmi omezené se pfizplisobuji chladu
min. | B0, - - - - = [ 25 = Rest* = 1
CUZA36PNY cpoR max. | maks. | 62, 0,05 : 03 : 03 35 02 : 02 3|
min. | 57 - - - - - 2 - Rest* -
Sz darne S max. | maks. | 59, 0.05 s 03 = 03 4, 0.3 : 02 e ‘
min. | 57, = - - - = 2, = Rest* -
SuZnasbhs LwaIn max. | maks. | 59, 0,05 : 03 : 03 i 03 - 02 84 |
min. | 57 = = > = = i = Rest* = |
Shcndgrn SWe1N max. / maks. | 58, 0,05 5 0.3 03 2, 0.3 z 02 ok
Alloys of group B. These allors exhibir a good machmablllty and an aptitude to cold forming / Stopy grupy B. Stopy te wykazuja dobra skrawalnos¢ oraz pewng zdolnos¢ do obrobki plastycznej na zimno |
Aliaje din grupul B. Aceste aliaje prezinta o buna i 0 anumita aptitudine la la rece / Slitiny skupiny B. Tyto slitiny jsou dobfe obrobitelné a maji urcitou schopnost se pfizplsobit chladu
min. | 81, - + 4 = x i - Rest* -
Cuznazatia CWBHEN max. | maks. |62, 0,05 = 02 = 03 2, 02 = 02 il
min. | 80, - - - = - N . Rest* ~
CuZnabebe CNGOON max. | maks, | 61, 0.05 : 02 = 03 2, 02 g 02 84 |
min. | 59, - - - - - 1, | - Rest* - |
Suznserha GoTaN max. | maks. | 60, 0.05 5 03 = 03 25 | 03 = 02 o
Alloys of group C. These alloys are machinable and have very good suitability dor col forming / Stopy grupy C. Stopy te wykazuja dobra skrawalnosc i maja bardzo dobra zdolnos¢ do obrobki plastycznej na zimno |
Aliaje din grupul C. Aceste aliaje sunt prelucrabile si prezinta o foarte buna aptitudine la conformarea la rece / Slitiny typu C. Tyto slitiny jsou obrobitelné a dobe se pfizpusobuiji chladu |
min. | 825 = = = = = 0, = Rest* = |
kbl ks max. | maks. | 640 0.05 5 0.1 = 0.3 ] 0.1 s 0.1 & |
min. 62, - - - = - . - Rest* =
CuZnitpn? CWEDIN max. | maks, | 63,5 0,05 2 01 z 03 2, 01 5 0.1 85
min. 80, - - - = - i - Rest* .
ClZnisem il max. / maks. | 61, 0.05 - 0.2 - 03 ; 02 - 02 o
| min. | 59 = = = - - A - Rest* -
| Cupniopees Eweton max./ maks, | 60. 0,05 : 02 : 03 ; 02 2 02 84 |
min. 59, - - - - » X = Rest* = |
Cuzni0iby Sty max. | maks, |60, 0.05 5 02 = 03 02 = 02 i
Alloys of group D. This alloy is resistant to dezincification and exhibits good machinabiliy and an aptitude to cold forming / Stop grupy D. Stop ten jest odpomy na odcynkowanle i wykazuje dobrq skrawalnosc oraz pewng, zdolno$¢ do obrobki plastycznej na zimno |
Aliaj din grupul D. Acest aliaj este rezistent la dezincare i prezinta o buna prelucrabilitate si o anumita aptitudine la conformarea la rece / Slitiny skupiny D. Tyto slitiny jsou odolné vici ani, dobe é a maji urcitou piizpUsobit se chladu
[ min. T e s T ) T2 () s Pt ot P e e [ o RS E S = I
e CWEOZN [ ax/maks. | 630 | 005 | ©045 | 01 | 01 | 063 | 28 [ o1 | - | o0z | %4 |
Alloys of group E. These alloys exhibit a good machinability and a limited ability to cold forming / Stopy grupy E. Stopy te wykazuja dobra skrawalno$c oraz ograniczong zdolno$¢ do obrébki plastycznej na zimno
Aliaje grupul E. Aceste aliaje prezintd o buna p! ilitate si o aptitudine limitata la la rece / Slitiny skupiny E. Tyto slitiny jsou dobfe obrobitelné, maji omezenou schopnost se prizplsobit chladu I
min. | 58, = . = - - f L Rest* »
CuEnZIPL2S" owstan max. / maks. | 60, 0.1 = 0.4 = 03 2, X = 02 84 |
" min. 57, =. = 3 = = i X Rest* =
CuZnfORbasn LNGTAN: max. | maks, | 59, 0.1 : 04 > 03 2, i = 02 84

* Rest / Reszta / Restul / Zbytek

COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / ZLOZONE STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE COMPLEXE DIN CUPRU - ZING / KOMPLEXNI SLITINY MED - ZINEK

Material designation ' Composition in % (mass fraction) gg's‘fo'é{
Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu SloZeni v % (hmotnostni zlomek) glem®
SSymbollc Numerical Element Total other Ap8rox.
ymboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric | Elementul chimic |~ € A Fe Mn Ni Pb si Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min. 585 | - - - - 1.3 - 0.5 Rest* -
CuZn36Pb2Sn1 711R
Sorhinn o e aka, | 616 A X - 03 22 = 10 5 02 i
min. 570 | 13 - 1.5 - 0.2 0,3 - Rest* .
CuZn37Mn3AI2PbSi 713R 1
" S max./maks, | 690 | 2.3 10 30 10 08 13 04 = 03 &
min. 590 [ - - - - 04 - 0.5 Rest* -
CuZn37Pb1Sn1 W714R 84
0 g max, Imaks. | 610 | - 0.1 B 03 10 : 1.0 2 02 :
min. 570 | - - 05 - 1.0 - - Rest* -
CuZn40Mn1Pb1 CWT720R 83
o max./maks. | 590 | 02 03 15 08 2,0 04 03 - 03
min. §70 | 03 02 0,8 - 0,8 - 02 Rest* -
CuZnd0Mn1Pb1AIFeS CW721R 83
" " max./ maks. | 59,0 13 12 18 03 16 : 10 2 0.3
min. 565 | - 0,2 0,8 5 0,8 3 0,2 Rest* =
CuZn40Mn1Pb1FeS CW722R 83
u " max./ maks. | 58,5 0,1 12 18 03 16 z 10 2 03

* Rest / Reszta / Restul / Zbytek
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BRASS BARS
PRET MOSIEZNY / BARA DE ALAMA / MOSAZNATYC

Decoletaje and hot stamping.

Available in round, square, hole and hexagonal.

Prety mosiezne do obrébki precyzyjnej i ttoczenia na goraco. Dostepne w ksztalcie okragtym, prostokatnym i szesciokatnym oraz drazone.
Bare de alama pentru decupare si stantare la cald. Disponibild in format rotund, teava, dreptunghiular si hexagonal.

Mosazné tyce pro soustruZeni a razeni zatepla. K dispozici v kruhovém, dutém, obdélnikovém a Sestihranném tvaru.

DISTANCE TOLERANCE BETWEEN FACES IN REGULAR POLIGONAL SECTION BARS | TOLERANCJA ODLEGLOSCI MIEDZY BOKAMI W PRETACH O REGULARNYM PRZEKROJU WIELOBOCZNYM
TOLERANTADISTANTEI INTRE FETE LABARELE CU SECTIUNEA POLIGONALA REGULATA / PRIPUSTNA ODCHYLKA MEZ! STRANAMI U TYCI S PRAVIDELNYM MNOHOUHELNYM REZEM

Nominal distance between faces / Odlegtos¢ nominalna miedzy bokami
Distanta nominald intre fete / Nominalni vzdalenost mezi stranami

Tolerances / Toleranche
Tolerante / Pipustné odchylky

Over / Wigksza niz / Mai mare ca / Vétsi nez To included / Do Wiacznie / Pana la inclusiv / Do VEetné
2" 3 .06
3 6 l -O%B
s 5 | o5
10 18 | -0.01 :
18 30 BT
30 50 -0?16
50 60 l. -0.019
2Includes 2. @ Uwzgledniono 2. aSe include 2. 2Vcetné 2.

DISTANCE TOLERANCE ROUND SECTION BARS r:(INCLUDING CIRCULARITY& | TOLERANCJA SREDNICY DIA PRE}TOW O PRZEKROJU OKRAGLYM (L%CZNIE 70K GLOSCIQ/
TOLERANTE CU DIAMETRU PENTRU BARE CU SECTIUNEAROTUNDA (INCLUSA LA CIRCULARITATE) | PRIPUSTNE ODCHYLKY PRUMERU UTYCI S KRUHOVYM PRUREZEM (VCETNE KRUHOVOSTI)

Nominal diameter / Srednica nominalna Tolerances (including circularity) / Tolerancja (tacznie z okragtoscia)

Diametru nominal / Nominalni primér Tolerante (inclusiv circularitatea) / Pripustné odchylky (v&. kruhovosti)
Over | Wigksza niz / Mai mare ca / Vétsi nez | Toincluded /Do Wiacznie / Pand la inclusiv / Do Viéetné
2 3 558 S
: g 55 5%
6 10 GDDG -0.335
20 12 i FeR
il ) -ui:a 41,352
30 50 -0?16
Rl l 58
2Includes 2. @ Uwzgledniono 2. a Se include 2. aVeetng 2.

WEIGHTS / WAGA / GREUTATI / HMOTNOST!

Diameter / Srednica
Diametrul / Pramér

Diameter / Srednica

Brass / Mosigdz / Alama / Mosaz D EeRE TS

Brass / Mosigdz / Alama / Mosaz

Round /Okragly Sguare | Kwadratowy | Hexagonal | Szesciokat Round /Okragly Sguare | Kwadratowy | Hexagonal | Szesciokat
Rotund / Kruhovy atrat / Ctyfhranny | Hexagonal / Sestihranny Rotund / Kruhovy atrat / Ctythranny | Hexagonal / Sestihranny

2 0,028 0,034 0,029 31 6,348 8,082 6,998
3 0,059 0.076 0,066 3z 6,765 8612 7457
4 0.106 0,135 0,117 33 7194 9,158 7.931
5 0,165 0.210 0,182 34 7,637 9,722 8418
6 0.238 0.303 0,262 35 8,092 10,302 8,921
7 0,324 0412 0,357 38 8,561 10,899 9,438
8 0423 0,538 0,466 37 5,044 11,513 2,970
9 0.535 0,681 0,590 38 9539 12,144 10,516
10 0,661 0.841 0728 £ 10,048 12,792 1,077
11 0.798 1,018 0,881 40 10,570 13,456 11,652
12 0,951 1,211 1,049 42 11,653 14,835 12,846
13 1,116 1,421 1,231 45 13377 17,030 14,747
14 1,295 1,648 1,427 8 15,220 18,377 16,778
15 1,488 1,892 1,639 50 16,515 21,025 18,206
16 1,691 2.153 1,864 55 19,983 25440 22,029
17 1.909 2,430 2,105 60 23782 30,276 26,217
18 2,140 2725 2,359 65 27,910 35,532 30,768
19 2,385 3,036 2,629 70 32,369 41,209 35,684
20 2,642 3,384 2913 75 37,159 47,306 40,964
2 2513 3.708 3212 80 42,278 53,824 46,607
22 3,197 4,070 3525 90 53,509 68,121 58,987
23 3.495 4.449 3,852 100 66,060 84,100 72,824
24 3,805 4,844 4,195 120 95,126
25 4,129 5,256 4,552 130 111,641
26 4,466 5585 4,923 140 128,478
27 4816 6,131 5,309 150 148,635
28 5179 6,503 5709 160 169,114
29 5.556 7,073 6,124 180 214,034
0 5,845 7,568 5,554 200 264,240

250 412,875
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) gggtsolg

Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
Symbolic ) Element | | | Total other A
Symboliczne | Numerical | pigryiastek Razem pgrox.
Prin simbol | NUMeryezne | g Inne k.
fin simbol umeric | Elgmentul | ¢y | Al | As | Be | C | Co | Fe | Mn | Ni P Pb s Si | sn | Zn | petotn | Aprox.
ic VI fibl.
Symbolické iseiné Prvek ng%m
min. %0 | - 7 3 - g g 2 | IS g E | Rest* B
| cuzns CWS00L ooy /maks.| 96,0 | 0,02 | - B = Y oa | = oo = ; 0.1 : 0.1 boad
min. 89,0 - - - - - - T o) - - - Rest* -
| cuzato | owsolL o g : e ] )| e e e | 1) (1 s e ) e e 0.1 &8
min. R0 5 : < = : = E e — - | Rest® =
| cuznts owsoL e T T - - L N S B, -7 [ P 0.1 5 o 88
min. 79, - - - - - - - ) ) - - - Rest* -
| cuzn2o CWS03L  [ax Tmaks| 810 | 002 | - = = Y e ) T 33 |0 : 0.1 il
min. 69, - - - - - - - - 1 -1 - - - - Rest* -
| cuzndo St T By 0 O : 5 s LOE e O e =101 : 0.1 i
min. 66, - - - - - - - P I - - Rest* -
| CuZn33 CW506L max. | maks. 68,0 0.02 - = = 0,05 - 0,3 - 0,05 - 0,1 - 0,1 8,5
min, 63, - - - - - 3 - 2 i : - | Rest* -
| cuzn3s R e o e - = = 0,08 = 03 | - | 008 = 0,1 = 0.1 it
= min. 62, = : : ) 2 2 2 S = | - | Rest" s
[ Cuzna? CWS0SL ek I maks, 640 | 0,05 | - z 5 -~ | oa T 0.4 = 04 3 0.1 Bt
mi__ 159 = 5 : = 2 2| =2 [ - | Rest | -
| Cuzndd | owsosL | T = = |02 e I o1 1 - 02 84
| min. 625 | - 3 2 P = = ==y = ) ~ [ Rest* S
[ CuZnasPbt | OWBOON [N o ee0 (008 | - E s oA ] = [ o5 ] = ] 1 5 T 01 i
min. 62, = - - - - E - = = 0, - = Rest* -
|c:u2n3ﬂ=bo.5 CWBOAN [ e T 50— - X . (T R Y 02 : 02 b
min, 61, = = = = = = = = = - | Rest* =
| cuznaTPbz | CWeOBN | o T 005 | - = z s | o2 e S bz | - 02 b
T . ) e ) o [ = S e Y - [ResP | -
| Cuzndspbz | oweosN | TR 0ot - s c 102 | = [ oa ] = |2 . 0z | - 02 b4
min. 69,0 - - - - - - - - = || D2 | - Rest* -
| Cuzn3gPbOs | CWBION (i o e = = 02 = 03 | - [0 | 02 = 02 B4
min. 590 | - - - - z : : 2 = |18 I - | Rest® -
| CuznsPbz | oWeT2N max. | maks. 60,0 | 005 | - : - =l og | = Jloall =2 [ 03 | - 02 B4
1
T R T e e e [ v [y g e ] P [ T ey
| cuzn20i28s | CWTOR | 7o T o0 | | - | TR R R A ) S e e T )

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

POSSIBILITY OF SUPPLYING IN:
POLISHED SURFACE FINISH, AND/OR
PLASTICIZED FINISH

MOZLIWOSC WYKONCZENIA POPRZEZ
POLEROWANIE | UPLASTYCZNIENIE

POSIBILITATEA DE FURNIZARE
CU FINISAREA SUPRAFETII,
LUSTRUIT $I PLASTIFIAT

MOZNOST DODAVKY S LESTENIM
APLASTOVYM OBALEM
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BRASS SHEETS

BLACHA MOSIEZNA / TABLA DE ALAMA
MOSAZNY PLECH

Rolled brass sheets for industrial applications.

Walcowane blachy mosiezne do zastosowan przemystowych i dekoracyjnych.

Foi de alama laminate pentru aplicatji industriale si decorative.
Lisované mosazné plechy pro priimyslové a dekorativni vyuZiti.

MECHANICAL PROPERTIES | WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

— —— Tensible strength Proof stress . —
Designations Nominal thickness Wi 056 Umowna granica Elongation Hardness Grain size
Oznaczenia Grubos¢ nominalna V}&ggagﬁ% e L Mg Wydtuzenie Twardosé Rozmiar ziama
Denumiri Grosime nominala Rezistenta a tacfune convenyonatl'a?a Intindere Duritate Dimensiune fir
Oznageni Jmenovita tloustka Mez kluzu Taznost Tvrdost Zrnitost
Pevnost v tahu (0,2%)
IA6‘0m|| A
For thicknesses For thicknesses
to 2.5 mm included Over 2.5 mm
Dla grubosci do Dla grubosci
Symboli mm Ru Rpoz 2.5 mm Wiacznie | wigkszych niz 2,5 mm Hv mm
YMOOIC |\ merical Metallurgical state Pentru grosimi pan | Pentru grosimi mai
Symboliczne |\ mervezne| - Stan Metalurgiczny la2,5mm Inclusiv | mari de 2,5 mm
P"”h.Si”.‘b‘)' Numeric | Stare Metalurgica Pro tioustky do Pr%téogét’ky
© |m|-c | Ciselné Hutni stav 2,5 mm vCetné G
Symbolické =
2
From included N.“I'I'II'IIl N/mm % %
od Do .
De la wlﬁc%nle
od | Fénala | min, min. min. min. min. | MaK. | in, [ max.
Do Veetné
R280 — . 280 380 (max. 170) 40 50 = s = =
HO55 - - - - - 55 %0 - -
G010 02 1 (410) (210) (40) - - 120 - 0,015
G020 (360) (150) (40) - - 95 0015 | 0,030
G030 02 2 (340) (130) 40) = - 90 0,020 0,040
G050 (330) (110) (40) - 80 0035 | 0070
CuZn33 | CWS506L R350 - P 30 | 430 (min. 170) 23 | 31 e Mo v it o | W
Hog5 ’ o [ - . 1 - les [126] -~ [ -
R420 420 | 500 {min. 300) 6 | 13 [ =] =« T « [ =
02 5
H125 i - - | - | 120 | 185 | =
R500 | oz ‘ g L (min. 450) - | - ] | ==
H185 l [ 5 - | - [ 155 | |
R300 02 . 300 | 370 (méx, 180) 38 46 - - -
Ho55 N - - - 55 | 90 : 5
G010 0.2 1 (410) {210) (40) - - 120 - 0,015
G020 (360) (150) (40) - - 95 0015 | 0,030
G030 0.2 20 (340) {130) (40) - - 90 0020 | 0040
G050 (330) (110) (40) - - 80 0,035 0,070
Cuzn3s |cwsor | RO [ . ‘ & 30 | 440 (min. 170) 19 [ £ =1 =0 =1 -
CuZn37 | CW508L Hogs | T - - | - | @5 | 125 | ==
R410 o . 410 | 490 (min. 300) 8 | 12 [=1 = T & i =
H125 i | - - | - | 120 | 185 | [ -
_ R480 [ i [ 3 480 | 560 (min. 430) 3 | - =1 = 1 =
150 1 - | - - - | - | 150 180 | - | -
R550 550 | - (min. 500) - [ - | (S| -
H170 92 ’ < e = g | 2 [ - | =
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Nominal thickness

Tensible strength

Proof stress

Designations Wi 056 Umowna granica Elongation Hardness Grain size
Oznaczenia Grubos¢ nominalna Vrt(%ycgaa‘ﬁg”a Sastos Wydtuzenie Twardo$é Rozmiar ziama
Denumiri Grosime nominala Rezistenta a taciune \onaﬁa?a Intindere Duritate Dimensiune fir
Oznadeni Jmenovita tloustka P kluzu Taznost Tvrdost Zmnitost
| ! evnost v tahu (0,2%)
Asomm A
For thicknesses For thicknesses
to 2.5 mm included Over 2.5 mm
R Dla grubosci do Dla grubosci
Symboli L : 2.5 mm Wigcznie | wiekszych niz 2,5 mm HY e
ym ) '® | Numerical Metallurgical state Pentru grosimi pan | Pentru grosimi mai
Symboliczne Numeryczne| Stan Metalurgiczny la 2,5 mm Inclusiv mari de 2,5 mm
P”"h.Si".‘bd Numeric |  Stare Metalurgica Pro tioustky do Prt()jtéogéfky
CNME | &iceing Hutni stav 2,5 mm veetné G
Symbolické = : :
o ed Nimm? Nimm? % %
From Do
&, [ue
Od | i | min | max min. min. | min, | M8X. | i | max.
Do Veetné
R360 03 5 360 440 (max. 270) 30 40 G 5 i "
HOE0 ] = = . - - %0 | 120 | - =
R420 | 4 | 5 |4 50 | (min.270) 12 20 T [ == =
H120 ' = - | - - - [ 720 [ 180 | - =
CuZn39Pb2| CWB12N R450 i I s | 40 570 | (min 420) = £} =] & | = =
H150 e | - - . [ 150 | 180 | - -
R560 ; = | =0 - | (min 510) - - sl = | = -
3 : :
Hi75 os | - . - = 3 I
R330 5 | - | 330 - | (min.90) = 30 = = z
_ : _ Ho70 L) = | - - - [ 70 | 108 | - -
R3%0 3 | 5 |39 - | (min.240) - 25 [=T = T = -
H100 s S — - - (e - [ - | -
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BRASS STRIP
TASMA MOSIEZNA / BANDA DE ALAMA

MOSAZNA PASKA

Tape or laminated brass strip in coils. For industrial and decoration applications.
Walcowana taSma mosigzna w rolkach. Do zastosowan przemystowych i dekoracyjnych.
Banda de alamd laminata in role. Pentru aplicatji industriale si decorative.

Lisovana mosazna paska ve svitcich. K priimyslovym a dekorativnim Gcelim.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) gg's'tso'?é
Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo) Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem®
Symbolic | Numerical = Element Total other
Symboliczne | Numeryczne | Plerwiastek Rﬁzn%m Ap&?x.
Prlnhfrlnnilbol Numeric Elcem?ctul Cu Al As | Be c Co | Fe | Mn Ni P Pb s Si Sn | Zn | pteletotal | Aprox.
L Arsalné fibl.
Symbolické Ciselné Prvek ng%im
min. 94,0 - - - - - - . - - - - - - | Rest* -
| CuZn5 CWS00L o maks. 960 | 0,02 T - % 2 0,05 - 03 - 0,05 - - 01 - 0.1 52
min. 89,0 = = = = 5 2 = = = Z = . " Rest* i
R e i 0 s e I T T N G T T B S =
min, 34,0 | - S - - - - - - : - = = - | Rest® =
| Cuznis CWS02L | 6, 0,02 = = = : 0,05 - 03 = 0,05 ) 0,1 5 0,1 88
min. 79, - - - - B B - E B - - - - | Rest® -
l CuZn20 | CWSO3L oo, Tmaks] 810 | 002 | - = = o [ ] [ 2 ] [ 0.1 il
min. 69, - - - - - - - - - - - - - Rest* -
] CuZn30 CW505L =y 71, 0,02 5 = = = 0,05 - 03 - 0,05 - - 01 - 0.1 83
min. 66, - - - - - - - - - - - - - Rest* -
[ CuZn33 oL | ek, 68, 0,02 = - = = 0,05 - 03 = 0,05 = = 0,1 = 0.1 2t
min. 63, - - - = - B - 3 = 5 T : 5 Rest* =
| CuZn36 CWSO7TL [ T 66, 0,02 = = = = 0,05 - 0,3 - 0,05 - - 0,1 - 0.1 84
min. 62, - - - - - - - e - e - | Rest* -
cusnst CWS0BL  Frax. I maks, 64.0 | 0.05 | - z = o [ S D [ ) A | P 5 0.1 84
min. 59, - - - - - - - ] - s O - | Rest’ -
CuZendd | OWSOX o TS (008 [ - S = e [ il (R el ol ) e e o 02 G
| min. 62, - - - - - - - T=n = 0, - - - Rest* -
| cuznispb1 | cweoon s T I _ . - - X = 03 = 16 G 2 0.1 2 0.1 85
min. 62, = - - - - E - = = 0, - > = Rest* -
|r:uZn37Pm.5 e P B T Y . = - 51 = 53 = 0. : : 02 = 02 84
min. 61, - - - - - - - - - 1, —i|=—= - | Rest* -
| Cuzn37Pb2 | CWBDEN gy pmmes prcy 0,05 = = 2 E 02 - 0,3 - 2, - - 0,2 - 0.2 84
min. 60, - - - - Z 2 : = : 1, s = =1 Rest’ =
I CuZn3ePb2 | CWE0SN oo aks] 61,0 | 0.05 | - 2 = =l 0z [ = [ os i = = : - o2 [ - 02 =
min. 690 | - - - - - - - - 2 0, 3 : - | Rest? *
| CuZn39Pb0,5 | CWE10N . [ maks] 605 | 0,08 - = = = 02 = 03 . 0. = = 02 = 02 84
min. 59,0 - - - - - - . - - 1,6 - - - | Rest* -
| Cuzn3sPb2 | CWE12N | " e 0.05 = = = o 03 = 03 | - 2, | - 0,3 = 02 b
|
)P [ ) i o e ] e e T | o) e ) e T BT (e
et M B s o v o v e s e i I L L T S e s T ) D

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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g50

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY
COPPER - ZINC ALLOYS / STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE DIN CUPRU - ZINC / SLITINY MED - ZINK

Composition in % (mass fraction)

Material designation

Oznaczenie materiatu

Denumirea materialului
Oznaceni materialu

Sktad w % (wagowo)

Compozitia in % (fractie masica)
Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Density
Gestosc
Densitate
Hustota
glem®

Symbolic Numerical Element Total other
‘Symboliczne Numeryczne K Razem Inne Approx. / Ok.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Al Pb Altele total Aprox. / PFibl.
Symbolicke Ciselne Prvek Celkem dalsi
cuzn3s cwso7L min. 63.5 = = = = = Rest* = oe
max. / maks. 65,5 0,02 0,05 03 0,08 0.1 - 01 E
-
CuZn37 CWS508L e 52,0 ‘ i 5 X - Rest = -
max. / maks. 84,0 0,05 0,1 03 0,1 0,1 - 0,1
min. 595 - - - - - Rest*® -
Sario CYpL max, / maks. 615 0.05 02 03 03 02 3 02 o4

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / STOPY MIEDZI, CYNKU | OLOWIU / ALIAJE DIN CUPRU - ZINC - PLUMB / SLITINY MED - ZINK - OLOVO

Material designation

Oznaczenie materiatu
Denumirea materialului
Oznaceni materialu

Compogition in % (mass fraction)

ktad w % (wagowo)
Compozitia in % (fractie masica)

SloZeni v % (hmotnostni zlomek)

Density

Gestosc
Densitate
Hustota

glem®

Symbolic Numerical Element Total other
‘Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne Approx. | Ok.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Altele total Aprox. / Pfibl.
Symbolicke Ciselné Prvek Celkem dalsi
min. 625 - = = = % 0,8 5 Rest® =
CuZn35Pb1 CWE0ON 85
max. | maks. 64,0 0,05 - 01 - {1 S [ i - 0.1 - 01
min. 62,0 - - - | | - Rest* - |
CuZn35Pb2 CWBD1N 1 1 8.5
max. / maks. 635 0,05 - 0,1 | T ) P 0,1 = 0,1 |
min. 60,0 - - - - | - ] 25 - Rest* - |
CuZn36Pb3 CWEB03N 1 8.5
max. / maks. 62,0 0.05 = 0.3 = | T 35 02 - 02 |
STk NG min. 61,0 ~ = > S | T 16 - Rest™ - 54
max. / maks. 62,0 0,05 - 0.2 - 0.3 25 0.2 - 0.2 :
0,0 - - - - - 8 - Rest® -
CuZn38Pb1 CWBOTN i L 2. B4
max. / maks. 61,0 0,05 - 0.2 - 0,3 16 0.2 - 0,2
min. 60,0 E = = = = 16 - Rest* -
CuZn38Pb2 CWB08N 84
max, / maks, 61,0 0,05 - 02 - 0,3 25 0.2 - 0.2
min. 57.0 - - - - - 35 - Rest™ -
CuZn38Pb4 CWB09N B4
max. | maks. 58,0 0,05 - 0.3 - 0.3 4.2 03 e 0,2
min, 59,0 - - - - | - 0.2 - Rest* =
CuZn39Pb0,5 CWB10N B4
max. | maks. 60,5 0,05 - 02 - | o3 | o8 02 - 0,2
CuZn39Pbi CWB11N i) B0 E = < el [ 02 = Rt g B4
! max. | maks, 60,0 0,05 - 0,2 - | o3 | 18 02 - 0.2 !
| - - - - - 1, B ¥ -
CuZn39Ph2 CWe12N L} . I 2 et 84
rmax. / maks. 60,0 0,05 - 0.3 - 03 | 25 0.3 - 0.2
min. 57,0 - - - - - 25 - Rest™ -
CuZn39Pb3 CWE14N B84
max. /| maks. 58,0 0,05 - 0,3 - 0.3 3.5 03 - 0,2
min. 57,0 . - - - - 16 - Rest” -
CuZnd0Pb2 CWE17N 8.4
max. / maks. 59,0 0,05 - 0,3 - 0.3 2,5 03 - 0,2
min. 55,0 - - - - - 16 - Rest™ -
CuZnd3Pb2 Cwe23 B4
max. / maks. 57,0 0,05 - 0,3 - 0,3 3.0 03 - 0,2
Cuzn36PbIAS cwoan min. 61.0 - 0,05 - - | - | 1z - Rest® -
max/maks. | 630 0.05 015 0.1 ot | o3 | =28 01 : 02 B
| 1 -
CuZnioPbasn 13N min. 59,0 | | 16 0.2 Rest = 84
max. | maks. 60,0 01 - 04 - 03 | 25 0.5 - 0.2
min. - - - - P * =
S i 57.0 0,05 | 18 Rest is
max. / maks. 59,0 05 - 03 4 03 | 3.0 0.3 * 02
& - g min. 57.0 - - - - - | 18 0.2 Rest* :
uZn40l 1 : A
. max. (maks. | 590 01 = 04 5 03 | 25 05 : 02 .
min. 57,0 0,05 - - - - 0.8 - Rest™ -
CuZnd41Pb1Al CWE20N 84
max. / maks. 59,0 0.5 - 0.3 - 03 16 0,3 = 0,2
min. 57.0 0,05 - - 4 2 0,2 - Rest™ -
CuZnd42PbAl CWE21N 8.4
max. | maks. 59.0 05 . 03 . 03 | 08 03 . 02
CREREANS o min. 55,0 0,05 : 3 - | oB - Rest* - e
& e max. /maks, | 570 05 03 : 03 | 16 03 : 02 :
min. 55.0 0,05 - = || = | 48 - Rest* > | 4d
4 ;
CUzpbiP LAl Givo2eN max./maks. | 570 05 04 - | 03 | a0 03 - 02 |

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

BRASS PROFILES / PROFIL MOSIEZNY / PROFIL DE ALAMA / MOSAZNE PROFILY



BRASS PROFILES
PROFIL MOSIEZNY / PROFIL DE ALAMA / MOSAZNE PROFILY

Brass profiles to plans for industrial applications.

Profile mosiezne wytwarzane wedtug rysunku do zastosowar przemystowych.
Perfile de alama conform planului pentru aplicatii industriale.

Mosazné profily pro priimyslové pouZiti zhotovené na zakazku.

COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / ZOZONE STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE COMPLEXE DIN CUPRU - ZINC / KOMPLEXNI SLITINY MED - ZINEK

Material designation Composition in % (mass fraction) 8°2?J§‘é
Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo) De%sitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
SSympric Numerical PFeI:N"i‘aZT;k Total other Apgrox.
‘Symboliczne Numeryczne Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric Elementul Cu Al Fe Mn Ni Pb Si Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné il Celkem dalsi fibl.
Prvek
min, 58,0 03 - 15 2,0 0,2 - - Rest™ -
CuZn35Ni3Mn2AIPb CWT10R 83
max. | maks. 60,0 1,3 05 25 30 0,8 01 05 - 03
min, 81,0 - - - - 0,2 - 1,0 Rest™ -
CuZn365n1Pb CWT12R 83
max. | maks. 63,0 - 0.1 - 0,2 06 - 1.5 - 02
min. 57,0 1.3 - 1.5 - 02 0.3 - Rest™ -
CuZn37Mn3AI2PbSi CW7T13R 8,1
max. / maks. | 59,0 23 10 30 1.0 08 1.3 04 - 0,3
i 59,0 - + - - 04 - 0.5 Rest™ -
CuZn37Pb1Sn1 CWF14R bl 84
max. / maks. 61,0 - 01 - 03 1.0 - 1.0 - 0.2
min. 57.0 0.3 - 08 - 0.2 0.2 - Rest™ -
CuZn3sMn1AIPbSI CW718R 82
max. | maks. 59,0 13 05 1,8 05 08 08 05 - 03
min. 59,0 - - - - - - 05 Rest™ .
CuZn395n1 CWT19R 84
max. | maks. 61,0 - 01 - 0,2 02 - 1,0 - 02
min, 57,0 - - 05 - 1,0 - - Rest* -
CuZnd0Mn1Pb1 CW720R 83
mas. | maks. 59,0 02 03 15 06 2,0 01 03 - 03
min, 57,0 0,3 0,2 0,8 - 08 - 02 Rest™ -
CuZn40Mn1Pb1AIFeSn CWT21R 83
max. / maks. 59,0 13 1,2 18 03 18 - 1,0 - 0,3
min. 56,5 - 0.2 0.8 - 08 - 0.2 Rest™ -
CuZn40Mn1Pb1FeSn CWT722R 83
max. { maks. 58,5 01 1,2 1.8 03 16 - 10 - 03
min, | 565 - 05 1,0 = = - - Rest* -
CuZnd0Mn2Fel CWT23R 83
max./maks. | 585 0.1 1.5 2,0 0.6 0.5 01 03 - 0.4

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY
COPPER - ZINC ALLOYS / STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE DIN CUPRU - ZINC / SLITINY MED - ZINK

Composition in % (mass fraction)

Material designation

Oznaczenie materiatu

Denumirea materialului
Oznaceni materialu

Skiad w % (wagowo)
Compozitia in % (fractie masica)

Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Density
Gestosc
Densitate
Hustota
glem®

Symbolic Numerical Element Total other
‘Symboliczne Numeryczne K Razem Inne Approx. / Ok.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Al Pb Altele total Aprox. / PFibl.
Symbolicke Ciselne Prvek Celkem dalsi
cuzn3s cwso7L min. 63.5 = = : = = Rest* = oe
max. / maks. 65,5 0,02 0,05 03 0,08 0.1 - 01 E
min. 62,0 - - - - - Rest™ -
CuZn3? CWS508L 84
max. | maks. 64,0 0,05 0,1 0,3 0,1 0,1 - 0,1
min. 595 - - - - - Rest*® -
4
Sario CYpL max, / maks. 615 0.05 02 03 03 02 3 02 e

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / STOPY MIEDZI, CYNKU | OLOWIU / ALIAJE DIN CUPRU - ZINC - PLUMB / SLITINY MED - ZINK - OLOVO

Material designation

Oznaczenie materiatu
Denumirea materialului
Oznaceni materialu

Compogition in % (mass fraction)

ktad w % (wagowo)
Compozitia in % (fractie masica)

Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Density

Gestosc
Densitate
Hustota

glem®

Symbolic Numerical Element Total other
‘Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Razem Inne Approx. | Ok.
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Altele total Aprox. / Pfibl.
Symbolicke Ciselné Prvek Celkem dalsi
min. 62,5 - - - - - 0.8 - Rest™ -
CuZn35Pb1 CWE0ON 85
max. | maks. 64,0 0,05 - 01 - 03 | 16 0.1 - 01
min. 62,0 - - - | | - Rest* - |
CuZn35Pb2 CWBD1N 1 8.5
max. / maks. 635 0,05 % 0,1 | T ) P 0,1 = 0,1 |
min. 60,0 - - - - | - ] 25 - Rest* - |
CuZn36Pb3 CWB03N 1 8.5
max. / maks. 62,0 0.05 = 0.3 RN | T S | 02 - 02 |
STk NG min. 61,0 ~ = > S | T 16 - Rest™ - 54
max. / maks. 62,0 0,05 - 0.2 - 0.3 25 0.2 - 0.2 :
5 0,0 - - - - - 0.8 E Rest® 5
CuZn38Pbi CWE07N i ‘ o 84
max. / maks. 61,0 0,05 - 0.2 - 0,3 16 0.2 - 0,2
min. 60,0 E S = = = 16 - Rest* -
CuZn38Pb2 CWB08N 84
max, / maks, 61,0 0,05 - 02 - 0,3 25 0.2 - 0.2
min. 57.0 - - - - - 35 - Rest™ -
CuZn38Pb4 CWB0aN B4
max. | maks. 58,0 0,05 - 0.3 - 0.3 4.2 03 e 0,2
min. 59,0 - - - - ] | [ - Rest* E
CuZn39Pb0,5 CWB10N B4
max. | maks. 60,5 0,05 - 02 - | o3 | o8 02 - 02
min. 59,0 N - - | 08 P Rest* -
CuZn39Pbi CWB11N - 84
max. | maks. 60,0 0,05 - 0.2 - | 03 | 16 02 - 0.2
¥ | - - - - - 1, B * -
CuZn39Ph2 CWe12N L . | | 1s et | ea
rmax. / maks. 60,0 0,05 - 0.3 - 03 | 25 0.3 - 0.2 |
min. 57,0 - - - - - 25 - Rest™ -
CuZn39Pb3 CWE14N B84
max. /| maks. 58,0 0,05 - 0,3 - 0.3 3.5 03 - 0,2
min. 57,0 - = - - 2 16 - Rest* -
CuZnd0Pb2 CWE17N 8.4
max. / maks. 59,0 0,05 - 0,3 - 0.3 2,5 03 - 0,2
min. 55,0 - - - - - 16 - Rest™ -
CuZnd3Pb2 Cwe23 B4
max. / maks. 57,0 0,05 - 0,3 - 03 3.0 03 - 0,2
CuZn36PbIA cwoan min. 61.0 - 0,05 - - | - | 1z - Rest® -
1 2 max./maks, | 630 0,05 015 0.1 01 | 03 | 28 0.1 : 02 b4
| | *
CLE Aenagan S min. 59,0 | | 16 0.2 Rest = 84
max. | maks. 60,0 01 - 04 - | 03 | 25 05 - 0.2
min. i | - - - - . - 2 =
CuzZndoPb2Al cws18N 210 0.05 l [ 1s i 83
max. / maks. 59,0 05 - 03 + | 03 | 3.0 0.3 - 0.2
& - g min. 57.0 - - - - | - ] 1e 0.2 Rest* :
uZn40l 1 A
. max. (maks. | 590 01 = 04 | e 05 : 02 .
min. 57.0 0,05 - - - - | o8 - Rest™ -
CuZnd41Pb1Al CWE20N T 8.4
max. / maks. 59,0 0.5 - 0.3 = 03 | 16 0,3 = 0,2
min. 57.0 0,05 - - 4 - | o2 i Rest* -
CuZnd42PbAl CWE21N 8.4
| max. / maks. 59.0 05 . 03 . 03 | o8 03 R 02
CERRPEARS i | min. 55,0 0,05 3 T | I F Rest* - o
& max. /maks, | 570 05 03 | 03 : 02 :
min. 55,0 0,05 - - | I—as - Rest* - | 4d
4 ;
CuZn43Pb2Al CWB24N AR = o5 03 | [ T 03 C 02 |

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

BRASS FLAT BARS / PLASKOWNIK MOSIEZNY / PLACI DE ALAMA | MOSAZNA PLOCHA TYC




BRASS FLAT BARS
PLASKOWNIK MOSIEZNY / PLACI DE ALAMA / MOSAZNA PLOCHA TYC

Flat bar / rectangular bar for industrial applications.
Prostokatne ptaskowniki mosiezne do zastosowar przemystowych.
Placi de alama dreptunghiulare pentru aplicatji industriale.
Obdélnikové mosazné tyce k primyslovému pouZiti.

COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / ZOZONE STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE COMPLEXE DIN CUPRU - ZINC / KOMPLEXNI SLITINY MED - ZINEK

Material designation Composition in % (mass fraction) 8°2?J§‘é
Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo) De%sitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
SSympric Numerical PFeI:N"i‘aZT;k Total other Apgrox.
‘Symboliczne Numeryczne Razem Inne k.
Prin simbol chimic Numeric Elementul Cu Al Fe Mn Ni Pb Si Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolické Ciselné il Celkem dalsi fibl.
Prvek
min, 58,0 03 15 2,0 0,2 - - Rest™ -
CuZn35Ni3Mn2AIPb CWT10R 83
max. | maks. 60,0 1,3 05 25 30 0,8 01 05 - 03
min, 81,0 - - - 0,2 - 1,0 Rest™
CuZn365n1Pb CWT12R 83
max. | maks. 63,0 - 0.1 - 0,2 06 - 1.5 - 02
min. 57,0 1.3 - 1.5 - 02 0.3 - Rest™
CuZn37Mn3AI2PbSi CW7T13R 8,1
max. / maks. | 59,0 23 10 30 1.0 08 1.3 04 - 0,3
i 59,0 - + - - 04 - 0.5 Rest™ -
CuZn37Pb1Sn1 CWF14R bl 84
max. / maks. 61,0 - 01 - 03 1.0 - 1.0 - 0.2
min. 57.0 0.3 - 08 - 0.2 0.2 - Rest™ -
CuZn3sMn1AIPbSI CW718R 82
max. | maks. 59,0 13 05 1,8 05 08 08 05 - 03
min. 59,0 - - - - - 05 Rest™ .
CuZn395n1 CWT19R 84
max. | maks. 61,0 01 0,2 02 - 1,0 - 02
min, 57,0 - - 05 - 1,0 - - Rest*
CuZnd0Mn1Pb1 CW720R 83
mas. | maks. 59,0 02 03 15 06 2,0 01 03 - 03
min, 57,0 0,3 0,2 0,8 - 08 - 02 Rest™ -
CuZn40Mn1Pb1AIFeSn CWT21R 83
max. / maks. 59,0 13 1,2 18 03 18 - 1,0 - 0,3
min. 56,5 - 0.2 0.8 - 08 - 0.2 Rest™
CuZn40Mn1Pb1FeSn CWT722R 83
max. { maks. 58,5 01 1,2 1.8 03 16 - 10 - 03
min, | 565 - 05 1,0 = = - - Rest* -
CuZnd0Mn2Fel CWT23R 83
max./maks. | 585 0.1 1.5 2,0 0.6 0.5 01 03 - 0.4

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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WEIGHTS / WAGA / GREUTATI / HMOTNOST!

ormat PLASKO A
0 SLTY -: -0A A

A Bl 19 12 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 100
2 0,168 0,202 0,252 0,336 0421 0,508 0,589 0673 - - - - - -
3 0.252 0,303 0378 0,505 0,631 0,757 0,883 1,009 - - - - < =
4 0,338 0,404 0,505 0,673 0,841 1,009 1177 1,346 1514 1,682 2,018 - - -
5 0421 0,505 0,631 0,841 1,051 1,262 1472 1,682 1,802 2,103 2,523 2,944 3,364 -
6 0,505 0,606 0,757 1,009 1,262 1,514 1,766 2,018 2.2M 2,523 3,028 3,532 4,037 -
B8 0,673 0,807 1,009 1,346 1,682 2,018 2,355 2,691 3,027 3,364 4,037 4,710 5,382 6,728
10 z = 1,262 1,682 2,103 2,523 2944 3,364 3,784 4,205 5,046 5,887 6,728 8,410
12 -~ = = 2,018 2,523 3,028 3,532 4,037 4,541 5,046 6,055 7.064 8,074 10,092
15 he L = - ¥ 3,785 4415 5,046 5677 6,308 7.569 8831 10,092 12615
20 - - - - - 5,046 5,887 6,728 7,569 8,410 10,092 11,774 13,456 16,820
25 - - - - - 6,308 7.359 8410 9,461 10,513 13,615 14,718 16,820 21,025
30 - - - - - - - 10,002 11,353 12615 15,014 17,661 20,184 25230
40 - - - - - - - - - 16,820 20,184 23,548 26912 33,640
50 - - - - - - - - - - 25,230 20,435 33,640 42,050

(A) Thickness x (B) Width

(A) Grubos¢ x (B) Szerokost

(A) Grosime x (B) Létime

(A) Tloustka x (B) Sitka
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BRASS TUBES
RURAMOSIEZNA/ TEAVA DE ALAMA

MOSAZNA TRUBKA

Brass tubes for industrial and decorative applications.

Available in round, square, ridged and rectangular format.

Rury mosiezne do zastosowan przemystowych i dekoracyjnych. Dostepne w ksztaicie okragtym, kwadratowym, prostokafnym i rury rowkowane.
Tevi de alama pentru aplicafii industriale si decorative. Disponibile in format rotund, patrat, striat i dreptunghiular.

Mosazné trubky k primyslovému a dekorativni vyuziti. K dispozici v kruhovém, étyfhranném, Zlabkovaném a obdélnikovém tvaru.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY
COPPER - ZINC ALLOYS / STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE DIN CUPRU - ZINC / SLITINY MED - ZINK

Density / Gestos¢

1 H H 1 . HH H L 1 0, o
Danren vt oamaant matongl Componam 5 (Hacts masct) | Slosent v % (hmotonts somek) e
Symbolic / Symboliczne | Numerical / Nymeryczne | Element / Pierwiastek Total other/RazemIne |~ Approx. / Ok.
Prin simbol chimic/ Symboliké | Numeric / Ciselné | Elementul chimic/Prvek | Cu Al Fe Ni ‘ Pb Sn Zn Alteletotal/ Celkem dalsi | Aprox. / Pfibl.
| o St e i i, b i, Ve | s e Y i
Cuzn§ CW500L e T, || 7980 || 002 | 008 03 0,05 0.1 E 01 | &8
min. ST o | = | g - |- | Rest" = |
Cuzn10 Cws01L ./ maks, 91,0 0,02 0,05 03 0.05 0,1 . 0.1 8.8
[ _ min. a0 | = | = | - - | - Rest E
GRS CWa0zL max /maks. | 86,0 0,02 0,05 03 0,05 0.1 - 0.1 8a
| min. | 790 | - | - | - - | - | Rest* -
Cuin2e cweeaL max /maks | 810 | 002 | 005 | 03 0,0 0.1 - 01 o
min. [ w0 | - | - | - [T - | = | Rreat® -
CuZn30 CW505L Py ey 710 | 002 | 005 03 | 005 01 = 0,1 85
min, [l e o | = [ B T T | Rest* -
CuZn36 Ccwso7L max./maks. | 655 | 002 | 005 03 | 005 01 = 01 5t
| min. g |- = I = [ = I = ]I = 1 gt E |
CuZnd7 CWs08L max /maks. | 640 | 005 | 01 | 03 0,1 01 - 01 "y
min, [cmes | = I _= [ = = | = | Restt = |
CuZn40 CWS0SL ™o imaks. | 61,5 0,05 02 03 0.3 02 B 02 | b4

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / STOPY MIEDZI, CYNKU | OLOWIU  ALIAJE DIN CUPRU - ZINC - PLUMB / SLITINY MED - ZINK - OLOVO

Density / Gestos¢

Material designation / Oznaczenie materiau Composition in % (mass fraction) / Skiad w % (wagowo) Densitate / Hostota
Denumirea materialului / Oznaceni materialu Compozitia in % (fractie masica) / Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?®

RS "o S| SIS, ou | A As | Fe Wm| M eb sz | RAITSgRME RIS
CuZn3SPBA | CWSOON |y 840 005 - | 04| - 03 18 01 - o 85
CuZn35Pb2 CWE01N s Igg'. oas] o i ;:" 04 st 0.1 B8
CuZn36Pb2As CWe02N A | o5 o1 04 | 05 26 0.1 P 02 8.4
CuZn36Pb3 CWB03N AT .Esg:g o,asl o L ll:l:3 gg njzlnefpi 02 85
Cuzn3TPbOs | OWeMN |t 0 hos ot 0 08 or 02 8.4
cuzazrPbt | cweosn o a0 ToRE T o s o] o4
Cuzn38Pb1 CWBO7N L AR IR AEamE Sl EL e 02 84
CuZn38Pb2 CWB08N T :;‘ o,le : ujzl = 03 . o?zme-a i 02 84
CuZn9PbY | OWBIN | ayras 850 005 . 08 - 05 38 08 o 02 84
CuZn40Pb2 CWS17N e teas— BN o T ] 03 28 08 - 02 84

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / ZtOZONE STOPY MIEDZI Z CYNKIEM / ALIAJE COMPLEXE DIN CUPRU - ZINC / KOMPLEXNI SLITINY MED - ZINEK

Density / Gestos¢

Material designation / Oznaczenie materiatu Composition in % (mass fraction) / Sktad w % (wagowo) Y
Denumirea materialului / Oznaceni materialu Compozigra n % (fracti:; masica) / SloZeni v % (hmootnostni zlomek) Densn;li'{na sz
Symbolic/ Symboliczne | Numerical / Nymeryczne | Element / Pierwiastek Total other / Razem Inne Approx. | Ok.
Prin smbol chimic/ Symbolické | Numeric / Ciseiné | Elementulchimic/Prvek | CU | Al | As | Fe 'Mn Ni | P | Pb Altele total / Celkem dal$i Aprox. / Piibl.
Cuzn13AMNMSH | CWTO0OR e, mojor) - | -] -jo8l -] - > 85
i _ max/maks. | 840 /12| - 1025/01|/04| - |005 13 0 0.5
| min. 760[18(0062] - | - [ - | - | - . =
CuZn20Al2As | CW702R max./maks. | 79,0 2,3 |0,06 0,07 01 01001 005 - | - - 03 8.4
| min. 860 - | = | = | =] -] =1 = l[o7|~ |rest* = [
CuZn31Si1 CW708R max/maks. |700| - | - (04| - (05| - |@8[13] - | - 05 8.4
i min. 580 (03| - | - [15]20] - | 02] - | - [Rest* 5
brbisinsivsoednniiin Wi _ mex./maeks. | 600 13| - 05|25 30 - 08 01 05 - | 03 ! o
Cuzn37Mn3AIZPbSI | CWT13R mo_lgelt L= ol = Toalost- ol : 81
n 1 max./maks. | 590 23| - | 1,030 10| - | 08|13 04 - 03 '
[ min, 590(03] - | - Jos] - | - | -] -]~ [Rest* - :
CuZn3sMn1Al CW716R max./maks. | 615 13| - |10 18 06 - 10 05 03 - 03 83
CuZn3sMniAIPbSI | CW718R . AL AL SN = S o 82
max. (maks. | 590 13 - 05|18 05| - 08 08 05 - 0,3 -
| . min.  |566] - | - [06]10] - | - | - [ - [~ |Rest®] |
CuZndOMnarel | COWIBR | mecimsks [685[0%| - [15[20(06] - [05[04]03] - | 04 1 &2

" Rest / Reszta / Restul / Zbytek
BRASS TUBES / RURAMOSIEZNA/ TEAVADE ALAMA / MOSAZNA TRUBKA | 55 g



COPPER / MIEDZ / CUPRU / MED

e soor | s | s | e |

Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Symboliczne Numeryczne Symboliczne Numeryczne
Prin simbol chimic Numeric Prin simbol chimic Numeric
Symbolické Ciselné Symbolické Ciselné
Cu-ETP CWO004A E-Cu58 | 20065 C11000 CuA1 C101 C1100 Cu-ETP
Cu-OFE CWO009A - - | C10100 CuC2 C110 - Cu-OFE
Cu-OF CWO008A OF-Cu 2.0040 C10200 CuC1 C103 C1020 Cu-OF
Cu-HCP CW021A Se-Cu 2.0070 l - - - - -
Cu-PHC CW020A Se-Cu 2.0070 | C10300 - - - Cu-HCP
Cu-PHCE CW022A . . | . | . . = s
C10700
CuAg0,10 CWO013A CuAg0,10 2.1203 C10940 | - - - -
| C11600
CuAg0,04P CWO014A - - | C11904 - - - -
CuAg0,10P CWO016A CuAg0,1P 2.1197 C11907 - - - CuAg0,1P
CuDHP CW024A SF-Cu 2.0090 | C12200 CuB1 c106 ggi? .
Cu-DLP CWO023A SW-Cu 2.0076 | C12000 CuB2 - z Cu-DLP
CuTeP CW118C CuTeP 2.1546 | C14500 CuTe 1336 C109 5 CuTeP
CuFe2P CW107C CuFe2P 2.1310 C19400 - CW107C = -
Cu-S CW114C CuSP 2.1498 C14700 Cu-S 1336 C111 & Cu-S

COPPER ALLOY / STOPY MIEDZI/ ALIAJ DE CUPRU / SLITINAMEDI

Trade names
Nazwa handlowa

Denumiri comerciale
Oznaceni obchodni

Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Symboliczne Numeryczne Symboliczne Numeryczne
Prin simbol chimic umeric Prin simbol chimic umeric
Symbolické iselné Symbolické iselné
CuBe1,7 CW100C CuBe1,7 21245 C17000 CB101 C1700 - -
Elmedur B2
CuBe2 cwioic CuBe2 21247 C17200 - C1720 - Mallory 73
CuBe
Elmedur HA
CB4
CuCo2Be CwW104C CuCoZBe 2.1285 C17500 ci12 - - Maliory 100
Clase 3
NS
CuNi2Be CW110C CuNi2Be 2.0850 C17510 - - - -
Elmedur HA
CB4
CuCo1Ni1Be CW103C - - - - - - Mallory 100
Clase 3
NS
Elmedur X
CRM16
CuCr1zr CW106C CuCriZr 21293 C18150 cc102 - - Mallory 328
Clase 2
CcCsiz
CuZr Cw120C CuZr 2.1580 C15000 - - - -
Ampco 840
- - - - C18000 - - CuNi2siCr NS5
Elbrodur D
CuNi2Si CcW111C CuNi2Si 2.0855 C64700 - - - -
CuNi3si cwi12c CuNi3si 2.0857 C70250 - - - -
CuNi10Fe1Mn CW3s2H CuNi10Fe1Mn 2.0872 C70600 CN102 C7060 - -
CuNi30Mn1Fe CW354H CuNi30Mn1Fe 2.0882 C71500 CN107 C7150 - -
TuCo 80/20 30w3
TuCo 75/25 10w3
CuNi12Zn29 CW405J - - C76200 - - - -
CuNi18Zn27 CW410J CuNi18Zn27 2.0742 C77000 NS107 C7701 - -
CuNi7Zn39Pb3Mn2 CW400J - - C79800 - - - -
CuNi10Zn42Pb2 CW402J - - C79620 NS101 - CuNi10Zn42Pb2 -
CuNi12Zn24 CW403J CuNi12Zn24 2.0730 C75700 NS104 - CuNi12Zn24 -
CuNi12Zn25Pb1 CWa04J - - C79200 - - CuNi12Zn25Pb -
CuNi12Zn30Pb1 CW406J CuNi12Zn30Pb1 2.0780 C79300 - - - -
CuNi12Zn38Mn5Pb2 CW407J - - C79860 - - - -
CuNi18Zn19Pb1 CW408J CuNi18Zn19Pb1 2.0790 C76300 NS113 - - -
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INTERNATIONAL EQUIVALENCIES

MIEDZYNARODOWE ODPOWIEDNIKI
ECHIVALENTE INTERNATIONALE
MEZINARODNI EKVIVALENTY

BRONZE / BRAZ / BRONZ / BRONZ

T T T U

Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Symboliczne Numeryczne Symboliczne Numeryczne
Prin simbol chimic Numeric Prin simbol chimic Numeric
Symbolické Ciselné Symbolické Ciselné
CuSn5 CW451K - - C51000 | PB102 C5102 CuSn5
CuSn4 CW450K CuSn4 2.1016 C51100 PB101 C5111 -
CuSn6 CW452K CuSn6 2.1020 C51900 PB103 C5102 CuSn6
C5212
CuSn8 CW453K CuSn8 2.1030 C52100 | PB104 -
| €5210
CuSn5Pb1 CW458K - . C53400 | C5341 CuSn5Pb1
CuSn4Pb4Znd CW456K - . C54400 | C5441 CuSn4Pb4Zn4
CuAI9Ni3Fe2 CW304G - - - - - R
CuAl10Fe1 CW305G SG-CuAl10Fe 2.0937 C61800 CA103 - CuAl10Fe1
CuAl10Fe3Mn2 CW306G CuAl10Fe3Mn2 2.0936 - - - CuAl10Fe3Mn2
CuAl10Ni5Fe4 CW307G CuAl10Ni5Fe4 2.0966 C63000 - - CuAl10Ni5Fe4
CuAl11Fe6Ni6 CW308G CuAl11Fe6Ni6 2.0978 - - - -

BRONZE CONTINUOUS CAST

BRAZU Z ODLEWU CIAGLEGO / BRONZ TURNARE CONTINUA / KONTINUALNE LITY BRONZ

RED BRONZES / BRAZ CYNOWO-CYNKOWY
BRONZURI ROSII / CERVENE BRONZY

Designation

Nazwa
Denumire
Nazev

Standars
Normy
Standard
Normy

DIN 1705 - Rg5
NFA §3-707 - UES
BS 1400 - LG2

CA 836
ISO 1338 - Cu Snb PbS Zn5

DIN 1705 - Rg7
NFA 53-707 - UE7
BS 1400 - LG3
SAE 660 - CAg32
IS0 1338 - Cu Sn7 Pb& Znd

RG-10

DIN 1705 - Rg10
NFA 53-707 - UE10
BS 1400-G 1

IS0 1338 - Cu Sn10 Zn2

LEAD BRONZE / BRAZY OLOWIOWE
BRONZURI CU PLUMB / OLOVENE BRONZY

Designation
Nazwa

Denumire
Nazev

Pb-10

Standars
Normy
Standard
Normy

DIN 1716 Cu Pb 10 Sn
NFA 53-707 - U Pb 10
BS1400-1B2

CA 937
ISO 1338 - Cu Pb 10 Sn 10

Pb-15

DIN 1716 - Cu Pb 15 Sn
NFA §3-707 - U Pb 15 E8
BS 1400-LB1

IS0 1338-CuPb15Sn 8

Pb-20

DIN 1716 - Cu Pb 20 Sn
NFA 53-707 - U Pb 20
BS 1400-1B5

CA 841
IS0 1338 - CuPb20Sn 5
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TIN BRONZES / BRAZY CYNOWE
BRONZURI CU STANIU / CINOVE BRONZY

Designation Standars
Nazwa Normy
Denumire Standard
Nazev Normy
DIN 1705 - Cu Sn 10
BS 1400-PB 1
S0 CA 916
180 1338-CuSn 10
DIN 1705 - Cu Sn 12
NFA 53-707 - UE 12
88/12 BS 1400-PB 2
CA 908
180 1338 - Cu Sn 12
DIN 1705 Cu Sn 14
86/14 NFA 53-707 - UE 14
CA 909

ALUMINIUM-MANGANESE BRONZE / BRAZY ALUMINIOWO-MANGANOWE
BRONZURI CU ALUMINIU-MANGAN / HLINIKOVO-MANGANOVE BRONZY

Designation

Nazwa
Denumire
Nazev

Standars
Normy
Standard
Normy

DIN 1714-Cu Al 8
NFA 53-708 - UA9

CA 953
IS0 1338- Cu Al 9

DIN 1714 - Cu Al 10 Fe
NFA 53-709 - UAS Fe3
BS 1400-AB 1
CA 952
150 1338- Cu Al 10 Fe 3

DIN 1714 - Cu Al 10 Ni
NFA §3-709 - UAS NS Fe
B5 1400- AB 2

CA 955
1SO 1338- Cu Al 10 Fe 5 Nis

DIN 1708 - Cu 55 Zn Al 2
AIR 3370 - UZ23 A4
CA 862
1S0O 1338- Cu Zn26 Al4 Fe3 Mn3
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LEADED BRASS / MOSIADZU OLOWIOWEGO / ALAMA PB / MOSAZ S PB

EN UNE DIN I1SO ASTM BS
Symbolic Numerical Symbolic Numerical
‘Symboliczne Numeryczne ‘Symboliczne Numeryczne
Prin simbol chimic Numeric Prin‘'simbol chimic Numeric
Symbolické Ciselné Symbolické Ciselné
CuZn37Pb0,5 CWB04N CuZn37Pb0,5 2.0332 €33500 - - CuZn37Pb0,5
CuZn35Pb1 CWB0ON CuZn36Pb1,5 2.0331 C34000 CZ118 €3501 CuZn36Pb1
C34200 CZ119
CuZn35Pb2 CWB01N CuZn36Pb1,5 2.0331 i it - CuZn35Pb2
CuZn37Pb1 CWB05N - - €35000 cZ131 €3501 -
CuZn37Pb2 CWE0EN - - C35300 CZ131 C3601 CuZn37Pb2
CuZn36Pb2As CWB02N - - €35330 CZ132 = =
CuZN36Pb3 CWB03N 20375 CuZn36Pb3 €36000 Cz124 Ex; CuZn36Pb3
CuZn38Pb4 CWB08N - - - czi121/4 C3605 -
CuZn39Pbo,5 CWB10N CuZn39Pb0,5 2.0372 C36500 Cz123 - CuZn39Pb0,5
CuZn38Pb1 CWB07N - - C37000 CZ129 C3501 CuZn38Pb1
CuZn38Pb2 CWB08N - - C37700 CZ128 - CuZn38Pb2
CuZn39Pb2 CWB12N CuZn39Pb2 2.0380 C37700 CZ128 C37171 CuZn35Pb2
C37800 C3603
1 i
CuZn40Pb2 CWB17N CuZn40Pb2 2.0402 cz120 ik CuZn40Pb2
CuZn43Pb2Al CWB24N CuZn44Pb2 2.0410 C38000 - - -
Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Symboliczne Numeryczne Symboliczne Numeryczne
Prin simbol chimic Numeric Prin simbol chimic umeric
Symbolické Ciselné Symbolické iselné
Cuzn10 CWS01L C6110 CuZni0 2.0230 | CuZn10 €22000 cz 101
CuZni5 Cws02L C6115 CuZn15 2.0240 CuZn15 €23000 cz 102
CuZn30 CWS505L C 6130 CuZn30 20265 | CuZn30 €26000 CZ 108
CuzZn33 CWS506L C6133 CuZn33 2.0280 CuZn33 C26800 cz 107
CuZn36 CWS07L C 6135 CuZn36 2.0335 | CuZn36 €27000
CuZna? CWS508L C 6137 CuZn37 2.0321 | CuZn37 €27200 cZ 108
CuZnd0 CWS509L C 6140 CuZn40 2.0360 | CuZn40 C28000 cz 109
CuZn37Mn3AI2PbSi CW713R C 6810 2.0550 CuZn40AI2 C67410 cz 114
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It is the third most common element to be found in the Earth’s crust.

This metal has a combination of properties that makes it extremely useful in mechanical
engineering, such as its low density (2,700 kg/m?®) and its strong resistance to corrosion.
By means of suitable alloys, mechanical strength can be increased significantly.

It is a good conductor of heat and electricity and can be machined with ease. For
all these reasons, it has been the most widely used metal after iron since the mid-20th
century.

Jest to trzeci najczesciej wystepujacy pierwiastek w skorupie ziemskiej.

Metal ten posiada zesp6t whasciwosci, ktore sprawiaja, ze jest on bardzo przydatny w
inzynierii mechanicznej, takich jak niewielka gestos¢ (2700 kg/m?) i wysoka odporno$¢ na
korozje. Za pomoca odpowiednich stopéw mozna znacznie zwiekszy¢ jego wytrzymatosé
mechaniczna.

Jest dobrym przewodnikiem energii elektrycznej i ciepta, z tatwoscia poddaje sie
obrébce skrawaniem. Z powyzszych wzgledéw od potowy XX wieku jest najczesciej
uzywanym metalem po stali.

Reprezintd al treilea element cel mai comun in scoarta terestra.

Detine un ansamblu de proprietati care il fac foarte util in ingineria mecanica, cum ar fi
densitatea scazuta (2.700 kg/m?) si gradul ridicat de rezistenta la coroziune.

Prin aliaje adecvate de poate spori semnificativ rezistenta sa mecanica.

Este un bun conducator de electricitate si caldura, se prelucreaza usor prin procedee
mecanice. Din aceste motive incepand cu jumatatea secolului XX a devenit metalul cel mai des
folosit dupa otel.

Je tfetim nejcastéjsim prvkem, ktery se nachazi na nasi planeté.

Tento kov v sobé kombinuje vlastnosti, diky kterym najde Siroké uplatnéni v inzenyrské
mechanice, ma nizkou hustotu (2.700 kg/m3) a je vysoce odolny proti korozi. Prostfednictvim
vhodnych slitin se muze vyrazné zvysit jeho mechanicka odolnost.

Je dobrym elektrickym i tepelnym vodicem, snadno se obrabi. Proto je od poloviny 20. Stoleti
druhym nejpouzivanéjsim kovem po oceli.




STRUDED AND ROLLED METAL
ITEMS OF ALUMINIUM

ALUMINIUM WYTLACZANE | WALCOWANE
ALUMINIU EXTRUDAT $I LAMINAT / VYTLACOVANY A LISOVANY HLINIK

Shapes: Flats, rods, tubes and extruded aluminium profiles. Rolled aluminium sheets and strip in coil.
Formaty: Ptaskowniki, prety, rury i profile z aluminium wyttaczanego. Aluminiowe blachy i tasmy walcowane.
Formate: Placi, bare, tuburi si profile de aluminiu extrudat. Foi si benzi laminate din aluminiu.

Formaty: Ploché tyCe, pruty, trubky a profily a z vytlaovaného hliniku. Plechy a pasma z lisovaného hliniku.

ALUMINIUM ALLOYS SERIES 1000 / STOPY SERIA1000 / ALIAJE SERIA1000 / SLITINY RADA 1000

Designation of the alloy Others Aluminium

Aluminium
Aluminiu
Hiinik

znaczenie stopu % Inne
Denumire aliaj Alte elemente
Oznaceni slitiny Dalsi

Numerical Symbolic Each
Numeryczne ‘Symboliczne Indywiduanie| ~ Razem min
Numeric Prin simbol chimic Individual | Total .
Ciselné Symbolické Kazda | Celkem
EN AW-1050A EN AW-Al 89,5 0,25 0.40 0,05 0,05 0,08 - - 0,07 0,05 - - 0,03 - 99.50
EN AW-1060 EN AW-Al 89.6 0.25 0,35 0,05 0,03 0,03 - - 0,05 0,03 - 0,05 0,03 - 99.60
EN AW-1070A EN AW-Al 89,7 0,20 0.25 0,03 0,03 0,03 = - 0,07 0,03 - - 0,03 = 99.70
EN AW-1080A EN AW-Al 99,8 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 = - 0,0¢ 0,02 0,03 + 0,02 = 99.80
EN AW-1085 EN AW-Al 99,85 0,10 0,12 0,03 0,02 0,02 - - 0,03 0,02 0,03 0,05 0,01 - 99.85
EN AW-1090 EN AW-Al 99,90 0,07 0,07 0,02 0,01 0,01 - - 0,03 0,01 0,03 0,05 0,01 - 99.90
EN AW-1098 EN AW-Al 99,98 0,01 0,006 0,003 - - - - 0,015 0,003 - - 0,003 - 99.93
EN AW-1100 EN AW-Al 99,0Cu 0,95 Si + Fe 0,05-0,20 | 0,05 - - - 0,10 - - - 0,08 0,158 99.00
EN AW-1110 EN AW-AI 89,1 0,30 0,80 0,04 0,01 0,25 0,01 - - - - - 0,03 0,15 99.10
EN AW-1198 EN AW-A| 99,98 0,01 0,006 0,008 0,006 - - - 0.01 0,008 0,006 - 0,003 - 99.98
EN AW-1199 EN AW-Al 99,99 0,006 | 0,008 0,008 0,002 | 0,006 = - 0,008 0,002 0,005 | 0,005 | 0,002 - 99.98
EN AW-1200 EN AW-AI 99,0 1,00 Si + Fe 0,05 0,08 4 - - 0,10 0,05 = - 0,05 0,15 99,00
EN AW-1200A EN AW-AI 99,0 1,00 Si + Fe 0,10 0,30 0,30 0,10 = 0,10 - = & 0,05 0,15 99.00
EN AW-1235 EN AW-AI 99,35 0,65 Si + Fa 0,05 0,05 0,05 23 = 0,10 0,06 # 0,05 0,03 - 99.35
EN AW-1350 EN AW-AI 99,5 10 0,40 0,05 0,01 - 0,01 - 0,05 - 0,03 - 0,03 0,10 99.50
EN AW-1350A EN AW-AI 99,5 .25 0,40 0,02 - 0,05 - - 0,05 - - - 0,03 - 99.50 |
EN AW-1370 EN AW-Al 99,7 .10 0,25 0,02 0,01 0,02 001 | - 0,04 - 0,03 - 0,02 0,10 99.70
EN AW-1450 EN AW-Al 99,5Ti 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 | 0,07 | 0,10-0,20 - - 0,03 - 99.50

STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / ALUMINIUM WYTLACZANE | WALCOWANE / ALUMINIU EXTRUDAT $I LAMINAT / VYTLACOVANY ALISOVANY HLINIK | 61 ﬁ



Designation of the alloy

Others

Inne
Alte elemente
DalSi

Each

Total

Indywiduainie  Razem

Individual
Kazda

Total

Celkem

ENAW-AICuS5MgMn | 020 | 020 |5260 015050 0.20-045 0,10 | 0,05 | 0,10 | 020 005 | 015 |
EN AW-Al Cu4PbMgMn 080 | 080 3346 05010  040-18 010 02 | 080 | 020 010 | 030 |
| o040 | oro [5080] - - - - |o30]| - 0,05 | 0,15 |
| 040 | 050 | 4560 - - - LT 005 | 015 |
EN AW-Al CudSiMg | 05412 | 070 |39-50 04012 | 02008 (010 - |025| 015 005 | 0,15 |
EN AW-Al CudSiMg | 0508 | 050 |39-50 04012 | 0,20-08 010 | 01 | 025 | 015 005 | 015 |
ENAW-AlCudMgSi | 02-08 | 070 |35-45  040-10 | 040-10 (010 - 025 - 005 | 015 |
| 050 | 050 3849 03009 12418 010, - |025| 015 005 | 015 |
EN AW-Al CudPbMg | 080 | 070 3345 02010 | 050-1,3 010 | - 050 | 020 010 | 030
ENAW-AICu25NMg | 0513 0612 1828 050 | 0612 - [0614| 020 | 020 005 | 015
ENAW-AICu2lizMgt5 | 020 | 030 [1825] o010 | 1119 [o10| - [o25] o010 005 | 015
EN AW-Al Cu2,5Mg | 080 | 070 [2230 020 020050 010 - |025 | - 005 | 015
| 020 | 030 [3849] 03009 1218 (010 - [025| 015 005 | 015
EN AW-Al CudSiMg | 0512 030 3850/ 04112 | 02008 010 - | 025 015 005 | 015
| 020 | 030 |5868 020040 002 - - [ 010 [ 002010 005 | 015
020 | 030 5868 020040 002 - - | 010 | 0,10-0.20 005 | 015
EN AW-Al Cu2Mg1,5Ni | 0,15025 | 09-14 [ 1827 026 | 1218 | - [0814) 045 020 005 | 015

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / ALUMINIUM WYTLACZANE | WALCOWANE / ALUMINIU EXTRUDAT §I LAMINAT / VYTLACOVANY A LISOVANY HLINIK




ALUMINIUM ALLOYS SERIES 3000- ALMN / STOPY SERIA3000-ALMN / ALIAJE SERIA3000-ALMN | SLITINY RADA 3000 - ALMN

Designation of the alloy Others Aluminium
Oznaczenie stopu Inne Aluminium
Denumire aliaj Alte elemente Aluminiu
Oznaceni slitiny Dalsi Hiinik
Numerical Symbolic Each Total
Numeryczne ‘Symboliczne Indywidualnie Razem min.
umeric Prin simbol chimic ndividual Total
iselné Symbolické Kazda Celkem
EN AW-AI .
ENAw.300z |\ EEORE 0,08 0.1 015 |0,05:0,25|005020| - 005 | 003 | - | 005 0,03 0,10 Rest
EN AW-3003 | EN AW-AIMn1Cu | 0,6 07 |005-020| 1,015 ; ; 010 | - . . 0,05 0,15 Rest*
EN AW-AI .
EN AW-3004 WMo 03 07 025 | 1015 | 0813 | - 025 | - . . 0,05 015 Rest
EN AW-3005 EN AW-AI 06 07 03 | 1015 | 02006 | 0,10 025 | 040 | - - 0,05 0,15 Rest*
MniMg05 , , , 0-15 | 02006 | 0, , , , ,
EN AW-AI .
EN AW-300A | 07 08 03 | 1015 | 02006 | 0,10 040 | 010 | - . 0,05 0,15 Rest
EN AW-3017 EN AW-AI 025 |025045 025040 0812 | 01 |015 010 | 005 | - y 005 0,15 Rest*
Mn1Cu0,3
EN AW-3102 | ENAW-AIMn02 | 04 07 01 |005-040| - ; 030 | 010 | - - 0,05 0,15 Rest*
ENAW-3103 | EN AW-AI Mn1 05 07 01 | 0915 | 03 | 010 020 | - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-3103A Eurﬁ‘?ﬁ' 05 07 01 | 0714 | 03 o010 020 | o0 | - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-AI .
ENaw-stos | (RETE 06 08 |005-025| 0814 | 0813 | - 025 | 010 | 005 | 0,05 0,05 0,15 Rest
EN AW-AI .
ENAW-3105 |\ ob ARl 06 07 03 | 030-08 | 02008 | 0,20 040 | 010 | - . 005 015 Rest
EN AW-AI .
ENAW-3105 | NEFR ) | 06 07 03 | 030-08 | 02008 | 0,20 025 | 010 | - - 0,05 0,15 Rest
ENAW-31058 | ERANAL 07 09 03 | 03009 | 02008 | 020 050 | 010 | - . 0,05 0,15 Rest*
EN AW-3207 | ENAW-AIMn06 | 0.3 045 01 | 04008 | 01 - 010 | - - - 005 0,15 Rest*
EN AW-AI .
EN Aw-szo7a | (RO 0,35 06 025 | 03008 | 04 |020 025 | - - - 0,05 0,15 Rest

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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Designation of the alloy
Znaczenie stopu
Denumire aliaj
Oznaceni slitiny

Others Aluminjum
Inne Aluminium
Alte elemente Aluminiu
Dalsi Hiinik

Numerical Symbolic Each Total
Numeryczne ‘Symboliczne Indyvidualne | Razem min.
umeric Prin simbol chimic Individual | _Total
iselné Symbolické Kazda | Celkem
EN AW-5005 EN AW-AI Mg1(B) 0,3 0,7 0,2 02 [050-1,1| 01 - 0,25 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5005A EN AW-AI Mg1(C) 0,3 0,45 0,05 0,15 | 0,7-1,1 0,1 - 0,2 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5006 EN AW-AI Mg1Mn0,5 0,4 08 01 | 04008 | 0813 | 0,1 - 0,25 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5010 EN AW-AI Mg0,5Mn 0,4 0,7 0,25 |0,10-0,30 | 0,20-0,6 | 0,15 - 0,3 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5018 EN AW-AI Mg3Mn0,4 0,25 0,4 0,05 | 02006 | 2,6-36 0,3 - 0,2 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5019 EN AW-Al Mg5 0,4 0,5 01 | 01006 | 4556 | 0.2 - 0,2 0,2 - - 0,05 0,15 Rest™
EN AW-5026 EN AW-Al Mg4,5MnSiFe 0,55-1,4 | 0,20-1,0 | 0,10-0,8 | 06-1,8 | 3949 0,3 - 1,0 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5040 EN AW-AI Mg1,5Mn 0,3 0,7 025 | 0914 | 1,0-1,5 |0,10-030 | - 0,25 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5042 EN AW-AI Mg3,5Mn 0,2 0,35 0,15 |0,20-0,50 | 3,0-40 [ 0,1 - 0,25 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5049 EN AW-AI Mg2Mn0,8 0,4 0,5 01 | 05011 |1625| 03 - 0,2 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5050 EN AW-AI Mg1,5 (C) 0,4 0,7 0,2 0,1 1118 | 0,1 - 0,25 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5050A EN AW-AI Mg1,5(D) 0,4 0,7 0,2 0,3 1118 | 01 - 0,25 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5051A EN AW-Al Mg2(B) 0,3 0,45 0,05 025 | 1421 0,3 - 0,2 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5052 EN AW-AI Mg2,5 0,25 0,4 0,1 0,1 2,228 |0,15035 | - 0,1 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5058 EN AW-Al Mg5Pb1,5 0,4 0,5 0,1 02 |[4556 | 01 - 0,2 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5059 EN AW-AI Mg5,5MnZnzr 0,45 0,5 025 | 0612 | 5060 | 025 - | 04009 | 02 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5070 EN AW-Al Mg4MnZn 0,25 0,4 025 | 04008 | 3545 | 03 - | 040-08 | 015 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5082 EN AW-Al Mg4,5 0,2 0,35 0,15 0,15 | 4,050 | 0115 - 0,25 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5083 EN AW-AI Mg4,5Mn0,7 0,4 0,4 01 | 040-10 | 40-49 (005025 - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5086 EN AW-AI Mg4 0,4 0,5 01 | 02007 | 3545 005025 - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5087 EN AW-Al Mg4,5MnZr 0,25 0,4 005 | 0711 | 4552 005025 - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest™®
EN AW-5088 EN AW-AI Mg5Mn0,4 02 [010035| 025 |0,20-050| 4755 | 0,15 - |0,20-040 - - - 0,05 0,15 Rest®
EN AW-5110 EN AW-Al 99,85Mg0,5 0,08 0,08 - 0,03 [0,30-06 - - 0,05 0,02 - - 0,02 - Rest™
EN AW-5119 EN AW-Al Mg5(A) 0,25 0,4 0,05 | 02006 | 4556 | 03 - 0,2 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5119A EN AW-Al Mg5(B) 0,25 0,4 0,05 | 020-06 | 4556 | 03 - 0,2 0,15 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5149 EN AW-AI Mg2Mn0,8(A) 0,25 0,4 005 | 050-1,1 | 1,625 | 03 - 0,2 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5154A EN AW-AI Mg3,5(A) 0,5 0,5 0,1 0,5 31-39 | 025 - 0,2 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*®
EN AW-5154B EN AW-AI Mg3,5Mn0,3 0,35 0,45 0,05 |0,15-045| 3,2-38 | 0,1 001 | 0,15 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*®
EN AW-5182 EN AW-AI Mg4,5Mn0,4 0,2 0,35 0,15 [0,20-050 | 4050 | 01 - 0,25 0,1 - - 0,05 0,15 Rest®
EN AW-5183 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(A) 0,4 0,4 0,1 050-1 | 4,3-52 |0,05025| - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5183A EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(C) 0,4 0,4 0,1 050-1 | 4,3-52 | 0,05025| - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5186 EN AW-Al Mg4Mn0,4 0,4 0,45 025 |020-0,50| 3,8-48 | 0,15 - 0,4 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5187 EN AW-AI Mg4,5MnZr 0,25 0,4 005 | 07-1,1 | 4552 |0,05025| - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5210 EN AW-Al 99,9Mg0,5 0,06 0,04 - 003 [0,35-06 - - 0,04 0,01 - - 0,01 - Rest*
EN AW-5249 EN AW-AI Mg2Mno0,8Zr 0,25 0,4 0,05 | 050-1,1 | 16-25 | 03 - 0,2 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5251 EN AW-Al Mg2Mn0,3 0,4 0,5 0,15 |0,10-050 | 1,7-24 | 0115 - 0,15 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5252 EN AW-Al Mg2,5(B) 0,08 0,1 0,1 0,1 2,2-2,8 - - 0,05 - - |o005| 003 0,10 Rest*
EN AW-5283A EN AW-Al Mg4,5Mn0,7(B) 0,3 0,3 0,03 | 050-1 | 4551 | 005 |003| 01 0,03 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5305 EN AW-Al 99,85Mg1 0,08 0,08 - 0,03 | 0711 - 0,05 0,02 - - 0,02 - Rest*
EN AW-5310 EN AW-A| 99,98Mg0,5 0,01 0,008 - - 0,35-0,6 - - 0,01 0,008 - - 0,003 - Rest*
EN AW-5352 EN AW-AI Mg2,5(A) 0,45 Si + Fe 0,1 0,1 2228 | 01 - 0,1 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5354 EN AW-AI Mg2,5MnZr 0,25 0,4 0,05 | 0501 | 24-30 005020 - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5356 EN AW-Al Mg5Cr(A) 0,25 0,4 01 | 00502 | 4555 | 005020 - 01 |006-020| - - 0,05 0,15 Rest*®
EN AW-5356A EN AW-AI Mg5Cr(B) 0,25 04 01 | 00502 | 4555 | 005020 - 01 |006-020| - - 0,05 0,15 Rest™
EN AW-5383 EN AW-AI Mg4,5Mn0,9 0,25 0,25 0,2 07-1 | 4052 | 025 - 0,4 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*®
EN AW-5449 EN AW-Al Mg2Mno0,8(B) 0,4 0,7 03 | 0611 | 1626 | 03 - 0,3 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5454 EN AW-Al Mg3Mn 0,25 0,4 0,1 0,50-1 | 24-3,0 | 0,05020| - 0,25 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5456 EN AW-Al Mg5Mn1 0,25 0,4 0,1 0,50-1 | 47-55 | 0,05020| - 0,25 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5456A EN AW-AI Mg5Mn1(A) 0,25 0,4 005 | 07-1,1 | 4552 |005025| - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-54568 EN AW-AI Mg5Mn1(B) 0,25 0,4 0,05 | 07-1,1 | 4552 |0,05025| - 0,25 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5505 EN AW-Al 99,9Mg1 0,06 0,4 - 0,03 | 0811 - 0,04 0,01 - - 0,01 - Rest*
EN AW-5554 EN AW-AI Mg3Mn(A) 0,25 0,4 01 | 050-1,0 | 24-30 | 005020 - 025 [0,05-020| - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5556A EN AW-AI Mg5Mn 0,25 0,4 06-1,0 | 5055 | 005020 - 02 005020| - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-55568 EN AW-AI Mg5Mn(A) 0,25 0,4 0,1 06-10 | 5055 | 005020 - 02 005020| - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5605 EN AW-AI 99,98Mg 1 0,01 0,008 - - 0,8-1,1 - 0,01 0,008 - - 0,003 - Rest*
EN AW-5654 EN AW-Al Mg3,5Cr 0,45 Si + Fe 0,05 001 | 3139 015035| - 02 005015| - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5654A EN AW-Al Mg3,5Cr(A) 0,45 Si + Fe 0,05 001 | 3139 015035| - 02 005015| - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-5657 EN AW-AI 99,85Mg1(A) 0,08 0,1 0,1 003 | 0610 - - 0,05 - 0,03 | 0,05 | 0,02 0,05 Rest*
EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 0,4 0,4 0,1 05 |2636| 03 - 0,2 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*

* Rest / Reszta / Restul / Zbytek
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Designacion de la aleacion

Designation of the alloy
Designacéo da liga
Désignation de I'alliage

STOPY SERIA6000 - ALMG Sl

| ALIAJE SERIA6000-ALMG S| / SLITINY RADA6000 -ALMG S|

Others
Inne
V| A Io3lem,ente

alsi

Aluminium
Aluminium
Aluminiu

Hiinik

Numerical Symbolic Each | Total
Numeryczne Symboliczne el Razem | min
umeric Prin simbol chimic ndividual|_Total
iselné Symbolické kazda | Celkem
EN AW-6003 EN AW-Al Mg15i0,8 03510 | 06 0,1 08 0815 | 035 - |o20 | 010 - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6005 EN AW-Al SiMg 0609 | 035 0.1 0.1 04006 01 - | 010 | 010 - 1005 | 015 | Rest*
EN AW-6005A EN AW-Al SiMg 050-09 | 035 03 0.5 04007 | 03 - | 020 | 010 - 1005 | 015 | Rest*
EN AW-60058 EN AW-Al SiMg 04508 | 03 0,1 0.1 04008 01 - o010 | 010 - | 005 | 015 | Rest®
EN AW-6008 EN AW-Al SiMgV 05009 | 035 03 03 04007 | 03 - |o20 | o010 005020| 0,05 | 015 | Rest*
EN AW-6011 EN AW-Al Mg0,95i0,9Cu 0612 1 0,40-0,9 0.8 0612 | 03 020|150 | 020 - 1005 | 015 | Rest®
EN AW-6012 EN AW-Al MgSiPb 0614 0.5 0.1 04010 | 0612 | 03 - |o30 | 020 - 1005 015 | Rest*
EN AW-6012A EN AW-Al MgSiSn 06-14 0,5 04 020-10 | 06-12 03 - /030 | 020 005 | 0,15 Rest™
EN AW-6013 EN AW-Al Mg15i0,8CuMn 0,6-1.0 0,5 06-1,1 | 02008 | 0812 | 0.1 - 025 | 010 - 1005 | 015 | Rest*
EN AW-6014 EN AW-Al Mg0,6Si0,6V 03006 | 035 025 005020 04008 02 - o010 | 010 005020| 005 @ 015 | Rest*
EN AW-6015 EN AW-Al MG18i0,3Cu 0,20-0,40 | 0,10-0,30 |0,10-025 | 0,1 0,8-1,1 0.1 - |o10 | 010 - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6016 EN AW-AI Si1,2Mg0,4 1,015 05 02 0.2 02506 01 - | 020 | 015 - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6018 EN AW-Al Mg1SiPbMn 05012 | 07 |015040 | 030-08 | 06-1.2 | 01 - | 030 | 020 - | 005 | 015 | Rest*
AW-6023 EN AW-Al Si1Sn1MgBi 06-1.4 05 |0.20-050 | 0.20-06 | 040-09 - - - - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6025 EN AW-Al Mg2,58iMnCu 0815 07 | 02007 | 0814 | 2130 | 02 - |oso | 02 - | 005 | 015 | Rest"
EN AW-6056 EN AW-Al Si1MgCuMn 07,413 0.5 0,50-11 | 04010 | 0812 0.25 - |07 | d - 005 | 015 Rest™
EN AW-6060 EN AW-Al MgSi 0,30-06 |0,10-0,30 | 0,1 0,1 03506 | 005 - 015 | 010 - 1005 | 015 | Rest*
EN AW-6061 EN AW-Al Mg1SiCu 0,40-0,8 07 015040 | 0,15 0812 004035 | - | 025 | 015 - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6061A EN AW-Al Mg1SiCu 0,40-0,8 07 0,15-040 | 015 0,8-12 | 0,04-0,35 - | 025 | 015 - 005 | 0,15 Rest*
EN AW-6063 EN AW-Al Mg0,7Si 02008 | 035 0.1 0,1 04509 01 - | 010 | 010 - | 005 | 015 | Rest®
EN AW-6063A EN AW-Al Mg0,7Si 0,30-06 |0,15035 | 0.1 0,15 0608 | 005 - 015 | 010 - |1 005 | 015 | Rest*
EN AW-6065 EN AW-Al Mg1Bi1Si 040-08 | 07 015040 | 0,15 0812 | 015 - 025 | 01 - 1005 | 015 | Rest®
EN AW-5081 EN AW-AI Si0,9MgMn 0,7-1,1 0,5 01 010045 | 08-10 0.1 - | 02 |015 - | 005 | 015 | Rest®
EN AW-6082 EN AW-Al SitMghin 0.7-1,3 0,5 01 04010 | 0812 | 025 - 102 | 01 | - | 005| 015 | Rest*
EN AW-6082A EN AW-Al Si1MgMn 0,713 0,5 01 | 04010 | 0612 | 025 - |02 | 01 | - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6101 EN AW-Al MgSi 0,30-0,7 0,5 0.1 0,03 0,35-0.8 0,03 - 0.1 - | = 003 | 0,10 Rest*
EN AW-6101A EN AW-Al MgSi 03007 | 04 0,05 - 0,40-0.9 - - - - | - 1 003] 010 | Rest*
EN AW-6101B EN AW-Al MgSi 0,30-0.6 |0,10-030 | 0,05 005 | 03508 - = |log ] - | - | 003 | 040 | Rest*
EN AW-6106 EN AW-Al MgSiMn 0,30-0.6 0,35 0,25 |0,05-0,20 | 0,40-0,8 0.2 - 01 = | = 005 | 0,10 Rest*
EN AW-6110A EN AW-Al Mg0,9MnCu 0,7-1,1 05 0,30-08 | 0,30-09 | 0711 | 005025 - 0,2 2 e 005 | 015 Rest*
EN AW-6181 EN AW-Al SiMg0,8 0812 | 045 0.1 015 | 0810 0,1 - 102 | 01 | - | 005]| 015 | Rest*
EN AW-6182 EN AW-AI Si1Mg2Zr 0913 0.5 0.1 05010 | 0712 | 025 - 02|01 | - |005| 015 | Rest*
EN AW-6201 EN AW-Al Mg0,7Si 0,50-0,9 05 01 0,03 0,6-09 0,03 - 0.1 = | - |o03] 010 Rest*
EN AW-6261 EN AW-Al Mg1SiCuMn 04007 | 04 |0,15-040 020-035 07-1,0 0,1 - |02 | 01 | - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6262 EN AW-Al Mg 1SiPb 04008 | 07 |0,15040 015 | 0812 [004-014| - | 025|015 | - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6262A EN AW-Al Mg1SiSn 0,40-0,8 07 0,15-040 | 0,15 0812 |004014 - | 025 | 01 == 005 | 015 Rest™
EN AW-6351 EN AW-Al SiMg0,5Mn 0,7-1,3 0,5 0.1 04008 | 040-08 - - | 0202 | - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6351A EN AW-AI SiMg0,5Mn 0713 0.5 0.1 0,40-0,8 | 0.40-0.8 - - |02 | 02 | - | 005 | 015 | Rest*
EN AW-6360 EN AW-Al SiMgMn 0,35-0,8 | 0,10-0,30| 0,15 |0,02-0,15|025045| 005 = 01 | 01 | - [opos| 015 Rest™
EN AW-6401 EN AW-Al 99,8MgSi 03507 | 004 |005020 003 | 03507 - - | 004 001 | - | 001 - Rest*
EN AW-6463 EN AW-Al Mg0,7Si 02006 | 0,15 02 005 | 04509 - - 1005 - | - | 005| 015 | Rest*
EN AW-6951 EN AW-Al MgSi0,3Cu 020-050| 08 015040 01 0,40-0.8 - - o2 | - | = | 005 | 015 | Rest*

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek
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ALUMINIUM ALLOYS SERIES 7000- ALZN / STOPY SERIA7000-ALZN / ALIAJE SERIA7000-ALZN / SLITINY RADA7000 - AL ZN

cid
ation of the alloy

Designacéo da liga

Désignation de I'alliage

Oth

ers

Inne
Alte elemente
Dalsi

Aluminium
Aluminium
Aluminiu
Hlinik

Numerical Symbolic Each Total
Numeryczne ‘Symboliczne ndyviduahie| Razem min.
umeric Prin simbol chimic Individual | _Total
iselné Symbolické Kazda | Celkem
EN AW-7003 EN AW-Al Zn6 Mg0,8Zr 0,3 0,35 0,2 0,3 0,5-1,0 0,2 - 5,0-6,5 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7005 EN AW-AIl Zn4,5Mg1,5Mn 0,35 0,4 0,1 0,20-0,7 | 1,0-1,8 | 0,06-0,20 - 4,0-5,0 | 0,01-0,06 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7009 EN AW-Al Zn5,5MgCuAg 0,2 0,2 0,6-1,3 0,1 2,1-2,9 | 0,10-0,25 - 5,5-6,5 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7010 EN AW-Al Zn6MgCu 0,12 | 0,15 1,5-2,0 0,1 2,1-2,6 0,05 0,05 | 5,7-6,7 0,06 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7012 EN AW-Al Zn6Mg2Cu 0,15 | 0,25 0,8-1,2 |0,08-0,15 | 1,8-2,2 0,04 - 5,8-6,5 | 0,02-0,08 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7015 EN AW-AIl Zn5Mg1,5CuZr 0,2 0,3 | 0,06-0,15 0,1 1,3-2,1 0,15 - 4,6-52 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7016 EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu 0,1 0,12 | 0,45-1,0 0,03 0,8-1,4 - - 4,0-5,0 0,03 - 0,05 | 0,03 0,10 Rest*
EN AW-7019 EN AW-Al Zn4Mg2 0,35 | 045 0,2 0,15-0,5 | 1,5-2,5 0,2 0,1 |3,54,5 0,15 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7020 EN AW-AIl Zn4,5Mg1 0,35 0,4 0,2 0,05-0,5 | 1,0-1,4 | 0,10-0,35 - 4,0-5,0 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7021 EN AW-Al Zn5,5Mg1,5 0,25 0,4 0,25 0,1 1,2-1,8 0,05 - 5,0-6,0 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7022 EN AW-Al Zn5Mg3Cu 0,5 0,5 0,50-1,0 | 0,10-040 | 2,6-3,7 | 0,10-0,30 - 4,3-52 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7026 EN AW-AIl Zn5Mg1,5Cu 0,08 | 0,12 0,6-0,9 |0,05-0,20 | 1,5-1,9 - - 4,6-52 0,05 - - 0,03 0,10 Rest*
EN AW-7029 EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu 0,1 0,12 | 0,50-0,9 0,03 1,3-2,0 - - 4,2-52 0,05 - 0,05 | 0,03 0,10 Rest*
EN AW-7030 EN AW-AIl Zn5,5Mg1Cu 0,2 0,3 | 0,20-0,40 0,05 1,0-1,5 0,04 - 4,8-59 0,03 0,03 - 0,05 0,15 Rest®
EN AW-7039 EN AW-Al Zn4Mg3 0,3 0,4 0,1 0,10-0,40 | 2,3-3,3 | 0,15-0,25 - 3,4-4,5 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7049A EN AW-Al Zn8MgCu 0,4 0,5 1,2-1,9 0,5 2,1-3,1 | 0,05-0,25 - 7,2-84 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7050 EN AW-Al Zn6CuMgZr 0,12 | 0,15 2,0-2,6 0,1 1,9-2,6 0,04 - 5,7-6,7 0,06 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7060 EN AW-Al Zn7CuMg 0,15 0,2 1,8-2,6 0,2 1,3-2,1 | 0,15-0,25 - 6,1-7,5 0,05 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7072 EN AW-AIl Zn1 0,7 Si+Fe 0,1 0,1 0,1 - - 0,8-1,3 - - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7075 EN AW-Al Zn5,5MgCu 0,4 0,5 1,2-2,0 0,3 2,1-2,9 | 0,18-0,28 - 5,1-6,1 0,2 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7108 EN AW-Al Zn5Mg1Zr 0,1 0,1 0,05 0,05 0,7-1,4 - - 4,5-55 0,05 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7108A EN AW-Al Zn5Mg1Zr 0,2 0,3 0,05 0,05 0,7-1,5 0,04 - 4,8-58 0,03 0,03 - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7116 | EN AW-Al Zn4,5Mg1Cu0,8 | 0,15 0,3 0,50-1,1 0,05 0,8-1,4 - - 4,2-52 0,05 0,03 | 0,05 | 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7129 | EN AW-Al Zn4,5Mg1,5Cu(A) | 0,15 0,3 0,5-0,9 0,1 1,3-2,0 0,1 - 4,2-52 0,05 0,03 | 0,05 | 0,05 0,15 Rest*®
EN AW-7149 EN AW-Al Zn8MgCu(A) 0,15 0,2 1,2-1,9 0,2 2,0-2,9 | 0,10-0,22 - 7,2-8,2 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7150 EN AW-Al Zn6CuMgZr(A) 0,12 | 0,15 1,9-2,5 0,1 2,0-2,7 0,04 - 5,9-6,9 0,06 - - 0,05 0,15 Rest*
EN AW-7175 EN AW-Al Zn5,5MgCu(B) 0,15 0,2 1,2-2,0 0,1 2,1-2,9 | 0,18-0,28 - 5,1-6,1 0,1 - - 0,05 0,15 Rest*®
EN AW-7178 EN AW-Al Zn7MgCu 04 | 05 | 1624 03 |2431/018028| - [6373| 02 - - 0,05 | 015 Rest*
EN AW-7475 | ENAW-AIZn55MgCu(A) | 01 | 0,12 | 1,2-1,9 0,06 |1926|018-025| - |[5262| 0,06 - - | o005 | 015 Rest*

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / ALUMINIUM WYTLACZANE | WALCOWANE / ALUMINIU EXTRUDAT $I LAMINAT / VYTLACOVANY A LISOVANY HLINIK



SHAPES / FORMATY / FORMATE / FORMATY

Flats, rods, tubes and extruded aluminium profiles.
Ptaskowniki, prety, rury i profile z aluminium wyttaczanego.
Placi, bare, tuburi si profile de aluminiu extrudat.

Ploché tyce, pruty, trubky a profily a z vytladovaného hliniku.

Rolled aluminium sheets and strip.
Aluminiowe blachy i tamy walcowane.
Foi si benzi laminate din aluminiu.
Plechy a pasma z lisovaného hliniku.

STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / ALUMINIUM WYTLACZANE | WALCOWANE / ALUMINIU EXTRUDAT SI LAMINAT / VYTLACOVANY ALISOVANY HLINIK | 67 ﬁ



High-nickel content alloys are highly resistant to corrosion and sea water.

Stopy o duzej zawartosci niklu i wysokiej odpornosci na korozje oraz wode morska.

Aliaje cu un continut ridicat de nichel de inalta rezistenta la coroziune si apa marii.

Slitiny s vysokym obsahem niklu, vysoce odolné viici korozi a moiské vodé.



ALLOYS

High-nickel content alloys.

Stopy o duzej zawartosci niklu.
Aliaje cu un continut ridicat de nichel.
Slitiny s vysokym obsahem niklu.

APPLICATIONS: They are used for pump shafts, valves, pipe collars and other fastener accessories and parts.
ZASTOSOWANIA: Do watdw pomp, zaworéw, Kolnierzy, akcesoriow i elementow mocujgcych.

APLICATII: Se folosesc pentru osiile pompelor, valvelor, coliere si diferite accesorii si elemente de fixare.

POUZITI: Uzivaji se k vyrobé os erpadel, ventilli, nakruzka, rdznych prislusenstvi a upeviiovacich prvkd.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material condition Chemical composition Typical mechanical properties National specification
ALLOY Posta¢ materiatu Sktad chemiczny Typowe wiasciwosci mechaniczne Specyfikacie krajowe
Stare material Compozitia chimica roprietatile mecanice specifice Specificafi nationale
Vlastnost materialu Chemické slozeni Typické mechanické vlastnosti Nérodni specifikace
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material condition

Chemical composition

Typical mechanical properties

National specification

ALLOY Posta¢ materialu Sktad chemiczny Typowe wiasciwosci mechaniczne Specyfikacje krajowe
tare material ompozitia chimica roprietatile mecanice specifice pecificatil nationale
S | C hi ietatil i if Specificatii national
Vlastnost materialu Chemické sloZeni Typické mechanické viastnosti Narodni specifikace
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material condition
Posta¢ materiau

Stare material
Vlastnost materialu

Chemical composition

Sktad chemiczny
Compozitia chimica
Chemické slozeni

Typical mechanical properties
Typowe wiasciwosci mechaniczne
roprietatile mecanice specifice
Typické mechanické viastnosti

National specification
Specyfikacje krajowe
Specificatii nationale
Narodni specifikace
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THEORETICAL WEIGHTS | WAGA TEORETYCZNA/ GREUTATI TEORETICE / TEORETICKE HMOTNOSTI

KG/METRE / KG/METR / KG/METRO / KG/M

ALLOY A400 H500 A625 AB825 A718 X750 A286 AB0A Ti 6-4 T250 T300 PH13/8
DIA MO
9.525 0,63 0,60 0,60 0,58 0,58 0,59 0,56 0,58 0,31 0,57 0,57 0,55
10.000 0,69 0,66 0,66 0,64 0,64 0,65 0,62 0,64 0,35 0,63 0,63 0,61
12.000 1,00 0,96 0,95 0,92 0,93 0,93 0,90 0,93 0,50 0,90 0,90 0,87
12.700 1,12 1,07 1,07 1,03 1,04 1,05 1,00 1,04 0,56 1,01 1,01 0,98
13.000 1,17 1,12 1,12 1,08 1,09 1,10 1,05 1,09 0,59 1,06 1,06 1,02
15.875 1,75 1,67 1,67 1,61 1,62 1,63 1,57 1,62 0,88 1,58 1,58 1,53
16.000 1,78 1,70 1,70 1,64 1,65 1,66 1,59 1,65 0,90 1,61 1,61 1,55
19.050 2,52 2,41 2,41 2,32 2,33 2,35 2,26 2,33 1,27 2,28 2,28 2,20
20.000 2,77 2,66 2,65 2,56 2,57 2,59 2,49 2,57 1,40 2,51 2,51 2,43
22.225 3,43 3,28 3,27 3,16 3,18 3,20 3,07 3,18 1,73 3,10 3,10 2,99
25.000 4,33 4,15 4,14 4,00 4,02 4,05 3,89 4,02 2,19 3,93 3,93 3,79
25.400 4,47 4,29 4,28 4,13 4,15 4,18 4,01 4,15 2,26 4,05 4,05 3,91
28.575 5,66 5,43 5,41 5,22 5,25 5,29 5,08 5,25 2,86 5,13 513 4,95
30.000 6,24 5,98 5,97 5,75 5,79 5,83 5,60 5,79 3,15 5,65 5,65 5,46
31.750 6,99 6,70 6,68 6,44 6,48 6,53 6,27 6,48 3,53 6,33 6,33 6,11
34.925 8,46 8,10 8,09 7,80 7,85 7,90 7,58 7,85 4,27 7,66 7,66 7,40
35.000 8,50 8,14 8,12 7,83 7,88 7,94 7,62 7,88 4,29 7,70 7,70 7,43
38.100 10,07 9,65 9,62 9,28 9,34 9,41 9,02 9,34 5,08 9,12 9,12 8,80
40.000 11,10 10,63 10,61 10,23 10,29 10,37 995,00 10,29 5,60 10,05 10,05 9,70
44.450 13,70 13,13 13,10 12,63 12,71 12,80 12,28 12,71 6,91 12,41 12,41 11,98
45.000 14,04 13,46 13,42 12,95 13,03 13,12 12,59 13,03 7,09 12,72 12,72 12,28
50.800 17,90 17,15 17,11 16,50 16,60 16,72 16,04 16,60 9,03 16,21 16,21 15,65
55.000 20,98 20,10 20,05 19,34 19,46 19,60 18,81 19,46 10,59 19,01 19,01 18,34
57.150 22,65 21,70 21,65 20,88 21,01 21,16 20,31 21,01 11,43 20,52 20,52 19,8
60.000 24,97 23,92 23,86 23,02 23,16 23,33 22,38 23,16 12,60 22,62 22,62 21,83
63.500 27,96 26,79 26,73 25,78 25,94 26,13 25,07 25,94 14,11 25,34 25,34 24,45
69.800 33,79 32,37 32,30 31,15 31,34 31,57 30,29 31,34 17,05 30,61 30,61 29,54
75.000 39,01 37,38 37,29 35,96 36,18 36,45 34,97 36,18 19,69 35,34 35,34 34,11
76.200 42,70 38,58 38,49 37,12 37,35 37,62 36,10 37,35 20,32 36,48 36,48 35,21
82.550 47,26 45,28 45,17 43,57 43,83 44,15 42,37 43,83 23,85 42,82 42,82 41,32
88.900 54,81 52,51 52,39 50,53 50,84 51,21 49,14 50,84 27,66 49,66 49,66 47,92
95.250 62,92 60+28 60,14 58,00 58,36 58,79 56,41 58,36 31,75 57,00 57,00 55,01
100.000 69,35 66,44 66,29 63,93 64,32 64,80 62,17 64,32 35,00 62,83 62,83 60,63
101.600 71,59 68,59 68,46 65,99 66,40 66,86 64,18 66,40 36,13 64,86 64,86 62,59
114.300 90,60 86,81 86,60 83,52 84,04 84,65 81,22 84,04 45,72 82,09 82,09 79,21
115.000 91,27 87,87 87,67 84,55 85,07 85,69 82,22 85,07 46,29 83,10 83,10 80,19
127.000 111,86 107,17 106,92 103,12 103,75 104,51 100,28 103,75 56,45 101,34 101,34 97,79
130.000 117,20 112,29 112,03 108,04 108,71 109,50 105,07 108,71 59,15 106,19 106,19 102,47
139.700 135,35 129,67 129,37 124,77 125,54 126,46 121,34 125,54 68,31 122,62 122,62 118,33
150.000 156,04 149,50 149,15 143,85 144,73 145,79 139,89 144,73 78,75 141,37 141,37 136,42
152.400 161,07 154,32 153,96 148,49 149,40 150,49 144,40 149,40 81,29 145,93 145,93 140,82
165.100 189,04 181,12 180,69 174,26 175,34 176,62 169,47 175,34 95,40 171,27 171,27 165,27
177.800 219,24 210,15 209,55 202,11 203,35 204,84 196,54 203,35 110,64 198,63 198,63 191,68
180.000 224,70 215,28 214,77 207,10 208,41 209,94 201,44 208,41 113,40 203,58 203,58 196,45
200.000 277,40 265,78 265,15 255,73 257,30 259,18 548,69 257,30 140,00 251,33 251,33 242,53
203.200 286,35 274,35 273,70 263,97 265,60 267,54 256,71 265,60 144,52 259,43 259,43 250,35
228.600 362,41 347,23 346,41 334,09 336,15 338,61 324,90 336,15 182,90 328,35 328,35 316,86
250.000 433,44 415,28 414,30 399,57 402,03 404,97 388,58 402,03 218,75 392,70 392,70 378,96
254.000 447,42 428,68 427,66 412,46 414,99 418,03 401,11 414,99 225,81 405,37 405,37 391,18
304.800 644,29 617,29 615,83 593,94 597,59 601,97 577,60 597,59 325,16 583,73 583,73 563,30
355.600 876,95 840,20 838,22 808,42 813,39 819,35 786,18 813,39 442,58 794,52 794,52 766,71
RCS MO
65.000 37,31 35,74 35,66 34,39 34,60 34,86 33,45 34,60 18,68 33,80 33,80 32,62
100.000 88,30 84,60 84,40 81,40 81,90 82,50 79,16 81,90 44,20 80,00 80,00 77,20
150.000 198,68 19,35 189,90 183,13 184,28 185,63 178,11 184,28 99,45 180,00 180,00 173,70
200.000 353,20 338,40 337,60 325,60 327,60 330,00 316,64 327,60 176,80 320,00 320,00 308,80
300.000 794,70 761,40 759,60 732,60 737,10 742,50 712,44 737,10 397,80 720,00 720,00 694,80
350.000 1081,68 1036,35 1033,90 997,15 1003,28 1010,63 969,71 1003,28 541,45 980,00 980,00 945,70
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APPLICATIONS / ZASTOSOWANIA / APLICATII/ POUZITi

Quali
Jakostg

Calitate
Kvalita

Applications
Zastosowania
Aplicatji

MONEL 400

Pouziti
tant to 1t Iphuric, phosphoric and hydrochloric acid, ammonium sulphate, fatty acids, etc. For the manufacture of valves and pumps, shafts and propellers, fixing
| ts and ories for naval applications, pickling plants, ethyl chloride purifcation, chlorinated solvents, salt production, crude distillation towers...
Odporny na dziatanie wody morskiej, kwas siarkowy, kwas solny, kwas fosforowy, siarczan amonu, kwasy tiuszczowe itd. Nadaje sig do produkcji zaworow i pomp, watow, émigiel i $rub
napedowych, akcesoridw i elementow ztacznych, do zastosowan morskich, urzadzen trawiacycr%E oczy%zczanla chlorku etylu, rozpuszczalnikow chlorowanych, produkcii soli, wiez destylacyjnych
ropy naftowej itp.
Rezstent la apa mari, acid sulfuric, clorhidric si fosforic, sulfat de amoniu, acizi grasi, etc. Pentru fabricarea valvelor si pompelor, arborilor i elicelor, accesorii si elemente de prindere, pentru aplicafji navale, stafile de
decapare, purificarea de clorura de etil, solventj clorurat, productia de sare, tumuri de distilare a fiteiului. ..
Odolna viici morské vodé, kyseliné sirové, chlorovodikové a fosforecné, siranu amonnému, mastnym kyselindm atd. Pro vyrobu ventilil a ¢erpadel, hfideli a vriuli, pfisluSenstvi a upeviiovacich
prvki pro lodni vyuziti, v zavodech mofeni, ¢isténi etyl chloridu, chlorovanych rozpoustédel, pii vyrobé soli, destilaci ropy atd.

MONEL
K-500

Alloy resistant to corrosion, very low temperatures, non-magnetic up to -130°C. Used for shafts and pump drivers, collars for drilling oil wells, spring and valve accessories.

Stop odporny na korozje i niskie temperatury, jest niemagnetyczny do temperatury -130°C. Jest stosowany do watéw i wirnikéw pomp, kotnierzy do $widréw do wiercenia szybow naftowych,
sprezyn i akcesoriéw do zaworow.

Aliaj rezistent la coroziune, temperatura foarte joase, este amagnetic pana la - 130°C. Se utilizeaza pentru axe si impulsoare de pompe, coliere pentru perforatoare de puturi petrolifere, resorturi
si accesorii pentru valve.

Slitina odolnd vici korozi a velmi nizkym teplotam, do - 130° C je nemagneticka. Pouzivé se pro osy a pohony ¢erpadel, nakruzky vrtnych strojii pro ropné vrty, pruziny a pfislusenstvi pro ventily.

HASTELLOY
C-276

Resistant to corrosion by pitting, corrosion under stress and oxidizing atmospheres up to 1038°C.
Jest odporny na korozje wzerowa, korozje przy napieciu i atmosferze utleniajacej do temperatury 1038°C.
Rezistente la coroziune prin intepéturi, coroziune sub tensiuni si atmosfere oxidante pana la 1038°C.
QOdolna vici korozi vznikajici nasledkem narusenti, tlaku a oxidacniho prostiedi do 1038° C.

INCOLOY 825

Developed for used in very agressive corrosive areas, resistant to attack from oxidizing acids and reducing agents, to pitting and to intergranular attack when heated to critical
temperature range of sensitivity. Its resistance to corrosion in contact with sulphuric and phosphoric acid solutions and with seawater is exc?)tionally good. Used in phosphoric acid
evaporators, pickling equipment and facilities, combustible nuclear element recovery plants and tankers for road transport.

Opracowany do stosowania w $rodowiskach bardzo Zracych, odpomy na dziatanie kwasow utleniajgcych i redukujgcych, na korozje wzerowa i miedzykrystaliczng po podgrzaniu do temperatury
krytyczne]. Odpornos$¢ na korozje w kontakcie z roztworami kwasu siarkowego i fosforowego oraz z wodg morska jest wyjatkowo dobra. Jest stosowany w parownikach kwasu fosforowego,
instalacjach i urzadzeniach trawigcych, urzadzeniach do odzyskiwania elementéw paliwa jadrowego i w cysternach do transportu drogowego.

Dezvoltata gentm utilizare in medii foarte agresive, rezistente la atacul acizilor oxidantj si reductoare, la intepaturi i la atacul intergranular cand se incélzeste pané la temperatura critica din intervalul
de sensibilizare. Rezistenta la coroziune in contact cu solutii de acid sulfuric ?i fosforic si cu apa mérii este foarte buna. Se foloseste la evaporatoare de acid fosforic, instalatji si echipamente de

decapare, stafii de recuperare a elementelor combustibile nucleare si cisterne pentru transportul pe sosele.
Viyvinuta pro uZiti ve velmi agresivnich korozivnich prostfedich. Je rezistentni vici oxidacnim a redukénim kyselinam, naruseni a mezikrystalové korozi poté, co se ohieje na kritickou teplotu intervalu
pro senzibilizaci. Jeji odolnost viii korozi pfi styku s roztoky kyseliny sirové a fosforeéné a s mofskou vodou je vyjimeéné vysoka. Pouziva se ve vyparnicich kyseliny fosforecné, v zafizenich a
tovarnach na mofeni, v zavodech na obnovu prvki jaderného paliva a v cisternach pro silnicni prepravu.

ALLOY
A-286

Alloy which may be used up to 700°C. Utilized in the aeroespace sector, petro-chemical industry and in gas turbines.
Stop moze by¢ stosowany do temperatury 700°C. Jest uzywany w przemysle lotniczym, petrochemicznym i w turbinach gazowych.
Aliaj care poate fi folosit pana la 700°C. Folosit in sectorul aerospatjal, petrochimic si in turbine de gaz.

Slitinu Ize pouzivat do 700° C. Pouziva se v leteckém a petrochemickém primyslu a u plynovych turbin.

TITANIO

Alloy with exceptional resistance to corrosion thanks to its afinity with oxygen and its exceptional stability and resistance to metal oxide corrosion, once formed. Widely used in the
aeronautics and petro-chemical industries, electro-chemical procedures, surgical impl ultr d... There are different degrees of titanium depending on its composition.
Stop o wyjatkowej odpornosci na korozje ze wzgledu na powinowactwo do tlenu oraz wyjatkowa stabilnosc i odporno$¢ na korozjg tlenku metalu. Jest stosowany w przemysle lotniczym,
przemysle petrochemicznym, w procesach elektrochemicznych, implantach chirurgicznych, ultradzwigkach itp. Istnieja rézne stopy tytanu w zaleznosci od sktadu.

Aliaj de mare rezistentd la coroziune datorité afinitafji sale fatd de oxigen si exceptionalei stabilitéﬁi si rezistente la coroziune a oxidului metalic, dupa ce acesta s-a format. Se aplica in industria
aeronautica, petrochimica, procedurile electrochimice, implanturile chirurgicale, ultrasunete... Exista diferite grade de titan in functie de compozitia sa.

Slitina s vyjime¢nou odolnosti v{ci korozi diky své slucivosti s kyslikem, jedinecné stabilité a odolnosti vici korozi, jakmile se vytvori oxid kovu. UzZiva se v leteckém a petrochemickém pramyslu, v
elektrochemickych procesech, chirurgickych implantatech, ultrazvuku atd. V zavislosti na sloZeni existuji rizné stupné titania.

ALLOYS




DRAWING BASED PIECES
Different alloys

CZESCI WYTWARZANE WEDLUG RYSUNKU. Rézne stopy
PIESE CONFORM PLANULUL. Diferite aliaje
DILY NA ZAKAZKU. Rizné slitiny

Customized parts made by machining, die-stamping, folding, water-cutting, etc.
Possibility of various surface treatments (plated with silver, tin, or nickel...).
Sizes: Customized.

Czesci wytwarzane wedtug rysunku poprzez procesy obrobcze, ttoczenie, giecie, ciecie wodg
. itp. Mozliwo$¢ obrdbki powierzchniowej (posrebrzanie, cynowanie, niklowanie itp.).

Wymiary: Wedtug rysunku.
/\ Piese conform planului fabricate prin procese de mecanizare, stantare, indoire, taiere cu apa
etc. Posibilitatea de tratare de suprafata (placare, cositorire, nichelare...)
V\ Dimensiuni: Conform planului.
Dily vyrobené na zakazku obrabénim, raZzenim, ohybanim, fezanim vodou atd. MoZnost

{ povrchové Upravy (postfibfeni, pocinovani, poniklovani atd.)
v . Rozméry: podle vykresu

DRAWING BASED PIECES. Different alloys / CZESCI WYTWARZANE WEDLUG RYSUNKU. Rozne stopy / PIESE CONFORM PLANULUI. Diferite aliaje / DILY NAZAKAZKU. Rizné slitiny | 73 ﬁ
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Other catalogues
and data sheets available.
Please contact our sales department.

Pozostale katalogi techniczne. Skonsultuj sie
E— z naszymi przedstawicielami handlowymi.

—

Noi cataloage si pliante disponibile.
Va rugam contactati departamentul nostru de vanzari.

Dal$i katalogy a technické informace dostupné.
V pfipadé zajmu nevahejte kontaktovat nase obchodni oddéleni.



Still not seen our new website?
Nie poznates jeszcze naszej strony www?

Inca nu ati vazut nou nostru website?
Stale jste nevidéli naSe nove webové stranky?

BRONMETAL new info: featuring daily exchange data
BRONMETAL Nowe informac;j: codziennie notowania gietdowe
Un nou serviciu de ofertare BRONMETAL a

BRONMETAL nové info: predstavovani s
kazdodennich dat z burzy

(LME, Bolsa Madrid, Fedem, German feeds) o

s22

With our Newsletter Service
. you can choose what updated
- information you want to receive
and the periodicity of it.

o

. Dzieki naszemu Newsletterowi

Cu Serviciu nostru Newsletter
. puteti allege ce informatii vreti
sa primiti si la ce interval

de timp.
mozesz wybra¢ jakie informacje

N chcesz otrzymywac i z jaka,

czestotliwoscia. S nasim servisem si muzete
Q vybrat aktualizované informace,

N které chcete pijimat
a periodicitu.
FoIIow us on: @

www_bronmetal.com

Vizitati-ne pe: / Najdete nas na:
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NON-FERROUS METAL PRODUCTS. INDUSTRIAL SECTOR.
WYROBY Z METALI NIEZELAZNYCH. BRANZA PRZEMYSLOWA.
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VYROBKY Z NEZELEZNYCH KOVU. PRUMYSL.



BRONMETAL

Bizkaia
C/Bizkargi, 6
Pol. Ind. Sarrikola

E-48195 Larrabetzu
(Vizcaya)

Tel.: +34 944 731 500
Fax.: +34 944 117 387

info@ibronmetal.com

Barcelona
C/Marconi, 13
Pol. Ind. Sesrovires

E-08635 Sant Esteve
Sesrovires (Barcelona)

Tel.: +34 937 715 307
Fax.: +34 937 713 866
infob@ibronmetal.com

Madrid
C/Nobel, 2-4
Pol. Ind. San Marcos

E-28906 Getafe
(Madrid)

Tel.: +34 916 652 597

Valencia
C/Mont Cabrer, 22
Pol. Ind. La Lloma

E-46960 Aldaya
(Valencia)

Tel.: +34 961 517 297

Fax.: +34 916 928 674 |Fax.: +34 961 517 364
infom@ibronmetal.com | infova@ibronmetal.com

www.bronmetal.com

Alemania
International
Bron-Metal GMBH

Halskestrasse 26 40880
Ratingen DEUTSCHLAND

Tel: +49 2102-7142515
Fax: +49 2102-7142518
info@bronmetal.de

www.bronmetal.de

México
Av. El Vergel, 16
Fracc. Industrial El Vergel

38080 Celaya
(México)

Tel.: +52 461 611 0631
Fax.: +52 461 611 0694
ID. 72*14*15873

info@ibronmetal.com




