BRONMETAL

BRONZE SHEETS

BLACHA BRAZOWA / FOAIE DIN BRONZ
BRONZOVY PLECH

Rolled Bronze sheets for decoration purposes.
Walcowane blachy brazowe do dekoracji.

Foi din bronz laminate pentru aplicatii decorative.
Lisované bronzové plechy pro dekorativni ucely.

ALLOYS/ STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition in % (mass fraction) gg's'tso'?é
Oznaczenie materiatu_ Skiad w :A %wango) - Densitate
Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica) Hustota
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek) glem?
Symbolic |\ o ical | Element Total other | Approx.
Symboliczne Pierwiastek
rin simbol | NUmeryezne | elemeny| i i azem e k
chimic Numeric chimic Cu Al As Be (o] Co Fe Mn Ni P Pb S Si Sn Zn Altele total Aprox.
Symbolicke Ciselné Prvek Celkem dalsi fibl.
min. Rest* - = - - = = = = 0,01 H = - 35 - -
CuSn4 CW450K 89
max./maks. - - - - - - 0,1 - 0,2 04 | 0,02 - - 45 0,2 0,2
min. Rest* - - - - - = =5 2 0,01 - = - 4,5 = -
Cusns CW451K = 89
max./maks. - - - - - - 0,1 - 0,2 04 | 0,02 - - 55 0,2 0,2
min. Rest* - - - - - - 2 = 0,01 - - - 5,5 = i
CuSné CW452K 838
max./maks. - - - - - - 0,1 - 0,2 04 | 0,02 - - 7 0,2 0,2
min. Rest* - - - - - - - - 0,01 z = = 7,5 = =
Cusn8 CW453K 838
max./maks. - - - - - - 0,1 - 0,2 04 | 0,02 - - 8,5 0,2 0,2
in. Rest* - - - - - - - - - - - - 145, 7.5 -
CuSn3zn9 | CWA454K iy 8.8
max./maks. - - - - - - 0,1 - 0,2 0,2 0,1 - - 35 | 10,0 0,2

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

MECHANICAL PROPERTIES / WLASCIWOSCI MECHANICZNE / CARACTERISTICI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOST!

Proof stress
Designations Espesor nominal Tensible strength Unowna granica Elongation Hardness Grain size
Oznaczenia Nominal thickness WytrzRvm.aloécv narozciaganie [ ShEECEL Wydtuzenie Twardos¢ Rozmiar ziama
Denumiri Espessura nominal ezistenta la fractiune convengonaqﬁa Intindere Duritate Dimensiune fir
Oznaceni Epaisseur nominale Pevnost v tahu M?OZ;,!}:)ZU Taznost Tvrdost Zrnitost
Aso mm A
Forthicknesses | For thicknesses
to25mmincluded | Over25mm
Diagruboscido | . Dla grubosci
R R 25mmWacznie | wiek niz25mm
. . ipéng | Pentru grosimi mai
Symbolic . . m p0.2 Pentru grosimi pana s HV
S | Numerical | Metallurgical state B2y | man 6 25 m
iczne h Pro tloustky do Pro tioustky
rin simbol Nl&meryc.zne Sstan M'\ejltalulrglc;rly 25mmveen nad 25mm
himi umeric tare Metalurgica 3 3
Syfnboﬁgké Ciselné Hutni stav i Nimm Nimm % % UL
From To included
Od Do wtqcznie . max. . . - max. . max.
Dela |Pandlainclusiy |~ ™ maks. . ey min. | maks. | ™M | maks.
Od Do Véetné
R350 01 5 350 420 (max. 300) 45 55 - - = =
H080 ' - - - - - 80 110 - -
R420 01 5 420 520 (min. 260) 17 20 = = = =
H125 - - - - - - 125 165 - -
R500 01 5 500 590 (min. 450) 8 10 - = = 5
CuSné CW452K H160 ’ = - = = = 160 190 = =
R560 01 > 560 650 (min. 500) 5 2 - z 2 g
H180 ' - - - - - 180 210 - -
R640 01 2 640 730 (min. 600) 3 2 s & ] 2
H200 ' Z ] = B = 200 230 2 5
R720 0 5 720 - (max. 690) - - - - - -
H220 ’ - - - - - 220 - - -
R370 I - 370 450 (max. 300) 50 60 - - - -
H090 ' - - - - - E 120 - -
R450 54 s 450 550 (min. 280) 20 23 - - - -
H135 ' - - - - - 135 175 - -
R540 o4 5 540 630 (min. 460) 13 15 - - - -
H170 ' - - - - - 170 200 - -
Cusn8 | CW453K
R600 oA & 600 690 (min. 530) 5 7 - - - -
H190 : - - - - - 190 220 - -
R660 01 > 660 750 (min. 620) 3 = = = = =
H210 ' - - - - - 210 240 - -
R740 B 5 740 - (min. 700) 2 - - - - -
H230 ' - - - - - 230 - - -
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