BRONMETAL

DRUT MIEDZIANY / SARMA DE CUPRU
MEDENY DRAT

Round copper wires for electrical applications.

Sizes: 0f @ 0,5to @ 10 mm.

Okragte druty miedziane do zastosowan elektrycznych. Rozmiary: Od @ 0,5 do @ 10 mm.
Séarme rotunde de cupru cu aplicatii electrice. Dimensiuni: De la @ 0,5 pana la @ 10 mm.
Kruhové médéné draty pro pouZiti v elektrotechnice. Rozméry: Od @ 0,5a @ 10 mm.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition en % (mass fraction)

Oznaczenie materiatu
Denumirea materialului
Oznaceni materialu

Sktad w % (wagowo)
Compozitia in % frac%le masica
Slozeni v'% (hmotnostni zlomek

Other elements (see note)
Symbolic Numerical Element Inne pierwiastki (patrz: uwaga)
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek . Alte elemente (vezi nota)
Prin simbol chimic umeric Elementul chimic Cu Ag N o P i Dalsi prvky (viz poznamka)
Symbolické iselné Prvek Total / Razem Excluded / Bez,
Total / Celkem Exclus / Vylouceny
min. 99.90 - - - - - - Ag, O
CUETE CWODIA max. / maks. - - 0,0005 0.040 - 0,005 0,03
min. 99.90 = - - - - - Ag, O
CUERHC SANO054 max. / maks. - - - 0.040 - - 0,06
min. 99.95 - - - - - - Ag
Cu-OF CWoosA max. / maks. : : 0,0005 : : 0,005 0,03
min. Rest* 0,03 - - - - - Ag, O
CuAg0,04 CWO11A : ’
’ max. / maks. - 0,0 0,0005 0,040 - - 0,03
min. Rest* 0,0 - - - - - Ag, O
CuAg0,07 CWO12A ’ :
max. / maks. - 0,0 0,0005 0,040 - - 0,03
min. Rest* 0,0 - - - - - Ag, O
CuAg0,10 CWO013A - 2
’ max. / maks. - 0,1 0,0005 0,040 - - 0,03
min. Rest* 0,03 - - 0,001 - - Ag, P
CuAg0,04P CWO014A : : *
' max. / maks. - 0,05 0,0005 = 0,007 = 0,03
min. Rest* 0,06 - - 0,001 - - Ag, P
CuAg0,07P CWO015A
’ max. / maks. - 0,08 0,0005 - 0,007 - 0,03
min. Rest* 0,08 - - 0,001 - - Ag, P
CuAg0,10P CWO016A
max. / maks. - 0,12 0,0005 - 0,007 - 0,03
min. Rest* 0,03 = - - - - Ag, O
CuAg0,04(OF) CWO017A
max. / maks. - 0,05 0,0005 - - - 0,0065
min. Rest* 0,06 - - - - - Ag, O
CuAg0,07(OF) CWO018A
max. / maks. - 0,08 0,0005 - - - 0,0065
min. Rest* 0,08 - - - - - Ag, O
CuAg0,10(OF) CWO019A : 5
max. / maks. - 0,12 0,0005 - - N 0,0065
min. 99.95 - - - 0,001 - - Ag,P
CupHC SW0204 max. / maks. - - 0,0005 - 0,006 0,005 0,03
min. 99.95 - - - 0,002 - - Ag, P
Cu-HCP CWO021A
max. / maks. - - 0,0005 - 0,007 0,005 0,03
" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COMPOSITION Cu-OFE and Cu-PHCE according to EN 13601 / SKLAD Cu-OFE i Cu-PHCE zgodnie z norma EN 13601
COMPOZITIE Cu-OFE si Cu-PHCE conform standardului EN 13601 / SLOZENI Cu-OFE a Cu-PHCE dle EN 13601

Material designation Composition in % (mass fraction)
Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo)
Denumirea materialului Compozitia in % frac?ey masica
Oznaceni materialu Slozeni v'% (hmotnostni zlomek
SSylgbllolic NNumerical Element
Symboliczne umeryczne Pierwiastek ’ .
Prin simbol chimic Numeric Bemenl cimi CY ~ Ag | As | Bi | Cd ' Fe  Mn | Ni | O P |Pb | S | Sb ) S | S| Te | Zn
Symbolické Ciselné Prvek
min. 99,99 - - - - - - - - - - - - - - - -
Cu-OFE CWO009A
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 | 0,00010| 0,0005 | 00001 | _a | 00003 | 00005 | 00015 | 00004 0,00020 00002 |0,00020 00001
min. 99,99 - - - - - - - - 0,001 - - - - - - -
Cu-PHCE CWO022A : '
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010 00005 | 00001 | _a 0,006 | 00005 | 0,0015 | 0,0004 |0,00020 00002 |0,00020 | 0,000 1
2 The oxygen content shall be such that the material conf to the hydrog i qui of EN 1976.
2 Zawarto$¢ tlenu powinna pozwalac, aby materiat spefniat wymagania z zakresu pekania ze wzgledu na zwi ia sie y w atmosferze j, ktore zawiera norma EN 1976.
2 Continutul de oxigen trebuie sa fie de asa naturé incat materialul sa indeplineasca cerintele de fragilitate prin inclzire intr-o atmosfera de hidrogen conform standardului EN 1976.
2 Obsah kysliku je byt takovy, aby material podiéhal pozadavkim kfehkosti pfi zahfivani ve vodikové atmosféfe dle normy EN 1976.
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