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BRONMETAL (International Bron-Metal, S.A.), lider en la venta y distribucién de cobre, cobre aleado,
latén, bronce, aluminio y alloys, forma parte de un grupo de empresas orientadas al suministro global
de productos para la industria, especializada en metales no férricos.

Las soluciones que BRONMETAL aporta al mercado nacional e internacional estan basadas
en productos semitransformados, principalmente, de cobre y de sus diferentes aleaciones,
complementando su gama con materiales especiales de alta resistencia.

Los principales sectores de actuacién de BRONMETAL se sitUan en la industria eléctrica, industria
auxiliar del automovil, mobiliario metalico y empresas de subcontratacion relacionadas con productos
no férricos.

La organizacion y estructura de BRONMETAL se basa en su equipo humano, la amplia gama de
productos y sus centros de distribucion, permitiendo atender las necesidades de los clientes segun
las mas altas exigencias que el mercado demanda de cobre, cobre aleado, latén, bronce, aluminio y
alloys, consiguiendo un servicio personalizado y cercano al cliente.

Esta colaboracion, en un mercado altamente dinamico, ha permitido a BRONMETAL ser un referente
en cuanto a la disponibilidad de una amplia gama de medidas y materiales.

International Bron-Metal, S.A. emerged within a group of companies oriented to the global supply of
products to the industry and specializes in non-ferrous metals.

The solutions BRONMETAL offers are based on semi-manufactured copper and copper alloy
products, which we complete with special highly-resistant materials. Our main target sectors include
the electrical, auxiliary automotive and metallic furniture industries, as well as subcontracting
companies dealing with non-ferrous products.

BRONMETAL'’s organization and structure, supported by qualified human resources, a wide range
of products and logistic centers, permit us to meet the customers’ needs according to the strictest
standards set by the market.

Through its professional team, the company’s major assets, BRONMETAL can offer the customer a
dedicated and personalized service.

Such a close collaboration with the customer in a highly dynamic market enables us to be a reference
supplier, owing to the availability of a wide range of materials and sizes.

BRONMETAL (International Bron-Metal, S.A.) lider de vendas e distribuicdo de cobre, liga de
cobre, latdo, bronze, aluminio e ligas, nasce no seio dum grupo de empresas orientadas para o
fornecimento global de produtos para a industria, tendo-se especializado em metais ndo ferrosos.

As solugdes que BRONMETAL oferece ao mercado estéo baseadas em produtos semi-transformados
de cobre e nas suas diferentes ligas, complementando a sua gama com materiais especiais de alta
resisténcia.

Os nossos principais setores de actuagdo situam-se na industria eléctrica, industria auxiliar do
automovel, mobiliario metdlico e empresas de subcontratagdo relacionadas com produtos néo
ferrosos.

A organizacdo e estrutura de BRONMETAL, baseada na sua equipa de trabalho, na ampla gama de
produtos e nos centros de distribuicdo, permite atender as necessidades dos clientes de acordo com
as mais altas exigéncias requeridas pelo mercado.

Num mercado altamente dinamico, esta colaboragdo com o cliente permitiu-nos ser uma referéncia
enquanto a disponibilidade de uma ampla gama de medidas e materiais.

International Bron-Metal, S.A. fait partie d’'un groupe de sociétés orientées vers la fourniture globale de
produits destinées a I'industrie, et est spécialisée dans les métaux non ferreux.

Les solutions apportées par BRONMETAL, sont basées sur les produits semi-finis en cuivre et en
alliage de cuivre, complétés par des matériaux spéciaux de haute résistance.

Nos principaux secteurs-cibles sont les industries automobiles, les fabricants d’équipements pour la
distribution d’énergie électrique, l'industrie auxiliaire de I'automobile et les sociétés sous-traitantes
utilisant des produits non-ferreux.

L'organisation et la structure de BRONMETAL, repose sur son équipe qualifiée, sa gamme étendue
de produit et ses centres de distribution. Cela permet de répondre aux besoins des clients selon les
normes les plus strictes du marché. Grace a son équipe professionnelle, | atout principal de la société ;
BRONMETAL peut offrir a ses clients un service personnalisé. Cette étroite collaboration avec le client
sur un marché trés dynamique permet a Bronmetal d’étre une référence grace a la disponibilité d’'un
trés large éventail de matériaux et dimensions.




BRONMETAL nace en 1988 con el afan de ofrecer soluciones en metales no férricos; con una vocacion
estratégica de especializacion y adaptacion al mercado-cliente.

Inicialmente, su principal producto era el bronce (de donde deriva su nombre). En los afios "90, BRONMETAL
comienza a trabajar en el mercado del cobre y sus derivados, como producto de mas recorrido comercial, debido
a la escasez de oferta a nivel nacional y a unos precios de importacion altos.

En este contexto, BRONMETAL adopta la estrategia de ofrecer producto de importacion a un precio competitivo
y con una gran gama de medidas. Estrategia que impulsa a BRONMETAL en el mercado del cobre para usos
industriales y eléctricos, consiguiendo importantes incrementos en sus primeros afios de negocio.

Amediados de los '90, BRONMETAL entra en el sector eléctrico, consolidandose como referente en el sector. En
1995, inaugura su nuevo centro de distribucién en Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); en 1998, la delegacion
de Aldaya (Valencia) y en 2000, un centro de distribucion en Getafe (Madrid).

Alas puertas del nuevo milenio, se inicia el proceso de internacionalizacion a través del mercado luso, gracias a
una amplia gama de productos, formatos y medidas. En su busqueda por la excelencia, en 2002, BRONMETAL
consigue el Certificado de Calidad ISO 9001:2000, trasladando su centro administrativo y de negocios a una
planta industrial de 18.000 m2 en las afueras de Bilbao (Larrabetzu).

Durante la ultima década, debido al crecimiento del sector eléctrico por su mayor demanda y a las energias
renovables, se incorporan nuevos productos especializados e inicia la expansion en el norte de Africa, Francia
y paises de Europa del Este, convirtiendo a BRONMETAL en el lider en la venta y distribucion de cobre, cobre
aleado, latén, bronce, aluminio y alloys.

BRONMETAL, leader in the sale and distribution of copper, copper alloy, brass, bronze, aluminium and alloys,
was founded in 1988 with the purpose of providing solutions in non-ferrous metals, with the strategic vocation of
specialising and adapting to our customer-market.

In the early years, the main product was bronze (which is where the company name comes from). In the 1990s,
BRONMETAL began to work in the copper and copper derivates market, which was more commercially promising
product given the small number of suppliers in Spain.

Thus, BRONMETAL adopted a strategy of supplying imported products at competitive prices and in a wide range
of sizes. A strategy that soon led BRONMETAL towards the copper for industrial and electrical uses market,
achieving significant economic growth in the first few years.

In the mid-1990s, BRONMETAL moved into the electrical sector and soon established itself as the benchmark
in this sector. In 1995, the company opened its new distribution centre in Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); a
sales office in Aldaya (Valencia) in 1998 and a further distribution centre in Getafe (Madrid) in 2000.

At the tumn of the millennium, Bronmental embarked on its internationalization process, expanding into Portugal
thanks to its wide range of products, formats and sizes. As part of the company’s continual search for excellence,
in 2003 BRONMETAL was awarded the ISO 9001:2000 Quality Certificate and moved its administration and
business offices to an 18,000 m2 industrial plant just outside Bilbao (Larrabetzu).

Over the past decade, thanks to the growth of the electrical sector as a result of greater demand and renewable
energy, new specialized products have been incorporated into the range and the company has expanded into
North Africa, France and Eastern Europe, thereby making BRONMETAL the leading seller and distributor of
copper, copper alloy, brass, bronze, aluminium and alloys.

A BRONMETAL nasceu em 1988 com o objetivo de propor solugdes em metais néo ferrosos; com uma
vocagao estratégica de especializacdo e adaptagado ao mercado - cliente.

Inicialmente, o seu principal produto era o bronze (derivando dai o seu nome). Nos anos 90, a
BRONMETAL comega a trabalhar no mercado do cobre e seus derivados, sendo este o produto mais
procurado em termos comerciais, devido a escassez da oferta a nivel nacional.

Assim, a BRONMETAL adota a estratégia de oferecer um produto de importagcdo a um prego competitivo
e com uma vasta gama de dimensdes. Estratégia que impulsiona a BRONMETAL para o mercado do
cobre para utilizagdes industriais e elétricas, conseguindo importantes incrementos nos seus primeiros
anos de atividade comercial.

Durante os anos 90, a BRONMETAL evolui no setor elétrico, consolidando-se como uma referéncia no
setor. Em 1995, inaugura o seu novo centro de distribuicdo em Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); em
1988, a delegagao de Aldaya (Valéncia) e em 2000, um centro de distribuicdo em Getafe (Madrid).

Com a chegada do novo milénio, iniciou-se o processo de internacionalizagéo através do mercado luso,
gracas a uma ampla gama de produtos, formatos e dimensdes. Na sua busca da exceléncia, em 2003, a
BRONMETAL obteve o Certificado de Qualidade ISO 9001:2000, mudando o seu centro administrativo e
de negdcios para uma unidade fabril de 18.000 m2 nas imediagdes de Bilbau (Larrabetzu).

Durante a ultima década, devido ao forte crescimento da procura no setor elétrico e as novas energias
renovaveis, incorporaram-se novos produtos especializados e iniciou-se a expans&o no norte de Africa,
em Franca e nos paises da Europa de Leste, transformando assim a BRONMETAL no lider de vendas e
distribuicdo de cobre, liga de cobre, latdo, bronze, aluminio e ligas.

BRONMETAL, leader dans la vente et la distribution de cuivre, cuivre allié, laiton, bronze, aluminium et
alliages, a été fondé en 1988, visant a proposer des solutions en métaux non ferreux, avec une vocation
stratégique de spécialisation et d’adaptation au marché et au client.

A ses débuts, son produit principal était le bronze (d’ou I'origine de son nom). Dans les années 90,
BRONMETAL commence a travailler surle marché du cuivre et de ses dérivés, un produit commercialement
plus intéressant dd a la pénurie de l'offre au niveau national.

C’est dans ce cadre que BRONMETAL adopte la stratégie d'offrir un produit d'importation a un prix
compétitif, avec une grande variété de dimensions. C’est cette stratégie qui a propulsé BRONMETAL
sur le marché du cuivre pour usages industriels et électriques, lui permettant de bénéficier d’'une forte
croissance lors de ses premiéres années d’exercice.

Au milieu des années 90, BRONMETAL s’est porté sur le secteur électrique, dans lequel il est devenu une
référence sur ce marché. En 1995, I'entreprise a inauguré un nouveau centre de distribution a Sant Esteve
Sesrovires (Barcelona), en 1998 la délégation d’Aldaya (Valencia) et, en 2000, un centre de distribution
a Getafe (Madrid).

Aux portes du nouveau millénaire, I'entreprise a démarré un processus d'internationalisation sur le marché
portugais, grace a une vaste gamme de produits, de formats et de dimensions. Dans sa recherche de I'excellence,
BRONMETAL a obtenu en 2003 le certificat de qualité ISO 9001:2000, et a transféré son centre administratif et
commercial sur un terrain industriel de 18 000 m2, dans les environs de Bilbao (Larrabetzu).

Durant la derniere décennie, grace a la croissance du secteur électrique en forte demande et aux nouvelles
énergies renouvelables, de nouveaux produits spécialisés ont été ajoutés au catalogue. L'expansion de
I'entreprise a débuté en Afrique du Nord, en France et dans les pays de 'Europe de I'Est, transformant
BRONMETAL en un leader dans la vente et la distribution de cuivre, cuivre allié, laiton, bronze, aluminium
et alliages.




En BRONMETAL cualquier decision gira en torno al cliente. Ofrecer el mejor servicio, de una forma
cercana y personalizada con la maxima atencion es su objetivo diario.

Para ello, BRONMETAL cuenta con personal altamente cualificado, con experiencia para solucionar las

necesidades mas complejas de sus clientes, con instalaciones que cuentan con los ultimos avances

tecnoldgicos y una gama de materiales y de stock que permiten a BRONMETAL situarse como referente

en el suministro de metales no férricos (cobre, cobre aleado, latdn, bronce, aluminio y alloys).

En BRONMETAL se desarrollan 3 herramientas principales de trabajo:

« Adaptacion a las necesidades, con la maxima flexibilidad como herramienta de trabajo.

« Maxima eficacia, realizando las entregas de pedido en el menor tiempo posible.

» Méaxima fiabilidad al minimo detalle. Seguimiento continuo y detallado, con la fiabilidad necesaria
para cumplir todos los compromisos contraidos con el cliente.

All decisions at BRONMETAL are taken with the customer in mind. Our goal is to consistently provide
the best possible service, whilst always taking into account the individual needs of the customer.

To achieve this, BRONMETAL has a team of highly qualified professionals with experience in finding
the best solutions for our customers most complex requirements, using plant and machinery which
incorporate the latest technology and a range of materials and stock. All of these elements have
enabled BRONMETAL to become a leading supplier of non-ferrous metals (copper, copper alloy, brass,
bronze, aluminum and alloys).

3 main principles shape our work at BRONMETAL:

* Our flexibility allows us to adapt to our customer’s requirements

» Maximum efficiency to ensure customer orders are delivered as soon as possible.

* Reliable, permanent detail monitoring to satisfy all commitments made to the customer.

Na BRONMETAL, lider na venda e distribuicdo de cobre, ligas de cobre, latdo, bronze, aluminio e
alloys, qualquer decisdo gira em torno do cliente. Oferecer o melhor servico, de uma forma préxima e
personalizada com a maxima atengao € o seu objetivo diario.

Para isso, a BRONMETAL conta com pessoal altamente qualificado, com experiéncia em solucionar as
necessidades mais complexas dos seus clientes, com instalagbes que contam com os ultimos avangos
tecnoldgicos e uma gama de materiais e de stock que permitem a BRONMETAL posicionar-se enquanto
referéncia no fornecimento de metais nao férricos (cobre, ligas de cobre, latédo, bronze, aluminio e alloys).

Na BRONMETAL s&o desenvolvidas 3 ferramentas principais de trabalho:

+ Adaptagédo as necessidades com a maxima flexibilidade como ferramenta de trabalho.

» Maxima eficacia, realizando as entregas de pedidos no menor tempo possivel.

» Acompanhamento continuo e pormenorizado, com a fiabilidade necessaria para cumprir todos os
compromissos contraidos com o cliente.

Chez BRONMETAL, toutes nos décisions ont comme unique objectif la satisfaction du client. Son objectif
quotidien : Offrir le meilleur service, de maniére proche et personnalisée, avec I'attention maximale.

Pour ce faire, BRONMETAL dispose d’'un personnel hautement qualifié, suffisamment expérimenté
pour répondre aux besoins les plus complexes de ses clients, avec des installations équipées
des derniéres avancées technologiques et d’'un éventail de matériel et de stock qui permettent a
BRONMETAL d’étre une référence en matiére de fourniture de métaux non ferreux (cuivre, cuivre allié,
laiton, bronze, aluminium et alliages).

Chez BRONMETAL, nous développons 3 principes de travail:

+ Adaptation aux besoins, avec la plus grande flexibilité comme outil de travail.

« Efficacité maximale, en livrant les commandes dans les meilleurs délais.

+ Suivi continu et dans le moindre détail, avec la fiabilité nécessaire pour respecter tous les engagements pris
avec le client.

BRONMETAL, opera principalmente en el sector eléctrico como suministrador de productos no férricos
semitransformados, utilizados para la generacion, transformacion y distribucion de energia eléctrica,
ofreciendo un servicio global en cuanto a producto y flexible en cuanto a negociacion, siendo su mayor capital
la atencion al cliente a través de la red comercial y sus delegaciones.

Un valor afadido de disponibilidad del material, lotes mas pequefios, programaciones, logistica, gestion de la
subcontratacion, gestion del precio de la cotizacion del cobre o conocimiento profundo del producto. Conocer
al cliente para adaptarse a sus verdaderas necesidades.

BRONMETAL mainly operates in the electrical sector as a supplier of non-ferrous components used for
generating, transforming and distributing electricity. The service it provides is both comprehensive — in terms of
product range — and flexible — in terms of price negotiations; its main asset being its customer service, provided
throughout its sales network and local offices.

Plus the added value of greater metal availability, smaller production batches, programming, logistics,

outsourcing management, copper price management and a profound knowledge of the product. We get to
know our customers and adapt to their needs.



Calidad en la gestion y calidad del producto: dos elementos para lograr la excelencia.

El sistema de gestion de calidad de BRONMETAL esta certificado conforme a la norma 1ISO 9001:2008,
asumiendo por consiguiente la responsabilidad de enfocar todos los procesos hacia el cliente y de perseguir
la mejora continua.

Por su parte, la calidad del producto esta asegurada por los rigurosos controles que se llevan a cabo en
cada proceso. Todos los proveedores de BRONMETAL, cuentan con homologaciones y certificaciones que
acreditan su compromiso con la calidad del producto que suministra; adicionalmente, se recurren a servicios
externos de ensayo y validacion para ciertos materiales con objeto de establecer indicadores estadisticos de
la calidad de los productos recepcionados.

En cuanto a las entregas de materiales, en BRONMETAL se realizan controles periédicos para la confirmacion
de los requisitos recogidos en las normas internacionales mas exigentes, asi como de los exigidos tanto
implicita como explicitamente por parte del cliente.

Management and product quality: Factors which enable us to achieve excellence.

Product and management quality: Two factors which enable us to achieve excellence. The quality management
system in place at BRONMETAL, leader in the sale and distribution of copper, copper alloy, brass, bronze,
aluminum and alloys, is certified under ISO standard 9001:2008 and thereby takes responsibility for the
customer orientation of all of its processes and the company’s pursuit of continuous improvement.

BRONMETAL ensures product quality by means of implementing strict control systems during each process.
All BRONMETAL supply companies are approved and certified to accredit their commitment to ensuring the
quality of the goods they supply; Furthermore, external test laboratories are used to validate certain materials
in order to set up statistical reports that indicate the quality of delivered goods.

With regard to material supplies, BRONMETAL carries out regular controls to confirm the required parameters
of the most stringent international standards, as well as those demanded implicitly or explicitly by the customer.

Qualidade na gestdo e qualidade do produto: dois elementos para alcangar a exceléncia.

O sistema de gestdo de qualidade da BRONMETAL, lider na venda e distribuicdo de cobre, ligas
de cobre, latdo, bronze, aluminio e alloys, esta certificado de acordo com a norma ISO 9001:2008,
assumindo por isso a responsabilidade de se concentrar em todos os processos para com o cliente
e de visar a melhoria continua.

Por sua parte, a qualidade do produto estd assegurada pelos rigorosos controlos que s&o
realizados em cada processo. Todos os fornecedores da BRONMETAL contam com homologagdes
e certificados que creditam o seu compromisso com a qualidade do produto que fornece; além
disso, recorrem a servigos externos de teste e validagao para certos materiais com o objetivo de
estabelecer indicadores estatisticos da qualidade dos produtos rececionados.

Em relacéo as entregas de materiais, na BRONMETAL s&o realizados controlos periodicos para a
confirmacéo das exigéncias recolhidas nas normas internacionais mais exigentes, assim como dos
pedidos implicitos e explicitos por parte do cliente.

La qualité de gestion et de production sont deux éléments pour atteindre I'excellence Le systéme de
gestion de la qualité de Bronmetal est certifié conforme a la norme 1ISO 9001:2008.

Le systéme de gestion de la qualité de Bronmetal, leader dans la vente et la distribution de cuivre,
cuivre allié, laiton, bronze, aluminium et alliages, est certifi€¢ conforme a la norme 1ISO 9001:2008. Cet
engagement démontre la volonté de I'entreprise d’orienter tous ses processus vers le client, en mettant
en place un systéme d’amélioration continue.

D’autre part, la qualité du produit est garantie par des controles rigoureux réalisés lors de chaque
processus. Tous les fournisseurs de BRONMETAL disposent d’homologations et certifications attestant leur
engagement sur la qualité du produit fourni. De plus, I'entreprise s’adresse a des services externes pour
tester et valider certains matériaux, afin d’élaborer des indicateurs statistiques de la qualité des produits
réceptionnés.

Quant aux livraisons des commandes, BRONMETAL effectue des controles périodiques pour vérifier les
exigences requises dans les normes internationales les plus exigeantes, ainsi que les conditions requises
implicitement ou explicitement par le client.

A BRONMETAL, lider na venda e distribuicdo de cobre, ligas de cobre, latéo, bronze, aluminio e alloys,
opera principalmente no setor elétrico como fornecedor de produtos néo férricos semitransformados,
utilizados para a produgéo, transformagéo e distribuicdo de energia elétrica, oferecendo um servigo global
relativamente ao produto e flexivel relativamente a negociagédo, sendo o seu maior capital a atencéo ao
cliente através da rede comercial e das suas delegagoes.

Um valor acrescentado de disponibilidade do material, lotes mais pequenos, programagdes, logistica,
gestao da subcontratagéo, gestao do prego da quotizagao do cobre ou conhecimento profundo do produto.
Conhecer o cliente para adaptar-se as suas verdadeiras necessidades.

BRONMETAL travaille principalement dans le secteur électrique en tant que fournisseur de produits non ferreux
semi-transformés, utilisés pour la production, transformation et distribution d’'énergie électrique. BRONMETAL
offre un service global en termes de produit et flexible en termes de négociation, tout en considérant 'attention
au client comme son plus grand capital grace a son réseau commercial et ses succursales.

Une valeur ajoutée sur la disponibilité du matériel, les lots en plus petits formats, les programmations, la

logistique, la gestion des sous-traitants, la gestion de prix du cours du cuivre ou la connaissance approfondie
du produit. Connaitre le client pour s’adapter a ses véritables besoins.
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Centrales de servicio
Manufacturing plants
Centros de servigo
Sites

Delegacion comercial
Sales Branch
Delegagéao comercial
Délégation commerciale

La organizacion y estructura de BRONMETAL se basa en su equipo humano, la amplia gama de
productos y sus centros de distribucién, permitiendo atender las necesidades de los clientes segun las
mas altas exigencias que demanda el mercado de cobre, cobre aleado, laton, bronce, aluminio y alloys,
consiguiendo un servicio personalizado y cercano al cliente.

Bronmetal dispone de centrales de servicio en Bizkaia, Barcelona, Madrid, Valencia, México y Alemania.

BRONMETAL'’s organization and structure, supported by qualified human resources, a wide range
of products and logistic centers, permit us to meet the customers’ needs according to the strictest
standards set by the market.

Bronmetal has manufacturing plants in Bizkaia, Barcelona, Madrid, Valencia, Mexico and Germany.

A organizagdo e estrutura de BRONMETAL, baseada na equipa de trabalho, na ampla gama de produtos
e nos centros de distribuicdo, permite atender as necessidades dos clientes de acordo com as mais altas
exigéncias requeridas pelo mercado.

A Bronmetal dispde de fabricas de producéo em Biscaia, Barcelona, Madrid, Valéncia, Mexico e Alemanha.

L'organisation et la structure de BRONMETAL, est basée sur son équipe qualifiée, sa gamme de produit
étendue et ses centres logistiques. Cela permet de répondre aux besoins des clients en accord avec les
normes les plus strictes du marché. Grace a son équipe professionnelle, I'atout principal de la société,
BRONMETAL peut offrir un service personnalisé a ses clients.

Bronmetal dispose d’'usines de production en Biscaye, a Barcelone, Madrid, Valence, Mexique etAllemagne.

Bizkaia Barcelona Madrid Valencia Alemania México

RO AL LA @RS C/Marconi, 13 C/Nobel, 2-4 C/Mont Cabrer, 22 International Av. Laurel, 207

C/Utxa, 2 « Pol. Ind. Sasine Pol. Ind. Sesrovires Pol. Ind. San Marcos Pol. Ind. La Lloma Bron-Metal GMBH Fracc. Industrial El Vergel
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Tel.: +34 944 731 500 E-08635 Sant Esteve | E-28906 Getafe E-46960 Aldaya Halskestrasse 26 40880 | 38110 Celaya Guanajuato
Fax.: +34 944 117 387 Sesrovires (Barcelona) | (Madrid) (Valencia) Ratingen DEUTSCHLAND | (México)

info@ibronmetal.com

COMPLEMENTARY FACILITIES
C/Bizkargi, 6  Pol. Ind. Sarrikola
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Tel.: +34 937 715 307
Fax.: +34 937 713 866

infob@ibronmetal.com

Tel.: +34 916 652 597
Fax.: +34 916 928 674

inffom@ibronmetal.com

www.bronmetal.com

Tel.: +34 961 517 297
Fax.: +34 961 517 364

infova@ibronmetal.com

Tel: +49 2102-7142515
Fax: +49 2102-7142518

info@bronmetal.de

www.bronmetal.de

Tel.: +52 461 611 0631

info@ibronmetal.com



APLICACIONES GENERALES

BRONMETAL suministra a la industria eléctrica una completa gama de productos semiterminados (Barras,
perfiles, chapas, etc..) de cobre y otras aleaciones, de acuerdo a las especificaciones requeridas por el cliente.

Nuestros clientes son los principales fabricantes de bienes de equipo, de distribucién, de energia
eléctrica a nivel internacional, asi como toda la industria auxiliar que gira alrededor de ellos.
GENERAL APPLICATIONS

BRONMETAL supplies the electrical industry with a full range of semifinished copper and alloy
products (rods, profiles, plates, etc.,) to the customer’s specifications.

Our clients are major manufacturers of equipment goods for electric energy distribution on the
international scene and the whole ancillary industry operating around them.

APLICAGOES GERAIS

BRONMETAL fornece a industria eléctrica uma gama completa de produtos semi-acabados (barras,
perfis, chapas, etc, ) de cobre e outras ligas de acordo com as especificagdes requeridas pelo cliente.

Os nossos clientes sdo os principais fabricantes de bens de equipamento de distribuicdo de energia
eléctrica a nivel internacional assim como toda a industria auxiliar que os rodeia.

APPLICATIONS GENERALES

BRONMETAL fournit a I'industrie électrique une gamme compléte de produits semi-finis en cuivre et
d’alliage (tiges, profilés, plats, etc...) selon les besoins de nos clients.

Nos clients sont principalement les fabricants d’équipements pour la distribution d’énergie électrique
et la totalité de I'industrie auxiliaire opérant autour d’eux.

SECTOR INDUSTRIAL
La amplia gama de materiales y aleaciones permite a Bronmetal ser un suministrador de productos
semitransformados de cobre para usos industriales. Entre sus aplicaciones destacamos:

« Construccién » Caldereria * Industria hospitalaria
« Mobiliario y decoracién * Automocién * Linea blanca

« Siderurgia « Aire acondicionado y refrigeracién ~ « Soldadura
* Metalurgia * Industria mecanica * Moldes
INDUSTRIAL SECTOR

Our wide range of materials and alloys enables Bronmetal to supply semi-transformed copper
products for use in both industry and construction. Significant applications include:

» Metal fabrication

» Automobile industry

« Air conditioning and refrigeration
* Mechanical industry

« Construction
 Furniture and decor

« Iron and steel industry
* Metallurgy

* Hospital industry

» Domestic Appliances
* Welding

* Moulding

SETOR INDUSTRIAL
A amplagama de materiais e ligas permite a Bronmetal ser um fornecedor de produtos semitransformados
de cobre para usos industriais como a construgdo. Entre as suas aplicagdes, destacamos:
« Construgédo » Caldeiraria * Industria hospitalar
» Mobiliario e Decoragéo * Automagéao * Linha branca
 Siderurgia * Ar condicionado e refrigeragdo » Soldadura
* Metalurgia « Industria mecanica * Moldes

SECTEUR INDUSTRIEL

Sa vaste gamme de matériaux et d'alliages permet a Bronmetal d'étre un foumisseur de produits semi transformés
en cuivre pour lindustrie et la construction. Les principales applications sont les suivantes:

« Construction » Chaudronnerie * Industrie hospitaliere
« Mobilier et décoration « Automobile * Electroménager
« Sidérurgie « Air conditionné et refroidissement  Soudure
« Métallurgie * Industrie mécanique * Moulage
SECTOR ELECTRICO

Bronmetal esta especializada en el sector eléctrico donde el cobre adquiere un papel relevante. Para ello
Bronmetal suministra principalmente productos semitransformados que son utilizados en diferentes campos:
« Conexiones eléctricas » Bienes de equipo eléctrico » Subestaciones

« Instalaciones eléctricas * Aparellaje eléctrico » Energias renovables

« Cuadros eléctricos » Canalizaciones eléctricas + Electronica

ELECTRICAL SECTOR
Bronmetal specialises in the electrical sector, where copper holds pride of place. That is why
Bronmetal mainly supplies semi-transformed products to be used in various fields:
« Electrical connections « Electrical plant + Substations
« Electrical installations « Electrical equipment * Renewable energy
» Switchboards  Trunking « Electronics

SETOR ELETRICO
A Bronmetal é especializada no setor elétrico, onde o cobre adquire um papel importante. Para
isso, a Bronmetal fornece principalmente produtos, utilizados em diferentes setores:
« Conexdes elétricas * Bens de equipamento elétrico » Subestagdes
« Instalagdes elétricas * Aparelhos elétricos » Energias renovaveis
* Quadros elétricos » Canalizagdes elétricas * Eletrénica

SECTEUR ELECTRIQUE
Bronmetal est spécialisée dans le secteur électrique, secteur dans lequel le cuivre joue un rdle prépondérant.
Pour ce faire, Bronmetal foumit principalement des produits semi-transformés, utilisés dans différents domaines:
« Connexions électriques « Biens d’équipements électriques » Sous-stations
« Installations électriques * Appareillage électrique « Energies renouvelables
« Tableaux électriques » Canalisations électriques « Electronique

SECTOR FERROVIARIO

El desarrollo de la alta velocidad no ha pasado de largo
en Bronmetal.

Diferentes formatos son suministrados por Bronmetal
para la fabricacion de elementos de electrificacion
necesarios en toda la red ferroviaria.

Aleaciones adaptadas a las diferentes necesidades seguiin
normativas y exigencias del tipo de via o instalacion.

RAILWAY SECTOR

Bronmetal supplies different formats for the manufacture
of electrification items specifically tailored to the
requirements and demands of the entire railway network.

The growth in high-speed train systems has not gone
unnoticed by Bronmetal.

Bronmetal supplies different formats for the manufacture
of electrification items required throughout the rail network.

Alloys that meet the various demands made by the
regulations and by the specific type of track or facility.

SETOR FERROVIARIO

O desenvolvimento da alta velocidade ndo passou
despercebido a Bronmetal.

Diferentes formatos s&o fornecidos pela Bronmetal para
o fabrico de elementos de eletrificacdo necessarios em
toda a rede ferroviaria.

Ligas adaptadas as diferentes necessidades de acordo
com as normas e exigéncias do tipo de via ou da
instalacao.

SECTEUR FERROVIAIRE

Bronmetal fournit différents formats pour la fabrication
d’éléments d’électrification, adaptés aux besoins et aux
exigences de tout le réseau ferroviaire.

Le développement des lignes a grande vitesse n’est pas
passé inapergu chez Bronmetal.

Alliages adaptés aux différents besoins selon les normes
et les exigences du type de voie ou d’installation.
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transicion de color rojizo y brillo metalico que se caracteriza
conductores de electricidad.

Su densidad e

El cobre es un me
efectos perjudiciales en

ede reciclar una y otra vez practicamente sin

Con él podemos formar aleac
con amplia variedad de elemento

ibertad que la mayoria de los metales y

El cobre es el tercer metal mas utilizado detras del hierro y el aluminio.

¢Sabias que ....

* Arquedlogos han descubierto una porcién de un
de Keops en condiciones de ser utilizada?

re en la Piramide

« Las herramientas de cobre no producen chispas?

* Los barcos en que Colén navego hacia las Americas llevaban
cobre para protegerlos de las incrustaciones y otras bioadherencias?

This is a reddish, shiny transition metal that is characterised for being one of the be
conductors of electricity.

Its density is 8960 kg/mq.

Copper is an eternal metal, it can be recycled over and over again practically without
detriment to any of its properties.

It enables alloys to be made more easily and freely than other base metals to produce
a wide range of alloy parts.

Copper is the most widely-used metal in the world, after iron and aluminium.

Did you know that ...

« Archaeologists found a section of copper pipe still in usable condition inside the
Keops Pyramid?

» Copper tools produce no sparks?

* The ships Christopher Columbus sailed to America had copper linings to protect the
hull from biological fouling?

Trata-se de um metal de transicdo de cor avermelhada e brilho metalico que se
carateriza por ser um dos melhores condutores de eletricidade.

A sua Densidade € de 8960 kg/m?®.
O cobre é um metal eterno, pode ser reciclado repetidas vezes, praticamente sem

Sabia que...

 Arqueologos descobriral a0 de tubos de cobre na Piramide de Keops em
condigdes de ser utilizada?

« As ferramentas de cobre nao prod

* As embarcagdes em que Cristévao Col
tinham revestimentos de cobre para prote
aderéncias?

egou em direcdo as Américas
incrustacoes e outras bio-

Il s'agit d'un métal de transition, de couleur rougeatre et méta
I'un des meilleurs conducteurs d’électricité.

Sa densité est de 8960 kg/m®.

Le cuivre est un métal étern
sans effet nuisible sur ses pr

u pour étre

eut étre recyclé plusieurs fois, pratiqu

Le cuivre permet de compo
métaux et avec une grande va

lus de liberté que la majorité des

Le cuivre est le troisieme métal le pl le fer et 'aluminium.

découvert un morceau d’ ans la pyramide
itions d'utilisation?

* Les oulti uisent pas d’étincelle.

* Les navires

pour naviguer jusqu'en Amérique portaient un
revétement en ¢l <

er des incrustations et autres bioadhérences.



BARRAS DE COBRE
COPPER BARS / BARRAS DE COBRE
BARRES EN CUIVRE

Barra de cobre redonda, cuadrada y rectangular (Pletina).
Copper round bar, copper square bar and copper flat bar.
Barra de cobre redonda, quadrada e rectangular (Pletina).
Méplat / Barre en cuivre ronde, carree et rectangulaire.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material / Material designation Compo n en % (fraccion masica) / Composition in % (mass fraction)
Designagéo do material / Désignation de la m Composigdo em % (fragdo massica) / Composition en % (fraction massique)

Otros elementos &vease nota)

Simbélica Numérica Elemento Other elements (see note)
gmilc | Mmeieal | Hement o« aom o P m CRRRTRSESR
Symbolique Numérique Elément %}gII/ITTgttaall | E"E'x“&ﬂ%é FI)E(glclfSed
Cu-ETP CWD04A 1 - _ S TS d; A0 |
Cu-FRHC I CWD05A : - Ag,0
uoF | OO e E TS -
Cuhgl, o4 CWO11A :::—_ | u,;:n ] fa.0
cusgosr | cwoma —""_"1 =~ u;ﬂ—; A, O
Sipns. | oM - S———— T - — — — - i S b
CuAgR.04P CWOMA | 55 P A% R i - ; #g.P
i I e s i e — %
Cusgo.top | cWotGA L BT S %P
CubgooHOR) | CWOITA | iy | R T - Ag. O
Cuhgh,oT(OF) CWO18A :“r: 1 w : g:: T - 5 : ! A3.0
Cufgh, 10(0F) CWO194 ﬂ“i‘— I_“;‘“ _g-f;_ nmns - T - Ay, O
CuPHC | Cwom | i | o5 '_ s .
Cu-HCP [ Cwoz1A | ::“: L | _ | nmus : I - 'E‘E‘_’;’- .fq..l"

~ "Resto/Rest/Resto/ Reste

COMPOSICION DEL Cu-OFE y Cu-PHCE segt’m EN 13601/ COMPOSITION Cu-OFE and Cu-PHCE accordin)ce to EN 13601
COMPOSICAO DE Cu-OFE e u -PHCE. EN 13601/ COMPOSITION Cu-OFE et Cu-PHCE selon la norme EN 13601

Composicion en % (fraccion masica) / Composition in % (mass fraction)

Composigao em % (fragdo massica) / Composition en % (fraction massique)

p uméric: Eé mentto
R Wmeed  Hlemerl o, ag As B CA Fe M N O P Pb S S Se S T n
Symbollque Numerique Elément
Cu-OFE CWOO09A min. | 9999 - - - - - - - - - - - - - - - -
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010 | 0,0005 | 0,0001 a | 00003 | 00005 | 00015 | 00004 |0,00020 0,002 |0,00020 0,001
min. 99,99 - - - - - - - - 0,001 - - - - - - -
Cu-PHCE Cwo22a max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010| 0,0005 | 0,000 1 a 0,006 | 00005 | 0,0015 | 0,0004 |0,00020 | 0,0002 |0,00020 | 0,000 1
2 E| contenido de oxigeno debe ser tal que el material cumpla los re%ulslm de fragilizacion por calentamiento en atmdsfera de hidrégeno, de la Norma En 1976. @ O conteudo de oxwgémo deve ser mesmo material que cumpra as condlqoes de fragilidade por aqueum\enlo em afmosfera de hidrogénio, segundo a norma EN 1976.
a The oxygen content shall be such that the material conforms to the hydrogen embritlement requirements of EN 1976. a La Norme 13601 dit : La teneur en oxygéne doit p que le matériel soit confor de fragilisation pour en aimosphére d'hydrogéne.

CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Medidas / Measure / Medida / Mesure Resistencia | Limite convencional
(mm) Dureza alatraccion gelasticidad | Alargamiento

Designations 1 Hardness Tensible strength | imjte Convencional | Enlogation
Designagdes Redonda, cuadrada, Rectangular / Rectangular Dureza Ressindaatragio| | deastodade | Alongamento
hexagonal : Résistence imite d élastici
Designations Rectangular / Rectangulalre Dureté conventionnelle AIIongement
Round, square, hexagonal a a traction (0,2%)

Designaciones

Estado  Redonda, cuadrada, hexagonal ~ Espesor / Thickness Anchura / Width
Simboli Numéri metalirgico | Rond, caré, hexagonal | Espessura / Epaisseur | Largura / Largeur HE HY R Rz Ao | A
imbolica umerica  Metallurgical I T 1 T 1 i T T 1 1 1 - T T I a
Symbolic Numerical Sate | Mayor | Hasta Mayor = Hasta Mayor | Hasta | Wimm® | Wmm® % %
Simbdlica Numeérica Estado ~ fesde Gf'e';e, Upio Desde | omater Ui Desde | omater Upioans . ] . ) ) )
Symboique | Numérque  melalraeo | oin, | RS R O, R EREL G W SBE min max min. méx  min min. | min
Etat i 3‘0“1“9 lalor que i aior que min. | max. min.  max. min. min. min.
métallurgique i Suoé a dusqua Apatide Supéneuré usqua Apartrdo Supéneura Jusqua
| | | ] 1 | | 1 . Prodéuildodestlrado enI frio SII'E pr?plede;_des espr?mﬁcas -
old drawn seamless product specific properties
R 2 = 160 0.5 B 40 1 T 200 Produto estirado a frio sgm proprlgdadespespemf icas
Cu-ETP CWD0A Produit étiré a froid sans propriétés spécifiques |
CuFRHC cwoosa | HO3st | 2 | | - | # 1 [ - [0 [wTe[asles] - [ - = T
Cu-OF e R - S | | = 1 4 - I - I R Sl EE 200 Lo maxtd) 26 38
Cu-OFE CWD0GA | T Py N i
Cusigl, 04 CWOT1A HOBS 2 - 40 | 1 | - | 200 | 85 | 80 | TO 95 | - I - A =
CuAgl,07 CWOEA - I | = | a0 | B § = ] 200 | = | =} = | =« | -%0 | mind0r | & |1z |
Cudg, 10 CWa1 A L L = 1o | 00 | . | - | o« | « | 250 . min, | = | 18
Cufgl,0apP OWTHAA R230 - 10 40 - 10 200 =] = - = | 230 i, - 18
I
10
Fil
40

" NOTA-1N/mmZes eqmvalenlea1 MPa NOTE - 1 N/mm? is equivalent to 1 MPa ) NOTA- 1 Nimm? é eq equlvalentea MPa NOTE 1 N/mm2 est équivalent a 1 MPa
2 Recocido. 2 Annealed. 2 Recozido. 2 Rec

BARRAS DE COBRE / COPPER BARS / BARRAS DE COBRE / BARRES EN CUIVRE



GULARES - PLETINA

AT BAR /RECTANGULAR BARS
S RETANGULARES DE COBRE
RECTANGULAIRES EN CUIVRE

FORMATOS: Plano, en rollo y encarretado. Medidas: Espesores de 2 a 70 mm.; Anchos de 10 a 250 mm.

PACKAGING: Flat, Coil and Spooled. Sizes: Thicknesses 2 to 70 mm.; Width 10 to 250 mm.
FORMATOS: Plano, em Rolo e Rolo Oscilante. Espessuras de 2 a 70 mm.; Largura de 10 a 250 mm.
CONDITIONNEMENT: Plat, Rouleau et Trancanné. Mesures: Epaisseurs de 2 & 70 mm.; largeurs de 10 & 250 mm.

TOLERANCIAS | TOLERANCES / TOLERANCIAS / TOLERANCES
Tolerancia de espesor nominal para la gama de espesores

- . a de e 3
Anchura nominal Tolerancia de anchura Nominal thickness tolerance for the thickness range
Nominal width * Width tolerance Tolerancia de espessura nominal para a gama de espessuras
LLargura nomlnall . Tolerancia de largura Tolérance sur I'épaisseur nominale de la'gamme d'épaisseur
argeur nominale Largeur de tolérance

Mayor que 3 Mayor que 6 Mayor que 10 Mayor que 18 Mayor que 30
i A hasta 6 incluido hasta 10 incluido hasta 18 incluido hasta 30 incluido hasta 40 incluido
i i | | De 05 hasta 3 incluido Greater than 3 t0 6 Greater than 6 to 10 Greater than 10 to 18 Greater than 18 to 30 Greater than 30 to 40
grg‘a’?e’r ] “:n U H%s;an é"if]'éfl'%‘i’n From 05 to 3 included included included included included included
Maior aue P Até inclusive 9 De05até 3inclusive | gyperiora 3 até 6 Superior a 6 até 10 Superiora10até 18 | Superiora 184630 | Superiora 30 até 40
Supéri que J '3 incl 0,5a 3inclus inclusive inclusive inclusive inclusive inclusive
uperieura usqua inclus Supérieur 434 6inclus  Supérieur 36 10inclus | Supérieura 10a 18inclus  Supérieura 18430 inclus | Supérieur & 30 & 40 inclus
1" 10 40,08 40,05 + 0.06 + 0L08 . . -
12 18 | 20,10 0,05 1 0.08 & 008 40,10 - | -
18 i) 0,18 20,05 +007 0,08 20,10 0,15 .
» | &0 +0.20 0.8 0,09 o0 | zon | soas 2020
] B0 +0.25 # 0,08 + 010 +0.12 + 015 +0,18 £0.25
8 120 + 030 - 1012 + 015 +0.18 023 0,30
LF] 1680 1 04D + L & 0,18 & 020 £0.20 2035
180 200 | & 0,50 = . 020 + 025 & 0,30 £ 040
NOTA - Valores en milimetros NOTA - Valores em milimetros.
2 Cuando la relacion entre la anchura nominal y el espesor nominal es mayor que 20:1, las tolerancias deben ser 2 Quando a relagao entre a largura nominal e a espessura nominal é maior que 20:1, as tolerancias devem ser acordadas entre o
acordadas entre el cliente y suministrador. cliente e o forecedor.
bncluido el valor 1. b Incluindo o valor 1.
NOTE - Values in millimeters NOTA - Valeurs en milimétres
2 When the relationship between the nominal width and the nominal thickness is greater than 20:1, the tolerances must be agreed 2 La relation entre la largeur nominale et 'épaisseur nominale et 'épaisseur nominale est supérieure & 20:1, les tolérances doivent étre
between the client and supplier. entre le client et le i
b Including the value 1. bY compris la valeur 1.

PESOS TEORICOS / THEORETICAL WEIGHTS / PESOS TEORICOS / POIDS THEORIQUES

Formato PLETINA FORMULA: ((A) Ancho x (B) Espesor x 8,96) / 1000 = Kg / Metro
FLATBAR format 'FORMULA: ((A) Width x (B) Thickness x 8,96) / 1000 = Kg / Metre
Formato CHAPA FORMULA: ((A) Largura x (B) Espessura x 8,96) / 1000 = Kg / Metro
Format MEPLAT FORMULE: ((A) Largeur x (B) Epaisseur x 8,96) / 1000 = Kg / Métre
B —_A] 10 12 15 il 25 | W 35 40 45 50 B0 T 80 | 100 120 125 150 200 250
2 0479 | 0215 | 0260 | 035 0448 | 0538 | 0627 | 077 | 0806 | 0896 | 1075 | 1254 | - | - : : : IS 3 I
I . Bt i Bl Pl Bt B L I B M, e M R N |
] 0,358 | 0430 | 0,538 | 0717 n.aml 1075 | 1254 1.134J_ 1613 | 1782 | 2150 | 2500 | 2867 |_3.5M 4,301
ki Djne ;05| DA | 0N 1 i Lo 0 0 i M ol Bt B B o M
] 2150 | 2419 | ZBBB | 32M | 3763 | 4301 | 5376 | BA450
7 - - D41 | 1254 | 1563 | MBI 2996 2509 | 2827 3936 ATE | 430 SME | 82 THM 9408 | 12540 -
8 | 1078 | 1434 | 1702 | 2950 | 2508 | 2867 | 1208 | 2S84 | 4301 | SO0 | E7M | 7488 | BER 10,750 | 14,340 |
1] - - 1344  \7E2 | 2240 | ZES8 3035 3584 | 4032 4480 5376 | 6272 | 7068 | B860 10750 11200 | 13440 | 17820 22400 |
12 | 2608 | 3228 | 3763 | 40 | 483 | BN | BAS1 | TH26 | BG02 | 10750 | 12000 | 13400 | 18130 | 21,800 | 26,000
15 - - - - 3360 | 4037  AT04 | BITE | B0M8 | 6720 8064 | 9408 | 10750 | 13440 16130 - 0,160 | 26,850 33,600
o] - « | e . 4,480 | 8376 | 5272 | 7.068 | BOB4 | BSOSO | 10780 | 12860 | 14,340 | 17620 | 21,500 - | 7EE80 | 38870 -u.u:ﬂ_|
% - - - - - | 8720 | 740 | 8960 | 10080 | 11200 | 13440 | 150880 17820 | 22400 26880 - 33600 | 44,500 -
W | -« f- 1 e ] = | - [9a0n] om0 2000 | 12440 | 10920 | 180 | 21800 | 26800 | 22200 | - | 40020 |sate | -
15 - - - - 18,820 | 21,850 25000 | 31,380 37630 - 47040 | B2,THD I
40 - = | . . = - - - | - - | 24500 | 25000 _:a.qm_—[ /B0 | 430M | - 5760 | TiEE | - |
5 , . - . s + - . 35840 | &4800  SATED . 67,200 | 68,600 - |
50 - . - : - | = - : | = . - : - | sam0 | Basiz | - poed0 | t0TS2 | -
T B i - F 2 i P i - | B2720 TR0 . 04,080 | 128,40
También disponible con recubrimiento de estafo. Posibilidad de suministro en medidas especiales.
Also available with tin coating special sizes available on request.
Também disponivel com revestimento de estanho. Possibilidade de fornecimento em medidas especiais.
Egalement disponible avec revétement d'étain. Possibilité d’approvisionnement avec des mesures spéciales.
a 1 a a
o a o - a o iy i ol
| ¥ A
. | i “-?q,:?
K G $ o
¥ ] i
Arista viva / Sharp edge Arista redondeada / Rounded edge Canto semicircular / Semicircular edge
Aresta viva / Chant vi Aresta boleada / Chant arrondi Aresta arredondada / Chant rond
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BARRA REDONDA'Y CUADRADA DE COBRE

ROUND AND SQUARE COPPER BARS / BARRAS REDONDAS E QUADRADAS DE COBRE
BARRE RONDE ET CARREE EN CUIVRE

TOLERANCIAS / TOLERANCES / TOLERANCIAS / TOLERANCES

Medidas nominales / Nominal dimensions

Tolerancias / Tolerances

Medidas nominais / Dimensions nominales

Tolerancias / Tolérances

Barras y ala(nbres cuadrados y hexagonales
Barras y alambres redondos anchura entre caras)
Round bars and wires Square and hexagonal bar3 and wire
N Cavilhas redondas e arames ) (width across flats)
Mayor que Hasta incluido Les barres rondes et des fils Cavilhas quadradas e hexagonais e arames
Greater than Up to and including o (largura entre faces)
SMalp[ que, JAte |r!glg13|\lle Barres et fils carrées et hexagonales (surplat)
upérieur a usqu'a inclus b
P q Clase /Class | Clase / Class Clase / Class Clase / Class
Classe/ Classe Classe/ Classe Classe/ Classe Classe/ Classe
| A | B A B
0 i
2 | s -006 | 003
0 | 0
3 | 6 008 | +0,04 20,12 +0,06
0 0
6 | 10 2009 | +0,05 20,15 +0,08
o | 0
10 [ 18 01 +0,06 20,18 +0,09
= | +
0 0
18 | 30 =0113) |1 +0,07 -0,21 +0,M
0 [ 0
30 ! 50 0,16 I +0,08 20,25 +0,13
0 0
50 | 80 2019 | +0,10 0,30 +0,15
0o | 0
80 | 120 [ -035 | +0,18 -0,54 +027
0 | 0
120 | 160 -0,60 +0,30 0,63 +0,32

PESOS Y MEDIDAS / WEIGHTS AND MEASURES / PESOS E MEDIDAS / POIDS ET DIMENSIONS

Medida Redondo Cuadrado Medida Redondo Cuadrado
Measure Round ® ‘ Square u Measure Round ® Square
Medida Redondo Quadrado Medida Redondo Quadrado
Mesure Arrondir Carré Mesure Arrondir Carré
2 L A | D8 22 Fiiea TS
3 0,063 0.081 3 7621 8757
4 0112 | 0,143 M BO42 10,388
I g | paze £ 8575 10,876
L 0.252 | 038 L &0z B
L 0,343 i 0435 1) 9,543 12268
L - I ... J— 0473 e HB N .- 12,538
L] 0,867 ] 0,728 T 10,847 11628
10 B o | oge M = na 14,335
" 0,847 [ 1,084 4z 12,48 15 B0
12 1,008 179 45 14,778 18,144
) 1.183 | 1514 “ 16,128 I 2064 l
14 14972 ! 1788 50 AL 24
[} 1,578 [ 2016, 85 #1475 | AT
1 1. S [ . I _nisa
" 2073 2,589 E5 FRETS | 37 peE
= 18 2268 i 2800 i m____ ! 2 43,804
1 | 3238 i o 204
i 3564 ] HE 57344
21 i 1851 " 57 72578
22 4337 104 o a8
- ! am I . — 128,024
4 | £ 151 130 TIL3 151424
0B = 56 140 = 1373 WEEE
_ i 154 1675
i 8057 180 1z
i _BSa | E— | S B
7.02% 200 280
n 8064 = s
n [-T3T 300 630

BARRAS DE COBRE / COPPER BARS / BARRAS DE COBRE / BARRES EN CUIVRE
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacién del material Composition in % (mass fraction)
Material designation Composicéo em % (fragéo massica) Densidad

Composicion en % (fraccion masica)

Designagéo do material it 9 i Densit

Désignation de la matiére Composmo iz m55|que) Densida)g,ie
Otros elementos (véase nota) Densite

| Other elements (see note) glem?®

Simbélica Numérica Elemento Qutros elementos (consultar nota)

Symbolic Numerical Element Cu Bi o B Bb | Autres éléments (voir note)
Simbolica Numérica Elemento Total Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total | Excluido / Excluded Approx.
Total Excluido / Exclu prox.
Total Approx.
min, T eema | ; | = | = | . = | |
Cu-ETP CWDOEA e 1 ) o BS
o | . | opwe | o | . | o |oaw| %9 |
min I | g B [
Cu-FRTP CWOOEA ey ! = ! . 0,100 | aos | Ag . O | 1]
min. BB,95 { . ¢ | |
Cu-08F CVNTORA, el o 4 11 — = | -]
| i 11,0008 4 | « | oooh | oo A M
min 050 - [ . 0,005 - ’ l
s-DLP STk s A . - Wi, B ag
i i - 0,000 - 0,013 0,005 003 o
i A min 9,9 e 1 = 0015 . . I
. - - 0,040 - i

CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Tamano

Limite convencional de elasticidad |

Designaciones Espesor nominal Resistencia a la traccion Proof stress of Alargamiento Dureza de grano
Designations Nominal thickness Tensible strength L o e g e A Elongation Hardness | Grain size
Designacoes Espessura nominal Resisténcia a tragao et oo i e 1o Alongamento Dureza Tamanho
Designations Epaisseur nominale Resistance a la traction (0,2%) Allongement Dureté _dograo
12, Taille des grains
Ay | & |
Para espesores | Para espesores
haﬂgluigronm mayores de 2,5mm
i For thicknesses
Re Ruas e
Simboli Numeéri Estad tallirgi P Z[Ed?nsrselej%at}?:ve k| suﬁ’)%ﬁo?esgzsggﬁ% Hy
imbélica | Numérica | Estado metallrgico s DA™ | Pour des épaisseurs
Symbolic | Numerical | Metallurgical state ISREI™ | Supérotres 8 2.5 mm I
Simbolica |« Numérica | Estado metallrgico |
Symbolique  Numérique |  Etat métallurgique mm Mimm? Himm? o -
Desde Hasta incluido | [ [ |
From Up to and including | |
Desde Até inclusive min, miix, min, min, min. | mix. | min | mie,
A partir de Jusqu'a inclus | | |
- |
Ry Mayor que 5/ Over 5 - =0 [méia. 1000 . 432 e | - - -
! Ho4d o= Sweroras/Supards e e e 2 = - lele| -] - :
] — " ] ]
| R0 i | g Er] 260 frrul: 14001 33 L | = | =_|
CulTP | CWOBMA | Lot - : Lot =
Cu-FRTP | COWO0RA | B . e |
Cu-OF CWD0SA R0 240 300 frmin. 180] i 16 .
Cu-OLP  CW2aa | 02 | 15 — — — b T A |
CubHP | CWIRAA | Hoed . = _— L L
Cu-OFE | CWOI0RA |
. Rm | a2 | i = 30 [rmin. 2507 4 & = == 1] ==
[ Hos0 - - = 10| - |
| = = = e — = = = =, A, -
Ria0 | 3680 - frnin. 320 2 - | = | - -
| | 02 2 | } | : ! } loSol = 1 |
| H110 ] l 1 : | : J E i : } e L1 I ol o
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LAMINADOS DE COBRE
ROLLED PRODUCTS / LAMINADOS DE COBRE / LAMINES EN CUIVRE

CHAPAY CINTA DE USOS GENERALES

SHEET AND STRIP FOR GENERAL PURPOSES / CHAPA E FITA DE USOS GERAIS
TOLE ET BANDE POUR UTILISATION STANDARD

Chapa: Medidas: Espesores de 0.5 a 100 mm. Cinta o banda laminada de cobre en rollos. Medidas: Espesores de 0,1 a 6 mm.

Copper sheets. Sizes: Thicknesses 0.5 to 100 mm. Tape or laminated copper strip. Sizes: Thicknesses 0.1 to 6 mm.

Chapa: Medidas: Espessuras de 0.5 a 100 mm. Fita ou chapa laminada de cobre em rolos. Medidas: Espessuras de 0,1 a 6 mm.

Toles en cuivre. Mesures: Epaisseurs de 0,5 100 mm. Feuillard ou bande laminée de cuivre en rouleaux. Mesures: Epaisseurs de 0,136 mm.

TOLERANCIAS EN ESPESOR DE PRODUCTOS LAMINADOS EN FRi0 / THICKNESS TOLERANCES IN COLD ROLLED PRODUCTS
TOLERANCIAS NAS ESPESSURAS DE PRODUTOS LAMINADOS AFRIO / TOLERANCES EN EPAISSEUR DES PRODUITS LAMINES AFROID

Espesor nominal Tolerancia de espesor para anchuras nominales
Nominal thickness Tolerance on nominal thickness to width
Espessura nominal Tolerancia em espessura para larguras nominais
Epaisseur nominale Tolérance en épaisseur pour largeus nominales
Mayor que Hasta incluido Hasta 350 incluido Mayor que 350 hasta 700 mcluldo Mayor que 700 hasta 1000 incluido Mayor que 1000 hasta 1250 incluido
ver Up to and including To 350 included Over 350 to 700 included Over 700 to 1000 included Over 1000 to 1250 included
Maior que, Até inclusive Até 350 inclusive Superior a 350 até 700 inclusive Superior a 700 até 1000 inclusive Superior a 1000 até 1250 inclusive
Supérieur a Jusqu'a inclus Jusqu'a 350 inclus Supérieur a 350 & 700 inclus Supérieur a 700 & 1000 inclus Supérieur & 1000 & 1250 inclus
ar | L L Lol | - L i | - .
[F] 0.3 2,022 20,03 | 20,04 -
03 . 04 | + 0,025 | £004 I +0.08 | 007
XS o5 & 00 &= 005 & 0,08 # 0,08
[} (] a +004 | 008 | 2007 | £008 |
L 12 2005 =007 0,08 20,10 .
12 18 ! _ 2008 ! 008 ! _+010 L 011 !
bl 25 { 007 { 2008 l 201 { L] |
25 32 £ 0,08 20,10 20,13 20,17
32 40 | 0.0 | +0,02 | £0.15 | £0.20
40 50 012 =04 097 0,23 |
50 60 | 2014 ! +016 . 020 . +0.28 |
B0 o #0108 =018 £0.1) 1009
10 a0 +0.18 2022 £ 0.2 10%
B0 o0 £0.00 £035 ' £0.29 0.2 .
L 00 & 0E2 = L7 w032 #0348

TOLERANCIAS EN ESPESOR DE PRODUCTOS LAMINADOS EN CALIENTE / THICKNESS TOLERANCES IN HOT ROLLED PRODUCTS
TOLERANCIAS NAS ESPESSURAS DE PRODUTOS LAMINADOS A QUENTE / TOLERANCES EN EPAISSEUR DES PRODUITS LAMINES A CHAUD

Espesor nominal Tolerancia de espesor para anchuras nominales
Nominal thickness Tolerance on nominal thickness to width
Espessura nominal Tolerancia em espessura para larguras nominais
Epaisseur nominale Tolérance en épaisseur pour largeus nominales
o . Mayor que 700 hasta 1000 incluido Mayor que 1000 hasta 1500 incluido
Ma%or que u H:-lsta (Ijncllfl?jo Hasta 700 incluido / To 700 included S Over 700 to 1000 included s Over 1000 to 1500 included Mayor que 1500
ver p to and includin, Até 700 inclusive / Jusqu’a 700 incli uperior a 700 até 1000 inclusive uperior a 1000 até 1500 inclusive ver 1
Maior que Até InCIUSIve g fclusive / Jusqu @ 155 Incus Supeneura 700 & 1000 inclus l Supérieur a 1000 a 1500 |nclus Maior que, 1500
Supérieur 3 Jusquaindlus EY i -|| I N TR E o ' Sl G
= 25 Por acuerdo / In accordance Por acuerdo / In accordance I Por acuerdo / In accordance
Em conformidade / Conformément Em conformidade / Conformément | Em conformidade / Conformément
23 | 50 | £0.25 | £0,30 | £0,00 [ £0,35 | £0.35 | s04s [ Por acuerdo
=l S T5_ | s038 | s0ds | s040 | e050 2045 | s088 In accordance
5 0 £045 £080 2050 e088 |  s0ss | sars | Em conforricade
L) 15 L1785 £ 10,08 tm :EE:[ | :nw | 100
15 2 $004 $1.20 £1,08 | £1,30 | £130 [ £180
% 50 +1.30 £ .80 £1.40 £ 175 | £ 1.50 | £ 1890
50 | - | a0 190 | s | swos | 2180 | #3230 |

PESOS Y MEDIDAS. Chapa de cobre / WEIGHTS AND MEASURES. Copper sheet/ PESOS E MEDIDAS. Chapa de cobre / POIDS ET DIMENSIONS. Toles en cuivre

Espesor Formato 1000 x 2000 Espesor Formato 1000 x 2000
Thickness 1000 x 2000 dimensions LEGESS 1000 x 2000 dimensions
Espessura Formato 1000 x 2000 Espessura ‘ Formato 1000 x 2000
Epaisseur Format 1000 x 2000 Epaisseur | Format 1000 x 2000
b5 | 858 | 4 | T1.68
e 10.752 | | 5 85
[T | 14338 . B . 107 52 [
1 ] 178 | L E: | 1254 |
12 21504 i 5.3 | M4 :
15 | 26358 : 0 . 1782 |
2 3584 | 12 21504
25 1 2N j IT 5 i MEE =
3 i 876 | - £l 1 0 ]
35 6272

LAMINADOS DE COBRE / COPPER ROLLED PRODUCTS / LAMINADOS DE COBRE / LAMINES EN CUIVRE

15ﬁ



RFILES DE COBRE
)FILES / PERFIS DE COBRE
“ PROFILES EN CUIVRE

Perfiles de cobre segtn plano.
Drawing based copper profiles .

Perfis de cobre de acordo com o plano.
Profilés en cuivre sur plan.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material Composicion en % (fraccion mésica)
Material designation Composition in % (mass fragtion)
Designagéo do material Composicéo em % (fragdo massica)
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique)

o . Otros elementos ((véase nota)
e | mis | g Rl
Simbolica Numérica Elemento cu Ag B o L P Autres éléments (voir note)
Symbolique Numérique Elément Total | Total | Excluido / Excluded

| Total / Total Excluido / Exclu
GeE | chom s T e
DG | CCNG0A e T - - 040 —t— o ot
com | oo T s T I | S T Vi T S T A i S
kgt | CGHOIA e | e 1 o0 T ST S e
pumy. | o S S ————— NEL
Culglid | CWOUIA :_:,__ | m?h- :ﬁ: ni]gs n,u:!u . I . EI.;)_:_]_ P
CuAgo04P  CWOlA . 'i B ::E— T - m — 5 L
CusgO TP | CWO1SA m | __?'__:_&g_ ' °:§I‘Eﬂ5_' | _ _ﬁ_'__. _i"-:_ -'tl'
Cumgoie | cwoier x i . _ o — : ﬁ R — AP
CuMgDO4OF] | CWDI7A - | B ::g: . : = i Ag.0 |
cuansron | cwmia - — i — 7 — e —
CuMGOIOOF) | CWOIeA o ! “"““' g::’: i : _ T 3,0
cupc | cnau S — i 0058 T g
o) | e - S——— T 2 - -

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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LAMBRE DE COBRE
PPER WIRE / ARAME DE COBRE
FIL DE CUIVRE

Alambres redondos de cobre.
Medidas: De @ 0,5a @ 10 mm.
Round copper wires. Sizes: Of @ 0.5 to @ 10 mm.
Arames redondos de cobre. Medidas: De @ 0,5a @ 10 mm 10 mm.

Fils ronds en cuivre. Mesures: De @ 0,5 a @ 10 mm.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material Composicion en % (fraccion mésica)
Material designation Composition in % (mass fraction)
Designagéo do material Composicéo em % (fragdo massica)
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique)

Otros elementos ((véase nota)

o | e | e N
Simbélica Numeérica Elemento Cu Ag Bi Q P Phb Autres éléments (voir note)
Symbolique Numeérique Element Total/Total | Excluido / Excluded
Total / Total Excluido / Exclu
eEr | oo :: [ “w 1 : [ G068 | D04 [ : [ 5056 | a8 i
CwFRHC | CWODSA m -2 = = T S S 008 s
fece | i el s
Culghps: | OHOT e o0 0008 [T T — - Y- e
AT | e s g:: 50008 e | 1 i | ?‘_’_g
oo | e : BT -8 —————— T _—-————
Cukghiap | oA T . —— . S——— T ———
compar | o . . S —— - —
e T —— I T
CuAgn 04[0F) CWOTA ::E: ) l = : 508 e
Cugoarior) = Cwolsa :;: nm = : Bu0es e
CuMgoIOOR | CWolsA 3:2: o e "16;“_| Ag,0
Cu-PHE CWT0A T | m s _l;m:.-a I . P
i i [ s T —

B Resto / Rest/Resto / Rest-e )

ALAMBRE DE COBRE / COPPER WIRE / ARAME DE COBRE / FIL DE CUIVRE
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APLICACIONES ELECTRICAS o
ELECTRICAL APPLICATIONS / APLICAGOES ELETRICAS / APPLICATIONS ELECTRIQUES

Designacion del material

on en % (fraccion masica)
Material designation

nin % (mass fraction)
Composicéo em % (fragéo massica)
Composition en % (fraction massique)

Designagéo do material
Désignation de la matiére

Otros elementos ((véase nota)

Simbélica Numérica Elemento Other elements (see note)
Symbolic Numerical Element Qutros elementos (consultar nota)
Simbolica Numeérica Elemento Cu Ag Bi o P Pb Autres éléments (voir note)
Symbolique Numérique Elément Total/ Total | Excluido / Excluded
Total / Total Excluido / Exclu
CUETP CWDaA _min, i T T T W T St Y
ke [ Z - 00005 om0 | z 0,005 0,03 | Ag.o
min 0,80 . 3 : = :
Cu-FRHC CWO05A s I : : . o] : : Ty I Ag, O
min | 8995 e = : 2 2 i
e __ | e i SR N 00005 = = 0,005 T
min. Resio® 0,08 - - - - -
St il max [ - 1o | oees (1 —— : ¢
i | Reata® 0,08 - - 001 - -
Cuhga.10p CwoTEA ek [ - 012 00005 [T - 0,03 | ha. P
mir Raata® 0,08 = : 3 r:
Gheten. | v max - 01z | 60008 - - 6,008 o
. w395 - - 0001 - -
Cu-PHE CWC20A e | e = I : - e .niq..P
min T - 0,002 : 555
T IR e [ - 00005 [ oot [ ol | i

* Resto / Rest/ Resto / Reste

APLICACIONES INDUSTRIALES
INDUSTRIAL APPLICATIONS / APLICAGOES INDUSTRIAIS / APPLICATIONS INDUSTRIELLES

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) Dsnﬁi(iitad
Material designation Composition in % (mass fraction) Doraiiade
Designacéo do material Composicao em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem?
Simbdlica Numérica | Elemento | Total otros =~ Aprox.
Symbolic Numerical Element Total other Approx.
Simbdlica Numérica | Elemento =~ & Al As c Ceo Fe Mn M P Pb 5 Sn In  foaldeouros  Aprox.
Symbolique Numérique | Elément | Totaldesautres  Approx.
Cu-DHP cwoses | min | 908 | - = - & | = (Y] I I N £ | mg
Lit] = X = £ z 3 = 2 0,040 E z z = =
[ min_ | Resto®] 48 [ @1 | - S P S I SO S/ - 5
CuhlSas CWINHG i 3 5 o E s ““; 0z ¥ : B2 = ﬂ'm—'l—q"a‘ 03 B2
cwason | min | Reets”| - ) [T (RCIEY ] T DR M IS |
S S S A K T T s
| min, | Raosho® = = | = - 1.5 1.5 9.0 - - | - -
Icmm CW3ISIH T -1 - S Bes | od 25 25 o gz | 0w | |
=" G min. | Resio”| - - | - - | o4 | 05 0.0 - |
.m ". i .H. méx 25 - | ogs | o1 | 0 | 1.5 20 | ooz
CuZnInAIZAS cwraer | min | Ted 15 | a0 | - ] - = = =
| % - 0 23 | 008 . o,or l_“.-‘. _o
|_min | 00 | - o0z | DR B A
Culkiiidie | RSO0 TR i — 687 | o1 | 6d
| _min.__| 680 | - a2 | [ = - -
emaitinz: CHTOTR | max | 710 | 002 | 006 — 5% o

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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TUBOS DE COBRE

COPPER TUBES / TUBOS DE COBRE
TUBES EN CUIVRE

APLICACIONES

ELECTRICAS INDUSTRIALES
ELECTRICAL INDUSTRIAL
ELETRICAS INDUSTRIAIS

ELECTRIQUES INDUSTRIELLES

Tubos redondos, cuadrados, rectangulares y ovalados.
Round, square, rectangular and oval copper tubes.

Tubos redondos, quadrados, retangulares e ovais.

Tubes ronds, carrés, rectangulaires et ovales.

INTERCAMBIADORES MEDICINALES
EXCHANGERS MEDICAL
INTERSUBSTITUIDORES MEDICINAIS
ECHANGEURS MEDECINE

REFRIGERACION

COOLING / REFRIGERACAQ / REFRIGERATION

Tubos refrigeracion de canalizaciones
Cooling tubes for piping
Tubos refrigeragao de canalizagdes
Tubes de réfrigération de canalisations

Tubos refrigeracion de equipos
Cooling equipment tubes
Tubos refrigeragao de equipamentos

Tubes pour equipements de réfrigération

TUBOS DE COBRE / COPPER TUBES / TUBOS DE COBRE / TUBES EN CUIVRE
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Aleaciones alto contenido en cobre para aplicaciones donde es necesario mayor
resistencia al desgaste y temperaturas elevadas.

Se utilizan para | Qbricacién de electrodos, pistones, moldes..."*

h

High copper content alloys for applications requiring greater resistance to wear and
high temperature. b

They are used to make electroa‘es, pistons, die casts...

Ligas de alto conteido de cobre para aplicagdes onde € necessaria uma maior
resisténcia ao desgaste e as temperaturas elevadas.

%, Utilizam-se para o fabrico de elétrodos, pistdes, moldes...

Alliages a forte teneur en cuivre pour les applications qui nécessitent une plus grande
résistance a l'usure et aux températures élevées. \

lls sont utilisés pour la fabrication d’électrodes, de pistons, de\rnoules, etc.




COBRE ALEADO
E DE LIGAS DE COBRE
FIL DE CUVREALLIE

Alambres redondos de cobre aleado.
Disponible en diferentes aleaciones.

Round copper alloy wires. Available in different alloys.
Arames redondos de ligas de cobre. Disponivel em diferentes ligas.
Fils ronds de cuivre allié. Disponible en différents alliages.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica)
Material designation Composition in % (mass fraction)

Designagéo do material Composicéo em % (fragéo massica) Densité

Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem®

ke [t | e FEES
Simbélica | Numérica = Elemento Al Be | Co Cr Fe Mn M P PE 8l Te Zn Zr  Totaldeoutos  Aprox.
Symbolique | Numérique = Elément | | | ‘Total desautres | Approx.
S || e l_::__"""_"_ —L;}Jig— _._:_....635_[_ :_.:l_ L j__|_ :_.J._: 1 5
T
i | R !__E_ B L;::J s ! =1 -l—E— l_gi L ]__:__.J. =4z ] | e
m.,| cWioC I : _"’"*" '::Jf:_ ._:__,!._67.2_.._5_._?._;._l_:_.!l_{_. __:_.._L_:._._j...{__ __'_M_' 88
Ikl S S B 8 1 0 ) e e B
P —— z F"‘;“‘“' [ - EiL '2‘-; | B i_:_ . D:‘ | : “ﬂ?_l _n:z_ ag
CuMMSi | Cwioee m ”".‘:""' | 2 - njz = :._% L= | m _g:: [ 2 1 s |
[l - i e S B A o m s
CuMizSi i:w'mv:! E m_'_"". L l . !njz u:,__;gl T g:;l ! | a3 | es
T e o i e R B 1 e e et B
comoum | owiac | LRl o[ - | e T  a L
T o e e T T T I | e
T o e e e e s e s o e v+ -

* Resto/ Rest/ Resto / Reste

ALAMBRE DE COBRE ALEADO / COPPER ALLOY WIRE / ARAME DE LIGAS DE COBRE / FIL DE CUIVRE ALLIE
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ALEACIONES COBRE DEBILMENTE ALEADO
WEAKLY COPPER ALLOYS / LIGAS DE COBRE DEBILMENTE LIGADAS / ALLIAGES EN CUIVRE FAIBLEMENTALLIE

Designacion del material Composicion en % (fraccion mésica) Dsnsidtad
Material designation Composition in % (mass fraction) Dorasie
Designagéo do material Composicao em % (fragdo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem?
Ssimbglilg:a NumérjcaI Eé?mento Total otros A\prox.
ymbolic umerica lement Total other PProx.
Simbdlica Numérica  Elemento Cu Al Be Co Cr Fe = Mn Hi P Py 8 In Totaldeoutros ~ Aprox. |
Symbolique Numérique Elément | Totaldesautres = Approx.
[ min. | Rewe® BT =2 | [l = a | s = | = = s | & - |
CuBaZ WG mh ! = 2:1 0 .3 1 0.2 = 03 = , = C— o5 83 i
min. | Pess B T [ om | [ = [
CuColhiBe CWI0aC F— —— —
| i [ = oF 13 . 0.2 - 1.3 - - - - 6s s !
min. Restg” | 04 20 | : [ | | E I
CuCo2Ba | owinic i [ el ! - - ;
| | RN MR S R e = i
| T [os T - [= : i |
Cutrt CHIsC b z = 15 oo . - — o1 | - Y 88 |
[ miin. Reata” [ == = | 48 | = i Gl = ] | 000 . |
CuCriZr CWiDeC T T B |
i . - 12 0,08 . - = | LAl - A 02 s |
miln. Ree” - | - i = | oSN jos ) - - Ct L - [
CuNAP Cwipal | ——— e — — — — — B
. miv | - fusie = (S I ,.'ﬂ_ml [ —— o |
miri. Rsta™ | = - - | 18 - = 04 = -
Culi1sd 1 | ]
| i mic | - | | = - - | w3 | oa 16 - | oo | o7 | - 03 - |
| min. ! Feasn™ 02 . = | T | = = = |
™ M e T TS el o we sTm oo o= a | % |
ki | e, | R | =t £ A S e o= ok} = ] s :
| . bbbl mida =k =1 02 ot 25 - o0 a8 - = 03 w |
| min. | Resto” [ = = | | < - | 28 - |- oa [ - | - - |
CuNi3sit CWI12C . . - - s S -
ey . : oz o as 0,02 12 | - o8 i |
| mir. | Resd®l o | . - | T or | - = | = ar | = | - -
Fhni i — 4 | L e e e e i -]
— in S S R L S e e LR BT S T -~
rin. Aesitn® F . . - . - - . 0.1 .
| — 3%
Culr W00 i o = = = = = = | = = | = | 02 T .4 |
* Resto / Rest/ Resto / Reste
NOTA - Las barras de cobre débilmente aleadas para mecanizado se recogen en la Norma EN 12164, NOTA - As barras de cobre ligadas para séo na Norma EN 12164.
NOTE - Weakly alloyed copper bars for machining are included in the Standard EN 12164. NOTE - Les barres de cuivre faiblement allié pour 'usinage sont inclues dans la Norme EN 12164. |

ALEACIONES COBRE - NiQUEL
COPPER - NICKELALLOYS / LIGAS DE COBRE - NIQUEL /ALLIAGES EN CUIVRE - NICKEL

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) Daniqltad
Material designation Composition in % (mass fraction) Dorasiie
Designagéo do material Composicao em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem?®
Ssi’mbglilga NumérjcaI Eéfmento Total otros /ﬁprox. |
ymbolic umerica ement Total other PProX.
Simbolica Numérica Elemento Cu C | Co Fa | Mn| N P Pb 3 | Sn  In Toadeoutos Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total des autres Approx.
S ' 1 min Meo” | - | - | w08 | wa | - - | - = - i '
e - 0os | 01" | 20 | 40 | 1%0 oo 002 | 005 | 003 | 05 0z |
inin Rasin” - | - oA |05 f g | - - | = - - | - |
CuMl3oMn1Fe CWaRH =
ik - ops | 61" | 10 |45 | 320 no2 00 | 005 | OD5 | 05 02 g |

* Resto / Rest/ Resto / Reste

2El Co hasta un méx. 0.1% se cuenta como Ni.
@ Co up to max. counts as 0.1% Ni.

20 Co até um max. de 0.1% contase como Ni.
2 Co jusqua max. Compte comme Ni 0.1%. |

C]ZZ
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Barra redonda y cuadrada de cobre aleado.

Medidas: Disponible en diferentes aleaciones.

Round and square copper alloy bars. Sizes: Available in different alloys.

Barras redondas e quadradas de ligas de cobre. Medidas: Disponivel em diferentes ligas.
Barre ronde et carrée en cuivre. Mesures: Disponible en différents alliages.

CARACTERISTICAS MECANICAS COBRE DEBILMENTE ALEADO / MECHANICAL PROPERTIES WEAKLY COPPERALLOYS
CARACTERISTICAS MECANICAS DE COBRE DEBILMENTE LIGADAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES DE CUIVRE FAIBLEMENTALLIE

Limite convencional de elasticidad |

Designaciones o gla;;ec(izoer:\?rmeigg:as 5 Ieas{?;?g%an Proof stress of Alargamiento Dureza
BeS!gnatlgnS Nominal diameter or distance across flats Tensible strength | Limite convencional de elasticidade de AFlongatlon Hsrdness
€SIgnacoes Diametro nominal ou distancia entre faces Resisténcia a tragdo | Limite d'élasticité conventionnelle longamento ureza
Designations Diamétre nominal R Ak (0,2%) [ Allongement Dureté
Mayor = Hasta I
-y - - que | incluido Ra L At A A HE HV
Sslmbglllpa Numerjce} Efﬂtatdﬁ mgta‘unig{co Desde o To )
ymbolic umerica etallurgical state From ) included T [
SSimé)c’)llica '\G\Iumérica I%stta{do ntwe"talt’lrgico Desde ’gi'gr Até Nimm® | Nimm’ * % % |
ymbolique = Numérique at métallurgique | A partir de o inclusive 1
13” Seur | s min. mhi | i | o | | o ke |
| inclus |
| . 7 :
: Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
M 2 | = ol Produg&o em bruto / Brut de fabrication
R2s0 [ & - 80 20 | (140} [ | & 5 - S =
HOES | =& = B - = | P = e 85 o5 b 100
RSO0 2 = Fi] 500 430y 3 6§ ] = = | e
Hi35 o 25 x | = X ™= = 95 | 13 | a0 | B0
RAED . 5 40 450 {80} I 10 3 . . .
H1E5 = 5 40 - | - + | = = 125 | 175 | w30 | 160
CuCalNiBa CWICIC | it x 4 8 400 _ 330 = | = 0 % = | - e
CuColBe | CWI0AC H11G = 40 80 - | B . | - - 1 | 1m0 | 18 | 188
e TR I S s — . — 3 58 ) S
H1S0 2 . B0 . - | . = | 180 - | P00 .
oo 2 = 500 _ ) LR A e R = e A
HaZ0 2 . 25 i | p 1 | = | ner] = | P .
RI&0 - 28 40 T80 (620} | * = | & - - - -
BT T N e, 1w T e Tl s AT e
RT00 - a0 B 704 | (B30} { - [ = | & c =i = .
H200 - 40 80 - 1 [l = T = [ "= 200 T
" . 20 Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
- Produg&o em bruto / Brut de fabrication
Ty r-TeTr . T W [ - - Iwl-T-T.T:o
HOES & . &0 - - - = - 90 T 95
A — —r——r ﬁ i . - 5 s . - - e
Cucr! CWI0sC H&ID - 5 50 A0 {230 . - | - | . - =
CuCridr | CWI0EC [T . ) i 400 @30 5 - 7] i . - 3
Hias i 3 = T it F - - | 13§ | 180 | w0 185
R4TO 4 = 25 4T {380} - 7 B | - | - T =
s 1 .- | 38 | S0 | s | () =t | Faal ) i R o i
RS0 i . 5 . : - = - | - 155 -
' @ Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
™ 2 E " Produg&o em bruto / Brut de fabrication
Fe240 [ 5 1T = T = ] 24 I [E [ | [ [ T - 1. T=
HOS0 2 | = | & | - | - I = = B | 76 | &= | #0 |
S T A N N TS (O TSR I T S S = ] o] =i I I
MO8 2 . B = 3 P T - i 108 | 86 | 110 | 168
Cubiisl | CWioec 350 = L, T R S 2 E= =54 B = BRCE B- ) I VR e =
[P - an & = = . = N T ] 100 145
R0 - M | | 30 21m - - w ol - 1 - - -
(o] - 5 & - - - - - | B | 10 ] 135
Fadn S S 40 | J320) = | w17 a9 | =T = = |
H120 = 1 - & | - I - = [ - = T&] vl ws] i
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CARACTERISTICAS MECANICAS COBRE DEBILMENTE ALEADO / MECHANICAL PROPERTIES WEAKLY COPPERALLOYS
CARACTERISTICAS MECANICAS DE COBRE DEBILMENTE LIGADAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES DE CUIVRE FAIBLEMENT ALLIE

i i Didmetro nominal Resistencia Limite convencional de elasticidad P 1
Dszgn:;:tligggs o distarcia entre caras ala traccion Proofstess of A'EE!:'Q;%TO ngtgﬁggs
D IohELe Nominal diameter or distance across flats Tensible strength | Limite convencional de elasticidade de Al 9 t D
eI O Diametro nominal ou distancia entre faces | Resisténcia  tragéo | Limite d'élasticité conventionnelle ongamento ureza

Designations | Diametre nominal e gt s (0,2%) Allongement | Dureté

Mayor = Hasta
- . L que incluido
Simbélica = Numérica = Estado metalirgico  Desde 0 To
Symbolic | Numerical = Metallurgical state | From Vel included
Simbdlica = Numérica | Estado metalirgico = Desde =~ Maior A
Symbolique = Numérique = Etat métallurgique ' A partirde o inclusive
| Superieur |y <0
3 usqu'a
inclus
RSB | SE 10
Heo 2 e il
| R, $ L
CuliTEl CNG | i = 0 &
e S . N L
s Z S0 | 80
] Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
I N 2 - L Produg&o em bruto / Brut de fabrication
I ;
B S - 0 T Y R W
o 2 L. . : - = . SRS .
Ao 2 - N @10 5 g 5 = T = T o
H115 2 . 30 - - 115 185 | 130 170
i) 0 . ) (330) - 1 = T
H1G0 - 0 | 50 - - - 100 150 105 155
| A j = 50 [ =0 (230 BT 1e = ¥ i
CuNizs: ocWInG | Ha0 - 5 | 80 - - w0 140 a5 145
R0 2 =1 40 @) 1
H15) 2 | &0 = L 1 = 1
B0 2 [ - | o ] w0 (820) _ (]
180 E: e X Bl : So=
R0 r il 201 8 00 {0 l
[ TS U i . O N . . == s
| | S50 = | =20 1 90 =50 {30 :
H158 . 50 ] - F

CARACTERISTICAS MECANICAS COBRE -NIQUEL A , , ,
COPPER - NICKEL MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS COBRE - NIQUEL | CARACTERISTIQUES MECANIQUES CUIVRE - NICKEL

Diametro nominal Resistencia Limite convencional de elasticidad
o distancia entre caras a la traccion Proof stress of

Designaciones

Alargamiento Dureza

Designations " " o h » Elongation Hardness
I - Nominal diameter or distance across flats | ~ Tensible strength | - Limite convencional de elasticidade de
Designacoes Diametro nominal ou disténcia entre faces | Resisténcia & tragdo | Limite délasticité conventionnelle Alongamento Dureza
Designations Diametre nominal S (0,2%) Allongement Dureté
ing R R A M | A
incluido e 18
SSimbélipa Numérica | Estado metalurgico  Desde To He e
ymbolic Numerical | Metallurgical state From included | e T )
Simbolica Numérica | Estado metalirgico | Desde A6 - __ N L. % | % % ;
Symbolique Numérique | Etat métallurgique | A partir de inclusive Aprox. | Approx |
Jus<|:|u’é min, Aprox. / Approx. min. min. | min.  min,  max. | omin. | mdx
inclus [

Bruto de fabricacion / Manufacturing grosé

| | o | 2 & Produgo em bruto / Brut de fabrication
' | mee [ w [ e [ e ] @0 = T -T=]-T-T- .
CuMii0Fe1Mn | CWasTH | L0 ! 1l | Bﬂ =z 4 =M A - = —r—] ?_u ! 1?? I L A
' R350 3 1 LI (150 U S BT T T T
[ [ Hi0d z | @ - P - . = 1300 | = | 708 |
[ Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
! L I 2 | | Produg&o em bruto / Brut de fabrication
. i R340 | 1t 80 M (120) [ 1T T-T-T-T-+-1
CubiIoMnIFa CWISHH | HOB0 0] B0 - - - - B0 | 110 B | 15 |
[ [
. s 2 0 420 1180) & [ % | ] = [ = ] =]
| Hi10 z n 2 |- 4 - | = M| . | ME |
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TOLERANCIAS / TOLERANCES / TOLERANCIAS / TOLERANCES

Diametro nominal o distancia entre caras
Nominal diameter or distance across flats

Diémetro nominal ou distancia entre faces

2ncludes 1,6.

2Y compris les 1,6.

Mayor que Hasta incluido Clase A Clase B
ver To included Class A Class B
Maior que Até inclusive Classe A Classe B
Supérieur a Jusqu'a inclus Classe A Classe B

1.8 3 20,10 0,05

3 ] & 0,15 & 0.08

8 10 =020 20,11

10 i £0.28 20,04

18 30 £0,30 0,17

30 50 =050 2020

50 &0 =0,70 =037

a8e incluye el 1,6. 2|ncluindo 1,6.
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DE COBRE ALEADO
| CHAPA DE LIGAS DE COBRE
TOLES EN CUIVRE ALLIE

Chapas laminadas de cobre aleado.
Copper alloy tolled sheets.

Chapas laminadas de ligas de cobre.
Toles laminées en cuivre allié.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) . DS“Sidtad
Material designation Composition in % (mass fraction) De,?s’}ﬁ'a%e
Designagéo do material Composicao em % (frago massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem?®
Simbdlica Numérica Elemento Total otros Aprox.
Symbolic Numerical Element Total other Approx.
Simbélica Numérica Elemento Cu Ba Co Cr Fa Mn Hi Pb 5i Ir Total de outros Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total des autres Approx.
[ - [
. CuBsd CWIoIC = a5 83 |
CuCotMitBe | CWIG — 'ﬁ.g — LY !
e —) | .';-1 _.._: e e ———
CuColfe | CWI4E Ty o5 LY !
i = |
Cutrt | CWIDSC o e B |
CuCriZr | CWIDsE = = ag |
! Ly 2 0z |
I i r
Cubitgi . = i 0 LY |
Cuiss | . - |
= __I el ) 08 ! !
Cumizsi I WG ] ] Fs : !
CuZr CWII0C —r— ap |

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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BRE ALEADO

Cintas y bandas laminadas de cobre aleado.
Medidas: Disponible en diferentes aleaciones.

Rolled copper alloy strips and bands. Sizes: Available in different alloys.
Fitas e tiras laminadas de ligas de cobre. Medidas: Disponivel em diferentes ligas.
Feuillards et bandes laminées de cuivre allié. Mesures: Disponible en différents alliages.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) DS"Sidtad
Material designation Composition in % (mass fraction) Densidade
Designagéo do material Composicéo em % (fragdo massica) Densité
Désignation de la matiere Composition en % (fraction massique) glcm?®
Simbolica Numérica Elemento [ Total otros Aprox.
Symbolic Numerical Element . Total other Approx.
Simbélica Numérica Elemento Cu Ba Co Cr Fa Mn L1 Pb 11 Zr Total de outros Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total des autres Approx.
| P mee® | 2] - | St e “Tam 2 354 I 3
cussz | cwic i N W N T e o5 e
[ min, Aesta® | 04 [ 08 | [ = [ = [os = il = 7
. CulotbiiBe CWImG ks S 13 " 02 . 13 i £ 0.5 o
i, Ressa” o4 [an [ - [ = [ - % i fomr | - =
T | e i S 20 M N 8 A N 0s o
i, Pog” | - | - |85 | - | = . o e ) :
e Wl - e o 0z i
| il Rwsto® = | = s - - o e 003 -:
| SR e 8T N B o
| i, Resie* | - - - - - [18 = boa] - *
= | e $5c COMMEC N T W 63 i
. Festa” 02 | - - - 14 e - -
yuzEg e i . 08 | 03 o2 | - |24 =1 1 o5 i
| i, Rsato® Fi - = | = 1.6 | o4 [ - -
Cubizsi e i X =1 = 0 o1 | 28 002 o8 | - 03 i
i, Resto® - | - e | = - = | = [ “ma *
ouZr oWIZOC. | — - ~ - ~ ~ = = =5 ag

* Resto/ Rest/ Resto / Reste
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material
Material designation
Designagéo do material
Désignation de la matiere

Numérica
Numerical
Numérica
Numérique

Composicion en % (fraccion masica)
Composition in % (mass fraction)

Composicao em % (fragéo massica)

Composition en % (fraction massique)

Densidad
Densit
Densid:
Densité

glem®

a

Aprox.
Approx.
Aprox.
Approx.

cWinc

A3

CWImC

IS TN M
| T T )
i = | Bd i . |

LE]

05

R 12 *

LR
X
a9
ag

-Fi]

R EELe

CWVIHIC

a8

PR R

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL

Designaciones
Designations

Dimen

Designagdes
Designations

Nominal dimension of the cross section
Dimensao nominal da secgéo reta
Dimension nominale de la section droite

Pletinas rectangulares de cobre aleado.

Flats rectangular copper alloy.

Chapas metalicas rectangulares de ligas de cobre.
Barre méplat / barres rectangulaires en cuivre allié.

PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES

sion nominal de la seccion recta Dureza
Hardness
Dureza

Dureté

Limite convencional de elasticidad
Proof stress of
Limite convencional de elasticidade de
Limite d'élasticité conventionnelle

Resistencia
ala traccion

Tensible strength
Resisténcia a tragdo

Alargamiento
Elongation
Alongamento
Allongement

Resistance 4 la traction (0,2%)

Espesor de pletina rectangular
meEt:Itgggoico - ectangu(ljar prllate thicknes? .
spessura da chapa retangular
Simbélica | Numérica | Metallurgical Perfil Epal%seur duméplat rectangulaire s P HB HY
Symbolic | Numerical state Profile
Simbdlica Numérica Estado Perfil mm Mirmm" Wmm?' %
Symbolique | Numérique metallrgico Profil e
Etat e T ncluded Aprox. | A Aprox. | A
métallurgique From / Desde 0 include prox. / Approx. prox. / Approx.
| 94 A partir de Jﬁts%{?’ghijr?gllues min. Aprox. / Approx. Aprox. / Approx. miln. min.
| l Todas /Al SN Bruto de fabricacién / Manufacturing gross
o Tudo/ Toutes Todas/ All/ Tudo/ Toutes Produgéo em bruto / Brut de fabricgtl%n
== = = . | == |
. Rz00 - 3 a1 200 L] | 30 i . -
. E [Ty = 3 B - | . | - i &5 T
Culrl CWIDSC .
CuCrizr | cwwec | Faso | - | 3 | ] ] 360 (250) [ {18 [ = T =
T N S ] = ' S N
T I | B I a0 1350) i) I S
I H120 | = ] k. i . | . . | 0 | iaa
Todas / All Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
M Tudo! Toutes Todas / All/ Tudo/ Toutes Broduga0 ormbruto / Bt de fabricaton
| | I I
Rz80 . 3 B 280 (100) [ i . -
| rora = 3 . i i | o | — ™
" T - 1 T r 3 T T T iG] — I - 1 -
H120 =T &7 &0 [ - . - 12 | s
CuMi2si = ERE [ =N
. T — i e | E 450 £ _ f2om ! fay 3 - 1 -
I Hi20 I 3 ] |' - | . I . | 140 1 145
- I T I 3 I 000 ' (480 T E— ——— —
W | - ] 3 | ) I - : - : L | w0
||
Todas / All | Bruto de fabricacion / Manufacturing gross
| L Tudo / Toutes Todas/Al/Tudo/ Toules | Produg&o em bruto / Brut de fabricgh%n
| ] | | |
RZ40 5 -3 B a0 (430} 25 ) T-—
HOSS. £ & i) . ] = ! ) - T T
 Radn £ | L] | 440 u ] (340} | (12 . | ’
CuCoiNilbs miﬂ: Wit 3 T o0 T = [ 2 [ = wa 105
CulizBa | CWITOG | ! ! ! I
RESD - 3 | 30 860 [ {600} [ (15 - -
i HEG - a | 30 - [ - | - 0
| 1 [ T 1
e - = !.. = = 1 ) up e il - 1 -
U || W S — ——— — | 30 s = | 5 240 0
NOTA 1 - Los valores entre paréntesis, se dan sélo como informacion. NOTA 1 - Os nimeros entre paréntesis, sdo dados apenas como informagao.
NOTA 2 - IN/mm? es equivalente a 1 MPa. NOTA 2 - 1N/mm? equivale a 1 MPa.
NOTE 1 - Values in parentheses, are given as information only. NOTE 1 - Les valeurs entre parenthéses sont inclues a titre indicatif.
NOTE 2 - 1N/mm? is equivalent to 1 MPa. NOTE 2 - 1 N/mm2 est équivalent a 1 MPa.
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TOLERANCIAS / TOLERANCES / TOLERANCIAS / TOLERANCES

Anchura nominal

Tolerancia de espesor nominal para la %ama de espesores

Nominal width Nominal thickness tolerance for the thickness range
Largura nominal Tolerancia de espessura nominal para a gama de espessuras
Largeur nominale Tolérance sur I'épaisseur nominale de la gamme d'épaisseurs
| o i msﬁ,iﬂ,?;g"e Mayor que 6 hasta 10 Mayor que 10 hasta 18 Mayor que 18 hasta 30 Mayor que 30 hasta 50 Mayor que 50 hasta 60

Mayor que | Hasta incluido Tolerancia deanchura | ' "o incluido incluido incluido incluido incluido
Maigreqfue AT:Oe 'ﬂ'qcclﬁg.efe Tol;’yﬁﬂmﬂ:fgggﬁm included Over 6to 10 included Over 10 to 18 included Over 18 to 30 included Over 30 to 50 included Over 50 to 60 included

i e " De3até6  Maior que 6 até 10 inclusive | Maior que 10 até 18 inclusive Maior que 18 até 30 inclusive Maior que 30 até 50 inclusive Maior que 50 até 60 inclusive
Supteur | Jusquinclus | Tolérance surlargeur | icisve g peienra6a10indus | Supérewra 10 18incus | Supéreura 18430 ncus Supérieur 2304 50inlus | Supérieur 50 & 60 inclus

Tolerancia clase A/ Tolerance class A/ Tolerancia classe A/ Tolérance Classe A
L | i =027 018 & 022 2027 - - -
1’| 30 =0.33 w008 & 023 0,27 033 - -
[ '} | ‘= = 0 w022 2037 £0.33 £048 082 =
5o | 1] =120 027 2033 =048 £ 052 0,74 & 1.00
oy o2l (4 S % o o =i Ll i ! . | IS T Ly o e
1] 120 & 20 0.3 + 045 & 0,52 2074 4 100 1.3
Tolerancia clase B / Tolerance class B/ Tolerancia classe B / Tolérance Classe B

| 18 +0,15 10 20,12 £0,15 - . -

1l | 30 | 1[?.22 +0,10 012 | +015 072 - -

30 50 1030 10,13 10,15 2018 1022 + 030 -

w0 0 10,15 L LA 1012 ! £0.30 =03t 3

8 | @ | 045 018 022 027 EE 10,35 045 =
2 Incluyendo 6. 2 Incluindo 6.
2 Including 6. 2 Inclus 6.
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JADAS DE COBRE ALEADO

FORGED COPPER ALLOY PIECES
PECAS FORJADAS DE LIGAS DE COBRE
PIECES FORGEES EN CUIVRE ALLIE

Piezas de cobre forjadas en caliente.
Medidas: En medidas brutas o mecanizadas.

Hot-forged copper pieces.
Sizes: In rough or machined dimensions.

Pecas de cobre forjadas a quente.
Medidas: Em medidas em bruto ou mecanizadas.

Pieces en cuivre forgées a chaud.
Mesures: En mesures brutes ou usinées.

PIEZAS FORJADAS DE COBRE ALEADO / FORGED COPPER ALLOY PIECES / PEGAS FORJADAS DE LIGAS DE COBRE / PIECES FORGEES EN CUIVREALLIE | 31



Bronce es toda aleacion metalica de cobre y estano.

El bronce fue la primera aleacién de importancia obtenida por el hombre y da su
nombre al periodo prehistérico conocido como Edad del bronce.

Cabe destacar entre sus aplicaciones actuales su uso en partes mecanicas resistentes
al roce y a la corrosion, en instrumentos musicales, y en la fabricacion de cuerdas de
pianos, arpas y guitarras.

Bronze is any kind of alloy between copper and tin.

Bronze was the first significant man-made alloy and gave its name to the prehistoric
period known as The Bronze Age.

Current applications include its use in mechanical parts that must be resistant to
wear and tear and rust, in musical instruments, and to make strings for pianos,
harps and guitars.

O bronze é uma liga metalica de cobre e estanho.

O bronze foi a primeira liga importante obtida pelo homem e da o seu nome ao periodo
pré-histérico conhecido como a Idade do Bronze.

Das suas aplicagdes atuais destaca-se a sua utilizacdo em pegas mecanicas resistent
africcao e corroséao em instrumentos musicais e no fabrico de cordas de piano, a
e guitarras. i

Le bronze est un alliage métallique de cuivre et d’étain.

Le bronze a été le premier alliage d'importance obtenu par lhomme et il d nne so
la période préhistorique connue comme I’Age du bronze.

Parmi ses applications actuelles, il est important d'indiquer qu’il est utilisédans les pieces
mécaniques résistantes a I'abrasion et a la corrosion, dans les instruments de musique
et dans la fabrication des cordes a piano, harpe et guitare.



CE DE COLADA CONTINUA
ZE | FUNDIGAO CONTINUA DE BRONZE
COULEE CONTINUE DE BRONZE

Barras de bronce en colada continua.
Medidas: Disponible en formato redondo, hueco y rectangular.

Bronze bar continuous casting. Sizes: Available in round, hollow and rectangular format.
Barras de bronze em fundig&o continua. Medidas: Disponivel em formato redondo, oco e retangular.
Barres de bronze en coulée continue. Mesures: Disponible au format rond, creux et rectangulaire.

Fabricadas mediante el proceso de colada continua tanto en horizontal como en vertical y centrifugado.
Para aplicaciones en valvuleria, equipos hidraulicos, cojines, tuercas, coronas, ejes, etc.

Manufactured by continuous casting proces both horizontally and vertically and spinning.
For applications in valves, hydraulic systems, bearings, bushings, nuts, crowns, axles, etc.

Fabricadas através do processo de fundico continua tanto na horizontal como na vertical e centrifugado.
Para aplicagdes em valvulas, equipamentos hidraulicos, rolamentos, porcas, coroas, eixos, etc.

Fabriquées a I'aide d'un processus de coulée continue, a 'horizontale comme a la verticale, et centrifuge.
Pour les applications en robinetterie, équipements hydrauliques, coussinets, boulons, couronnes, axes, efc.

ALEACIONES + APLICACIONES / ALLOYS +APPLICATIONS / LIGAS +APLICAGOES / ALLIAGES + APPLICATIONS
BRONCES ROJOS / RED BRONZES / BRONZES VERMELHOS / BRONZES ROUGES

Designacion Composicion en % Aplicaciones
Designation Composition in % Applications

Designagéo Composicéo em % Aplicagbes
Designation Composition en % Applications

Excelente material para cargas medias y rozamientos. Para trabajos a buenas velocidades y medianas presiones, adecuada para accesorios de friccion
de ferrocarriles y maquinaria. Eficientes propiedades de deslizamiento y estanqueidad ala presion hidrostatica y de vapor. Ideal para valvuleria en
general y equipos hidraulicos.

Excellent material for medium loads and friction. For working at good speeds and average pressures, suitable for friction accessories in railways and
Cu: 85 g atg p ge pl
Py machinery. Efficient sliding properties and hydrostatic and steam pressure tightness. Ideal for valves in general and hydraulic equipament.
HG-5 Piy 5§ Excelente material para cargas médias e atritos. Para trabalhos a boas velocidades e pressdes médias, adequada para acessorios de fricgao ferroviaria e
In 5 maquinaria. Propriedades eficazes de deslizamento e vedagéo a pressao hidrostatica e de vapor. Ideal para valvulas em geral e equipamentos hidraulicos.

Excellent matériau pour les charges moyennes et les frottements. Pour les travaux a des vitesses conséquentes et des pressions moyennes, approprié
pour les accessoires de friction des voies ferrées et des machines. Propriétés efficaces de glissement et d'étanchéité & la pression hydrostatique et de
vapeur. |déal pour la robinetterie en général et les équipements hydrauliques.

Aleacion estructuralmente fuerte, para la utilizacion en condiciones severas. Adecuada para trabajos en los que se produzca un pequefio dgolpeteo.

Recomendable para cojinetes de gran desgaste. Por su bajo coeficiente de friccion y su resistencia al desgaste, material idoneo para guia de valvulas,
cojinetes de émbolo, casquillos de cabeza de biela y bridas, maquinaria agricola, etc.
Cuc 83 Structurally strong alloy, for use in severe conditions. Suitable for work in which there is small tapping. Recommendable for high wear bearings. Due to its low

7 friction coefficient and its resistance to wear, it is the ideal material for valve guides, plunger bearings, big end caps and flanges, agricultural machinery, etc.
RG-F P 8 Liqa estruturalmente forte, para a utilizagdo em condiges dificeis. Adequada para trabalhos onde se produza um pequeno golpe. Recomendavel para
Zn d rolamentos de grande desgaste. Devido ao seu reduzido coeficiente de fricgéo e a sua resisténcia ao desgaste, € um material adequado para guia de

valvulas, rolamentos de pistéo, tampas da cabega da biela e bragadeiras, maquinaria agricola, etc.
Alliage structurellement fort, pour un usage dans des conditions difficiles. Approprié pour les travaux ol se produisent des a-coups. Recommandé pour
les roulements & forte usure. Gréce a son faible coefficient de friction et a sa résistance a I'usure, c'est un matériau idéal pour les guides de soupapes,
roulements de piston, culots de téte de bielle et de brides, machines agricoles, etc.

Material duro resistente al agua de mar para cojinetes de deslizamiento y piezas de acoplamiento sometidas a esfuerzos moderados.

':“_'- a8 Hard material, resistant to seawater for sliding bearings and coupling parts subjected to moderate forces.
RG-10 &n: 10 Material duro resistente & 4gua do mar para rolamentos de deslizamento e pecas de acoplamento submetidas a esforgos moderados.
Znd Matériau dur résistant & I'eau de mer pour les coussinets de glissement et les pieces d’accouplement soumis a des contraintes modérées.

BRONCES AL ESTANO / TIN BRONZES / BRONZES DE ESTANHO / BRONZES A L'ETAIN

Designacion Composicion en % Aplicaciones
Designation Composition in % Applications

Designacéo Composicéo em % Aplicagdes
Designation Composition en % Applications

Material duro de gran porcentaje de dilatacion resistente a la corrosion y a agua de mar. Apropiado para ruedas directrices, y alabes de turbinas.

Cual Hard material, with large percentage of expansion, resistant to corrosion and to seawater. Suitable for steering wheels, and turbine blades.
il LR L] Material duro de grande percentagem de dilatagao, resistente & corroséo e a dgua do mar. Apropriado para rodas direcionais e laminas de turbinas.
Matériau dur avec un pourcentage élevé de dilatation, résistant a la corrosion et & l'eau de mer. Adapté pour les roues directrices et les aubes de turbine.
= 1 =
Material con resistencia al desgate, corrosion y agua de mar, apropiado para tuercas de husillo, ruedas helicoidales y camisas de cilindros.
T Cui: 88 Material with resistance to wear, corrosion and seawater, suitable for spindle nuts, worm wheels and cylinder liners.
Snid Material com resisténcia ao desgaste, corroséo e agua do mar, apropriado para porcas de eixo, rodas helicoidais e camisas de cilindros.
Matériau résistant & I'usure, a la corrosion et & l'eau de mer, approprié pour les fourreaux de broche, les roues hélicoidales et les chemises de cylindre.
]
Aleaciones de gran tenacidad para trabajos donde se precisa gran dureza. Para casquilleria y cojinetes que soportan grandes cargas, pequefias
velocidades y sin golpeteo. Apropiado para coronas de tornillos vis-sin-fin, elementos hidaulicos de alta presion, maquinaria frigorifica, etc.
Alloys with great tenacity for work where great hardness is required. For bushing and bearings which support heavy-duty loads, small speeds and
Car A8 without tapping. Suitable for crowns of endless screws high pressure hydraulic elements, refrigeration equipment, etc.
sara B 14 Ligas de grande tenacidade para trabalhos onde é necessaria uma grande dureza. Para capsulas e rolamentos que suportam grandes cargas,

pequenas velocidades e sem golpes. Apropriado para coroas de parafusos sem fim, elementos hidraulicos de alta presséo, maquinaria frigorifica, etc.

Alliages trés résistants a la rupture, pour les travaux qui nécessitent une grande dureté. Pour les culots et les coussinets qui supportent de grandes charges, de
petites vitesses et sans a-coup. Approprié pour les couronnes de vis sans fin, éléments hydrauliques de haute pression, machines frigorifiques, etc.

BRONCE DE COLADA CONTINUA / CONTINUOUS CAST BRONZE / FUNDIGAO CONTINUA DE BRONZE / COULEE CONTINUE DE BRONZE
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ALEACIONES + APLICACIONES / ALLOYS +APPLICATIONS / LIGAS +APLICAGOES / ALLIAGES + APPLICATIONS
BRONCES AL PLOMO / LEAD BRONZE / BRONZES DE CHUMBO / BRONZE AU PLOMB

Designacion Composicion en ¥
Designation Composition in %
Designagéo Composicéo em %

Aplicaciones
Applications
Aplicacdes
Applications

Designation Composition en %

Grandes propiedades antifriccion y una buena resistencia a la corrosion. Para la fabricacion de cojinetes con una lubricacion perfecta, evitando el
plomo. Recomendable para cojinetes de torno en contacto con aguas minerales o liquidos sulfurosos.

: Great anti-friction properties and good resistance to corrosion. For the manufacture of bearings with perfect lubrication - avoiding lead.
= Recommendable for lathe bearings in contact with mineral water or sulphur liquids.
P10 :: :': Grandes propriedades antifricgdo e uma boa resisténcia a corrosdo. Para o fabrico de rolamentos com uma lubrificagéo perfeita, evitando o chumbo.

Recomendavel para rolamentos de torno em contacto com éguas minerais ou liquidos sulfurosos.

Grandes propriétés antifriction et bonne résistance & la corrosion. Pour Ia fabrication des coussinets avec une lubrification parfaite, en évitant le plomb.
Recommandé pour les coussinets de tour, en contact avec des eaux minérales ou des liquides sulfureux.

Para piezas cuyo engrase es deficiente. Para su adaptacion hay que calcular la carga y velocidad a que va sometido el material, asi como al engrase
que recibira. Se adapta a cojinetes de elevada presion en los que pueda producirse resistencia en los bordes, tejuelos de cojinetes anti-friccion, apoyo
de ejes de locomotoras y vagones de ferrocarril, cojinetes de tranvias eléctricos, cojinetes para laminadoras en frio, etc.
For parts where lubrication is poor. For its adaptation, the load and speed the material is to be subjected must be calculated, as well as the lubrication
cuIT itis to receive. Adapted to high pressure bearings in which resistance may be produced at the edges, ingots of anti-friction bearings, support for
Phaas Sl locomotive shafts and railway carriages, electric tram bearings, bearings for cold rolling, etc.

P 18 Para pecas cuja lubrificagdo ¢ deficiente. Para a sua adaptagéo ha que calcular a carga e velocidade a que esta submetido o material, assim como a
lubrificagdo que ira receber. Adapta-se a rolamentos de elevada pressao nos quais se possa produzir uma resisténcia.

Pour les piéces ol le graissage est déficient. Pour son adaptation, il faut calculer la charge et la vitesse auxquelles sera soumis le matériau, ainsi
que le graissage qu'il va recevoir. Adapté pour les coussinets a pression élevée pour lesquels il pourrait se produire une résistance sur les bords,
coussinets de palier antifriction, support d’axe pour locomotives et wagons, coussinets de tramway électrique, coussinets de lamineuse a froid, etc.

La gran cantidad de J)Iomo y menos de estaiio le permite trabajar a un mayor numero de revoluciones sin a%qrrotam_ieptq, no siendo
aconsejable para grandes cargas, debido a su baja dureza y resistencia a la traccion. Su empleo es idoneo en bielas, cigiiefales, bombas
sumergibles, ejes de cola navales, etc.

The large amount of lead and less tin allows work with greater revolutions without stiffness, not being advisable for heavy-duty loads, due to its low
hardness and tensile strength. Its use is ideal for rods, crankshafts, submersible pumps, naval tail shafts, etc.

A grande quantidade de chumbo e menor de estanho permite-lhe trabalhar com uma maior numero de rotagdes sem aderéncia, néo sendo
aconselhavel para grandes cargas, devido a sua reduzida dureza e resisténcia a trag&o. O uso é adequado em bielas, berbequins, bombas

subaquaticas, eixos de hélices navais, etc.
La grande quantité de plomb et moins d'étain permet de travailler avec un grand nombre de révolutions saqu
pour les grandes charges a cause de sa faible dureté et de sa résistance a la traction. Son usage est idéal
immergées, axes d’empennage, etc.
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rippage. Il n’est néanmoins pas conseillé
pour les bielles, vilebrequins, pompes

BRONCES AL ALUMINIO - MANGANESO / ALUMINIUM-MANGANESE BRONZE / BRONZES DE ALUMINIO - MANGANES / ALUMINIUM-MANGANESE BRONZES
Designacion Composicion en %
Designation Composition in %
Designagédo Composicdo em %

Aplicaciones
Applications
Aplicacdes

Designation Composition en % Applications

AL Piezas resistentes a la corrosion en las industrias quimicas, en los productos alimenticios, del petréleo y de la mineria, piezas de friccion para cargas
1] i pesadas, como ajustes y cierres de cafion. Jaulas de rodamientos a bolas, carters, tonillos sin-fin, pifiones, griferia a alta presion y armaduras de
C sistemas de vapor. Para aviacion: guias y asientos de valvula y tuercas de sujecion de hélices..
ALF TH | . . . . . . . . . .
5 :n I.' Parts resistant to corrosion in the chemical industry, in food products, petroleum and mining industries. Friction parts for heavy-duty loads, such as gun
— adjustments and closures, ball bearing cages, carters, endless screws, pinions, high pressure taps and steam system reinforcing. For aviation: valve
‘::_ "“'_I guides and seats, as well as propellor clamping screw nuts.
il MBS Pegas resistentes & corrosdo nas industrias quimicas, nos produtos alimentares, do petréleo e minas, pegas de fricgdo para cargas pesadas, com
Feds . ajustes e encerramento de tambores. Gaiolas de rolamentos de esfera, carters, parafusos sem fim, carretos, vélvulas de alta presséo e armaduras de
[T sistemas de vapor. Para a aviagéo: guias e assentos de valvula e porcas de fixagéo de hélices.
i ?. Piéces résistantes a la corrosion dans lindustrie chimique, produits alimentaires, pétrole et mine, piéces de friction pour charges lourdes, comme
MR Fe 28 réglages et fermetures de canon. Cages de roulement a billes, carters, vis sans fin, pignons, robinetterie a haute pression et armatures des systémes
iy de vapeur. Pour 'aviation : guides et siéges de valve, écrous de fixation des hélices.
In R
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CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES
BRONCES ROJOS / RED BRONZES / BRONZES VERMELHOS / BRONZES ROUGES

Caracteristicas mecanicas

Designacion Mechanical properties
Designation Caracteristicas mecanicas
Designagéo Caractéristiques mécaniques
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Caracteristicas mecanicas

Designacion Mechanical properties
Designation Caracteristicas mecanicas
Designagéo Caractéristiques mécaniques
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Caracteristicas mecanicas
Designacion Mechanical properties
Designation Caracteristicas mecanicas
Designagéo Caractéristiques mécaniques
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Caracteristicas mecanicas
Designacion Mechanical properties
Designation Caracteristicas mecanicas
Designacéo Caractéristiques mécaniques
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PESOS / WEIGHTS / PESOS / POIDS
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material
Material designation
Designagéo do material

Désignation de la matiere

Composicion en % (fraccién mésica)
Composition in % (mass fraction)
Composicao em % (fragéo massica)
Composition en % (fraction massique)

Densidad

i

Simbélica Numérica Elemento
Symbolic Numerical Element
Simbélica Numérica Elemento
Symbolique Numérique Elément
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BARRA DE BRONCE EXTRUIDA/ CALIBRADA | BRONZE EXTRUDED /CALIBRATED BAR / BARRAS DE BRONZE EXTRUDIDAS/CALIBRADAS / BARRES EN BRONZE EXTRUDEES / CALIBREES



Barras de bronce redondas extruidas y calibradas.
Extruded round bronze bars and calibrated.

Barras de bronze redondas extrudidas e calibradas.
Barres en bronze rondes, extrudées et calibrées.

CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES
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CHAPA DE BRONCE
RONZE SHEETS / CHAPA DE BRONZE
TOLE EN BRONZE

Chapas de bronce laminadas para aplicaciones decorativas.
Rolled Bronze sheets for decoration purposes.

Chapas de bronze laminadas para aplicagdes decorativas.
Toles en bronze laminées pour applications décoratives.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material

DE BRONCE
P/ FITA DE BRONZE
LLARD EN BRONZE

Banda de bronce laminada en rollo para aplicaciones industriales.

Tape or laminated bronze strip for industrial applications.
Tira de bronze laminada em rolo para aplicagdes industriais.
Feuillard ou bande en bronze laminée en rouleaux pour applications industrielles.
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El latén, es'una aleacién de cobrely zinc. Las proporciones de cobre y zinc pueden
variar para crear una variedad de I?'_to_nes con propiedades diversas.

El latén es mas duro que el cobre, pero facil de mecanizar, troquelar y fundir, es
resistente a la oxidacion, a las condiciones salinas y es ductil.

Su densidad depende de su composicion y generalmente ronda entre 8,4 g/lcm?® y
8,7 g/lcm?®. -

Brass.is an alloy of copper and zinc. The proportions of copper and zinc can vary
to createfagmultitude of varieties of brass with different properties.

Brass is harder than copper but easier to machine, punch and smelt, as well as
being ductile and resistant to rust and to saline environments.

Its density depends on the composition but generally lies between 8.4 g/cm?® and

8.7 glcm?. — ‘

O latédo € uma liga de cobre e zinco. As proporgdes de cobre e zinco podem variar
ra criar uma variedade de latdo com propriedades diversas.

atée“v'g mais duro do que O cebre mas facil de manusear, cortar e fundir, &
istente a oxidacao, a salinidade e é ductil.

sua densidade depende da sua composicdo e geralmente ronda os 8,4 g/lcm?® e
8,7 glcm3.

Le laiton est un alliage de cuivre et de zinc. Les proportions de cuivre et de zinc
peuvent varier pour créer une gamme de laitons aux propriétés différentes.

- Le laiton est plus le cuivre, tout en restant facile a usiner, estamper et
fondre; en outre, i ydation, aux conditions salines et il est ductile.

Sa densité dépen [e!

8,7 g/lcm®.

o

omposition et est établit généralement entre 8,4 g/cm? et



' ALAMBRE DE LATON
ASS WIRE / ARAME DE LATAO
FIL DE LAITON

Alambre de laton en rollo para estampacion en frio.
Brass wire roll for cold stamping.

Arame de latdo em rolo para estampagem a frio.

Fil de laiton en rouleaux pour estampage a froid.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES
ALEACIONES DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINCALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGE DE CUIVRE - ZINC

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) Dsn:iriitad
Material designation Composition in % (mass fraction) Deraloaie
Designagéo do material Composicéo em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem?®
Simbélica Numérica Elemento Total otros Aprox.
Symbolic Numerical Element Total other Approx.
Simbdlica Numérica Elemento Cu a1 Fa Hi P &n Zn Total de outros Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total des autres Approx.
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* Resto/ Rest/ Resto / Reste

ALEACIONES DE COBRE - ZINC - PLOMO / COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO - CHUMBO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC - PLOMB

Designacion del material Composicién en % (fraccion masica) D[%g:is(i‘tad
Material designation Composition in % (mass fraction) Densida!r/ie
Designagéo do material Composicéo em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) lem?
glem
Simbélica Numérica Elemento Total otros Aprox.
Symbolic Numerical Element Total other Approx.
Simbolica Numérica Elemento Cu A Fo i P &n Zn Total de outros Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total des autres Approx.
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* Resto / Rest/ Resto / Reste
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES
ALEACIONES DE COBRE - ZINC - PLOMO / COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO - CHUMBO / ALLIAGE DE CUIVRE - ZINC - PLOMB

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) Dsg:is?tad
Material designation Composition in % (mass fraction) Densida)ée
Designagéo do material Composicéo em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem?®
Ssimbélig:a Numérica Elemento Tl?tta‘ 0:'205 :PWX-
ymbolic Numerical Element otal other Pprox.
Simbolica Numérica Elemento Ly Al A Fo L L L) L Zn  Totaldeoutros | Aprox.
Symbolique Numérique Elément Total des autres | Approx.
|
Aleaciones del grupo A. Estas i una il pero una aptitud a la conformacion en frio muy limitada / Alloys of group A. These alloys exhibit excellent machinability but an aptitude to cold forming very limited
Ligas do grupo A. Estas ligas ap! uma inagé lente mas uma aptid&o para a conformagao a frio muito limitada / Alliages du groupe A. Ces alliages présentent une usinabilité excellente mais une aptitude au modelage a froid trés limitée
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grupo B. Estas pi una buena y una cierta aptitud a la conformacion en frio / Alloys of group B. These allors exhibir a good machinability and an aptitude to cold forming
Ligas grupo B. Estas ligas apresentam uma boa maquinagéo e uma certa aptidao para a conformag&o a frio / Alliages du groupe B. Ces alliages présentent une bonne usinabilité et une certaine aptitude au modelage a froid |
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| Aleaciones grupo C. Estas i son i yp muy buena aptitud a la conformacion en frio / Alloys of group C. These alloys are machinable and have very good suitability dor col forming
| Ligas grupo C. Estas ligas sdo maquinaveis e apresentam uma aptiddo muito boa para a conformagéo a frio / Alliages du groupe C. Ces alliages sont usinables et présentent une bonne aptitude au modelage & froid |
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Aleacion del grupo D. Esta aleacmn es resistente al descmcado y presenta una buena maqumabllldad y una cierta aptitud a la confomlacmn en frio / Alloys of group D. This alloy is resistant to dezincification and exhibits good machinabiliy and an aptitude to cold forming
Liga do grupo D. Esta liga é resistente & deszincagem e apresenta uma boa maquinagéo e uma certa aptiddo para a conformagéo a frio / Alliage du groupe D. Cet alliage est résistant & la dézincification, et il présente une bonne usinabilité et une certaine aptitude au modelage a froid
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Aleaciones grupo E. Estas una buena y una aptitud limitada a la conformacién en frio / Alloys of group E. These alloys exhibit a good machinability and a limited ability to cold forming
| Ligas grupo E. Estas ligas apresentam uma boa maquinagéo e uma aptidéo limitada para a ccnforma(;aa a frio / Alliages du groupe E. Ces alliages présentent une bonne usinabilité et une aptitude limitée au modelage & fr0|d
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| Resto/ Rest/Resto/ Reste

ALEACIONES COMPLEJAS DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / LIGAS COMPLEXAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES COMPLEXE DE CUIVRE - ZINC

Densidad
Density
Densidade
Densité

glem®

Composicion en % (fraccion masica)
Composition in % (mass fraction)
Composicéo em % (fragéo massica)
Composition en % (fraction massique)

Designacion del material
Material designation
Designacéo do material
Désignation de la matiere

Simbélica Numérica Elemento Total otros
Shboics N | Howemo | e | A | F [ M | W e s s 2 Toadeouos
Symbolique Numérique Elément Total des autres
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* Resto / Rest/ Resto / Reste
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Barras de laton para decoletaje y estampacion en caliente.
Disponible en formato redondo, hueco, cuadrado y hexagonal.

Decoletaje and hot stamping. Available in round, square, hole and hexagonal.
Barras de latdo para torneamento e estampagem a quente. Disponivel em formato redondo, oco, cuadrado e hexagonal.
Barres en laiton pour décolletage et estampage a chaud. Disponible au format rond, creux, carré et hexagonal.

TOLERANCIA DE LA DISTANCIA ENTRE CARAS EN BARRAS DE SECCION POLIGONAL REGULAR / DISTANCE TOLERANCE BETWEEN FACES IN REGULAR POLIGONAL SECTION BARS
TOLERANCIA DA DISTANCIA ENTRE FACES EM BARRAS DE SECGAQ POLIGONAL REGULAR / TOLERANCE DE DISTANCE ENTRE FACES POUR LES BARRES A SECTION POLYGONALE REGULIERE

Mayor que / Over / Maior que / Supérieur & Hasta incluido / To included / Até inclusive / Jusqu'a inclus SEIEES SIS

1

Q
@ ' s B
: . 'Ea!«'!
3 ] E i
L] 4] Q
A1
: . &
AL | 1" Kl
n
| a
= L] = B8
d
b s 2.1
a0 i B0 a
R
2Se incluye el 2. 2 Includes 2. 2 Inclui-se 0 2. 2Y compris les 2.

TOLERANCIA DE DIAMETRO PARA BARRAS DE SECCION REDONDA (INCLUIDA LA CIRCULARIDAD) / DISTANCE TOLERANCE ROUND SECTION BARS (INCLUDING CIRCULARITY)
TOLERANCIA DE DIAMETRO PARA BARRAS DE SECGAO REDONDA (INCLUINDO A CIRCULARIDADE) / TOLERANCE DE DISTANCE POUR LES BARRES A SECTION RONDE(CIRCULARITE INCLUSE)

Diametro nominal / Nominal diameter Tolerancias (incluida la circularidad) / Tolerances (including circularity)

Di&metro nominal / Le diameétre nominal Tolerancias (incluindo a circularidade) / Tolérances (circularité incluse)
Mayor que / Over / Maior que / Supérieur & Hasta incluido / To included / Até inclusive / Jusqu'a inclus |
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PESOS / WEIGHTS / PESOS / POIDS

Diametro / Diameter Diametro / Diameter

BlA et e Laton / Brass / Latéo / Laiton

Laton / Brass / Latéo / Laiton
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Designacion del material
Material designation
Designacéo do material
Désignation de la matiére

Numérica = Elemento

Densidad
Density
Densidade
Densite

Composicion en % (fraccion masica)
Composition in % (mass fraction)
Composicéo em % (fragéo méssica)
Composition en % (fraction massique)

glem®

Total otros

Simbélica L Total other  Aprox.
Symbolic  Numerical = Element Total de pprox.
Simbdlica Numérica | Elemento = Cu Al An Ba Ca Fe Mn .1 P Pt B8 B Sn Zn outros Aprox.
Symbolique = Numérique = Elément Total des = Approx.
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" Resto / Rest/ Resto / Reste

POSIBILIDAD DE SUMINISTRO CON
ACABADO PULIDO Y PLASTIFICADO

POSSIBILITY OF SUPPLYING IN:
POLISHED SURFACE FINISH, AND/OR
PLASTICIZED FINISH

POSSIBILIDADE DE FORNECER COM
ACABAMENTO POLIDO E PLASTIFICADO

POSSIBILITE D’APPROVISIONNEMENT
AVEC FINITION POLIE ET PLASTIFIEE
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CHAPA DE LATON / BRASS SHEETS / CHAPA DE LATAQ / TOLE EN LAITON



Chapas de laton laminadas para aplicaciones industriales y decorativas.
Rolled brass sheets for industrial applications.

Chapas de latdo laminadas para aplicagdes industriais.

Téles en laiton laminées pour applications industrielles.

CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Designaciones Espesor nominal |Resistenciaa la traccion | Mt gontensignal Alargamiento Dureza | Tamaiio de grano
Designations Nominal thickness Tensible strength ~ Proof stress of Elongation Hardness Grain size
Designagdes Espessura nominal Resisténcia a tragdo U”"g?acs%ivdea”dce‘ogg‘ de Alongamento Dureza Tamanho de grao
Designations Epaisseur nominale | Resistance a la fraction | inje convenfionnelie délasticid Allongement Dureté Taille des grains
(0,2%) |
Asioren A
Para espesores
hasta 2,5mm Para espesores
incluido mayores de 2,5mm
For thicknesses to For thicknesses
T R Reaz 2.5mm included Over 2.5mm Y mm
Simbélica | Numérica | Estado metalurgico Pg’a espessuras ate | Paraespessuras
Symbolic | Numerical | Metallurgical state 5mminclusive | superiores a 2,5mm
Simbolica | Numérica | Estado metalirgico Pour des épaisseurs | Pour des épaisseurs
Symbolique | Numérique |  Etat métallurgique Jusqanacldg) mm supérieures & 2,5 mm
iDasta Nimm? Mremam? % %
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Desde "?‘.’Ud'"g
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CARACTERISTICAS MECANICAS / MECHANICAL PROPERTIES / CARACTERISTICAS MECANICAS / CARACTERISTIQUES MECANIQUES

Designaciones
Designations

Espesor nominal
Nominal thickness

Resistencia a la traccion
Tensible strength

Limite convencignal
e eﬁastvlcm;ag
Proof stress of

Alargamiento
Elongation

Tamario de grano
Grain size

Designagdes Espessura nominal Resisténcia a tragdo Um‘é?ag%ivdeandce‘ogg‘ de Alongamento Tamanho de grao
Designations Epaisseur nominale | Resistance a la fraction  |Linje conventionnelie délastcie Allongement Taille des grains
(0,2%)
A a
Para espesores
hasta 2,5mm Para espesores
incluido mayores de 2,5mm
i ; For thicknesses to For thicknesses
o B Roas 2.5mm included Over 2.5mm et
Simbélica | Numérica | Estado metaltrgico Para sspessuras oié| | Pam eepecsius
Symbolic | Numerical | Metallurgical state 0 MM NGUSVE superlores a .2'5mm
Simbolica | Numérica | Estado metalirgico Pour des épaisseurs | Pour des épaisseurs
Symbolique | Numérique = Etat métallurgique Jusq(t;nacldg) mm supérieures & 2,5 mm
Hasta Mimm® Mimm® 1
Desde . i
From | Uploand
Desde |, kg : _ _
Apatide MSTCUNE | min. | max. min, min. min. | mix.
inclus '
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Cinta de laton laminada en rollos. Para aplicaciones industriales y decorativas.
Tape or laminated brass strip in coils. For industrial and decoration applications.

Fita de latéo laminada em rolos. Para aplicagdes industriais e decorativas.

Feuillard en laiton laminé en rouleaux. Pour applications industrielles et décoratives.

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica) Dsnsidtad
Material designation Composition in % (mass fraction) Doradale
Designag&o do material Composicéo em % (fragéo méssica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem®
Total otros
Simbélica = Numérica = Elemento 'I%tal gt;:fl Aprox.
Symbolic Numerical | Element Totalde | APProx.
Simbolica Numérica = Elemento Ca Fe Mn NI P Pi B Bi Bn Zn outros Aprox.
Symbolique = Numérique = Elément Total des = Approx.
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES
ALEACIONES DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINC ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica)
Material designation Composition in % (mass fraction)
Designacéo do material Composicéo em % (fragéo méssica)
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique)

Simbolica / Symbolic | Numérica / Numerical ' Elemento / Element s Aprox. | Approx.
Simbolica/ Symbolique | Numérica/ Numérique | Elemento/Elément | &4 | Al Fa i Fh sn Zn ot eesoau?ros Aprox. | Approx.
A o | in T | = | = | = = = | Rasn® At

— | . S 0 | 2 0 S = C— '
Fili L] | - I - - - Fams® -
Blpy v T 4,0 ] 2,05 o 0.3 o1 B | (FR ] W
| 1 1 1 | -
Cuntn civmosL | bl s | ! i B
i e | oo 03 [(E K] -] uz

* Resto / Rest/ Resto / Reste

ALEACIONES DE COBRE - ZINC - PLOMO / COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO - CHUMBO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC - PLOMB

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica)
Material designation Composition in % (mass fraction)
Designacéo do material Composicao em % (fragéo massica)
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique)

Simbdlica Numérica Elemento a| of
éymb?hc lement 'lip‘ H; Aprox. | Approx.
Numeérica mento ﬁ e ou [os Aprox. / Approx.
bolique Numeérique ment | | otal des autres |
min - - | - | : . . | Fimads®
Cufnisehi CAMRGH |— = — | as ! a | -
FAK B0 005 - L8] - 03 1.8 o1 - a1
. =20 = s [ = | —F & b th | = | Tkt =
CulnisrE? CWAD N | LAY o - _J.'] H & + 4 I J ﬂ‘llﬂ N (1]
mmnx s .05 . & | - k] 5 o . ar
[ min Bog | [ =8 | Resan®
CulnléFhd CVEIN s g T + T T - - . il ES
mitn. =13 0,08 0.3 0,3 as ] ag
2 min g | | | vE: | Resan®
CLUTZnITPRE CWEOEN , ... i e | ), S|, ] o ! B4
minx 60 0% o | 03 | 28 | o1 a3
" . — [ i (L] [ | [ Tan | [ hosas® at
(Frakbse I T 1 r—
! | ik #1.0 (111 8F | 03 LA | Bz 1
& - | in ] | | | 18 | Freeaa® ki
g i, #1.0 o0 e | 03 25 | a2 a2
| rmn 573 | | [ 35 | | At
CulnlaPid [ty | - na
¥ il 559 005 - 3y | - L] L ¥ | &% a2
it 500 | | | oop: | o™
CuZn3TPn s CWIION | i
hils B0 L] - B | - 03 |  O8 | o2 - ax
iy { a] H s . = - i . Aman®
Culniarh —_— e . | = | —-'-H——I-———- — -l —1 A
A 00 005 = 02 | - 0.3 15 o - a4
- | | man san [ | [ 14 | Rergaz®
Cunisrhe e i .n . . . + + . } | ——y i
i 008 0,04 . 23 | . (k] 25 0,3 . [ ¥
| [ min :.rn | | | 2.5 | R ®
Calnl®Phl CWEAN . . v ' | . BA
i :.u-:l .04 | a3 | . g | 318 | 63 o2
[ min ara [ | l e ] Reaan®
CuZndiihg CWHITH | ¥ Al riief B CORS. SR 1 BE) = SN P | ) 1] S | B £ Ty | E1¥ikc. | s i ! B4
mite, 5.0 [T a3 | 03 25 1 a
| it b | | [ ta ] Aesan®
CuZndIPbz ol —————t———i—r i 1 n4
s 10 0,05 o3 | i 10 01 aa
s = min LN nos | Ly Reaa® |
CuZnibPhlas WL a4
ik 630 005 Q15 o | R [P a8 ol - | oz =
CuZnd9rh2sn e LARTT] oy Gaaid ! o it ! d Ba
Wil D 01 : o4 - (3] F i 05 C | o2
B Bl e min 570 005 | 1.8 Rpsa® | T
mas BT 0.5 . oy | » a3 1.0 03 o | 0z |
il = min 0 | T 0 Rt | ”
e maa 5% 11 o1 : na . E] 5 05 = 07 l —
. P & sl E7.0 005 - | - - ] - e | - | i
~ g Lo 540 05 oa | 03 1.0 03 [ o 4
i 1*1‘ i 570 0,05 - - - oF Rees® | - | P
ke 2 ) i 540 oA oa | a3 48 03 | o
CUZRAIPEIAL CwEEIN l o L ; =t - L. : Roed’ | | a4
! mis 810 T T ra 18 03 | 02 | !
- . — il 550 0,05 . | - - 10 . Rastd" | Ry
2l it } i . | BN L L S .., ANmF } ! . | x
T 70| 08 [ 03| | ea | 3 | 63 | ez |

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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Perfiles de laton segun plano para aplicaciones industriales.
Brass profiles to plans for industrial applications.
Perfis de latdo de acordo com o plano para aplicagdes industriais.
Profilés en laiton sur plan pour applications industrielles.

ALEACIONES COMPLEJAS DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / LIGAS COMPLEXAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES COMPLEXE DE CUIVRE - ZINC

Designacion del material Composicién en % (fraccion mésica) Densidad
Material designation Composition in % (mass fraction) Dgﬁé}ggﬁe
Designagéo do material Composicéo em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem®
Ssi,mbglilga ’I\llumér_ical Eétlemento 1%;: g:rr]:? ;\\prox.
ymbolic umerica ement PProx.
Simbélica Numérica Elemento ey Al Fa Ma N Ph B ol Zn  Totaldeoutros | Aproy.
Symbolique Numérique Elément Total Approx.
des autres
el
cwria min = 03 18 1 @ ox Reemig 4
: it ) 18 0% 25 a0 oA 01 ns - &3
mi m - - L Ruman™
CuZnIESAIPH CwTTIR - 4 | = 2 a
A CEL o1 . RE oé Ls - 03
: L7E 13 - 15 | oz L] - Riaesd™
CuZR3TMATAIZPBS| owWnaR il ! a1
by 50 23 1A a0 1.8 A 1.3 04 - 63
) min 530 = | o - ) Reesde™
CuZniTPE1Sal CWTIHR a4
s B0 oy - B3 10 - Lo 3| 02
; 57, o, 08 . 0z 02 Festa® .
Culnibitn | AIPBSI CWT1ER ik 2 i ! — 8z
ke LT 13 08 1h 05 oA a8 a5 . &3
i 3.0 . 5 P
CufnibSat CWTIER ad
i B10 ol E] 0z 1o o2
S mmn sto s | 0 Feman® i
: it LT L a1 15 nE 20 1 ik} . 3
. -
& ——— i (52 as az an | an b2 Frizsss . »
max LT 13 13 18 BE 14 10 - k)
a5 03 L o 02 Flematg™ -
CuZnA0MA1PEAFaSh cwram o ' a3
; s 55 LA 12 18 B3 14 - 1 - 03
i Py N 08 w | - N s = fem— = )
Cufndfiin2Fut CWTIAR B3
ke k) o1 15 h L1 £ o8 B2 - 04

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES
ALEACIONES DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINC ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica)
Material designation Composition in % (mass fraction)
Designacéo do material Composicéo em % (fragéo méssica)
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique)

Simbélica / Symbolic | Numérica / Numerical ' Elemento / Element s Aprox. / Approx.
Simbolica / Symbolique | Numérica/ Numérique | Elemento/Element | &4 | Al Fa i Fh sn Zn ot eesoau?ros Aprox. | Approx.
A o | in 5B : = | = | = = = | Rasn® At

— | ma 55 | ooz | oos | oy | mes | o — = | o
i L] | - | - | - - Fntis® -
o SFORs i sp | oam | o1 | oz | &r | o1 | o w
1 1 -
Cuntn civmosL | bl i i B
maL A | 08 [ 03 [E] [T 0z

* Resto / Rest/ Resto / Reste

ALEACIONES DE COBRE - ZINC - PLOMO / COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO - CHUMBO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC - PLOMB

Designacion del material Composicion en % (fraccion masica)
Material designation Composition in % (mass fraction)
Designacéo do material Composicao em % (fragéo massica)
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique)

Simbdlica Numérica Elemento a| ofros
éymbollc Element ﬁ%‘t o}ﬁ r  Aprox./Approx.
|m€&||ca Numérica Eé?mento of ﬁ' e outros | Aprox. / Approx.
ymbolique Numeérique ément | otal des autres |
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minx 60 0% 0.2 | moa i3 | o3 a3
o ] . . SN .5y w2 | e L S s ]
" . — | it o0 | T an —L Fmaas® at
e ’ — 1.0 o0 07 [ oa 18 0z 0z
g - | in ] | e | Rgmta® ii
g i #1.0 o0 @ 03 25 | oz a2
0 | &
m— S - 5 | | [ 35 | R L
il 559 005 - 0.3 - 03 L ¥ 2 | a2
i 5010 | [ oomes: | Rea™
CuZn3TPn s CWIION | i
: hils B0 L] w3 03 08 o2 ax
il a a oo™
Culniarh oo — ;o - N = p - ] i = —--H——I b o - Ak
A 00 005 02 0.3 15 o - a4
. ST, ML o . . S . JSH SN 1A o ] - . . N R/, I R, B L
i | iR CT Y] | | | 148 | Rtz
Culnldfhd EWEEN = + Bd
i 008 0,04 0.3 (k] 25 0,3 [ ¥
- i
| [ min L] | | 28 | Feean®
Calnl®Phl CWEAN L . + ' b ' k. BA
i 50 .04 [ E . an 18 | 63 o2
[ min ara [ | l e | Reaan®
CuZndiihg CWHITH { ¥ o ri.ief B O S B : SN P | - B-18 —t Ty | S s 2 ! ]
mite, 5.0 [T A | o3 25 1 a
min ] fi e3ia
[ B | i [ Aesan®
CuZndIPbz ol —————t————rrT i f 1 n4
s 510 0,05 o3 | i 10 01 | aa
i s = min CLE:] nos | Ly Reaa® |
CuZniiPh W2 y 1 ad
ik 630 005 Q15 o R [P a8 o - | oz =
sk A i 860 | 1,4 oz Restd® | i
il Lvi] 01 - N4 B [ ] Fi 0§ - 0z
T | |
B Bl e min 570 005 | | 1.8 Rpsa® | T
mas BT 0.5 . oy | - | & 1.0 03 o | 0z |
i a0 K] [xl] Rems® |
i EhmN maa 5% 11 o1 : na . E] 5 05 = 07 o
. P & it -3 ] 05 - | - | - OB Rpsac® - | i
M s 1] o5 0.3 | 23 L 03 | o3 .
i sk iy 5T.0 0,08 - . | - | - o3 R | - ki
ik 2 ) i 540 oA 0.4 a3 48 03 | o
et N min 550 005 : e, | -+ + 0.8 * Ao | a4
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* Resto / Rest/ Resto / Reste
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Pletinas de laton rectangulares para aplicaciones industriales.
Flat bar / rectangular bar for industrial applications.
Chapas metalicas de latdo retangulares para aplicagdes industriais.

Meéplats en laiton rectangulaires pour applications industrielles.

ALEACIONES COMPLEJAS DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINC ALLOYS COMPLEX / LIGAS COMPLEXAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES COMPLEXE DE CUIVRE - ZINC

Designacion del material Composicién en % (fraccion mésica) Densidad
Material designation Composition in % (mass fraction) Dgﬁé}ggﬁe
Designagéo do material Composicéo em % (fragéo massica) Densité
Désignation de la matiére Composition en % (fraction massique) glem®
Ssi,mbglilga ’I\llumér_ical Eétlemento 1%;: g:rr]:? ;\\prox.
ymbolic umerica ement PProx.
Simbélica Numérica Elemento ey Al Fa Ma N Ph B ol Zn  Totaldeoutros | Aproy.
Symbolique Numérique Elément Total Approx.
des autres
el
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CuZnIESAIPH CwTTIR - 4 | = B a
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by 50 23 1A a0 1.8 A 3 | ‘o4 - 63
) min 530 = | o - ) Reesde™
CuZniTPE1Sal CWTIHR a4
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; 5T, o, 08 . 0z 02 Festa® .
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ke LT 13 08 1h 05 oA g8 | 45 . &3
. 530 a | s R
CufnibSat CWTIER ad
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: it LT L a1 15 nE 20 1 ik} . 3
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& ——— i (52 as az an | an b2 Frizsss . »
max LT 13 13 18 BE 14 10 - k)
a5 03 L o 02 Flematg™ -
CuZnA0MA1PEAFaSh cwram o ' a3
; s 55 LA 12 18 B3 14 - 1 - 03
i Py N 08 w | - N s = fem— = )
Cufndfiin2Fut CWTIAR B3
ke k) o1 15 h L1 £ o8 B2 - 04

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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ﬂ54

PESOS / WEIGHTS / PESOS / POIDS

Formato PLETINA
FLATBAR format
Formato CHAPA
Format MEPLAT
20
z | o168 | o202 | ozs | 03 | o4m | 0505 | osEe uETs | [ - - - - .
3 | oz | oMa | 03 0506 | 083 | 7S | 08 1,009 .
4 | 036 | os4 | 0305 | oS3 | o 0 Rt 16 | g8 | vem 28 - - B
8 0421 0505 0,61 [T 1051 1,282 1472 1,682 1,82 21m 2,523 2044 3364 .
5 | osos | 0s0e |_n.m 1000 | 262 | 16 | 17 | 2018 | 2am | 28 aee | asm ]_ 07 .
8 | oem3 0807 1,000 1,346 1682 2018 2,355 2601 307 3,364 4,037 4710 5362 6,728
w | tzm2 | 1se2 | 210 | 2sm | zem | aoee | 784 | 4208 | soe8 | ss87 | &I | B4
12 - - - 28 2583 3028 3532 4037 4541 5,045 6055 T0E4 BOT4 10,082
15 | - 3785 | 4416 5048 | 5677 | 6008 7.569 8831 | 10,002 12615
0 - 5048 5887 8r28 7,559 8410 10,082 11,774 13,458 16,420
= | . i 6308 | 7.358 B0 G481 | 10,513 13,615 WTE | 18820 1025
m inoee | 1138 12,815 15,014 17881 20,184 %5230
4 [ = e | = . [l = - | 1680 | 20184 | 2356 | 012 | 3640
- . : = 3 H - 25,230 20,435 e 2050
(A) Espesor x (B) Ancho
(A) Thickness x (B) Width
(A) Espessura x (B) Largura
(A) Epaisseur x (B) Largeur
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TUBO DE LATON

TUBE EN LAITON

BRASS TUBES / TUBO DE LATAO

Brass tubes for industrial and decorative applications. Available in round, square, ridged and rectangular format.
Tubos de latdo para aplicagGes industriais e decorativas. Disponiveis em formato redondo, quadrado, estriado e retangular.
Tubes en laiton pour applications industrielles et décoratives. Disponible en format rond, carré, strié et rectangulaire.

ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES
ALEACIONES DE COBRE - ZINC / COPPER - ZINC ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC

Material d25|g§ar:|or1“/)rl.!)g;|grr:‘:§t§gzlc> material CCompo_si_ci()n en % (fraccién masica) / Composition in % (mass fraction)
Désignation de |a matiere | omposicao em % (fragdo massica) / Composition en % (fraction massique)
Total otros / Total other
| Stir (St ik el o/ oot MR w e s | om ESEES i
— I I S SS S A NI e a1y : L
CuZnb CW500L " max |0 | o0z | 005 | 03 | 0058 | o3 | - | @1 | ag
] min 890 - - | - - - F
CuZn10 CwsoiL mé« | 910 002 005 03 | 008 0.1 o1 -
' min. | a0 | - | - [ - | - - . - '
Sudm 8 GO mix 860 00z 005 03 085 01 A
min o | - | - | - | - | - | Res* | -
S o] CUEe mie 80 002 005 03 | 0068 | ©01 | - | 01 | &7
min 69,0 - - - - - Reso” -
CuZn30 CwsosL méx 7.0 002 0,05 0.3 pos | o1 | - | o3 85
L —_ B e e e e = 1
CuZn36 CWSOTL ™ maxw | 855 | o002 | 005 | 03 | 005 | 01 | - | 03 | o4
{ e B T B B e i o : {
CuZnar CWE08L g T B T B B B R | 5 B4
| [ min. | 98 | - | - | - - | - | Resto" - |
Gdngd GIVa0aL méx 615 | 005 02 | 03 03 | 02 | - 02 8

* Resto/ Rest/ Resto / Reste

ALEACIONES DE COBRE - ZINC - PLOMO / COPPER - ZINC - LEAD ALLOYS / LIGAS DE COBRE - ZINCO - CHUMBO / ALLIAGES DE CUIVRE - ZINC - PLOMB

Designacion del material Composicién en % (fraccion mésica) / Composition in % (mass fraction) gl Dy
Material designation / Designacéo do material Composicao em % (fragdo massica) / Composition en % (fraction massique) Densidade / Densite
Désignation de la matiére
Simbolica/ Symbolic ~ Numérica/Numerical | Elemento / Element Total otros / Total other Aprox. | Approx.
Simbica/ Symbolique ~ Numérica / Numerique | Elemento/ Elément Cu Al As Fe Mn Ni Pb Sn Zn  Totaldeoutos/ Total des autres A';mx./AAﬁﬁmx.
! ! T i R T 6 T gk . !
F— cwon; |— o1&l S L -1 e =1 o LORT - lhek T . 5
st S e 350D — . 5 B i3 LS i
CuZnlsPb2 cweoN | min. S — . 85
CuZnI6Pb2AS cweoN | Rt = S 02 84
S I — I RuC :
£ i o | max ) - Y M- A (F 85
min. L= § = I 5 _Fhl.ln"l -
CuZndTPBOS  CWEMN : min 61| - | 08 68 0F| - | 02 84
cuZniIThbi CANBOSM | = "!r“‘. i) i) el ___E_f.f ! '..M‘ = | 8
| L mEx TS A8 03T - T 02 | x
| min I S .
e, B L i ke 02| - 03] 02 iiod
mirn. - - a =
subnepes | CUORM. I mie [G2] - [ 03 02 i
[ min | I N O =
Cuzn3spb3 cwetaN | s N O 02 84
s o | bt i o

* Resto/ Rest/ Resto / Reste

ALEACIONES COMPLEJAS DE COBRE - ZINC I COPPER - ZINCALLOYS COMPLEX / LIGAS COMPLEXAS DE COBRE - ZINCO / ALLIAGES COMPLEXE DE CUIVRE - ZINC

Designacion del material Composicion en % (fraccién masica) / Composition in % (mass fraction) Densidad / Density
Material designation / Designagéo do material | Composicdo em % (?ragéo massica) / Composition en % (fruaction massique) Densidade /3D ensite
Désignation de la matiére | glem
Simbélica/ Symbolic ~ Numérica/ Numerical = Elemento / Element Total otros | Total other Aprox. | Approx.
Simboiica / Symbolique  Numérica / Numérique | Elemento./ Elément | c“ Al |As | Fo (M M| F | Pb 3' &1 2N Total de cuifos  Totaldes autres A';))rox./AAg;?rox.
CuZni3ANNITSH CWT00R _min, m= 85
Fra0ALIAS W _min. (780 et s T T T I R0 =
& I i méx. 79,0 23 006 007 01 01 001 005 - - | - 0.3 | A
min, == ] =1 - - 1GF] - [Reded =
CuZn31SH CWT0ER e (051 - (o8 115] -1 - | 0.5 84
min, 5 20 02 - | - |Res® =
CuZn3SNISMNZAIP  CWT1OR o8 1 BA168] - | 55 B3
min. &
CuZndTMNJAIZPBSI  CWTISR o, 03 _ 8.1
min, =
CuZn3EMn1 Al CWT1BR T max 03 83
CuZn3gMn1AIPBSI CWT1BR i, 085 | 1 5 l:l 5 o0 | 03 82
| I | s —Tesi6] L5 M| - {
CuZnd0Mn2Fel CWT23R il 1 3 2 ﬂ 0, g E: 0.4 B3

* Resto/ Rest/ Resto / Reste

TUBO DE LATON / BRASS TUBES / TUBO DE LATAQ / TUBE EN LAITON

Tubos de laton para aplicaciones industriales y decorativas.
Disponibles en formato redondo, cuadrado, estriado y rectangular.
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COBRE / COPPER / COBRE / CUIVRE

Simbdlica Numérica Simbdlica Numérica
Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Simbolica Numérica Simbdlica Numérica
Symbolique Numérique Symbolique Numérique
Cu-ETP cwosA E-Cu58 2.0065 .~ C11000 CuAt 101 1100 | CuETP
CwOFE | CWO0%A | : | = | crwom0 | CuC2 E CcM0 | s | cuoOFE
Cu-OF CWO00BA | OF-Cu 2.0040 10200 CuCt 103 1020 Cu-OF
Cu-HCP CWO1A | Se-Cu 2.0070 . - - - - ' -
CuPHC ~ CWo2A | Se-Cu 20070 10300 | - . - . - | CuHcp
CuUPHCE | CW02A | = : = ' = : . 5
| clo700
CuAg0,10 CWOI3A | CuAg010 21203 | C10940 - - - -
| | cti600 | | .
CuAQOO4P | CWOMA | - | - | C11904 . - . - . - . -
CuAgO10P  CWO16A | CuAgoiP 21197 | cHe7 . = _ : _ s | CuAgO,1P
Cu-DHP CWo24A | SFCu 20090 C12200 CuBt cog : .
Cu-DLP CWO23A | SW-Cu 2.0076 [ C12000 ' CuB2 ; : - [ cuDLP
CuTeP CW118C CuTeP 21546 14500 CuTe 1336 109 - CuTeP
CuFe2P | CWI07C |  CuFe2P 21310 | c19400 [ - | cwtorc | . [ -
Cu-s | cwiec | CusP | 21498 | cu700 | Cus13% | cit f . Cu-s

COBRE ALEADO / COPPER ALLOY / LIGA DE COBRE / ALLIAGE DE CUIVRE

Denominaciones

comerciales
Trade names

Simbélica Numérica Simbélica Numérica Denominagdes comerciais
Symbolic Numerical Symbolic Numerical Les noms commerciaux
Simbolica Numérica Simbdlica Numérica
Symbolique Numérique Symbolique Numérique
_CuBel,7 | owiwoe | CuBel7 | 21345
Elmedur B2
CuBed CWIDIC CuBe2 21247 CiT200 - ci720 . Maliary 73
_
Elmodur Ha
B
CuColBe CWIC CuCo2Be 21285 C17500 ci2 . . Malicry 100
Class 3
| NS
CubizBe _CWIDC | CuboBe | 20880 | = = i |
Eimadir HA
B4
CuColMilBe CWI03C . . . - - . Maliory 100
Clasa 3
NS
Elmadur X
CRM1E
CuCriZr CWIDBC CuCriZe 21280 C1B150 coioe . . Maliory 328
Class 2
| | CCsE
Culs | cwige | Culr | 21880 | Cisx0 .
Ampoo (40
- C1B000 CuMESiCs HES
i | Eftratur O
=" Cuhizsl 20885 | ChaTOD .
CWII2E Cubiasi ZoBST | CToeS0 . . .
| cwasaH | CuMitOFelMn 20872 | CROSM | CMe CT080 =
CAWVESH CubiioMniFe 20882 CTi800 | CWIlF | CTisd .
I I | A0w3
10w3
| Cwapss | - . crexn | . . .
| Cwaiod Cubk18Zna7 20742 | CITo00 NE1GT [0
| Cwaoog | - . | Croebo . "FHE BT
CWanzs - - | cTosz0 NEMN . CubittZn42Ph2
| Cwanay | Cub12Znz24 20730 | CYETOD | NSHM - Cullil 2Zndd
CWED4) . . | Crea00 . . Cubi 2Zn25P0
| CWe0s) | Cubi12Zn30Pn1 20780 | CTSA00 .
CWalT] . - | Gromsh . : = .
| Cwsepsy | cCoMnEZmiGPRl | 20700 | CTE300 | KS113 - - -
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BRONCE / BRONZE / BRONZE / BRONZE

Simbdlica Numérica Simbdlica Numérica
Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Simbolica Numérica Simbdlica Numérica
Symbolique Numérique Symbolique Numérique
CuSn5 CW451K - - C51000 PB102 C5102 CuSn5
CuSn4 CW450K CuSn4 [ 2.1016 C51100 PB101 | C5111 -
CuSné CW452K CuSné 2.1020 C51900 PB103 C5102 CuSné
CuSn8 CW453K CuSn8 2.1030 C52100 PB104 l gggg -
CuSn5Pb1 CW458K | - 53400 l - [ C5341 [ CuSn5Pb1
CuSn4Pb4Zn4 CW456K | - | . C54400 | - | C5441 | CuSn4Pb4Znd
CuAlI9Ni3Fe2 CW304G | - - - - | - | -
CuAl10Fe1 CW305G SG-CuAl10Fe 2.0937 C61800 I\ CA103 | - | CuAl10Fe1
CuAl10Fe3Mn2 CW306G CuAl10Fe3Mn2 2.0936 - - - CuAl10Fe3Mn2
CuAl10Ni5Fe4 CW307G CuAI10Ni5Fe4 2.0966 C63000 - | - ] CuAl10Ni5Fe4
CuAl11Fe6Ni6 CW308G CuAl11Fe6Ni6 2.0978 - - | - | -
BRONCE COLADA CONTINUA

BRONZE CONTINUOUS CAST / BRONZE FUNDIGAQ CONTINUA/ BRONZE COULEE CONTINUE

BRONCES AL ESTANO / TINBRONZES
BRONZES DE ESTANHO / BRONZES AL ETAIN

BRONCES ROJOS / RED BRONZES
BRONZES VERMELHOS / BRONZES ROUGES

Normas
Standars
Normas
Normes

Denominacion
Designation
Denominagéo
Désignation

150 1334 - f.u&:l' P Ind

DiN 1705 - Rg10
WFA 53-707 - UE1D
B5 1400-G1
CA BIS
120 1338 - Cu Sa10 In2

BRONCES AL PLOMO / LEAD BRONZE
BRONZES DE CHUMBO / BRONZE AU PLOMB

Denominacion
Designation

Normas
Standars
Normas
Normes

Denominagado
Désignation

DIN 1718 Cu P 10 Sn
MFA 53-707 - U PR 10
B 1400 - LB 2
CA 5IT
150 1338 - Cu P 10 Sn 10
Dl 1716 - Cu P 15 Sni

NFA 53707 - UPo 15 ES
B5 1400 - LB Y

CA o3l
IS0 1338 - CuPb 15 5n &

Phb-10

DN 1716 - Cu P 20 Sni
MWFA 53-707 - U Pb 20
B51400-LB 5

CA G541
150 1336 - CuPb 20 5n 5

Denominacion Normas
Designation Standars
Denominagéo Normas
Désignation Normes

a5 100 PB1
ki CABA

150 1338 - Cu Sn 10

DM 1705 - CuSn 12

NFA 53-T07 - UE 12

BaNZ BS1400-PRZ

Ca 608

130 1358 - Cu 8n 12

DI\I |mm Sn 14

LTS MFA §3.T07 - UE 14
CA B0

BRONCES AL ALUMINIO - MANGANESO / ALUMINIUM-MANGANESE BRONZE
BRONZES DE ALUMINIO - MANGANES / BRONZES A LALUMINIUM-MANGANESE

Denominacién
Designation

Denominagéo
Désignation

aL

Normas
SIENGETS
Normas
Normes

DIN1TI4-Cu Al @
NFA 53-T09 - Uad

CA 953
150 1338 Cu Al 8@

DN 1714 - Cu Al 10 Fe
HFA 53-704 - LUKG Fod
BS 1400 - AB
CA 252
150 1338- Cu M 10 Fe 3

DM 1714 - Cu AL 10 K
HFA 53.706 - LIAS HS Fo
B35 1400 - AB 2

CA B55
150 1338- Cu A 10 Fe 5 KNiS

CHM 1708 - Cu S8 Zn A 2
AR 3370 - UZXD A4

CA 582
150 1338- Cu Zn26 AM Fa3 Mn3

EQUIVALENCIAS INTERNACIONALES / INTERNATIONAL EQUIVALENCIES / EQUIVALENCIAS INTERNACIONAIS / EQUIVALENCES INTERNATIONALES



LATON PLOMO / LEADED BRASS / LATAQ CHUMBO / LAITON PLOMB

Simbolica Numérica Simbolica Numérica D 0 A R
Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Simbdlica Numérica Simbdlica Numérica
Symbolique Numérique Symbolique Numérique
CuZn37Pb0,5 CW604N CuZn37Pb0,5 2.0332 C33500 - - CuZn37Pb0,5
CuZn35Pb1 CW600N Cuzn36Pb1,5 2.0331 C34000 Ccz118 C3501 Cuzn36Pb1
CuZn35Pb2 CW601N Cuzn36Pb1,5 2.0331 34200 czns - Cuzn35Pb2
C34500 CzZ131
CuZn37Pb1 CWB605N - - C35000 Cz131 C3501 -
CuZn37Pb2 CWB606N - - C35300 CzZ131 C3601 CuZn37Pb2
CuZn36Pb2As CW602N - - C35330 CzZ132 - -
CuZn36Pb3 CW603N CuZn36Pb3 2.0375 C36000 CZ124 g:zg; CuZn36Pb3
CuZn38Pb4 CW609N - - - Cz121/4 C3605 -
Cuzn39Pb0,5 CW610N Cuzn39Pb0,5 2.0372 C36500 Cz123 - CuzZn39Pb0,5
CuZn38Pb1 CW607N - - C37000 Cz129 C3501 CuZn38Pb1
CuZn38Pb2 CW608N - - C37700 Cz128 - CuZn38Pb2
CuZn39Pb2 CW612N CuzZn39Pb2 2.0380 C37700 Cz128 C3771 CuZn39Pb2
CuZn40Pb2 CWB17N CuZn40Pb2 2.0402 C37800 Cz120 ©3603 CuZn40Pb2
C38000 C3604
CuZn43Pb2Al CW624N CuZn44Pb2 2.0410 C38000 - - -
CuZn39Pb3 CW614N CuzZn39Pb3 2.0401 C38500 Cz121/3 gzzgj Cuzn39Pb3
CuZn40Pb1Al CW616N - - - - - CuZn40Pb1
CuZn42PbAl CW621N - - - - - -
CuZn39Pb1 CW719R Cuzn38Sn1 3.0530 C46400 Cz133 - Cuzn38Sn1
CuZn31Si CW708R CuZn31Si 2.0490 - - - -
CuZn37Mn3AI2PbSi CW713R CuZn40AI2 2.0550 C67410 CZ135 - CuZn40AI2
CuZn35Ni3Mn2AIPb CWT710R CuZn35Ni 2.0540 - - - -
CuZn40Mn1Pb1 CW720R CuZn40Mn1Pb 2.0580 - CZ136 - CuZn40Mn1Pb1
CuZn40Mn2Fe1 CW723R CuZn42Mn2 2.0572 - - - CuZn42Mn2
CuZn20AI2As CW702R CuZn20AI12 2.0460 C68700 cz110 C6870 -

LATON SIN PLOMO / LEAD-FREE BRASS / LATAQ ISENTO DE CHUMBO / LAITON SANS PLOMB

Simbolica Numérica Simbolica Numérica
Symbolic Numerical Symbolic Numerical
Simbolica Numérica Simbolica Numérica

Symbolique Numérique Symbolique Numérique

CuZni10 1 CWS0IL ] CE1D ) r CuZn10
| Cuzns i cwsoz cens Cuzn1s 20240 CuZms c23000 ez 102
CuZn3o 1 CAVS0SL | CE130 | CuZrsd 20285 | CuZndd | C26000 [ CZ 108 1
: CuZn3y I CAWS0EL I C 133 I CuZn33 | 20260 | CuZn33 C26500 I CZ 107
CuZn3é | CWSOTL | CE135 | CuZn3s | 20335 | CuZn3g | C2T000 I -
| CuZn3? CwseL CE137 CuZn3? 20321 CuZn3? C2T200 CZ 108
CuZned | CWS05L | C G140 | CuZred | 20380 | CuZnad 'l C2B300 | CZ 108

CuZnITMNIAIZPBSI CWT13R | C BA10 20550 CuZnalas CET410 CZ 114

EQUIVALENCIAS INTERNACIONALES / INTERNATIONAL EQUIVALENCIES / EQUIVALENCIAS INTERNACIONAIS / EQUIVALENCES INTERNATIONALES
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C'est le troisieme élément le plus commun de la crodte terrestre.

Ce métal présente un ensemble de propriétés qui le rendent tres utile en mgenlerle
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UIDO Y LAMINADO

ETAL TEMS OF ALUMINUM
LAMINADOS DE ALUMINIO
INIUM EXTRUDE ET LAMINE

Formatos: Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido. Chapas y bandas laminadas de aluminio.
Shapes: Flats, rods, tubes and extruded aluminium profiles. Rolled aluminium sheets and strip in coil.

Formatos: Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido. Chapas e tiras laminadas de aluminio.
Formats: Méplats, barres, tubes et profilés en aluminium extrudés. Toles et bandes laminées en aluminium.

ALEACIONES DE ALUMINIO SERIE 1000 / ALUMINIUM ALLOYS SERIES 1000 / LIGAS DE ALUMINIO SERIE 1000 / ALUMINIUM ALLIAGES DE LA SERIE 1000

Designacion de la aleacion Composicion en % (fraccion masica) Otros Aluminio
Designation of the alloy Composition in % (mass fraction) Others Aluminium
Designacéo da liga Composicao em % (fracéo massica) Outros Aluminio

Désignation de I'alliage Composition en % (fraction massique) Autres Aluminium

Numérjca} SSimbglilg:a | | | '_I'I_o{all
Nomerica et Si Fe  Cu Mn Mg C Nz Ti GV | Caia To | mn.
Numérique | Symbolique | 1 | [ | Chaque  Total
EN AW-1050A _EN 5 025 | 040 | 005 | 008 | 0os | - 007 | 008 | - loea | - | o0 |
035 | 03 005 | 008 | 003 | - a0s | 003 - | ogs | oga - 8260
EM AW-10T0R EN A0 80,7 20 | o2 | o3 [ ooa | oms | - | oor | oo - | - lToes [ - | s
EM AW- 10804 EN AWM 588 a1 | 018 0,03 a0 oo | - 0,06 [Ei-] 0,03 = | 0o = | a8
EN AW-1085 EN AW-Al 99,85 0f0 | 092 | 00 | 002 | Do2 | - - 003 | 002 | 003 | 005 | oM - 8985
EN MW-1000 EH AN-A19.90 oor 1 ogr | 002 | ofd | oogt | - BRI O O G,/ O O 50 . O "
EN AW-1098 EN AW-Al 99,88 001 | 0,006 | 0000 - 1 - | = 0015 | D.003 [ - 1 opos . 8208
EN AW-1100 EN AW-A 90,00y 035 8i+Fe 005020 005 | - - 010 i = | - | 605 | 015 | 9600
EN AW-1110 | EN AWM 99,1 [030 [ om0 | oos | 001 | 028 [ om . - [ - Toea [ ots | et
EN AW-1138 T, 5 T T R R I T R T S - N Y S
EN AN 100 EN AWM 55,90 0005 | 0006 | 0008 | 0002 | 0008 | - 0006 | 0.002 | 0005 | 0005 | 0002 | - | 9999
EN AW-1200 EN AW-41 58,0 1,00 5i » Fa 005 | 05 - - 010 | 005 - - 005 | 015 | s
EM AW-12008 | EMAW-AIEO | 1oo%i+Fs | 000 | 030 | 030 | 010 0,10 - - 1 - 00 | 05 | 9900
EN AW-1235 EH AV-AL 59,35 0,58 5t + Fa 0,05 008 | 008 | - . @10 0.8 008 | 003 . Baas |
— EMANGSE. | EWAW-ASGS om0 | os0 [ 005 [ ot | - [ om - [oos | - 003 | - | os | o010 | a0 |
(EMeon | EMAWNSes | 025 | ow | ome | - o8 ) - 1 - lops | - 1 o | - Dol . ] 9980 |
EN AW-1370 | EN A3 90,7 010 | 025 | oo | 001 | 002 | 000 | - | O | - | B0 | - | 002 | 0a0 | earo
EN AW-1450 EM AW-A GRLSTI 035 | 040 0.05 005 | 0us - - 007 | 0A0020 0 - - | Qo3 - LS50

ALUMINIO EXTRUIDO Y LAMINADO / STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / EXTRUDIDOS E LAMINADOS DE ALUMINIO / ALUMINIUM EXTRUDE ET LAMINE
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Designacion de la aleacion
Designation of the alloy
Designacéo da liga
Désignation de I'alliage

Composicion en % (fraccion masjca)

Composition in %
Composicdo em %

mass fraction)
fragdo massica)
Composition en % (fraction massique)

Otros

Others
Outros
Autres

| Total

Aluminio
Aluminium
Aluminio
Aluminium

F\llumérllcaI sSImbt?hlca | ot
Nﬂmeérrli%g Sl%wngo(l)lég Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Ga V' T8t2|
Numérique Symbolique [ Chaque Total |
_EM-AW-2801 EN M- Cus SMghin 020 | 020 5260015050 020045 010 | 005 |00 | o020 | - | 005 | 018 | Resio” |
EM AW-2007 EN AW-Al CudPEMgMn 080 | 080 3346 05010 | 04018 | 0,00 | 02 | 080 | 020 oM | 03 | Resio”
EM A EN -4 CuBIPY 040 “:"?.' os0| - | - - | - [om] - | - | 008 | 015 | Reswo® |
EN AW-2011A EN VAL LEREES %40 ) o5 : 030 | - s | 048 | Wewo? )
Enamame | enawmcwswg | 02 | O (3950 04012 | 02008 010 - |0 | 0% | - | | 005 | 015 | Resio”
EJIW-H'MH EHMJJMW 05805 050 '-!Hﬂ 04012 | 02008 (030 | b1 025 | 018 | 008 | 015 Rpsto™
EN AW-Z0174 EN M- CudhgsI 0208 | 070 3545 040-10 {4010 010 0= - | = | 005 | 015 | Resio®
_EM AW-2I04 _EN AN-Al Cudlig 050 | 08 (2248 02009 | 1248 | 010 | | a2 | 045 085 | 015 | Resio®
_EN AW-2030 EN MM CudPeb 080 | 070 (3345 02010 | 08013 | 010 | |50 | o020 | [ 840 | 030 | Resio®
EM AW-2031 EN AWY-A1 CuZ Shibig 0543 0612|1828 050 | DE1Z 0614 | 020 | 020 : 005 | 015 | Resio”
__ EMAm-aey _ EMAWACWAZMIS | 020 | 030 [1825] 010 | 1449 00| - o2 e | . | . [ 005 | 015 | Resw® |
EM AW-2117 EN AW-Al Cu Shg 00 070 2230 020 0.?:0-0.50 ¢.1ﬂ 025 | - == 005 | 005 Reso®
EM AW-2124 EM AW-i Cudbig | 020 | 030 3845 03008 | 1218 | 010 | 028 | B8 | - | 005 | 045 | Resio®
EM AW-2214 EM AW-Al CudSiMg 0512 030 3850 04112 | 02008 | 0.0 | 025 | 045 | - | - | 005 | 015 | Fesw®
EM AW-2218 EM AW-AI Cubihin | 020 | 030 5868 020040 002 010 | 002010 | 005015 005 | 045 | Restm®
EM AW-2119 EM AW-Al Cufibn 020 0300|5868 020040 002 oo | &1&020 005015 | 005 | 005 Raosio”
EN AW-2618A T ENAWAICUZMGISNI | 015025 0914 | 1827 025 | 1218 | - M-u[ 85| 028 | - | - | 005 | 015 | Feso® |

* Resto / Rest/ Resto / Reste

ALUMINIO EXTRUIDO Y LAMINADO / STRUDED AND ROLLED METAL ITEMS OF ALUMINUM / EXTRUDIDOS E LAMINADOS DE ALUMINIO / ALUMINIUM EXTRUDE ET LAMINE



ALEACIONES DE ALUMINIO SERIE 3000 - AL MN / ALUMINIUMALLOYS SERIES 3000-ALMN / LIGAS DE ALUMINIO SERIE 3000 -AL NN / ALUMINIUM ALLIAGES DE LASERIE 3000-ALNN

Designacion de la aleacion Composicion en % (fraccion masica) Otros Aluminio

Designation of the alloy Composition in % (mass fraction) Others Aluminium
D acao da liga Composicao em % (fracdo méssica) Outros Aluminio

ation de I'alliage | Composition en % (fraction massique) Autres Aluminium

Numérica Simboélica

Numerical Symbolic si Fe cu Mo | Mg Cr N zn | Ti | Ga | V min.

Numérique Symbolique Chaque

eNawaoez | (EMAR | ooe | o1 | o5 005025 008020 - | - | oos |oes | - |oos| o0 0.10 Rest*

EN AW-3003 | EN AW-AIMaiCu | 08 07 005020 1045 | - = Pegm [l Jl=s Q= 0,05 0,18 Resto®

enawsoos | SUAA | o3 | 07 | oz [wovs [oms | - |- | - | - ] - 005 0415 Resio*

ENAWS00s | CNAWA 08 07 | 03 | 1045 02008 010 - 025 |00 | - | - 0.05 0,15 Resto*
S

ENAW300sA | RO | 07 08 [ 03 | 1015 [02006 010| - | 040 | 010 | - | - 0,08 0,15 Resto®

EN AW.3017 a,m 025 |025045 025040 0812 | 01 045 - | 010 | 005 | - - 0,08 0,18 Resto*

ENAW-3102 | ENAWAIMROZ | 04 | 07 | 01 |005040| - | - |- | 0% |0w0 | - | - 0,05 01 Resto®

EN AW-3103 | ENAW-AINNI | 05 67 | 04 | Obis | 03 |0i0] - | 020 | - | - | - 0.05 015 Resio®

BN Aw3foaa | ERAEA 05 07 [ 01 | o714 | 03 |1u|:- - | o2 |ot0| - | - 0.08 0,18 Resto®
EN AW-Al / [

Enawais RARE 05 08 005025 0814 | 0813 - | - | 025 | 010 | 005 | 005 0.05 015 Resto®

EN Aw.3t0s | | ENAWAL 08 07 | 03 |03008 02008 020 - | 040 |00 | - | - 0,05 0,15 Resia®

— | o |

EN AW-31054 MnQ, SMigO 5(A) 08 0.7 03 | 03008 0208 020| - | 025 | 010 | - - 0,05 015 Resta®™

Enawatse| (ENANA | o7 s | 03 |09 0208 020|- os |omw | - | - 0,08 0.15 Resio®

ENAW-3207 | ENAW-AIMAOE 03 | D045 = 01 04008 | 01 = L= 1000 % £ £ 0,05 0,15 Resto® |

EN AW-3207A w 035 08 [ 025 | 03008 | 04 02| - I 025 | - ‘ 5 0,08 0,15 Resta®

* Resto / Rest/ Resto / Reste

ALUMINIO EXTRUIDO Y LAMINADO / STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / EXTRUDIDOS E LAMINADOS DE ALUMINIO / ALUMINIUM EXTRUDE ETLAMINE | 63 ﬁ
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ALEACIONES DE ALUMINIO SERIE 5000 - AL MG / ALUMINIUM ALLOYS SERIES 5000 -ALMG / LIGAS DE ALUMINIO SERIE 5000-ALMG /ALUMNIUM ALLIAGES DE LASERIE 5000-ALMG

Designacion de la aleacion Composicion en % (fraccion masica) Otros Aluminio
Designation of the alloy Composition in % (mass fraction) Others Aluminium
Designacéo da liga Composicdo em % (fracéo massica) Outros Aluminio

Désignation de l'alliage Composition en % (fraction massique) Autres Aluminium

Numérica Simbélica | Eagﬁl Total
Nimroa Shenes Si  Fe  Cu M Mg  Cr N i Cada
Numérique Symbolique | [ | o | Chaque = Total
| EWAws008 | ENAWAMGIB) 0 | 03 | 07 | 02 | 02 0511 04 = | 0@ | - | < | - | 065 | 045 |  Fewe®
EN AW.500EA EM aehl Mg B C [ oA | 048 | 008 | 048 | 0743 | 03 | - | 82 | = | = | - | 408 | 015 | Res® |
T T e e T Taanlaor & T wTan AR A
EN AW-5010 EN AW-A Mgl Shin 04 | 07 | 025 |010030 02008 015 | - 03 o1 - | - | ops | oam Resso® |
EN AW-5018 EN AW Mg3n0 4 025 | 04 | 005 |o2008 2638| 03 | - | 0z | oess | - | - | a5 | o015 | mems”
EN AW-5012 EN A4l Mg 04 05 01 | 01008 | 4556 | 02 0z 02 | - | - | ops | 045 Resta”
EN AW-5026 EN AW-Al Mig#, SMinSFe 05514 | 02010 01008 0818 | 3549 | 03 - | 10 02 | - | - | 605 | 015 |  Rews |
EN AW-5040 EM AW-Al Mg 5Mn 03 07 | 025 | o@ls | 1015 00030 - | 0@ - = - T ees [ oas | mess” |
vmmsn | ovmanatoin | 0z | o | ot (omom aots| or | - | om | ai |- | | om | aw | me
EN AW.5045 EN AVY-A Mg2MnD 8 04 05 01 | 08011 | 1525 | 03 : 0z 01 008 | 018 PE—
ENAW-B080 | ENAW-AIMgLS(C) o | o7 | 02 | o1 |daas] o1 | - | @3 | - | - | - | cos | a8 | e |
EN AW-5050A EN A=Al Mg 1,500} o4 | o1 0z 63 | 1118 | o1 - | o0z - < | - | ops | oas Rests® |
] 03 | o045 | oes | o025 | ! - 0z 01 - |- T ees [ oas | mes
"0z | 04 | o1 | o1 B (0503 - | o1 | - | - | oS | 045 | Res”
o4 | o8 | ar | o2 [asss| o1 | - | w2 [ ez |- |- oo | o1s | mmmo |
a8 | 08 025 0812 | 8080 025 - B40-0,5 o2 0,08 015 Festo®
025 | 04 | 025 | 04008 | 3545 | 03 - | oac0s | 095 | - | - [ oo | 015 | Rese” |
62 | 03 | 015 | 015 | 4050 | OW6 | - | 035 | 01 | - | - | 005 | 015 Rests® |
a¢ | 04 | oi [o-1of4sesfoesazs] - | 025 [ o1s | - [ - | o5 | o5 | Fews |
pe | 65 | o1 0007 3545 005035 - | 035 | 015 | - | - | oos | ois Res® |
025 | o4 005 | 0711 | 4552 005025 - 0.25 0,15 - - o0s | 018 Presta”
|02 010035 025 (020050 4755 015 - 020040 - | - | - | 005 | 015 | Rems |
[ o ["oos | - [ ooo fomas| - |- [mes (e [ - [ - Tae | - | mess |
025 | 04 | 005 | 02008 | 4588 | 03 . 02 015 005 | 015 | Res"
075 | 04 | 005 | 02008 | 4556 | 03 | Bz | oas nos | o015 | Resst
025 | 04 | 006 | 0801 | 1525 | 03 : 0z | 08 | - | - | 008 | o015 | Reso
os ﬂ.!f__‘ 061 | 65 | 3138 | 028 - | nz___g:z__‘ - - _P_.Pi_ 18 | Hl_ﬂ'_l
035 | D45 | 006 015045 3238 | 01 | 001 015 | 035 | - | - | 085 | 015 | Ress”
|02 | 03 | 0% om0s 4080| 01 | - | 6 | 01 | - | - | 005 | a5 | Rews |
T 08 | 01 | 0501 | 4352 |005025| - | o2 | o185 | - | - | o0& | 60 Resa® |
EN AW-51834 EN AW-AI Mgs SMn0, T(C) 04 04 01 | 0501 | 4357 005025 - | o025 | o015 | - | - | ops | oas e |
EN AW-5185 EN AVY-Al MgaMnt 4 D4 | D45 | 075 |020080 3848 | 015 | - | 04 | 035 | - | - | 005 | 0415 Rusto”
EN AW-5187 EM AW-Al Mg# SMnzr D25 | 04 | 005 | 0711 | 4552 (005025 - | 025 | 015 | - | - | 005 | 045 | Ress' |
__Euawsnn | enawswiomges | 008 | oo | - | oes foasos| - | - | aoe | om | - | - | oo [ - | Ret |
ENANEMD | EMAMCA MgtWed g2 Q25 04 | 005 105019 (18325 @3 | - | O | o5 | - | - | 0p5 | Q18 | Res” |
EN AW.5251 EN AVY-A1 MgZMnD,3 D4 05 | 016 |00080] 1724 | 0% | - | 016 | 018 . | ops | 015 | Resor
EN AW-5252 EN A=A Mg2 58] ome | oo g1 | o1 | 2728 | - T - - | 608 | oo3 | 010 |  Rese® |
EN AW-S283A EM AVY-A1 Mg, SMn0.7(B} 03 03 | 003 | 0501 | 4551 | 005 | 003| 01 | 003 | . | - | 085 | 015 | Reset
EN AW-5205 EN AVY-41 59, 88Mg1 om | oom p 003 | 0711 - | oos | o02 | - | - | o - | Rew”
EN AW-5310 EH AW-A1 53.5BMg0.5 oot | oo | - | - |0@350B| - - | oo | opes | . | - [ oees | - Rewn® |
EW AW-BIS2 EN AW-AI M2, B0 | oesEieFe | | oa 2228 o1 | - | 83 | 64 | = | - | oo | o Aes® |
ENAW-53S4 | ENAW-Al M2 SMaZr [0 | os | 0501 | 2430 005020, - | ©25 | 018 | - | - | 085 | 015 | Resws |
EN AW-5156 EN A=Al MgSC1TA) 025 | 04 01 | 00502 | 4555 005020 - 01 |008020] . | - | 005 | 015 Restn"
EN MW-5356A EN AW-Al MgSC1B) 0z | 04 01 | 00502 | 4555 005020 - | 01 006020 . | . | 005 | 015 Rresto”
 ENAWSE N AU N RS0 025 | 025 | 02 | 671 [4082| 026 | - | 04 | o5 | . | - | 005 | 015 | Reso® |
EN AW-5443 EMN AVY-Al MgZMnd, BB} D4 o7 03 | ogid [ 1828 o3 | - | o3 | o1 | - | - | oes | oe Reste®
EN w45 EN AWAl Mg 0z | 04 | o3 | 2430 005020 6 | 02 | . | . | o | a® | mew |
EN AW-5456 EN A=Al KgShin1 025 | 04 01 | 4755 | 005020 025 | 02 - | oos | 15 | Reme~ |
EN AW-S456A EN AVY-A1 BigaMn (A} 035 | 04 | 005 | 0711 | 4552 [005025 - | 035 | 016 | - | - | 006 | 015 | Reso® |
EN AW-54558 EM AVY-Al MigShin 108 025 | 04 | 006 | o711 | 4552 (005025 - | 025 | 045 | - | - | 085 | 015 | Res" |
EN AW.5506 EMN AVY-A1 93,801 oms | oa - | 003 | omar oo | oo - | om .| Resw”
EN AW-GEG4 EMN A=A MgaMnA) 25 | 04 | 07 | 05040 | 2430 005030, - | 035 005030, < [ oo | 018 | Reme* |
EN AW-58584 EN A=Al Mighibin 025 04 | as10 | 5085 (008020 . | 02 008020 [oos | o8 | Reset
EN AW-85568 EN A=Al kg SMnga) 025 0.4 01 | 0810 | BOBS 005020 - | 02 005020 | Toos | as | Reser
 ENAWBS0S | EMAW-BSSBMg! | 001 | 0008 | - | - | 0843 | | om | ope | - | - | omos - | Remer |
EN AW.5654 EN AW-AI g3.50¢ 0455+ Fa 005 | 001 | 3138 045035 - | 02 (005015 - | - | 005 | 015 Ress® |
EN AW-5654A EM AW-A1 Mig3.5C11A) | oAssi+Fe | 005 | 001 | 3138 015035 - | 03 005015 - | - | 005 | o5 L
ENAWSSST | ENAWSeSSMgIA) | 008 | B1 | 01 | 003 0810 - | - | 605 | - | 003|005 | 002 | 005 | e |
ENAWETES EM 441 Mg3 | oa 04 | o3 | o5 [eeas| o3 | - | oz [ oas | - | - | ops [ oas | memer |

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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ALEACIONES DE ALUMINIO SERIE 6000 - AL MG SI ,
ALUMINIUM ALLOYS SERIES 6000 - AL MG SI / LIGAS DE ALUMINIO SERIE 6000 - ALMG SI / ALUMINIUM ALLIAGES DE LA SERIE 6000 - AL MG SI

Designacion de la aleacion Composicion en % (fraccion masica) Otros Aluminio
Designation of the alloy Composition in % (mass fraction) Others Aluminium
Designacéo da liga Composicdo em % (fragdo massica) Outros Aluminio

Désignation de I'alliage Composition en % (fraction massique) Autres | Aluminium

Numérica Simbdlica Cada Total
Numerical Symbolic Fe Cu Mn Mg C | Ni ' zZn Ti G V min.
Numérique Symbolique Chaque Total
_EMAwaoon | EHANMgISGS 010 | 08 o1 | os 0845 | 038 | - [020 |00 - | - | 008 018 | Resio®
EN AW-5005 EM AW-Al Shdy OUE-0.8 0,35 01 o1 DAD-DE 01 LR - 005 | 615 Rasto
EN AW-E005A EN AW-Al Sikig 0508 | 038 03 | oS 04007 | 03 - |02 | omwm]| - - | 005 | 015 | Resm®
EN AW-50358 EM AW-Al SiMg 04508 | 03 a1 | oEd DAGDE D1 - (o [ od0| - - | 005 | 015 | Resw®
EM AW-5008 EM AW-A2 SibgV 05008 | 035 23 | oa 0A40-0.7 | 03 - (020 [ 0m0] - [emox| 005 [ 015 | Resie®
EM AW-6011 EN AW-Al gl 850, 5Cu 0812 1 0,40-0.8 08 o0E12 | 03 020 (180 | 020 - | - 008 | 0,18 Pesio®
—_BLANse. | EH AW MgEEt | o814 | o8 | 03 (04050 | osiz | 03 | - |03 [026] - [ - | 008 | 015 | Reswo® |
EN AW-G012A EN AW-A MgSisn 0514 s 04 0200 | 0Ea2 0.3 - | 030 | 005 | 0,15 Resto™
EM AW-6013 EN AW-A Mg 1560, 8C0Mn 0810 05 0811 | 02008 | 0842 | 01 - |02 [om0| - | - [ 005 095 | Roso"
EN AW-6014 EM AW-Al Mgl 6540 BV 03008 | 035 025 005020 | DAODE 02 - low [oao| - wean| 005 | 045 | Resie®
EN AW-5015 EN AW-A MG1510,3Cu 0.:20-0,40 | 0,30-0,30 (00035 | 01 oE1l | i - [aw [ og0] - - | 005 | 015 | Resw®
EH AW-601E EM AW-AL 5i1,2hdg0.4 1015 X} 0z 0z 025006 o 020 | 095 - - 008 | 018 Reso®
EM AW-5015 EN AW-Al Mg 1 SiPtMA 0502 | 07 (035040 | 03008 | 0812 | 01 - |o30 | o2 - - | 005 | 815 | Resin”
EN AW-5023 EM AW-Al Si15a1MgBI 0514 08 020050 02008 | DAGDE B . B B - | 0ps Resto
07 | 0207 | 0E14 | 2130 | 02 - oso|oz| - | - |ous Resto
k] 0511 04010 | 0842 0,25 = |AWT | d - - 0,05
owo30 | o1 [ o 03506 | 005 - o5 [ oao| - -
07 0I5040 015 0812 004035 | - (025 (085 - | -
07 045040 005 | 0802 004035 - (025 [09s| - | -
R | o1 D4S-08 D - |0 0| - | -
015035 | o1 | oas 0808 | 005 - o [ot0| - [ -
aF 015040 05 0E1Z | 095 - J03F | or | - | -
05 01 010045 0610 o1 - |0z [o95| - -
s o 04010 | 0813 0,25 - 0z | 01 - -
05 01 | 04010 | 0812 | 025 EEETAE -
05 o1 003 0.35-0.8 0,03 - a1 B B -
o4 ops | . 040-0.8 . - . - - -
woz| ops | ass josees| - | - [or] - [ - | -
035 | 005020, 02 - o1 | - E =
0S5 ] 005025 - |02 | - = 4
045 o1 - 02 | 01 - -
0.8 - (o2 [oa | - 3
0.5 - | 81| - = =
_ ENAWS1 | ENAWAMIISCuMn | 04007 o4 B T T
Lt EM AWM Mgt e ot R 1 sr ORI DAy e g
EN AW-6I52A - EM AW-Al Mg 1558 Al or - |eas [0y | - | -
EN AW-6351 EM AW-Al Sldg.5kin 0713 s - 0z | 0.2 - -
EM AW-B351A EM AW-Al Sibdgd, 5Mn 0713 05 - |20z ]| - B
| EN AW5360 EN AW-A Sikighin 03508 (010020 015 | 002095 | 025045 | 008 - oA loa | - -
1 [EN AW-5401 EN MM 59,805 0,38-0.7 004 008020 003 | 03507 - = | 004 | 0 - =
EN AW-5483 EN A=A Mg, TSI 0.20-08 | 015 02 | 005 045-0.8 - - | 005 - - -
_EN AW-6851 LAY A1 Mg S S0 0.20-050| 08 (015040] 041 | 04008 N - | ox| - = N
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ALEACIONES DE ALUMINIO SERIE 7000-ALZN  ALUMINIUMALLOYS SERIES 7000-ALZN / LIGAS DE ALUMINIO SERIE 7000-ALZN / ALUMINIUM ALLIAGES DE LASERIE 7000-ALZN

Designacion de la aleacion Composicion en % (fraccion masica) Otros Aluminio
Designation of the alloy Composition in % (mass fraction) Others Aluminium
Designacéo da liga Composicdo em % (fragdo massica) Outros Aluminio

Désignation de I'alliage Composition en % (fraction massique) Autres Aluminium

Numérica Simboélica | (éadﬁ TI'O%aII

\merce Smboic R g £ fE e

Numérique Symbolique Chaque  Total
| ENAW7003 | ENAW-AIZEMgDEZr | 03 035 | 02 | 03 |0510| 02 - |spes| 02 | -] - [o0s ]| 015 | Rew*
| ENAW-T005 | EN AW-Al ZndSMg1.8Mn | 035 | 04 01 02007 (1,0-18 | 006020 - 4050001006 - - | 005 | 045 | Reswo"
| ENAW-T009 | ENAW-AIZnSSMgCuAg | 02 | 02 | 0613 | 01 (2129010025 - (5565 02 | - | - 005 | 015 | Resw*
| ENAW-THO | EN AW-AI ZnBMgCu 812 | 015 | 1520 01 |21-28| ops | 005 5767 006 - - | 005 | 015 | Resto”
| ENAWT012 | EMAW-AIZnBMgZCu | 0.15 | 025 | 0812 (008015 1822 oM - | 5865|002.008| - - | 005 | 015 | Resc*
| EM AW-TO1S | EN AW-AI ZnSMg15CuZr | 02 | 03 (006015 01 (1321 015 | - 4882] 01 - - 005 | 015 | Reswo*
| ENAW.-TO1E | ENAW-AIZnd5MgiCu | 01 | 012 | 04510 003 0814 - - |4050] o3 | - | 005 003 | 010 | Resto*
| ENAW.TO19 | EN AW-A Zndbig2 035 | 045 | 02 01505 1525 02 | 01 3545 015 - - | 005 | 015 | Reso"
| EMAwr020 | ENAWMZnasMg) | 035 | 04 | 02 | 08605 [1014/0.10035] - J4o80] - [ - | - [00s] 015 | Reso*
iEIAw-?m EN AW-Al Zn5,5Mg1.5 025 04 | 025 01 1218 005 | - _sn-ﬁ.ui 0.1 = | = | o0s | 05 | Rm_si_:"
| ENAW.7022 | ENAW-AIZnSMg3Cu | 05 | 05 | 05010 | 010040 | 26-37 010030 - (4352 - | - | - | 005 | 015 | Resw*
| ENAW-7026 | ENAW-AIZnSMg1SCu | 008 | 012 0608 005020 1519 - - a5z 008 - - | 003 | 090 | Reswo*
eawauss | enawzasigi o | 01 |01 [0os | 005 1520 - | - 4zs2 0w | - |05 | 0 | 00 | e
|ENAW-T030 | ENAWAZWSSMgICu | 02 | 03 020040 005 1045 004 | - 4858 083 003 - | 005 015 Res’
(ENAWT038 | ENAWAZMMGS | 03 | 04 | 01 010040 2333/015025 - (3445 01 | - | - [ 005 | 015 | Reso®
| 04 | 05 1218 us 21-31 o,os-nas - T2E4| - - z 005 | 015 | Resto*
| ENAW70S0 | G [0z 018 [ 2026 | o1 [1s2s| oo [ - [s7e7] 006 | - | - [005 | 015 | Reso* |
EN AW-T060 EN AVV-l 207 Cublg 015 | 02 | 1826 02 1321015025 - 6175 005 | - - | 005 | 015 | Resto"
EN AW-T0T2 | EN AW-4 Zn1 07S+Fe | 01 | 01 | 01 - - o.H,al - | -] - | o8| 015 | Resw"
ENAWTOTS | EMAWAIZNSSMgCu | 04 | 05 | 1220 03 21-289 018028 - 5161 02 - - | 005 | 015 | Resic"
| ENAW.TI08 | EN AW-Al ZniMg1Zr 01 | o1 | 005 | 005 (0714 - - 14555 005 [ - | - [ 005 | 015 [ Rest*
| EN AW-T10BA | EN AW-Al ZnSMg1Zr 02 | 03 | 005 005 0715 O - |4BEE| D003 (003 - | 005 | 015 | Resto®
| EN AW.T118 | EN AW-Al Znd SMgiCud8 | 035 | 03 | 05011 | 005 0B-14 - - Ja252| 0os |o003| 005 | 005 | 095 | Resw"
| EM AW-T129 | EM AW-AI Znd 5Mg1 5Cuih) | 015 | 03 0509 0,1 1,320 01 - !4252| DOS 003 005 | 005 | D15 Aesin®
| ENAW-T149 | ENAW-MIZoBMgCuldl | 045 | 02 | 1249 | 02 (2029 010-022| - (7282 01 [ - | - | 005 | 015 | Resto
| EN AW-TI50 | EN AW-Al ZnGCuMgZriA} | 012 | 015 | 1825 01 20-27| 00 - |s988| oo | - - | 005 | 045 | Resic"
| ENAW-T17S | ENAW-AIZASSMgCu(B) | 045 | 02 | 1220 | 01 2129 018028 - (5161 01 | - | - | 005 | 015 | Resw”
| ENAW-TITE  ENAW-Al Zn7MgCu 04 | 05 1624 | 03 2431 018028 - 6373 02 | - - | 005 015 | Resio"
ENAW-74TS | ENAW-NZnSSMgCUA) | 01 | 012 | 1248 | 006 1926 018025 - (5262 008 | - | - | 005 | 015 | Resw®

* Resto / Rest/ Resto / Reste
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FORMATOS / FORMATS / FORMATOS / FORMATS

Pletinas, barras, tubos y perfiles de aluminio extruido.
Flats, rods, tubes and extruded aluminium profiles.

Chapas metalicas, barras, tubos e perfis de aluminio extrudido.
Méplats, barres, tubes et profilés en aluminium extrudés.

Chapas y bandas laminadas de aluminio.
Rolled aluminium sheets and bands.
Chapas e tiras laminadas de aluminio.
Toles et bandes laminées en aluminium.

ALUMINIO EXTRUIDO Y LAMINADO / STRUDED AND ROLLED METAL [TEMS OF ALUMINUM / EXTRUDIDOS E LAMINADOS DE ALUMINIO / ALUMINIUM EXTRUDE ETLAMINE | 67 ﬁ
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

ALLOYS

Aleaciones de alto contenido en niquel.
High-nickel content alloys.

Ligas de elevado conteudo de niquel.
Alliages a fort contenu en nickel.

APLICACIONES: Se utilizan para ejes de bombas, vélvulas, collarines y diferentes accesorios y elementos de fijacion.
APPLICATIONS: They are used for pump shafts, valves, pipe collars and other fastener accessories and parts.
APLICACIONES: Utilizam-se para eixos de bombas, valvulas, cintas e diferentes acessorios e elementos de fixagéo.
APPLICATIONS: lls sont utilisés pour les axes de pompe, les vannes, les brides et les différents accessoires et éléments de fixation.

Estado del material Composicion quimica iedades mecanicas tipicas Normas
Material condition Chemical composition Typical mechanical properties National specification
Material estado Quimico composicéo Tipico propriedades mecanicas Nacional especificagéo
Condition matériau Composition chimique Propriétés mécaniques typiques Spécification nationale
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Estado del material |

Composicion quimi Propiedades mecanicas tipicas Normas
ALLOY Material condition Chemical composition Typical mechanical properties National specification
Material estado Qui mico composicao Tipico propriedades mecéanicas Nacional especificacdo
Condition matériau Composition chimique Propriétés mécaniques typiques Spécification nationale
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ALEACIONES / ALLOYS / LIGAS / ALLIAGES

Estado del material
Material condition

Material estado
Condition matériau

Composicion quimica
Chemical composition
Qui mico composi¢éo
Composition chimique

Propiedades mecanicas tipicas
Typical mechanical properties
Tipico propriedades mecanicas

Propriétés mécaniques typiques

Normas
National specification
Nacional especificagédo
Spécification nationale

Recocido

Annealed

Recozido
Recuit

TITARILM
BAL-AY

45 m=u:ui~m-maiaﬂli

. Alongamento a malljs de 2", min

Resistencia a la traccion, min.
Limite elastico (Rp0,2 mm,
Alargamiento a mas de 2”, min.

Reduccion del area min. / Dureza (Rockwell)
Tensile Strength,min / 0.2% Proof Stress, min
Elongation over 2", min / Reduction in Area, min
Hardness (Rockwell)

Resisténcia a Tragao, min / 0,2% de Prova de Esforco, min
Reducao da Area, min

ureza (Rockwell)
Résistance & a \a tractlon min l Limite d' elastlclte 0,2%, min
ngement au-dessus de 2", mi
Reducllon je surface, min / Dureté (Rockwell)

jeus

ASTM BMS GRADE 5
ARG 4570
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MIL-T-804T
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Solution treated
Solucdo tratada
Solution traitée

i Tratado
Solution treated
uco tratada
Solution traitée
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003
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170 TO 48 03 008 - |
!
a8 o
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Reducclun de Areamin/ Alargamlento en
Tensile Strength,min / Yield Strength
Reduction in Area, min / Elongation % (4D)
Resisténcia a Aaqao min/ Resisténcia 4 Rutura
Redugao da Area, min / Alongamento % (4D)
Résistance a la traction, min
ésistance a la déformation
Réduction de surface, min / Allongement % (4D)
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Solution treated
Solucdo tratada
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Solution traitée [

85 1328 25 136 01 O |

Resistencia a la traccion, min. / Limite eléstico (Rzo ZBmm.
deArea

min/ Alargamiento en
Tensile Strength,min / Yield Strength
Reduction in Area, min / Elongation % (4D)
Resmencwa a Aaqao min/ Resisténcia 4 Rutura
Redugao da Area, min /Alongamento % (4D)
Résistance a la trachon m|n
Résistance a la deform
Réduction de surface, min /AIIongement % (4D)

Remslenma alatraccion, min. / Limite elastico (gzo mem
Reduccion de Area min / Alargamiento en % (4D)
Tensile Strength,min / Yield Stren 09
Reduction in Area, min / Elongation % (4D)
Resisténcia a Tragdo, min / Resisténcia & Rutura
Redugao da Area, min /Alongamenlo % (4D)
Re5|stance 4la traction, min
ce & la déformation
Réduction de surfaoe min / Allongement % (4D)

ia a la traccion, min. / Limite elstico (Rzo ZBmm.

MPa
g5

60,8

1975
3.0

1413
1310
EO.0

%
115

0.0

AMG E512
5162 (OTD S212p
MIL-5-86850 GR350
WKR 16350

ARG B34
W NR 1,6358

AME S50
WHKR 14534




PESOS TEORICOS | THEORETICAL WEIGHTS / PESOS TEORICOS / POIDS THEORIQUES

KG/METRO / KG/METRE / KG/METRO / KGMETRE

ALLOY A400 Hs500 AB25 AB2E AT18 X750 A288 ABOA TiG-4 T250 T300 PH13/8
DA L]
9525 053 0,50 050 058 058 0,58 055 0,28 o os7 o.57 055
10,000 068 0,56 066 0,54 054 0,85 052 0,64 035 083 053 061
12000 1,00 0,06 0.85 002 0,83 053 0,60 0,53 0.50 0,80 0,50 0BT
12700 1,12 1,07 1,07 1,03 1.4 1,08 1,680 1.04 0,58 1.0 1.01 0,58
13.000 117 1,12 1.2 1,08 106 1,10 1,05 1,08 058 1.06 1,08 1.0
15,675 175 167 167 1,81 152 1,83 1,57 1.62 [iF:] 1,58 1,59 1,53
16.000 1,78 1,70 1,70 1,84 1,85 1,668 1,58 1,65 0,80 1,81 181 1,55
19.050 252 241 241 2, ix 235 23 2% 127 228 278 220
20.000 2 288 285 255 257 250 249 257 140 51 251 243
23.295 343 328 327 3,18 3,18 320 307 318 173 3,10 3,10 200
25.000 4,31 4,15 4,14 4,00 4,012 4,05 388 4,02 218 a8 am am
28.400 447 426 428 4,13 4,15 4,18 4,01 415 228 408 4,05 an
28575 565 543 541 523 525 529 5.08 525 288 513 513 455
30,000 6,24 598 587 | 575 578 583 580 579 315 555 5,65 545
31.750 8.0 .70 6,88 Bl 848 8,53 827 648 353 833 8,33 8,11
34.025 b 810 (1] T80 7,88 1.0 758 7,05 ¥ 706 T8 740
38.000 B850 B4 B2 783 788 7o 182 78 479 7.70 7.70 743
38100 007 BES 952 928 .34 41 .02 934 508 912 w12 880
40,000 11,10 1083 10,61 1023 1020 10,37 S85.00 10,20 580 10,05 10.05 a.70
44 450 1370 1313 13,10 1263 1271 1280 1228 1271 6.4 1241 1241 11,98
45,000 .04 1246 1342 12495 1303 1312 12,50 1303 T.08 12,72 172 12.29
50,800 1700 17.15 17,11 16.50 16,80 1672 18,04 16,60 2,03 1821 18.21 15,65
55.000 2098 20,10 20,08 1634 1048 1880 1881 15,48 10,59 18,01 1901 18,34
57,150 288 .70 2188 2088 21,01 2116 2031 2101 11,43 20,82 20.52 158
60.000 24897 2292 2386 2302 316 2333 238 318 1260 62 2262 2183
83500 27.96 2679 873 578 2594 26,13 25,07 25,54 14,11 2534 25.34 24,45
68500 70 2ar 3230 .15 M 5T 30,20 31,34 17.08 30,64 30,81 28,54
75,000 3801 aram T2 3896 3618 3545 3aar 35,18 1868 38,34 534 31
8200 4270 3858 18,45 Az 3735 s 3610 s 20,52 3548 3528 s
82550 4726 4528 4547 4357 4383 44,15 4237 4353 2385 42,82 4282 41,32
88900 54.81 5251 52.39 5053 50,84 5.2 40,14 50.84 2766 48,66 48,56 47,92
95.250 8202 [ 80,14 58000 58,38 58,78 58,41 58,38 31,75 57,00 57,00 55,01
100.000 6535 GE44 6525 6393 5437 64.80 62T 5432 35.00 6283 6283 58053
10,600 7158 66.50 _E348 6599 66.40 66,56 84,18 6640 38,13 4,86 64,85 gzsl |
114,300 0000 8881 BE6D 8152 84.04 8485 1,22 84,04 45.72 B2.00 82.00 78,21
115,000 127 8787 BT8T 84,55 8507 8589 8222 85,07 48,29 83,10 83,10 80,19
127,000 111,85 W7 1086 52 W12 103,75 L5 100,28 103,75 L5 A% 101,34 161,34 ar.7e
1300000 17.20 112,29 112,03 108.04 108,71 108,50 105,07 108,71 59,15 105,19 106,15 102,47
138,700 135,35 128,67 123,37 124,77 125,54 126,48 121,34 125,54 8,31 12262 122,82 118,33
150,000 15604 148,50 149,15 143,85 144,73 148,78 135,88 144,73 T8.TE 141,37 141,37 136,42
152 400 107 154,32 153,96 14845 148 40 150,45 144,40 145,40 B1.28 145 653 145,93 140 82
165.100 18904 181,12 180,68 174,26 17534 17662 165,47 175,34 540 171,27 17137 185,27
177.800 21824 210,15 200 55 202,11 203.35 20484 196,54 203,35 110,64 198,63 198,53 191,88
180,000 224,70 87 24,77 20710 208,41 20004 201,44 208,41 113,40 203,88 203,58 154,45
200.000 27740 265.78 265,15 8573 25730 25918 548,65 257,30 140,00 51,33 25133 24253
205200 26835 7435 273,70 26387 65,50 26754 256,71 265,60 Wiz | 943 | 35643 250,35
238,600 362,41 T, 23 348,41 334,09 336,15 338,81 32490 338,15 182,80 38,35 328,35 318,88
250,000 41344 418,28 414,30 50,57 402.03 40497 388,58 402,08 218,75 .70 30270 378,95
254,000 447 42 428,68 427 65 412,45 414 55 418,03 4,11 414,85 225,81 405,37 40537 31,18
304.800 B4 25 61719 615,83 560,04 567,58 601,97 577,60 EAT.50 325,16 583,73 583,73 553,30
355,800 876,95 840,20 838,72 808 42 813,30 818,35 785,16 813,30 442 58 Tod 52 74,52 788,71
RCS (]
85.000 FIET 3574 A5 65 3435 350 3486 33,45 34,80 18,88 33,80 33,50 3282
100,000 8830 8450 440 81.40 81,90 8250 7916 81,50 4420 80,00 80.00 7120
150,000 158,68 1835 169,50 183,13 184,28 18563 178,11 184,28 A5 180,00 180,00 173,70
200,000 353,20 338,40 337,60 335,60 327,60 330,00 316,84 33760 176,80 320,00 320,00 308,80
300,000 To4.T0 781,40 783,80 71280 73710 T42.50 712,44 737,10 187,80 13,00 T20.00 654,80
350,000 108168 1038,38 033,50 6715 100328 109063 65,71 100328 54145 80,00 960,00 S48 70
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APLICACIONES / APPLICATIONS / APLICAGOES / APPLICATIONS

Calidad Aplicaciones
Quality Applications

Qualidade Aplicagdes
Qualité Applications

Resistente al agua de mar, &cido sulfurico, clorhidrico y fosférico, sulfato aménico,acidos grasos, etc. Para la fabricacion de vélvulas y bombas, érboles y hélices, accesorios y elementos de
sujecion para aplicaciones navales, plantas de decapado, purificacion de cloruro de etilo, disolventes clorados, produccion de sal, torres de destilacion de crudo...
Resistant to seawater, sulphuric, phosphoric and hydrochloric acid, ammonium sulﬁhate, fatty acids, etc. For the manufacture of valves and pumps, shafts and propellers, fixing elements and
accessories for naval applications, pickling plants, ethyl chloride purifcation, chlorinated solvents, salt production, crude distillation towers...
MOMEL 439 | Resistente a 4gua do mar, &cido sulfrico, cloridrico e fosfdrico, sulfato de aménio, acidos gordos, etc. Para o fabrico de valvulas e bombas, eixos € hélices, acessdrios e elementos de fixagdo para aplicagdes navais,
fabricas de decapagem, purificagdo de cloreto de efilo, dissolventes clorados, produgao de sal, torres de destilagdo de petroleo...

Résistant a 'eau de mer, acide sulfurique, chlorhydrique et phosphorique, sulfate d'ammoniac, acides ?ras, etc. Pour la fabrication des vannes et des pompes, arbres et hélices, accessoires et
éléments de fixation pour applications navales, stations de décapage, purification de chlorure d'éthyléne, solvants chlorés, production de sel, tours de distillation du pétrole brut, etc.

Aleacion resistente a la corrosion, temperaturas muy bajas, es magnética hasta - 130°C. Se utiliza para ejes e impulsores de bombas, collarines para perforadoras de pozos petroliferos,
resortes y accesorios para valvulas.
MOMEL Alloy resistant to corrosion, very low temperatures, non-magnetic up to -130°C. Used for shafts and pump drivers, collars for drilling oil wells, spring and valve accessories.
W50 Ligas resistentes & corros&o, temperaturas muito baixas, ndo séo magnéticas até -130°C. Sao utiizadas para eixos e impulsores de bombas, colares para perfuradores de pogos petroliferos, molas e acessorios para vélvulas.
Alliage résistant a la corrosion, aux températures trés basses, amagnétique jusqu'a -130 °C. Il est utilisé pour les arbres et les rotors de pompe, les collerettes pour les forages de puits de pétrole,
piéces de rechange et accessoires pour vannes.

Resistente a la corrosion por picaduras, corrosion bajo tensiones y atmoésferas oxidantes hasta 1038°C.
HASTELLOY Resistant to corrosion by pitting, corrosion under stress and oxidizing atmospheres up to 1038°C.
(= Resistente & corros&o por picadas, corrosao a baixas tensdes e ambientes oxidantes até 1038°C.
Résistant a la corrosion par pigres, la corrosion sous tensions et atmosphéres oxydantes jusqu’a 1 038 °C.
Desarrollada para uso en medios corrosivos muy agresivos, resistente al ataque de los acidos oxidantes y reductores, a las picaduras y al ataque intergranular cuando se calienta hasta la
temperatura critica del intervalo de sensibilizacion. Su resistencia a la corrosion en contacto con soluciones de 4cido sulfurico y fosférico y con agua de mar es excepcionalmente buena.
Se utiliza en evaporadores de acido fosforico, instalaciones y equipos de decapado, plantas de recuperacion de elementos combutibles nuclerares y cisternas para transporte en carretera.
Developed for used in very agressive corrosive areas, resistant to attack from oxidizin? acids and reducing a?ents, to pitting and to intergranular attack when heated to critical temperature range of
sensitivity. Its resistance to corrosion in contact with suIth.np and phosphoric acid solutions and with seawater is exceptionally good. Used in phosphoric acid evaporators, pickling equipment and
acilities, combustible nuclear element recovery plants and tankers for road transport.
IMCOLOY B2% | Desenvolvida para a utilizagio em meios corrosivos muito agressivos, resistente ao ataque dos écidos oxidantes e redutores, as picadas e ao ataque intergranular quando se aquece até a temperatura
critica do intervalo de sensibilizagéo. A sua resisténcia a corrosdo em contacto com solugoes de écido sulfrico e fosférico e com dgua do mar ¢ excecionalmente boa. E utilizada em evaporadores de
4cido fosforico, instalagdes e equipamentos de decapagem, fabricas de recuperagéo de elementos combustiveis nucleares e cisternas para transporte rodoviario.
Congu pour un usage en milieux corrosifs tres agressifs, résistant aux attaques des acides oxydants et des réducteurs, aux piqures et a la corrosion intergranulaire lorsquiil est chauffé jusqu'a la
temperature critique de lntervalle de sensibilisation. Sa résistance a la corrosion, en contact avec des solutions d'acide sulfurique et phosphorique et de I'eau de mer, est exceptionnellement bonne. Il
est utilisé dans les évaporateurs d’acide phosphorique, les stations ,les équipements de décapage, les usines de récupération d'éléments combustibles nucléaires et les citernes pour le transport routier.

Aleacion que puede utilizarse hasta 700°C. Utilizada en el sector aeroespacial, petroquimico y en turbinas de gas.
ALLOW Alloy which may be used up to 700°C. Utilized in the aeroespace sector, petro-chemical industry and in gas turbines.
[ 5. Liga que pode ser utilizada até 700°C. Utilizada no setor aeroespacial, petroquimico e em turbinas de gas.
Alliage qui peut étre utilisé jusqu'a 700 °C. Utilisé dans le secteur aérospatial, pétrochimique et dans les turbines a gaz.

Aleacion de excepcional resistencia a la corrosién gracias a su afinidad con el oxigeno y de su excepcional estabilidad y resistencia a la corrosion del oxido metalico, una vez formado.
Se aplica en la industria aeronautica, petroquimica, procedimientos electroquimicos, implantes quirtrgicos, ultrasonidos... Existen diferentes grados de titanio segtin su composicion.
Alloy with exceptional resistance to corrosion thanks to its afinity with oxygen and its exceptional stabili(tiv nd resistance to metal oxide corrosion, once formed. Widely used in the aeronautics and
petro-chemical industries, electro-chemical procedures, surgical implants, ultrasound... There are different degrees of titanium depending on its composition.

Liga de resisténcia excecional & corrosdo gragas & sua afinidade com o oxigénio e a sua excecional estabilidade e resisténcia a corroséo do oxido metalico, uma vez formado. E aplicada na inddstria
aeronautica, petroquimica, em procedimentos eletroquimicos, implantes cirtrgicos, de ultrassom... Existem diferentes classes de titanio de acordo com a sua composigéo.

Alliage avec une résistance a la corrosion excgftionne!le, gréce a son affinité avec I'oxygene, a sa stabilité remarquable et a sa résistance a la corrosion de I'oxyde métallique, une fois forme. Il est
utilisé dans l'industrie aéronautique, pétrochimique, processus électrochimiques, implants chirurgicaux, ultrasons, etc. Il existe différentes catégories de titane selon sa composition.

TITAMIC
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# PIEZAS SEGUN PLANO
Diferentes aleaciones

N\ DRAWING BASED PIECES. Different alloys
. ~ PECAS DE ACORDO COM O PLANO. Diferentes ligas
PIECES SUR PLAN. Différents alliages

Piezas de cobre segun plano fabricadas mediante procesos de mecanizado,
troquelado, doblado, corte por agua, etc. Posibilidad de tratamiento superficial
(plateado, estafado, niquelado...)

ity Medidas: Segun plano.

'_ Customised copper parts made by machining, die-stamping, folding, water-cutting, etc.
Possibility of various surface treatments (plated with silver, tin, or nickel...)

-
- k Sizes: Customised.

\ Pegas de cobre de acordo com o desenho, fabricas a través de processos de mecanizagao,
™ extrusdo, dobragem, corte por agua, etc. Possibilidade de tratamento superficial (pratear,
\r' estanhar, niquelar...)
Medidas: De acordo com o desenho.
\-, = K il Pieces sur plan, fabriquées a I'aide de processus d’usinage, estampage, pliage, découpe au
) jet d’eau, etc. Possibilité de traitement de surface (argenté, étamé, nickelé, etc.)

Mesures: Sur plan.

PIEZAS SEGUN PLANO. Diferentes aleaciones | DRAWING BASED PIECES. Different alloys / PEGAS DE ACORDO COM O PLANO. Diferentes ligas / PIECES SUR PLAN. Différents alliages



COBRE
COPPER
COBRE
CUIVRE

PLETINA
FLAT BAR
BARRA RETANGULAR
MEPLAT

BARRA REDONDA / CUADRADA
ROUND AND SQUARE BAR
BARRA REDONDA E QUADRADA
BARRE RONDE ET CARREE

FLEXICOBRE / PLETINA FLEXIBLE
FLEXIBLE FLAT BAR
FLEXICOBRE / BARRA FLEXIVEL
FLEXICOBRE / BARRE SOUPLE

PLETINA ROSCADA / TROQUELADA
THREADED / DIE-CAST FLAT BAR
BARRA COM ROSCA / FURADA |

BARRE TARAUDEE / BARRE PERCEE

CINTA
STRIP

FITA
FEUILLARD

TRANCAS
TRESSES

CHAPA LAMINADA EN CALIENTE
HOT ROLLED SHEET
CHAPA LAMINADO EM QUENTE
TOLE LAMINEE A CHAUD

PERFIL
PROFILE
PERFIS
PROFILES

COBRE ALEADO

COPPER ALLOY

LIGA DE COBRE
CUIVRE ALLIE

CHAPA

SHEET

CHAPA
TOLE
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CONEXIONES FLEXIBLES
FLEXIBLE CONNECTIONS
LICACOES FLEXIVEIS

PLETINA DE COBRE ESTANADA
TINNED COPPER FLAT BAR

BARRA RETANGULAR DE COBRE ESTANHADA

CONNEXIONS SOUPLES

CINTA
STRIP

FITA
FEUILLARD

MEPLAT EN CUIVRE ETAME
= - =

ALAMBRE
WIRE
ARAME
FIL

PIEZAS SOBRE PLANO
DRAWING BASED PIECES

PECAS DE ACORDO COM O DESENHO

IECES EN CUIVRE SELON PLAN

BARRA REDONDA / CUADRADA
ROUND AND SQUARE BAR
BARRA REDONDA E QUADRADA
BARRE RONDE ET CARREE

e

PLETINA
FLAT BAR
BARRA RETANGULAR
MEPLAT

PIEZAS FORJADAS
FORGED WORKPIECES
PECAS FORJADAS
PIECES FORGEES



PRODUCTOS BRONMETAL
BRONMETAL PRODUCTS / PRODUTOS BRONMETAL

COBRE PISTONES CuNi2SiCr
COPPER FOR PISTONS CuNi2SiCr
COBRE PISTAO CuNi2SiCr

PRODUITS BRONMETAL
BRONCE \

BRONZE N e
BRONZE N
BRONZE

TUBO EXTRUIDO / CALIBRADO COLADA CONTINUA

EXTRUDED / CALIBRATED TUBE CONTINUOUS CAST

TUBO EXTRUDIDO / CALIBRADO FUNDICAO CONTINUA
TUBE EXTRUDE COULEE CONTINUE

CUIVRE POUR PISTONES CuNi2SiCr

BARRA EXTRUIDA / CALIBRADA
EXTRUDED / CALIBRATED BAR
BARRAS EXTRUDIDAS / CALIBRADAS
BARRES EXTRUDEES / CALIBREES

f !

i
¥

LATON
BRASS
LATAO
LAITON

CHAPA CINTA

SHEET STRIP

CHAPA FITA
TOLE FEUILLARD

ALAMBRE
WIRE
ARAME
FIL

N

CHAPA CINTA
STRIP

FITA
FEUILLARD

ALUMINIO
ALUMINIUM
ALUMINIO
ALUMINIUM

PERFIL PLETINA TUBO

PROFILE FLAT BAR

PERFIS BARRA RETANGULAR

PROFILES MEPLAT

\\\
¥ \\w
=

BARRA EXTRUIDA
EXTRUDED BAR
BARRAS EXTRUDIDAS
BARRES EXTRUDEES

PLETINA EXTRUIDA TUBOS DE SUBESTACIONES
EXTRUDED FLAT BAR SUBSTATION TUBES _
BARRA RETANGULAR EXTRUDIDA TUBOS PARA SUBESTACOES
MEPLAT EXTRUDEE TUBES POUR SOUS-STATIONS

CABLE
BARE CABLE
CABO
CABLE

BIMETALICO
BI-METALL
BIMETALICA
BIMETALLIQUE

Cu/Al CHAPA BIMETALICA CCA/ PLETINA BIMETALICA
BIMETAL OVERLAY CCA/ COPPER CLAD ALUMINIUM BUSBAR
CHAPA BIMETALICA CCA/ BARRA RETANGULAR BIMETALICA
TOLE BIMETALLIQUE CCA/ MEPLAT BIMETALLIQUE
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Bizkaia

BRONMETAL MAIN OFFICE
C/Utxa, 2 ¢ Pol. Ind. Sasine
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)
Tel.: +34 944 731 500

Fax.: +34 944 117 387
info@ibronmetal.com

COMPLEMENTARY FACILITIES

C/Bizkargi, 6 * Pol. Ind. Sarrikola
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Barcelona Madrid Valencia
C/Marconi, 13 C/Nobel, 2-4 C/Mont Cabrer, 22
Pol. Ind. Sesrovires Pol. Ind. San Marcos Pol. Ind. La Lloma

E-08635 Sant Esteve | E-28906 Getafe E-46960 Aldaya
Sesrovires (Barcelona) | (Madrid) (Valencia)

Tel.: +34 937 715 307 | Tel.: +34 916 652 597 | Tel.: +34 961 517 297
Fax.: +34 937 713 866 |Fax.: +34 916 928 674 |Fax.: +34 961 517 364

infob@ibronmetal.com | infom@jibronmetal.com | infova@ibronmetal.com

www.bronmetal.com

Alemania México
International Av. Laurel, 207
Bron-Metal GMBH Fracc. Industrial El Vergel

Halskestrasse 26 40880 | 38110 Celaya Guanajuato
Ratingen DEUTSCHLAND | (México)

Tel: +49 2102-7142515 [ Tel.: +52 461 611 0631
Fax: +49 2102-7142518
info@bronmetal.de info@ibronmetal.com

www.bronmetal.de




