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International Bron-Metal, S.A. emerged within a group of companies oriented to the global supply of
products to the industry and specializes in non-ferrous metals.

The solutions BRONMETAL offers are based on semi-manufactured copper and copper alloy
products, which we complete with special highly-resistant materials. Our main target sectors include
the electrical, auxiliary automotive and metallic furniture industries, as well as subcontracting
companies dealing with non-ferrous products.

BRONMETAL's organization and structure, supported by qualified human resources, a wide range
of products and logistic centers, permit us to meet the customers’ needs according to the strictest
standards set by the market.

Through its professional team, one of the company’s major assets, BRONMETAL can offer the
customer dedicated and personalized service.

Such close collaboration with the customer in a highly dynamic market enables us to be a reference
of the main suppliers, due to the availability of a wide range of materials and sizes.

BRONMETAL (International Bron-Metal S.A.) jest liderem w sprzedazy i dystrybucji wyrobéw z miedzi,
stopéw miedzi, mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopéw oraz wchodzi w sktad grupy przedsiebiorstw
zapewniajacych globalng dostawe produktéw przemystowych, specjalizuje sie w metalach niezelaznych.

Rozwigzania oferowane przez firme BRONMETAL na rynku krajowym i miedzynarodowym opieraja sie na
pétproduktach, wykonanych gtéwnie z miedzi i jej stopéw. Oferte uzupetniajg materiaty specjalne o wysokiej
wytrzymatosci.

Gtéwne dziedziny dziatalnosci firmy BRONMETAL to przemyst elektryczny, pomocniczy przemyst
motoryzacyjny, meble metalowe i podwykonawcy zwiazani z wyrobami niezelaznymi.

Organizacja i struktura firmy BRONMETAL jest oparta na zespole pracownikéw, szerokiej ofercie produktéw
i centréw dystrybucyjnych, pozwalajac na spetnienie potrzeb klientéw zgodnie z najwyzszymi standardami
rynkowymi w odniesieniu do miedzi, stopéw miedzi, mosiadzu, brazu, aluminium i jego stopéw, zapewniajac
indywidualna obstuge i dostepnos¢ dla klienta.

Na tle bardzo dynamicznego rynku powyzsze czynniki umozliwity firmie BRONMETAL zapewnienie duzej
dostepnosci rozmiaréw i materiatow.

BRONMETAL (International Bron-Metal, S.A.), lider in vanzarea si distributia de cupru, aliaje cu cupru, alama,
bronz, aluminiu si aliaje cu nichel, parte dintr-un holding de companii orientate catre aprovizionarea la nivel
mondial cu produse pentru industrie, specializata pe metale neferoase.

Solutiile pe care BRONMETAL le oferd pe piata nationald si internationald au la baza semifabricate, in
principal din cupru si aliaje de cupru, la care se adauga materiale speciale de inalta rezistenta.

Domeniul de activitate al BRONMETAL vizeazd industria electricd, industria auto, industria mobilei metalice,
cat si firmele de subansamble din semifabricate neferoase.

Modul de organizare si structura firmei BRONMETAL, are la baza echipa sa de angajati, 0 gama ampla de
produse si propriile centre de distributie, raspunzand astfel celor mai ridicate exigente ale pietei in ceea
ce priveste cererea de cupru, aliaj de cupru, alama, bronz, aluminiu si alloy, oferind totodata un serviciu
personalizat, conform cerintelor clientului.

Astfel, chiar si in contextul unei piete cu un inalt nivel de dinamism, BRONMETAL a ajuns o companie de
referintd in ceea ce priveste disponibilitatea de livrare pentru o gama ampla de dimensiuni si materiale.

BRONMETAL (International Bron-Metal, S.A.), lidr v prodeji a distribuci médi, slitin médi, mosazi, bronzu,
hliniku a dalsich slitin, patfi do skupiny podnik{ orientovanych na celkové dodavky vyrobkd pro pramysl
specializovany na nezelezné kovy.

Reseni, ktera spole¢nost BRONMETAL pfinasi na narodni i mezinarodni trh, jsou zaloZena na polotovarech,
zvlasté médénych a na jejich rliznych slitinach; skala je doplnéna vysoce odolnymi materialy.

Viyrobky spole¢nosti BRONMETAL se uplatiuji v elektrotechnickém pramyslu, automobilovém primyslu, v
nabytkaiském primyslu a pro subdodavatele se zamérenim na nezelezné vyrobky.

Organizace a struktura spole¢nosti BRONMETAL je zaloZena na lidskych zdrojich, Siroké skéle vyrobk a jejich
distribu¢nich centrech a umozniuje tak vyhovét potfebam zakaznikd podle nejvyssich pozadavkd, které trh
vyzaduje od médi, slitin médi, mosazi, bronzu, hliniku a dalsich slitin, a dokaze tak poskytnout individualni
pristup k zékaznikovi.

Tato spoluprace na velmi dynamickém trhu umoznila spole¢nosti BRONMETAL byt méfitkem, co se tyce
dostupnosti Sirokého spektra rozmérd a materiald.




BRONMETAL, leader in the sale and distribution of copper, copper alloy, brass, bronze, aluminium and alloys,
was founded in 1988 with the purpose of providing solutions in non-ferrous metal industry, with the strategic
vocation of specializing and adapting to our customer-market.

In the early years, the main product was bronze (which is where the company name comes from). In the 1990s,
BRONMETAL began to work in the copper and the copper derivate market, which was a more commercially
promising product given the small number of suppliers in Spain.

Thus, BRONMETAL adopted a strategy of supplying imported products at competitive prices and in a wide range
of sizes. A strategy that soon led BRONMETAL towards the copper for industrial and electrical uses market,
achieving a significant economic growth in the first few years.

In the mid-1990s, BRONMETAL moved into the electrical sector and soon established itself as the benchmark
in this sector. In 1995, the company opened its new distribution center in Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); a
sales office in Aldaya (Valencia) in 1998 and a further distribution center in Getafe (Madrid) in 2000.

At the turn of the millennium, Bronmental embarked on its internationalization process, expanding into Portugal
thanks to its wide range of products, formats and sizes. As part of the company’s continual search for excellence,
in 2003 BRONMETAL was awarded the ISO 9001:2000 Quality Certificate and moved its administration and
business offices to a 18,000m2 industrial plant just outside Bilbao (Larrabetzu).

Over the past decade, thanks to the growth of the electrical sector as a result of greater demand and renewable
energies, new specialized products have been incorporated into the range of products offered. The company has
expanded into North Africa, France and Eastern Europe, thereby making BRONMETAL the leading seller and
distributor of copper, copper alloy, brass, bronze, aluminium and alloys.

Firma BRONMETAL powstata w 1988 roku, oferujac rozwigzania w zakresie wyrobéw z metali niezelaznych.
Strategicznym celem przedsiebiorstwa jest specjalizacja oraz dostosowanie sie do potrzeb rynku i klienta.

Poczatkowo gtéwnym produktem byt braz (od ktérego firma wzieta swoja nazwe). W latach 90-tych BRONMETAL
rozpoczeta dziatalnos¢ na rynku miedzi i jej pochodnych, poniewaz popyt na miedz znacznie wzrést ze wzgledu
na brak zaopatrzenia rynku wewnetrznego i wysokie ceny importu.

W tym kontekscie firma BRONMETAL wprowadzita oferte wyrobéw importowanych po konkurencyjnej cenie
oraz szeroka game rozmiaréw. Przyjeta strategia doprowadzita do podjecia dziatalnosci na rynku miedzi do celéw
przemystowych i elektrycznych. Dzieki temu firma BRONMETAL osiaggneta znaczacy wzrost w pierwszych latach
dziatalnosci.

W potowie lat 90-tych BRONMETAL zaczeta oferowac produkty z branzy elektrycznej i stata sie liderem w tej
dziedzinie. W 1995 roku firma otworzyta swoje nowe centrum dystrybucyjne w Sant Esteve Sesrovires (Barcelona),
w 1998 roku oddziat w Aldaya (Walencja), a w 2000 roku centrum dystrybucyjne w Getafe (Madryt).

Na progu nowego tysiaclecia rozpoczyna sie proces internacjonalizacji dzieki szerokiej ofercie wyrobdw,
formatow i rozmiaréw. Dazac do doskonatosci, w roku 2002 BRONMETAL uzyskata certyfikat jakosci 1SO
9001:2000, przenoszac swoje centrum zarzadzania i biznesowe do zaktadu produkcyjnego o powierzchni 18.000
m2 na przedmiesciach Bilbao (Larrabetzu).

Z uwagi na rozwdj sektora energetycznego, spowodowanego rosngcym popytem i pojawieniem sie
odnawialnych Zrédet energii w ciggu ostatniej dekady, firma wprowadzita do swojej oferty nowe specjalistyczne
produkty i rozpoczeta ekspansje w Afryce Pétnocnej, we Francji oraz w krajach Europy Wschodniej, stajac sie
liderem w sprzedazy i dystrybucji wyrobéw z miedzi, stopéw miedzi, mosiadzu, brazu, aluminium i jego stopow.

BRONMETAL ia fiinta in anul 1988 cu scopul de a oferi solutii in domeniul metalelor neferoase; punand accent
pe adaptarea la nevoile pietei, respectiv ale clientului.

Initial, produsul principal era bronzul (de unde si numele firmei). In anii *90, BRONMETAL pétrunde pe piata
cuprului si a derivatelor sdi deoarece in acel moment in Spania oferta de cupru era redusa iar pretul de import
foarte mare.

In acest context, BRONMETAL adopt strategia de a oferi produse de import la un pret competitiv si intr-o
gama ampla de dimensiuni. Aceastad strategie impinge BRONMETAL spre piata cuprului cu aplicatii industriale
si electrice, avand ca si consecinta o importantd crestere a firmei in primii séi ani de activitate.

Mai tarziu, la jumatatea anilor '90, BRONMETAL patrunde in sectorul electric consolidandu-se ca o intreprindere
de referintd in acest sector. In 1995 inaugureaza un centru de distributie in Sant Esteve Sesrovires (Barcelona);
in 1998 o sucursala in Aldaza (Valencia) iar in 2000 un centru de distributie in Getafe (Madrid).

Odatd cu noul mileniu, se initiaza procesul de internationalizare, odaté cu intrarea pe piata portughezd, cu
0 gama ampla de produse, forme si dimensiuni. Cautand mereu excelenta, in 2002, BRONMETAL obtine
Certificatul de calitate ISO 9001 2000 si isi muta centrul administrativ si de afaceri intr-o hald industriala de
18.000 m2 la periferia orasului Bilbao (Larrabetzu).

In ultimii 10 ani, odatd cu expansiunea sectorului electric datoritd cererii tot mai crescute si a energiilor
renovabile, se introduc produse noi, specifice, incepand astfel expansiunea spre nordul Africii, spre Franta si
tarile din Europa de Est iar BRONMETAL devine lider in comercializarea cuprului, aliajului de cupru, alamei,
bronzului, aluminiului si aliajelor cu nichel.

Spolecnost BRONMETAL vznikla v roce 1988 s cilem nabidnout kovova nezeleznd fedeni; se strategickym
poslanim specializovat se a pfizpUsobit se trhu-zékaznikovi.

Na zac¢atku byl pro spole¢nost hlavnim vyrobkem bronz (odkud je také odvozen jeji nazev). V 90. letech
BRONMETAL zacina pulsobit na trhu s médi jako s nejzddanéjsim vyrobkem a jejimi slitinami, a to kvdli
nedostate¢né nabidce na narodnim trhu a vysokym dovoznim cenam.

V tomto kontextu BRONMETAL pfijima strategii nabizet importovany vyrobek za konkurenc¢ni cenu a nabidnout
velké mnozstvi rznych rozmérd. Byla to strategie, kterd spole¢nost BRONMETAL povzbudila na trhu s médi pro
vyuziti v primyslu a elektrotechnice, a firma tak dosahla ve svych prvnich letech obchodovéni vyznamného ristu.

V poloviné 90. let vstupuje BRONMETAL do odvétvi elektrotechniky a dokézal zde nastolit nova méfitka. V roce
1995 otvird své nové distribu¢ni centrum v Sant Esteve Sesrovires (Barcelona); v roce 1998 pobocku v Aldaya
(Valencia) a v 2000 distribu¢ni centrum v Getafe (Madrid).

Na pocatku nového tisicileti, diky vstupu na portugalsky trh, zacind proces internacionalizace, a to diky Siroké
skale vyrobkd, formatd a rozmérd. V roce 2002 ziskava BRONMETAL za své Usili o kvalitu Certifikat jakosti ISO
9001:2000 a své spravni a obchodni centrum podniku stéhuje do priimyslového zavodu o rozloze 18.000 m2 v
okoli mésta Bilbao (Larrabetzu).

Béhem poslednich deseti let vlivem rlstu oboru elektrotechniky a diky jeho pozadavkim na obnovitelné
energie rozsituje své portfolio o nové specializované vyrobky a zahajuje expanzi do severni Afriky, Francie a zemi
vychodni Evropy. BRONMETAL tak ziskal vedouci pozici v prodeji a distribuci médi, slitin médi, mosazi, bronzu,
hliniku a dalsich slitin.




RVICII
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All decisions at BRONMETAL are taken with the customer in mind. Our goal is to consistently provide
the best possible service, whilst always taking into account the individual needs of the customer.

To achieve this, BRONMETAL has a team of highly qualified professionals with experience in finding
the best solutions for our customers most complex requirements, using plant and machinery which
incorporate the latest technology and a range of materials and stock. All of these elements have
enabled BRONMETAL to become a leading supplier of non-ferrous metals (copper, copper alloy, brass,
bronze, aluminum and alloys).

3 main principles shape our work at BRONMETAL:

+ Our flexibility allows us to adapt to our customer’s requirements )
+ Maximum efficiency to ensure customer orders are delivered as soon as possible.
« Reliable, permanent detail monitoring to satisfy all commitments made to the customer.

W BRONMETAL kazda decyzja jest podejmowana, biorac pod uwage klienta. Firma stale dba o zapewnienie jak
najwyzszego poziomu ustug i uwzglednia indywidualne potrzeby swoich odbiorcéw.

BRONMETAL zatrudnia wysoko wykwalifikowanych i doswiadczonych pracownikéw, ktérzy odpowiadaja na

najbardziej ztozone potrzeby klientéw. Firma posiada obiekty wyposazone w najnowsze technologie i materiaty,

dzieki ktérym BRONMETAL jest liderem w dziedzinie produkcji metali niezelaznych (miedzi, stopéw miedzi,

mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopow).

BRONMETAL stosuje 3 podstawowe narzedzia pracy:

+ Dostosowanie do potrzeb klienta zzachowaniem maksymalnej elastycznosci jako narzedzia pracy.

+ Maksymalna wydajnos¢ umozliwiajaca realizacje zamoéwien w mozliwie najkrétszym czasie.

+ Maksymalna niezawodno$¢ w najdrobniejszych szczegétach, ciagty i drobiazgowy monitoring oraz niezawodno$¢
niezbedna do wywiazania sie ze wszystkich zobowiazar wobec klienta.

Orice decizie in BRONMETAL se ia avand in centrul atentiei clientul. Zi de zi se ofera un serviciu personalizat

si atentie maxima.

Pentru aceasta, BRONMETAL, dispune de personal de inalt nivel de calificare si cu experientd in satisfacerea

cerintelor clientilor, de instalatii dotate cu tehnologie de ultima generatie, de 0 gama de materiale si un stock

ce permite firmei sa se situeze pe o pozitie de referinta in ceea ce priveste distributia de metale neferoase

(cupru, aliaj de cupru, alamd, bronz, aluminiu si aliaje cu nichel).

La BRONMETAL se folosesc 3 cdi de lucru:

+ Maxima flexibilitate in ceea ce priveste adaptarea la necesitatile clientului.

+ Maxima eficientd, produsele fiind livrate in cel mai scurt timp posibil.

» Maxima fiabilitate pana la cel mai mic detaliu. Se controleaza de aproape si in detaliu tot procesul pentru a
indeplini in totalitate obligatiile fatd de client.

Vsechna rozhodnuti se ve spole¢nosti BRONMETAL délaji s ohledem na zékaznika. Kazdodennim cilem spolec¢nosti
BRONMETAL je nabizet ty nejlepsi sluzby a vénovat zdkaznikovi co nejvétsi pozornost.

Proto ve spole¢nostiBRONMETAL pracuje zkuseny, vysoce kvalifikovany persondl, ktery dokaze resit nejkomplexnéjsi
potieby svych zékaznikd. Firma je vybavena zafizenimi na nejvyssi technologické trovni a $kélou materidl( a fradou
sklad(i, coz ji umoznuije etablovat se jako lidr v dodavkach nezeleznych kov(i (méd; slitiny médi, mosaz, bronz, hlinik
a dalsi slitiny).

Ve spole¢nosti BRONMETAL se realizuiji 3 hlavni principy prace:

- Pfizplisobovani se potiebam s nejvyssi flexibilitou jako pracovnim nastrojem.

+ Maximalni i¢innost, aby dodavky mohly byt uskute¢nény v co nejkratsim case.

+ Maximalni spolehlivost vénovana i nejmensim detaildim. Kontinudlni a podrobné zpétné sledovéani s nutnou
spolehlivosti, aby bylo mozno splnit viechny zavazky v(ci zékaznikovi.

BRONMETAL mainly operates in the electrical sector as a supplier of non-ferrous components used for
generating, transforming and distributing electricity. The service it provides is both comprehensive — in terms of
product range — and flexible — in terms of price negotiations; its main asset being its customer service, provided
throughout its sales network and local offices.

Plus the added value of greater metal availability, smaller production batches, programming, logistics,
outsourcing management, copper price management and a profound knowledge of the product. We get to
know our customers and adapt to their needs.

BRONMETAL dziata gtéwnie w sektorze elektrycznym jako dostawca pétproduktow niezelaznych stosowanych
do wytwarzania, przetwarzania i dystrybudji energii elektrycznej, oferujac kompleksowa i elastyczng obstuge, a
najwiekszym atutem firmy jest obstuga klienta za posrednictwem sieci sprzedazy oraz oddziatdw.

Dodatkowg warto$¢ stanowi dostepno$¢ materiatu, mniejsze partie produkcyjne, planowanie, logistyka,

zarzadzanie podwykonawcami, zarzadzanie kontraktowaniem miedzi i doktadna znajomos¢ produktu. Poznanie
klienta umozliwia dostosowanie sie do rzeczywistych potrzeb klienta.



Management and product quality: Factors which enable us to achieve excellence.

Product and management quality: Two factors which enable us to achieve excellence. The quality management
system in place at BRONMETAL, leader in the sale and distribution of copper, copper alloy, brass, bronze,
aluminum and alloys, is certified under ISO standard 9001:2008 and thereby takes responsibility for the
customer orientation of all of its processes and the company’s pursuit of continuous improvement.

BRONMETAL ensures product quality by means of implementing strict control systems during each process.
All BRONMETAL supply companies are approved and certified to accredit their commitment to ensuring the
quality of the goods they supply; Furthermore, external test laboratories are used to validate certain materials
in order to set up statistical reports that indicate the quality of delivered goods.

With regard to material supplies, BRONMETAL conducts regular assessments to confirm the required
parameters of the most stringent interational standards, as well as those demanded implicitly or explicitly by
the customer.

Jakos¢ zarzadzania i jakos¢ produktu to dwa elementy, ktore pozwalaja osiagna¢ doskonatosé.

System zarzadzania jakoscia BRONMETAL jest certyfikowany zgodnie z norma ISO 9001:2008, w zwigzku z czym
firma zobowiazana jest skoncentrowac wszystkie procesy produkcyjne na wymaganiach klienta oraz dazy¢ do
ciagtego ulepszania.

Natomiast jakos¢ produktu zapewniajg drobiazgowe kontrole przeprowadzane na kazdym etapie . Wszyscy
dostawcy BRONMETAL posiadaja atesty i certyfikaty poswiadczajace ich zobowigzanie do zapewnienia jakosci
dostarczanego produktu. Firma korzysta réwniez z outsourcingu badan i walidacji niektérych materiatéw w celu
ustalenia statystycznych wskaznikéw jakosci dostarczanych produktow.

W przypadku dostaw materiatbw BRONMETAL przeprowadza regularne kontrole w celu potwierdzenia
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w najwyzszych standardach miedzynarodowych, jak réwniez z
wymogami ustalonymi przez klienta w sposéb posredni i bezposredni.

Gestiune de calitate si produse de calitate: doua elemente cruciale pentru a atinge excelenta.

Asigurarea calitatii de la BRONMETAL este certificat conform normei ISO 9001:2008, angajandu-se astfel sa
desfasoare o activitate in slujba clientului si sa urmareasca in mod continuu imbunatétirea serviciilor oferite.

In ceea ce priveste calitatea produselor, aceasta, este asiguratd prin controale riguroase, ce se efectueaza
n timpul desfasurdrii fiecarui proces in parte. Toti furnizorii BRONMETAL, dispun de omologari si certificari,
care sa acrediteze calitatea produsului oferit; auxiliar folosindu-se controale de calitate de omologare si
testare externe, in cazul anumitelor materiale, cu scopul de a stabili o statistica de indicatori, cu privire la
produsele primite.

Asupra produselor livrate de BRONMETAL, acestea sunt controlate periodic, pentru a confirma faptul ca
acestea indeplinesc cele mai exigente norme internationale, cat si cerintele implicite si explicite ale clientului.

Kvalita fizeni a kvalita vyrobku: dva milniky na cesté k vynikajicim vykontm.

Systém fizeni jakosti je ve firmé BRONMETAL certifikovan podle normy I1SO 9001:2008, a na zakladé toho jsou
viechny procesy koncipovany s ohledem na zékaznika a je provozovéna politika neustalého zlepsovani.

Kvalita vyrobku je také zajitovana pfisnymi kontrolami, které se uskuteciuji ve viech procesech. VSichni
dodavatelé spolec¢nosti BRONMETAL maiji prislusné homologace a certifikace, které dokladaji jejich zavazek
ke kvalité vyrobku, ktery dodavaji; kromé toho se v piipadé nékterych materidll provadéji i externi zkousky a
hodnoceni s cilem vytvorit statistické ukazatele kvality prevzatych vyrobkd.

Co se tyce dodavek materidlu, ve spole¢nosti BRONMETAL se provadéji pravidelné kontroly pro potvrzeni
pozadavku nejpfiisnéjsich mezinarodnich norem, i téch, které jsou implicitné ¢i explicitné poZzadované ze strany
zékaznika.

Sectorul principal de activitate al firmei Bronmetal, este cel electric, liviand produse neferoase semifabricate,
utilizate in generarea, transformarea si distributia energiei electrice, oferind un serviciu global de distributie
si totodata flexibilitate in negocieri, cel mai mare capital al firmei fiind atentia oferita clientilor prin reteaua
comerciala si sucursalele de care dispune.

Se caracterizeaza de asemenea printr-un plus de disponibilitate a materialelor, loturi mai mici, programari,
logisticd, gestionarea subcontractelor, gestionarea cotatiei cuprului si cunoasterea deplina a produsului.
Cunoasterea clientului pentru a se putea adapta nevoilor sale reale.

BRONMETAL pUsobi zejména v elektrotechnickém sektoru jako dodavatel nezeleznych polotovar(i pouzivanych
pro vyrobu, pretvareni a distribuci elektrické energie. Nabizi tak komplexni sluzby, co se tyce vyrobku, a flexibilitu v
obchodovani. Nejvétsim kapitalem je pozornost vénovana zakaznikovi v celé obchodni siti a na pobockach.
Poskytujeme pfidanou hodnotu diky dostupnosti materidlu, mensim 3arzim, programovani, logistice,
managementu subdodavek, cenovému managementu médi nebo diky svym hlubokym znalostem o vyrobku.
Znat zékaznika, abychom se mohli pfizpUsobit jeho opravdovym potiebam.
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BRONMETAL's organization and structure, supported by qualified human resources, a wide range
of products and logistic centers, permit us to meet the customers’ needs according to the strictest
standards set by the market.

Bronmetal has manufacturing plants in Bizkaia, Barcelona, Madrid, Valencia, Mexico and Germany.

Organizacja i struktura firmy BRONMETAL jest oparta na zespole pracownikéw, szerokiej ofercie produktow
i centrow dystrybucyjnych, pozwalajac na spetnienie potrzeb klientéw zgodnie z najwyzszymi standardami
rynkowymi w odniesieniu do miedzi, stopéw miedzi, mosigdzu, brazu, aluminium i jego stopdw, zapewniajac
indywidualna obstuge i dostepnos¢ dla klienta.

BRONMETAL posiada centra serwisowe w prowingji Kraju Baskow, w Barcelonie, Madrycie, Walencji, w Meksyku i
w Niemczech.

Modul de organizare si structura BRONMETAL are la baza echipa sa de angajati, 0 gama ampla de produse
si propriile centre de distributie, raspunzand astfel celor mai ridicate exigente ale pietei, in ceea ce priveste
cererea de cupru, aliaj de cupru, alama, bronz, aluminiu si alloy, oferind totodatd un serviciu personalizat dupa
necesitatile clientului.

Bronmetal dispune de centre de servicii in Bizkaia, Barcelona, Madrid si Valencia, Mexic si Germania

Organizace a struktura spolecnosti BRONMETAL je zaloZena na lidskych zdrojich, Siroké skale vyrobkd a na
distribu¢nich centrech a umoznuje tak vyhovét potiebam zakaznik(i podle nejvyssich pozadavkd, které trh vyzaduje
od médi, slitin médi, mosazi, bronzu, hliniku a dalsich slitin. Vi svym zakaznik{m pristupujeme individudiné.

Bronmetal ma servisni centraly v Baskicku, Barceloné, Madridu a Valencii, Mexiku a Némecku.

Bizkaia Barcelona Madrid Valencia Alemania México

RO AL LA @RS C/Marconi, 13 C/Nobel, 2-4 C/Mont Cabrer, 22 International Av. Laurel, 207

C/Utxa, 2 « Pol. Ind. Sasine Pol. Ind. Sesrovires Pol. Ind. San Marcos Pol. Ind. La Lloma Bron-Metal GMBH Fracc. Industrial El Vergel
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Tel.: +34 944 731 500 E-08635 Sant Esteve | E-28906 Getafe E-46960 Aldaya Halskestrasse 26 40880 | 38110 Celaya Guanajuato
Fax.: +34 944 117 387 Sesrovires (Barcelona) | (Madrid) (Valencia) Ratingen DEUTSCHLAND | (México)

info@ibronmetal.com

COMPLEMENTARY FACILITIES

C/Bizkargi, 6  Pol. Ind. Sarrikola
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Tel.: +34 937 715 307
Fax.: +34 937 713 866

infob@ibronmetal.com

Tel.: +34 916 652 597
Fax.: +34 916 928 674

inffom@ibronmetal.com

www.bronmetal.com

Tel.: +34 961 517 297
Fax.: +34 961 517 364

infova@ibronmetal.com

Tel: +49 2102-7142515
Fax: +49 2102-7142518

info@bronmetal.de

www.bronmetal.de

Tel.: +52 461 611 0631

info@ibronmetal.com



GENERAL APPLICATIONS

BRONMETAL supplies the electrical industry with a full range of semifinished copper and alloy products (rods,
profiles, plates, etc.,) to the customer’s specifications.

Our clients are major manufacturers of equipment goods for electric energy distribution on the international
scene and the whole ancillary industry operating around them.

ZASTOSOWANIA OGOLNE

BRONMETAL zaopatruje branze elektryczng w peten zakres pdtwyroboéw (prety, ksztattowniki, blachy itd.) z miedzi i
innych stopéw, w zaleznosci od parametréw wymaganych przez klienta.

Naszymi klientami sa czotowi producenci srodkéw produkeyjnych, firmy z branzy dystrybugji i energii elektrycznej z
catego swiata, jak rowniez wszystkie sektory pomocnicze powigzane z tymi branzami.
APLICATII GENERALE

BRONMETAL livreaza industriei electrice o gama completa de produse semifinite (bare, profile, table, etc.) din cupru si
alte aliaje, in functie de cerintele specifice ale clientului.

Clientii nostri sunt principalii producatori de instalatii si distribuitori de energie electricd la nivel mondial cat si intreaga
industrie electricd auxiliard.

OBECNA POUZITi
BRONMETAL dodava elektrotechnickému prdmyslu kompletni skalu polotovard (tyce, profily, plechy, atd.) z médi a
dalSich slitin, na zakladé pozadovanych specifikaci ze strany zakaznika.

Nasimi zakazniky jsou hlavni vyrobci kapitalového zboZi, distributofi, mezinarodni vyrobci elektrické energie a také
veskery pomocny souvisejici pramysl.

ELECTRICAL SECTOR
Bronmetal specialises in the electrical sector, where copper holds pride of place. That is why Bronmetal
mainly supplies semi-transformed products to be used in various fields:
« Electrical connections « Electrical plant
« Electrical installations « Electrical equipment
 Switchboards * Trunking

* Substations
* Renewable energy
* Electronics

BRANZA ELEKTRYCZNA
BRONMETAL specjalizuje sie w branzy elektrycznej, w ktérym miedz ma szczegéline znaczenie. BRONMETAL
wytwarza gtéwnie potprodukty wykorzystywane w réznych dziedzinach:

« Pofaczenia elektryczne » Elektryczne srodki produkgji
« Instalacje elektryczne « Urzadzenia elektryczne
« Elektryczne tablice rozdzielcze + Korytka kablowe

« Podstacje
« Odnawialne zrédta energii
« Elektronika

SECTORUL ELECTRIC

Bronmetal se adreseaza in special sectorului electric unde cuprul are un rol important. Bronmetal livreaza acestui
sector in principal produse semifabricate carora ulterior li se dau diferite intrebuintari:

« Legaturi electrice « Piese pentru echipament electric « Substatii

+ Instalatji electrice « Aparate electrice « Energii renovabile

« Panouri electrice « Canale electrice « Electronica

OBOR ELEKTROTECHNIKA

Bronmetal se specializuje na elektrotechniku, kde méd'ziskava vyznamnou roli. Proto Bronmetal dodava zejména
polotovary, které se pouzivaji v rliznych oblastech.

« Elektrické spoje « Elektrickd zafizeni « Rozvodny
« Elektrické instalace + Elektrické rozvadéce « Obnovitelné energie
« Elektrické skiiné « Elektrokanaly « Elektronika

INDUSTRIAL SECTOR
Our wide range of materials and alloys enables Bronmetal to supply semi-transformed copper products for
use in both industry and construction. Significant applications include:

« Construction * Metal fabrication
 Furniture and decor * Automobile industry

* Hospital industry
» Domestic Appliances

« Iron and steel industry « Air conditioning and refrigeration + Welding
* Metallurgy » Mechanical industry » Moulding
BRANZA PRZEMYSLOWA

Bronmetal oferuje szeroki wybor materiatéw i stopéw, dzieki czemu jest dostawcg pétproduktéw miedzianych do
uzytku przemystowego. Wyroby Bronmetal s stosowane m.in. w nastepujacych branzach:

+ Budownictwo « Kotlarstwo « Szpitalnictwo

+ Meble i dekoracje + Motoryzacja « AGD

« Hutnictwo Zelaza » Klimatyzacja i chtodnictwo « Spawalnictwo

+ Metalurgia « Przemyst mechaniczny - Formy
SECTORUL INDUSTRIAL

Ampla gama de materiale si aliaje de care dispune Bronmetal, permite livrarea de produse semifabricate de cupru,
pentru diferite intrebuintdri industriale. Cateva din aceste intrebuintari sunt:

« Constructii - Caldardrie « Industria medicala

+ Mobild si decoratiuni + Industria auto « Electrocasnice

« Siderurgie + Aer conditionat si sisteme de racire « Sudura

+ Metalurgie + Industria mecanicd « Turnatorie
PRUMYSL

Diky sirokému portfoliu material(i a slitin je Bronmetal dodavatelem médénych polotovarG pro primyslové ucely.
Vyuziti hlavné v:

« Stavebnictvi + Kovovyroba « Nemocnice
« Nabytkarsky priimysl a dekorace + Automobilovy priimysl » Domécnosti
« Hutnictvi « Klimatizace a chlazeni « Svarovani

+ Metalurgie « Strojirenstvi « Tvareni

RAILWAY SECTOR

Bronmetal supplies different formats for the production
of electrification items specifically tailored to the
requirements and demands of the entire railway network.
The growth in high-speed train systems has not gone
unnoticed by Bronmetal.

Bronmetal supplies different formats for the production of
electrification items required throughout the rail network.

Alloys that meet the various demands made by the
regulations and by the specific type of track or facility.

BRANZA KOLEJOWA

Rozwdj kolei wysokiej predkosci nie uszedt uwadze firmy
Bronmetal.

Bronmetal dostarcza wyroby w réznych formatach do
produkcji elementéw elektryfikacji potrzebnych w catej sieci
kolejowej.

Stopy sa dostosowane do réznych potrzeb zgodnie z
normami i wymaganiami toréw lub obiektéw.

SECTORUL FEROVIAR

Da Bronmetal a participat si la dezvoltarea trenurilor de mare
viteza.

Astfel, Bronmetal livreaza diferite profile necesare in
fabricarea elementelor de electrificare ale retelelor feroviare.

Aliaje adaptate la diferite aplicatii, conform normativelor in
vigoare si exigentele tipului de retele sau instalatiilor in care
vor fi folosite.

ZELEZNICE

Rozvoj vysokorychlostni Zeleznice nepiesla
Bronmetal bez povsimnuti.

spole¢nost

Bronmetal dodava riizné formaty pro vyrobu elektrifikacnich
prvka potiebnych pro celou zelezni¢ni sit.

Slitiny pfizpGsobené rlznym potiebdm podle norem a
pozadavki typu trati nebo zafizeni.

OQﬁ
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FLAT COPPER BAR
K MIEDZIANY / BARA DE CUPRU
MEDENA PLOCHA TYC

Flat bar / rectangular bars for electrical applications.
Sizes: Thicknesses 2 to 70 mm.; Width 10 to 250 mm.

Miedziane ptaskowniki / prety prostokatne do zastosowan elektrycznych. Wymiary: Grubo$¢ od 2 do 70 mm, szerokosé od 10 do 250 mm.
Platbandd / Bara de cupru cu aplicatii electrice. Dimensiuni: Grosimi de la 2 pana la 70 mm; Ia{imi de la 10 pand la 250 mm.
Médéna ty¢ plocha / obdélnikové tyce pro pouziti v elektrotechnice. Rozmeéry: tloustky od 2 do 70 mm, Sifky od 10 do 250 mm.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

f ie materiatu
Denumirea materialului / Oznaceni materialu

Composition en % (mass fraction) / Skiad w % (wagowo)
Compozitia in % (fractie masica) / Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Other elements (see note)

Sk, | e | g | o
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Ag Bi o P Pb Dalsi prvky (viz poznamka)
Symbolické Ciselné Prvek ;ggl/lggﬁgm ! E%ﬁ?f‘\?%u%gﬁy
pp— | mereiwy m&_ﬂ:‘},}}ﬁ 1 ﬂﬂ" .. - .- S 4 uiw [ = T El.fn' ! Ag. O
Cu-FRHC CWD05A, mz‘m“ I W_W = - i - | : T ! A0
e N Y ——— wooss F o | .
Cusgoss | CWoTIA i S e I T Tt Mo
cuan. | o B——T —— (S ————— .
e I e e e 7 o - s B s s B L
Cunga,04p CwotaA T s s | P
e N S ————— ] 1 ——— -
i o | i m:‘:ﬂmn | e gf?; 50005 - ] ﬂ: - T | #a.P
EuAgl,04[0F) CWOITA B 0 1 : 5088 | A0
Cukgh.B3OF) CwD1aA o [ SR g: 8,0008 I agoes | Aa.0
Culgh, 10{0F) . CWOTaA muﬂT:Eha | ﬂm:_- _EI.E 'ﬁﬁaﬁ_' y - | __ — _iﬂ;ﬁﬁ_| Ag.O
Qupwe CWR0A Bt “m - G000k | ﬁ T T . j a.P
Cutce cwazi T —cn 0008 - — b NP

" Rest/Reszta / Restul | Zbytek

COMPOSITION Cu-OFE and Cu-PHCE according to EN 13601 / SKLAD Cu-OFE i Cu-PHCE zgodnie z norma EN 13601
COMPOZITIE Cu-OFE si Cu-PHCE conform standardului EN 13601 / SLOZENI Cu-OFE a Cu-PHCE dle EN 13601

Material designation / Oznaczenie materiatu ‘ Composition en % (mass fraction) / Skiad w % (wagowo)

Denumirea materialului / Oznaceni materialu Compozitia in % (fractie masica) / SloZeni v % (hmotnostni ziomek)

Sy, e, | e,
Prin Aeba ahinic %umfy,ip EEF%X(&?%B‘?WC Cu Ag As | Bi (Cd Fe Mn | N O P | Pb | S Sb | S Sn Te n
ymbolicke iselné rvek
Cu-OFE CWOO09A min. | 9999 - - - - - - - - - - - - - - - -
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010 | 0,0005 | 0,0001 a | 00003 | 00005 | 00015 | 00004 |0,00020 0,002 |0,00020 0,001
min. 99,99 - - - - - - - - 0,001 - - - - - - -
Cu-PHCE CWo22A max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010| 0,0005 | 0,000 1 a 0,006 | 00005 | 0,0015 | 0,0004 |0,00020 | 0,0002 |0,00020 | 0,000 1
2 The oxygen content shall be such that the material conforms to the hydrogen embrittlement requirements of EN 1976. . 2 Continutul de oxigen trebuie sA fie de asa naturd Incét materialul s& indeplineascé cerintele de fragiltate prin incalzire intr-0 atmosferd de hidrogen conform standardului EN 1976.
a ZawartosC i G & i i [ igkszania s }, Ko 1976. @ Obsah kysliku je byt takovy, aby materiél podiéhal pozadavkim kfehkosti pi zahfivani ve vodikove atmosféfe dle normy EN 1976.

MECHANICAL PROPERTIES / PARAMETRY MECHANICZNE / PROPRIETATI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Designations Sizes | Wymiary/(aim)ensiuni / Rozméry Hardness Wylzymalogéna | Umownagranca | - Enlogation
Oznaczenia Twardo$é rozciganie | il e neiciae | Wydiuzenie
Denumiri Round, square, hexagonal | Rectangular / Prostokatny Duritate Rezstentala convenforela Intindere

S gt fracfune 3
Oznageni Okrasgzhe/,élé}gﬁgtrﬁ;ow Rectangular / Obdélnikova Tvrdost Pevnosty tahu 1 TaZznost

Tensible strength| = Proof stress

N Rotund, patrat, hexagonal Thickness | Grubos$¢ Width / Szefokos¢ | |
Symbolic | Numerical | o Ko dyvanns, Sesttrems | Grosime / Tloustka Latimea / Sifka e W R Roas  Aviown | A
Symboliczne Nulr!nn;?;::;?’le an | over | Uptoand | | over | Uptoand | over | Uptoand [ | ] [__m’ | Nimm® | % ! %
rin simbol | "Ny | Metaurgicany | From | wigsza | (TUECL | Fram | wigsza | o LT | From | witeza | (TSR
chimic Ciselné e . i and i And i and . max. . | max. . . .
Symbollcke Ciselné Metalgrglca Dedla maMrglca %ﬂ‘ﬁ‘s!e Doedla maMrglca Wﬂs [gd‘a maerglca %:%Es!e min. maks. min. maks. min. min.min.
Hutni stav Getnd Getnd Cetnd a aKS
Vétsinez = Do Veetné Vétsinez = Do Veetné Vétsinez | Do Véetné |
i | | 1 | 1 1 | Wc9t|>d drawn seamless pbrodut':t specific propyfe,rtles .
rob ciagniony na zimno bez wiasciwosci specyficznyc
R 2 i 05 = 40 1 200 Y ] Pa}gdu§ Yra,s Ia frig fara roprietéispegiﬁce y
| Vyrobek taZeny za studena bez zvlastnich viastnosti |
Cu-ETP CWoBA | HO3St | 2 - | oo | o8 | - | 40 f 9 [ 20 |ss]as[s6[es | - | - [ - [.-|
CuFRWC | COWOOSA R0 2 | - | & | 1 | - | 40 | & @00 | - | - | - | - | 200 mwimeai0 25 | 3
Cu-OF CWD0EA ] ] | | L |
CukgOOK | OWOIIA ~— WOBS 2 | . 0 | 08 . | 40 | 1 B0 (85 [ o0 [ %o e | - | - . |
CuAgo,07 CWOT24 RS0 | = W 1 = {1 5 = |00 | =] = | = - 2% miin, 200 EFE
Culgd 0 | CWOHLA F250 - [ 10| e - W 40 . | w0 | - | - | - | - 250 i, 180 [ 18
CuAgD,nep WA R230 | = 80 - W 40 0 | 200 = | = = | s | 230 min. 160 | 18
Culg0O7f  OfOISA § o el il | I T T T A
CuhgD,10P CWiGA _H8s 2 | -1 # 105 ] - | 20 | 1 1| - | 120 |85 )N0) S0 | 16| = LS T
CukgO04OF)  CWOITA | HOTS - 4 R - @0 | 10| 75 | wa | B0 | 108 2 = T
Cuhgh,0T{OF) | CWO01BA _Rato 2. | ‘- | 20 i = 10 § 1 - poo@0 ) =) - )i |- | 30 i, B0 & | 8
CuAglB(OF) CWOIA | RzED - | % | P T [0 | — | - 280 min, 240 P T
Cu-PHC CWO20M, R280 | 40 | 80 - 20 40 X0 | 160 - 260 min. X0 = | 12
Cu-HCP CWOZ1A | |
10 i 0 a8 | 5 T L Y [ N U MR | : L=
R350 3 - ] 1 - 5 -] = | 120 - = - = 350 min, 320 3 5
NOTE - 1 N/mm? s equivalent to 1 MPa ’ UWAGA: 1 Nimm? odpowiada 1 MPa NOTA - 1 N/mm echivalent cu 1 MPa POZNAMKA - 1 Nimm? odpovida 1 MPa
2 Annealed. 3 Wyzarzanie. 2 Reincalzire. aZihany.

FLAT COPPER BAR / PLASKOWNIK MIEDZIANY / BARA DE CUPRU / MEDENA PLOCHA TYC



ﬂ‘IZ

TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE
Nominal thickness tolerance for the thickness range

S Nolr(nln,al Wldthl . Width tolerance Tolerancja grubosci nominalnej dla zakresu gruboscl
ZEroKOSC nominaina Tolerancja szerokosci Toleranta de grosime nominald pentru gama de grosimi disponibile

Latimea nominala * Toleranta de latime Tolerance jmenovité tloustky pro spektrum tlousték
Jmenovitd Sifka Tolerance Sitky

. Over3to6included ~ Over6to10included  Over 10to 18included | Over 18to 30included | Over 30 to 40 included
. .| | From0,5to 3included | yigksza iz 3 do 6 Wigkszaniz6do10 | Wiekszaniz10do18 | Wigkszaniz18do30 | Wieksza niz 30 do 40
Over Up to and including 0d 0,5 do 3 wigcznie wiacznie wiacznie wilacznie wiacznie wiacznie
Wieksza niz Do Wiacznie Dela05pansla3incus|  Majmarede3 Mai mare de 6 Mai mare de 10, Mai mare de 18 Mai mare de 30
Mal mare ca Péna la inclusiv 0405 do 3 véetns pana la 6 inclusiv péna la 10 inclusiv pana la 18 inclusiv pana la 30 inclusiv pana la 40 inclusiv
V/étsi nez Do Véetné ’ VétSinez3do6 véetné = VetSinez6do 10 véené = V&tSinez 10do 18 véené  Ve&tSinez 18 do 30 véetné | VétSi nez 30 do 40 véetné
™ 10 + 0,08 20,05 + CL0A -
12 18 20,10 0,05 + 0.08 40,10 - -
18 i) 0,18 20,05 0,08 20,10 0,15 .
i &0 +0.20 + 0,06 + 010 | +0.12 | £0.15 20,20
] B0 +0.25 # 0,08 +0.12 + 015 +0,18 £0.25
) 10 t 030 = T Q1S + 0,18 023 0,30
LF] 1680 t 04D + L & 0,18 & 020 £0.20 2035
180 200 & 0,50 = . 020 + 025 & 0,30 £ 040
NOTE - Values in millimeters NOTA - Valori in milimetri.
2 When the relationship between the nominal width and the nominal thickness is Over 20:1, the tolerances must be agreed 2 Cand raportul intre l4timea nominala si grosimea nominalé este mai mare de 20:1 limitele de toleranta se vor stabili de comun acord
between the client and supplier. cu client-furnizor.
b Including the value 1. ® Inclusiv valoarea 1.
UWAGA - Wartosci podano w milimetrach POZNAMKA - Hodnoty v milimetrech
a Jezeli stosunek i nomil j do grubosci nomil j jest wiekszy niz 20:1, tolerancje musza by¢ uzgodnione pomiedzy 2 Pokud je vztah mezi jmenovitou Sifkou a jmenovitou tloustkou vétsi nez 20:1, tolerance musi byt dohodnuta mezi zakaznikem a
Klientem a dostawca. dodavatelem.
bt geznie z wartoscig 1. b Vgetng hodnoty. 1. |

FLATBAR format / Format PLASKOWNIKA FORMULA: ((A) Width x (B) Thickness x 8,96) / 1000 = Kg / Metre FORMULA: ((A) Létime x (B) Grosime x 8,96) / 1000 = Kg / Metro
Format BARA / Format TYC PLOCHA WZOR: ((A) Szerokos¢ x (B) Grubos¢ x 8,96) / 1000 = kg / metr VZOREC: ((A) Sitka x (B) tloustka x 8,96) / 1000 = Kg /metr

ﬂ.B.tﬂ.”D..;HI | 1.075 . 1,208 B

0896 | 1075 | 1354 1434 | 1612
1,120 | 1,068 1568 @ 1.7E2 2,06

:";.'561 | 5376 | s.dy;iml'a.m | 8Os ;';ﬁ:ﬁl' -
S0IB | 6272 | TA28 | T80 G408 | 12840
5734 | 7968 | BRO02 | B850 | 10750 | 1430 | -

[ ame | 8860 | 10750 | 11200 | 13440 | 17620 | 2200

| aml 10750 | 12800 | 13.400 | 16.130 21,500 | 26,900 |

a3 :] B u!ﬂ R s ataevon e ale "i.

[0S0 | 13490 183 | - | 20960 | 26880 | 33800
[ wad0 | 17g20 | 21500 | . | 26860 | 35670 | 44,500
1790 | 22400 26880 - | 33600 | 4480 -
[ 21500 | 2em80 | 32280 | 'ﬂm_:sa.m'
5060 | 31360 37630 | - | 47040 | BZTH0 | - |
_ . | zag70 | a5me0 | 4300 | . | sazen | 7iEe0 |
TaT=T= . - - « || = || = - | = . | 350 | 44800 53760 | - | G700 | 8GN -
| I 1 I I i [« | = | « | « | - |ss7en| sasiz| - | ooséo | w07s |
- - - - - - - - % = 0 % - - | B2TH 75006 - Bi080 | 125.40 i |
Also available with tin coating sﬁecial sizés availal;le on retiuest. . . .Disponibile'de asemeﬁea acoperi.te cu un strat ae ;ta;niu. EX|sta pbsibilitatea dé Ii.vra;e la dim-ehéil-mi speciale.
Dostepny réwniez z powloka cynowa. Mozliwo$¢ dostawy wymiaréw specjalnych. Moznost pocinovani. Speciélni rozméry dostupné na vyzadani.

EDGE DETAILS / SZCZEGOLY DOTYCZACE KRAWEDZI RADIO MINIMO DE DOBLADO PARA COBRE DE ALTA CONDUCTIVIDAD
DETALIU MUCHIE / DETAIL HRANY MINIMUM BEND RADIOUS OF HIGH CONDUCTIVITY COOPER

. . . RAIO MINIMO DE QUINAGEM PARA COBRE DE ALTA CONDUTIVIDADE ,
I ) I 7+ RAYON MINIMUM DE COURBURE POUR LE CUIVRE A HAUTE CONDUCTIVITE

i W
_ L _ ] . Espesor () . . Radio minimo de doblado / Minimum bend radious
E] x Thickness / Espessura / Epaisseur Raio minimo de quinagem / Rayon minimum de courbure

Sharp edge / Krawedz ostra Rounded edge / Krawedz zaokraglona Hasta / Up to / Até / Jusqu'a 10 mm 1t
MUChI% ascutjtd / Ostra hrana Muchie teglta | Zakulacena hrana P a
11-25mm 15t
]
A ™ * 26 - 50 mm 2t
‘-&? Los materiales de espesores mayores a 50 mm no estan doblados normalmente; sin embargo, es posible hacerlo antes del doblado

n' mediante un proceso de recocido localizado.
] Material of thicknesses greater than 50 mm is not normally bent; however, it is possible to do so by localised annealing prior to bending.

s — ' Os materiais com espessuras maiores que 50 mm néo séo quinados normalmente; no entanto, é possivel fazé-lo antes da quinagem, através
Semicircular edge 1 KfaWQdZ PO'OKFQQ'G de um processo de recozimento localizado.

Cant semicircular / PIné zaoblena hrana Le matériel ayant une épaisseur supérieure a 50mm n'est pas plié de maniére habituelle; cependant il est possible de le faire avantle pliage
alaide d'un procédé de recuit localisé.
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PACKAGING: :
FORMATY: / FORMATE: / FORMATY:

Flat, Coil and Spooled.

Ptaski, w rolkach i szpulach.
Plan, sul si infasurat pe mosor.
Ploché, ve svitku a civce.

ELECTRICAL PROPERTIES (A 20°C) | WEASCIOSCI ELEKTRYCZNE (w femp. 20°C) | PROPRIETAT ELECTRICE (LA 20°C) / ELEKTRICKE VLASTNOSTI (PRI 20°C)
jemovy odpor

Resistivity mass
Rezystywnosc masy
Rezistivitate masica

Hmotnostni odpor

Conductivity
Przewodno$c

Conductivitate / Vodivost % JACS

el el etalurgcal st fxg” sim
Prin_simbol chjmic Numeric an Metalurgiczny m m2
Symbolicke Ciselne Stare metalurgica / Hutni stav max. / maks. max. | maks. min. min.
Agngmeld I V\fyzi%rzof‘a 0,017 07 0,1517 58,6
Cu-OFE CWO009A eincalzire / Zihany 0,017 24 0,153 3 58 100
CU-PHCE CWO022A f — ——y = = e .
Non annealed / Rézna od wyzarzonej In accordance / Z\godnle Zumowg
| Fara reincalzire / NeZihiany I De acord / V souladu =
oorres | 0,158 & 0 | s
Cu-ETP WA
Cu-FRHC CWOOSA
Ci-0F CWODEA R " L
CuAgl 04 CWOT1A
CuAgh o7 CWOTZA [ T |
Cuhgh, 10 CWIEA
CuAgl,b{OF) CWOITA 01558 5 9.3
g-llﬂ.:ﬂnﬂ M|ﬁ |
e i T oasee 5 s
| 0,161 8 5 ETE ]
- 0,185 8 57 a3
Culgd,oTF CWOTSA | | 1 |
Culgh, 0P CWOTES
el el 0,158 8 55 £
|
SeLe . o

PERMISSIBLE CURRENT. DIN 43671 / OBCIAZALNOSC. DIN 43671 / INTENSITATEAADMISA. DIN 43671 / PRIPUSTNY PROUD. DIN 43671

Room temperature: 35°C * Final temperature of bars: 65°C « Conductivity 56 M/Qmm? (p- 0,0178Qmm?/m) | Temp. otoczenia: 35°C « Temp. koricowa gr%téw: 65°C « Przewodno$¢ 56 M/Qmm? (p-0.0178 Qmm?/m)
Temperatura ambientald 35°C « Temperatura finala bare 65°C « Conductivitate 56 M/Qmm? (p- 0,0178Qmm2/m) / Okolni teplota 35°C « Konecna teplota tyce

Alternating current up to 60 Hz / Prad przemienny do 60 Hz |

5°C « Vodivost 56 M/IQmm? (p- 0,0178Qmm?/m)

Direct and altemating current 16 2/3 Hz / Prad staly i przemienny 16 2/3 Hz

Static characteristics / Wiasciwosci statyczne
Curent continuu si altemativ 16 2/3 Hz / Stejnosmémy a stfidavy proud 16 2/3 Hz| i {

Proprietati statice / Statické vlastnosti

Curent alternativ pana la 60 Hz / Stfidavy proud do 60 Hz

In the case of several parallel bars, the distance between the bars is the same as the thickness. For alternating current, the net distance between the pﬁases is equal to 0.8 + the distance between phase axes. Minimum distance.

WELPSUEAEE  Painted / Malowany Polished / Blyszczacy Painted / Malowany Polished / Blyszczacy
Szerokost x Grubosé Vopsit / Barvena Lucios / Lesténa Vopsit / Barvena Lucios / Leténa i 'i x ey
'g?gexxﬂggzggg No. bar / Liczba pretow I No. bar / Liczba Fr@t;}w No. bar / Liczba ?regéw No. bar / Liczba {)retf';w ¥E
Nr. bare / Pocet tyci Nr. bare / Pocet tyci Nr. bare / Pocet tyci Nr. bare / Pocet ty¢i | F
= . - : $ : } : ) f : | :
! ‘ ¥ . | ] | z i _,4; ! 4 s 4 ; z | s | N Jxem* | Wxem® | Ixem Jyem* | Wyem? | lycm
i ] w | ¥ 0 | # [HEL i [ n " i i | 8| m |
1 1 e e e L 1 S —— ]
L 12 | M2 | e o | ERX-) 26 19| W | 1o | 18X [ o 0008 | 00480 | D35 | B000B00 | QO0BOD | DJATT
il Ma | a0 | 6 | 21 | My wn | M0 | 7 2 | a2 | 20 QoS | omEd | .. | 060003 | ADION | Q05T
Wl 187 | 38 | 3 192 | o 07 | 318 | a7 e | ma | s nosdl | 6113 000838 | oo | (o6l
FE R T W B [ M | A W | e | M el | 0 0o | amdd | 04T
Ml : i 04 | 348 | in | el | aE 00 | M | o7 oM | GG | o | 00N | Q030 | 008
s 124 4| nod | 0 m | w2 | @ i | bop | oAt ooy | gam i named | ooEs: | (oA
a0 1320 ar | Es | v dng |y | ovam e | oEg | 1 agsr | ot e | oA | Geen
R 5E5 M5 | N7 | e || 4m 4 | 506 ol B | pr | ONSS3 | QEATS | 00056
Chr
s | = a1 | s | T | 3 | e 5 | ™ | omsr | st | o200 | 01040 | 01440
¥l | 05 | ATE | A 3T | 548 418 | 58 OETE | D4SD 0O067S | 0450 | 00666
Ml B2l NE | 67T | 496 T8 LR 1430° | 05 | DBBS | 04X | G250 | 01440
Wt | {wera| | sm | wom | 1ase | | 0 | 080 | w0 | | 2250 | o | | ozmo00 | asom | 020
40 Ti% Wit | 600 | eEh £ o0d | Toa 15 1, 00000 | a06hy | 00ME
a0 1140 oy | | 108 it MA | 1100 IAT 1.2 LS | fouima | G | 01440
4 w10 000 | Fa) | T | wd | T | omm jLe o] L) 1,0 03300 | Geam | o
R 83 | w4 | 1m0 | fa@ W Tz b7 ] 065H | od- | 0
fix
5 110 | 1 | W82 | 9510 | 040 | 3600 00 | 110 49 [ T L garm | oEn | 0m
[ R 1830 668 | 1150 | 1e4d | N0 =] 1160 300 jy | OEE | EEO | 0
@ | viEo | 1060 | 5 | 1120 | 2000 | 200 | 1230 | a0 | 1870 aoo | "7 | osooo | veos | oz |
ooy 168 885 | w50 | 17THO | 2720 1m 1530 54 gy | OOER | B3 0
watn | 4500 | 20 | 120 | 2110 | 2790 | 3450 | 1800 | amwo | | 240 Ao | 27 | esem | haw | oze0
100x 4 1500 | 20 fo8g | 1 205 | 31 Fie) CH] .3 ~ (R NTT 1,144
100 ¥ 10 1830 8D A0 | 1ab0 | eE | e | G6an | 1sa0 | a3t ) | 2850 | 300 | 4140 101,76 0| o | 1m0 | oz
120 2 10 FILRE ] 1E | VR | JBE | 3740 | 4500 | 200 | 600 | 4TE) | @D | 1WA | dm0 | 4% | 600 40 145 | 10000 | 2000
160 ¥ 18 oo | ava0 | =e0 | B30 | M | 3500 | oS0 | a5 | 3OMD | SOSD | E1M0 | HOWO | 247D | 4400 | SMG | fuiD | Mt | a0 4i7 | vom | aste | Gaaed
00 210 3/0 | 49T0 | 6420 | TAO | 2690 | 4210 | 5500 | BS54 | 37RO | EEa0 | MO | 073G | 3040 | K390 | TS0 | 9390 | 66700 | BGTO B7F | tET00 | 3%

W przypadku kilku {JI’% 6w rownolegtych prijm_uje sie taka sama odlegto$¢ miedzy pretami jak grubos¢. Dla pradu przemiennego przyjmuije sie odle%loéé netto migdzy fazami > 0,8 odlegtosci miedzy osiami faz.
Dacé sunt mai multe bare d|sh)use,|.n paralel, distanta intre bare se ia e?alé cu grosimea. Pentru curentul alternativ distanta neta intre faze se la > 0,8 ca si distanta intre axe de fazd.

V pfipadé nékolika paralelnich tyci je vzdalenost mezi nimi stejna jako tloustka. Pro stidavy proud je ¢ista vzdalenost mezi fazemi > 0,8 nasobek vzdalenosti mezi osami fazi.
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C]M

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

ie materiatu Compositi % (mass fraction) / Sktad w % (wagowo)
znaceni materialu Compozitia in % (fractie masica) / Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Other
Inne piel

e

gt | g | o, R
Prin simbol chimic Numeric Elementul chimic Cu Ag Bi o P Pb Dalsi prvky (viz poznamka)
Symbolické Ciselné Prvek ;ggl/l&gﬁgm I E%ﬁ?ﬁ\?%u%gﬁy
Tl e P e e T
fG. | R m;_Tmu | e - ; T R I 6,06 | 4.0
cocr | o e T o ww [ a [ W .
SvAplM | Cwona | m - I one T oeoss | opw | - | - | 0% fa.0
SXMAT i ot (T ——— 7
B I e S i i © B T ———— om | %0
Cug 04F CWOT4A mﬂTmu I_ﬂ'_ﬂ' g:g i ————— | _m_ — s — AP
Cwaarr | oo e " owr | 6 i
Culgt,10p | kol m:‘:ﬂmu | m - g'?; I:I.ID;JH - ﬂ: [ r:l;n #a.P
CuAgho4{0F) CWD1TA B R oo 0.6005 : ; 60085 | D
CulghfHOF | cWmEA m.:_:uu | SR e 8,000 - — 00065 A0
T B e i e s e s s e [T
CuPHC | CWROM o fm - 0008 = ﬁ | oos T - a.P
Cutce cwazi T —cn 0008 - — 00 i

" Rest/Reszta / Restul | Zbytek

COMPOSITION Cu-OFE and Cu-PHCE according to EN 13601 / SKLAD Cu-OFE i Cu-PHCE zgodnie z norma EN 13601
COMPOZITIE Cu-OFE si Cu-PHCE conform standardului EN 13601 / SLOZENI Cu-OFE a Cu-PHCE dle EN 13601

Composition en % (mass fraction) / Skiad w % (wagowo)

Material designation / Oznaczenie materiatu ‘

Denumirea materialului / Oznaceni materialu Compozitia in % (fractie masica) / SloZeni v % (hmotnostni ziomek)

e, e, | e,
PrinAebal hinic %umfy,ip E@;ﬁg{ﬁfgﬁm Cu Ag As | Bi | Cd Fe Mn | N O P | Pb | S Sb | Se | Sn Te n
ymbolicke iselné rvek
Cu-OFE CWOO09A min. | 9999 - - - - - - - - - - - - - - - -
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010 | 0,0005 | 0,0001 a | 00003 | 00005 | 00015 | 0,0004 |0,00020 0,0002 |0,00020 0,001
min. 99,99 - - - - - - - - 0,001 - - - - - - -
Cu-PHCE CWo22A max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010| 0,0005 | 0,000 1 a 0,006 | 00005 | 0,0015 | 0,0004 |0,00020 | 0,0002 |0,00020 | 0,000 1
2 The oxygen content shall be such that the material conforms to the hydrogen embrittlement requirements of EN 1976. . 2 Continutul de oxigen trebuie sA fie de asa naturd Incét materialul s& indeplineascé cerintele de fragiltate prin incalzire intr-0 atmosferd de hidrogen conform standardului EN 1976.
a ZawartosC i s el speini jekszani 1976. a Obsah kysliku je byt takovy, aby material podiéhal pozadavkiim kiehkosti pfi zahfivani ve vodikove atmosféfe dle normy EN 1976.

MECHANICAL PROPERTIES / PARAMETRY MECHANICZNE / PROPRIETATI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Designations Hardness Wytrzymalosé na
Oznaczenia Twardo$¢ rozciaganie
Denumiri Round, square, hexagonal | Rectangular / Prostokatny Duritate Rezstentala

S gt fracfune
Oznaceni Okrasgzhe/,élé}gﬁ%rﬁ;ow Rectangular / Obdélnikova Tvrdost Pevnost v tahu

Sizes | Wymiary /(Eqim)ensiuni / Rozméry Tensible strength Umu%as"rg:%a

Enlogation
Wydtuzenie
Intindere
Taznost

) Rotund, patrat, hexagonal Thickness / Grubos$¢ Width / Szeroko$¢ | |
Symbolic | Numerical | o Ko dyvanna, Sesttrems | Grosime / Tloustka Latimea / Sifka e W R Roas  Aviown | A
Symboliczne Nul:nnéfyrols;ze tan | | over | Uptoand | | over | Uptoand | Over | Uptoand | | L__H{fﬂ’_t  Whmm® _!_"_'._ﬁ__:
rin simbol Numeric | Metalurgiczny From | Wileza [;;‘;;-‘f:e From  Wielsza [;:‘:v';‘t’;:e From | Wigksza D';‘z";:z‘-‘;e I
chimic Ciselné e . i and i and i and . max. . | max. . . .
Symbollcke Ciselné '\c‘etalyrglca Dedla maMrglca %ﬂ‘ﬁs!e Doedla maMrglca m‘ﬂs [gd‘a maMrealca | %:%Es!e min. maks. min. maks. min, min.. min
utni stav St Doy Eatnd . a5 . ot
Vétsinez = Do Veetné Vétsinez = Do Veetné Vétsinez | Do Veetné |
| il | 1 | 1 1 | Wc9t|>d drawn seamless pbrodut':t specific propy?mes "
rob ciggniony na zimno bez wlasciwosci specyficznycl
R 2 i 05 = 40 1 200 Y ) Pa}gdu§ Yra,s Ia frig fara ropriet,éispegiﬁce y
| | Vyrobek tazeny za studena bez zviastnich vlastnosti |
Cu-ETP CWoMA | HO3S* 2 | - | 163 | 05 - | 40 [ % | - [ %n [s]as]ssle] - 3 [ - [.-|
Cu-FRHG CWD0SA, Ao @ | = Jowm-] 4 | - 40 & [ - | 20 | - | o | - | - | 200 meimewi20 26 2 35
Cu-OF owWones | ] | | T e ] |
Cudgd, 04 CWOT1A HOES 2 | - | 80 | 0OF - 40 1 | @00 65 | B0 | TO a5 - = = |-
CuAgo,07 CWOT24 RS0 | = W 1 = {1 5 80 | =] = | = | = | a5 miin, 200 | 12
Culgl, 10 CWOTA R8O 10 140 - 1] A0 . 10 200 - 280 min. 180 15
CuAgD,nep WA R230 ] 80 - W 40 0 | 200 z | = - 5 | 230 min. 160 | 18
Culg0O7f  OfOISA § o i el il | T R
CuAgl. 0P CWO1EA bhoes | 2 | - | 40 | o5 | - 1 20 1 1 | - | 120 | 85 ) 10| | 18 | = o I (I
CukgO04OF)  CWOITA | HOTS - 4 R . g | _1e0_| 75 | 10g 108 2 5 PO
CulgOOTIOF) = CWOIBA _Rao0 2 % 20 | 1 = 10 B_ | - b0} e ) - ] e | oe ) o300 miin, 260 5 | 8
CuAglB(OF) CWOIA | RzED - | % | P S T O I I I 280 min, 240 P T
Cu-PHE W20 260 [ 4 | 80 | - | 20 | 40 W | 160 - - | a eiin, 220 - |12
Cu-HCP CWOZ1A | | |
10 2 0| o8 | 5 1 [ 120 (el - [46] - | = : 2 =
R350 3 - ] 1 - 5 -] = | 120 = | = - = 350 min, 320 3 5
NOTE - 1 N/mm? s equivalent to 1 MPa UWAGA: 1 Nimm? odpowiada 1 MPa NOTA - 1 N/mm echivalent cu 1 MPa POZNAMKA - 1 Nimm? odpovida 1 MPa
2 Annealed. 3 Wyzarzanie. 2 Reincalzire. aZihany. |

ROUND AND SQUARE COPPER BARS / OKRAGLY / KWADRATOWY PRET MIEDZIANY / BARA ROTUNDA / PATRATA DE CUPRU / KRUHOVA / CTYRHRANNA MEDENA TYC



TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

Nominal dimensions / Rozmiary nominalne

Dimensiunile nominale / Jmenovité rozméry

Round and square bars for electrical applications.
Miedziane prety okragte i kwadratowe do zastosowan elektrycznych.
Bare rotunde si patrate de cupru cu aplicatji electrice.
Kruhové a ¢tyhranné médéné tyce pro pouziti v elektrotechnice.

Tolerances / Tolerancje
Tolerante / Tolerance

Round bars and wires Square a{&%&%"? |%nsasI g{ss)and wie
Prety i druty okragte Prety i drutéy, kwadratowe | szeéci,oka*tne
. . Bare si s&rme rotunde Fodleglo ¢ miedzy powierzchniami)
Over Up to and including Kruhové tyce a draty Bare si sarme patrate sj hexagonale
Wigksza niz Do Wigcznie o (distanta intre'fete)
Mai mare ca Pana la inclusiv Ctyihranné a Sestihranné tyce a draty (§ifky stran)
Vétsi nez Do Véetné
Class / Klasa Class / Klasa Class / Klasa Class / Klasa
Clasa / Tfida Clasa / Tfida Clasa / Tfida Clasa / Tfida
| A B A B
[ 2 3 % £003 - | -
3 6 0 +0,04 0 | +006
' -0,08 0,12 |
‘ 6 10 009 10,05 o5 | +0,08
[ 10 18 il +0,06 i L o
| 18 30 s +0,07 o I 011
30 50 [ % +0,08 055 | +0,13
¥ - - ! i i
| 50 8 oo £0,10 %0 | 015
80 120 | o35 +0,18 ok | +0,27
| 120 160 oo 1030 o%s | 1032

WEIGHTS AND MEASURES / WAGA | WYMIARY / GREUTATI $I DIMENSIUNI/ VAHY AROZMERY

I\Fgeasqre gl?unfi " Sc(|juatre Igeasqre OR;JunF " S%uatre
ozmiar r wadratow ozmiar (f wadratow
Dimensiune Rotﬂ%&l o , Patrat 4 u Dimensiune Rotﬁ%dy L _ Patrat . u
Rozmér %] Ctythranna Rozmér Kruhova Ctythranna
2 ama 00358 a2 Tii68 LRI
3 0,063 0,061 | n | 7623 8757
N B | B.HY M aoue 10,364
| 5 0,475 0224 ko] 8,575 10,876
: s 0282 023 ' . 5072 nez
[ 1 I 0,343 0425 i 9,583 12265
B 0442 0573 k] 1008 12,538
[ ] 0.5&7 0,726 b 0BT 11628
| L T 0,868 Az 11,2 14,335
11 " T A N .
12 1,008 [ L] 14,575 18,144
13 1 1183 1,514 | 43 16,128 0B
| 14 1472 1,788 1 k. 175 224
| 15 1 1,575 2018 | 55 21,475 27,104
——— T e el f— I aea. 32258
| 17 20 7589 | 65 | FETS 37,086
| 18 2268 2,800 b 3.3 43 B0
LL] 2537 3,215 ] ™ 38378 504
i) 28 3564 | 8o 4.5 57,344
| 21 | SN S . — il L. ... S ream:
| 22 3388 4337 | 1 o L]
| 3 I.I'JE 4Td { 1 T00uE 13.@!
[ ] 4007 & 151 [ 120 E3 151,424
| L] 435 58 140 1372 175618
| 2 | — 8 r 150 7 —
o 1 5100 B.057 160 1z
28 5468 8,532 | 180 2168
| o] 1 5,887 7025 l L) L]
| o 6.3 8064 1 258 4375
: 3 s I e | : 39 ! 60

ROUND AND SQUARE COPPER BARS / OKRAGLY / KWADRATOWY PRET MIEDZIANY / BARA ROTUNDA / PATRATA DE CUPRU / KRUHOVA/ CTYRHRANNA MEDENATYC
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ELECTRICAL PROPERTIES (A 20°C) | WEASCIOSCI ELEKTRYCZNE (w femp. 20°C) | PROPRIETAT ELECTRICE (LA 20°C) / ELEKTRICKE VLASTNOSTI (PRI 20°C)

Designations / Oznaczenia Volume resistivity. Resistivity mass Conductivity
Rezystywnos¢ objetosciowa Rezystywnosc mas, &
Denumiri / Oznaceni F&anstlwtate volumica Rez¥stl¥ntate TasicH Przewodnosc
d t Conductivitate / Vodivost

Symbolic Numenoll Metallurgical state sz: \éyn?z = e r}z))s n| L MS} ERACS
Pr|nysr|nmgol%ﬂlm|c Ko rlc Stan Metalurgiczny - m [ 4
Symbolicke Ciselne Stare metalurgica / Hutni stav max. / maks. max. / maks. min. min.
i Agnealeld I V\;yzzirzona 0,017 07 i 01517 i Al
Cu-OFE CWO009A eincalzire / Zihany | 0,017 24 0,153 3 58 100
CU-PHCE CW022A t 1 : : 5
Non annealed / Rézna od wyzarzonej In accordance / Z\godnle Zumowg,
| Fard reincélzire / Nezihany I De acord / V souladu )
! o | oores | orsee | “ | ses
Cu-ETP CWO0EA HiX35 | R200
Cu-FRHC CWOOSA = 11 |
it poipreraion HES | RS0 | T 24 | 0,153 3 [ 58 100
E-unlﬂ.g; M;: HOB5 REM | |
Cuhgl, 18 owors, | e | A3 | | I
[ CWOITA HO85 RzE0 00T 54 01559 57 98,3
OF) CWOEBA HOTS Rz60
CuAgl, 100F) CTEA, ' | | . | | —
PHC CWO20A Hi00 A350 0017 88 0,158 8 56 96,6
i D [ D08 18 01618 | & | saa
H2s | R0
[ [ | [
- [  HDSS [ RI%0 | DT 54 | 0,185 8 [ 57 a8,
Culigd a7P WA | Hoy | 2
Culgd, 10P CWEA | RS R0 | | |
18 HEs [ Rzl 0T 88 0,158 & £ 96,5
[ woss | e | " ) |
H100 350 0L018 18 0,161 & 55 W46
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RICAL APPLICATIONS

SOWAN ELEKTRYCZNYCH
RU PENTRU UZ ELECTRIC
ZITIV ELEKTROTECHNICE

Sizes: Thicknesses 0,5 to 100 mm.
Wymiary: Grubosci od 0,5 do 100 mm.
Dimensiuni: Grosimi de la 0,5 la 100 mm.
Rozméry: Tloustky od 0,5 do 100 mm.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition en % (mass fraction)

Oznaczenie materiatu Sktad w % (wagowo)

Denumirea materialului Compozitia in % (fractie masica)
Oznaceni materialu Slozeni v % (hmotnostni zlomek)

Other elements (see note)
Symbolic Numerical Element Inne 5)|erW|astk| (patrz: uwaga)
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek cu Ao m a & - D/},tse eIeE‘Iente (vezi n,ota&
PnnS smgoll_clt(umlc Lgmelzrlp EIemeFr;tuI kChImIC alSi prvky (viz poznamka)
ymbolické iselné rve Total / Razem Excluded / Bez
| Total / Celkem Exclus / Vylouceny |
c min 59,50 - - - - - - Ay, O |
i | [ i, [ ks, | - - | mpoos | 000 . | _opos | 0,03 ) i
T | 2000 - - - - | - - Ag. O
i IR M e ey ; : 7 0.0 T [ |
Cu-OF CWooaA | _min___ | _‘o9es 1 2. 1 2 - | X ! % = 1 = g
L . N AN S - - [ ees | om
min Rt ® 0,08 - . - | - - Ag, D
Cuhgnin | OWONA T mmcme [ - | ez | Goss | opw | - | - | 0@ _ |
min Reat™ 0,08 - - 0,001 - - AP
i, oo Il mwe meks | - | 012 | opoes | - oo0r | - | ome = '
min. | Ram* 0,08 - 5 m - s gD
Cukgh10i0F) | CWolgA max. makm, | - 012 0.0005 - T 00055
min._ B : - = ooy | - | e L s
it | ma, § maks | m 10,0005 0006 | D0 0,00
CuHEP cwns min. .95 - | ooz | - - g, P
. i ma. J maka I 00005 | e | 0005 003
* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

MECHANICAL PROPERTIES / PARAMETRY MECHANICZNE / PROPRIETATI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOST|

Designations Nominal thickness Hardness Tensible strength Proof stress of Enlogation
Oznaczenia Grubo$¢ nominalna Twardos¢ | Wytrzymatos¢ na rozciaganie | | ;

Umowna granica sprezystosci

imita de elasticitate conventionald Wydiuzenie

Denumiri Grosime nominald Duritate Rezistentd la tractiune Intindere

Oznaceni Jmenovita tloustka Tvrdost Pevnost v tahu (0,2%) Taznost
Ay | A
For thicknesses of For thicknesses
t HY Ra Roaz DI Mﬁwc‘mf%%mm d °§§§uﬁ£§‘
. ) . la grubosciod 0,1 mmdo . iz 2.5
Symbolic Numerical | Metallurgical state pe,ff,;fg"m’gi‘,’nvi'%?a'imm e i o
Symboliczne | Numeryczne | Stan Metalurgiczny péna la 2.5 mm incusiv r"i;,’r'ogoﬁgkmm
Prini simbol chimic | Numeric Stare metalurgica Ao St od. s nad 25 mh
Symbolické Ciselné Hutni stav ey ¥ 1 ¥ % ry
ngm Up t% and included | |
| max, max, max, max,
Dela Py | i, | maks, iR maks. min. maks, min. maks,
od Do Veetné |
In as rolled
. W stanie walcowanym
L L 5 In stare brutd de laminare
Vélcované nahrubo
! pous: | xow | 8 0L joeed] o § x| = [ = 1 = :
Cu-ETP CWODaA R0 - | 2 260 | ey | v 42
i iz HO40 oxm | 10 w0 | e - - . -
Cuhg 10 CWO1aA R200 | - 200 250 - (100} - 42
Cuhgl, 10P CAOEA,
Cuhgl, 10 0F) CAWOTEA T T
CuPHE CWOTOA HOES .10 1a CRE 5 e T =
Cu-HCP | CWIT1A a0 [ | - [ - | s | 200 180 | . [ [ 15
HIG0 e | 12 [ma [ 10| - z T = | = T T
| A28 - | 280 360 250 | . ] 4 ]
WO [ e | 2 CEI70 I S S I -
| R360 1 1 - - | 380 - e | - 1 2 1 -

COPPER SHEETS FOR ELECTRICAL APPLICATIONS / BLACHA MIEDZIANA DO ZASTOSOWAN ELEKTRYCZNYCH / TABLA DE CUPRU PENTRU UZ ELECTRIC / MEDENY PLECH PRO POUZITI V ELEKTROTECHNICE | 17 ﬁ
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Nominal thickness
Grubo$¢ nominalna
Grosime nominala

Jmenovita tloustka

TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

Tolerance on nominal thickness to width

ToIerancla grubosci dla szeroko$
Toleranta de ?rosme pentru laf
Tolerance 1l

m|na|ne/ch

in
loustky pro ]menowte Sitky

From 10 to 200 included / Od 10 do 200 wigcznie

Over 200 to 350 included

Over 350 to 700 included

Over 700 to 1000 included = Over 1000 to 1250 included

ng%lze; iz Up tB c?%?a{?fﬁ'fgi"g De la 10 pani la 200 inclusiv / Od 10 do 200 véetnd Wiekszaw?ailzczznqg do 350 Wiekszmz'czarﬁg do700 Wiekszamrl}iaz 700401000 Wiekszaniz 1000 do 1250
Mai mare ca Pana la inclusiv Mai mare de 200 pandla350 | Maimarede 350 panala700 = Maimare de 700 panala 1000 | Mai mare de 1000 panala 1250
Vétsi nez Do Vcetné Normal / Normalny Special / Specjalny inclusiv inclusiv inclusiv inclusiv
Normal / Normalni Special / Zviastni V&tSinez 200 do 350 véetné | V&tSinez 350 do 700 véetné ~ VetSi nez 700 do 1000 véetné | Vétsi nez 1000 do 1250 véetné
0.8 01 8 100 . ' 5 ; 1 _ 1 .
TR oz a0t L0007 & 015 i 3 . 5
8.2 03 +0HE * 0090 + 0020 #0003 w04 -
5 = i S T T s ST
[T} a5 + 0020 £ 0015 + 0025 [ +005 + 008 +a08
Y] 08 +0038 . £0,018 +0.000 | = 0,08 20,67 20,00
08 12 + 0530 . 10022 T [ 2007 1008 10,10
12 1 s0ms | somm £ 00 | 20,08 £0,10 0,11
18 25 10045 | £0035 FLLl : 009 011 2013
28 32 + 0,088 | mm 2008 | 20,10 20,12 £0,17
32 40 - | - 2010 | 20,12 015 2020
a0 50 | - 02 [ 20,4 =07 $0.25
50 80 ” | - 10,14 20,16 1020 2026
TR S | - s0tE | 09 Cx0E Cz0Em
T B0 . 20,18 2022 | £028 £0,32
a0 9,0 | - #0230 + 0,35 0.3 #0,35
80 10,0 ] . s022 +028 | 1032 2036
. 100 50 - ] - 2025 =030 £0,35 £0.45
2 Including the value 0.05 2 tacznie z wartoscia 0,05 2 Inclusiv valoarea 0.05 aVetné hodnoty 0.05

b £ 10% of the nominal thickness

b +10% grubosci nominalnej

b+ 10% din grosimea nominala

b+ 10% jmenovité tioustky

WEIGHTS AND MEASURES / WAGA | WYMIARY / GREUTATI SI DIMENSIUNI / VAHY AROZMERY

Thickness
Grubosé
Grosime
Tloustka

1000 x 2000 dimensions
Format 1000 x 2000
Format 1000 x 2000
Format 1000 x 2000

4

5 BE
8 052
7 125,44
8 1413
10 el
12 1504
15 768,
2 3584

COPPER SHEETS FOR ELECTRICAL APPLICATIONS / BLACHA MIEDZIANA DO ZASTOSOWAN ELEKTRYCZNYCH / TABLA DE CUPRU PENTRU UZ ELECTRIC / MEDENY PLECH PRO POUZITIV ELEKTROTECHNICE




ELECTRICAL PROPERTIES (A 20°C) / WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNE (w temp. 20°C) / PROPRIETATI ELECTRICE (LA20°C) / ELEKTRICKE VLASTNOSTI (PRI 20°C)

Volume resistivity

Designations Py Resistivity mass | Conductivity
Oznaczenia %%nygscigevzc Rezystywnos$¢ masy Przewodnosc
Denumiri RezistiJ\/Qitate el Rezistivitate masica Conductivitate
Oznadeni Objemovy odpor Hmotnostni odpor . Vodivost
Symbolic Numerical Metallurfg;cal state m ﬂ# s WAS
Symboliczne Numeryczne Stan Metalurgiczny
Prin simbol chimic umeric Stare metalurgicd = = x =1
Symbolické iselné Hutni stav
max. max.
maks. Mok, i, min.
Y] 0,01754 10,1559 570 883
Cu-ETP CW0o4A
Cu-FRHC |. CAWOOSEA R . vi— Lt L R Lol ool L
CU-OF Cwoola | Hos0 R20 . 5 l L
CuAgl, 10 CAWOT3A s Fa0 1754 01555 57,0 583
Cuhlgl, 10(0F) |I Cwiias Xr00 R290 i
| H110 R360 0,01786 0,1588 580 | BEG
| i 001788 01588 80 | B
] Re200 0,01754 10,1559 570 | Ba3
Culgh, 10P [ CANDIEA & ‘Rz20 |
Cuher cwoz1A HORS Fza0 0,01785 01588 | 55
| HO20 280 |
H110 R3680 0,01818 0,1616 55,0 | 28]

COPPER SHEETS FOR ELECTRICAL APPLICATIONS / BLACHA MIEDZIANA DO ZASTOSOWAN ELEKTRYCZNYCH / TABLA DE CUPRU PENTRU UZ ELECTRIC / MEDENY PLECH PRO POUZITI V ELEKTROTECHNICE | 19 E
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ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation

Composition en % (mass fraction)

Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo)
Denumirea materialului Compozitia in % frac?e masica
Oznaceni materialu Slozeni v'% (hmotnostni zlomek

Other elements (see note)

Symptiare | Nimeneane Plerwiasisk "8 e oy
Prin simbol chimic umeric Elementul chimic Eu Ag B o P = DalSi prvky (viz poznamka)
Symbolické iselné Prvek %gtglllggﬁzm , EE)c(Iﬁlsu/d\?%uBégﬁy
CofTP |  CWooMA - L 1— T i T i a - 1 Aao |
CuFRHC | CWOlSA [ G < 7 oo | : - - -
| B - i S S 30 S ——"
L S S R e o S——
i o | il | m;w I gf?; | 50005 I - ] ﬂ: I - ] T I P"_P
Cug, 10{0F) cWo1aA i o’ . 2; 0,005 : T = apoes | .0
i i 1 S ———
Cuhee CHRA [ e uﬁ::_:-s I % [ m o | G

| * Rest/Reszta/ Restul | Zbytek

MECHANICAL PROPERTIES / PARAMETRY MECHANICZNE / PROPRIETATI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Proof stress of

Designations Nominal thickness Hardness Tensible strength . o Enlogation
Oznaczenia Grubos¢ nominalna Twardosé | Wytrzymalodé na rozciaganie | - Umowna drarica sprezystosci Wydiuzenie
Al 5 A=t 5 A = i Limita de elasticitate conventionala .
Denumiri Grosime nominala Duritate Rezistenta la tractiune Mez kiuz Intindere
Oznaceni Jmenovité tioustka Tvrdost Pevnost v tahu (0.2%) Taznost
| Ay men A
imAbT | e
inclu e
t HV Ra Reaz Daguposciad01mmdo o HedSA oy
Symbolic Numerical | Metallurgical state Pesth gm0 ron Peniru grosimi mai
Symboliczne | Numeryczne | Stan Metalurgiczny panald 2,5 mm incusv ’-
s h - oL Pro tloustky od Pro tioustky
Prin simbol chimic | Numeric Stare metalurgica 0,1 mim do 23 mim véetné nad 25 mm
Symbolické Ciselné Hutni stav Fitit Wirmam® PrT— % W |
Frodm Up to and included | | |
Q wigcznie max. FTEX. 4%+ 4
De la Pana la Inclysiv . | maks, min. maks, min. maks. L .
Od . DoVeeme™ | | ]
" 1 a5 | X . Inasrolled ) A
W stanie walcowanym / In stare bruta de laminare / Valcované nahrubo
| : " X g T T ;
| HI40 010 5 40 65 - | - - - J - -
b L. . I 1 i e | IS - AUNN] [N > ]
Cu-ETP CWODA, R0 - - 220 260 - (140} 4z
Cu-FRCH CWON5A
Cu-OF CAWO0RA HMO | 0.20 10 40 65 | | |
Cubgd 10 CWE13A R200 | - - 200 | @50 - (100} - 47 |
10P CHEA ) : ) )
CuANGAR0R m':“"m | HO6S (X 10 CHRE - -] . [ - - |
Cu-HCP cwoa | R340 | | 240 | 300 100 | ] 15 |
|
HOS0 .10 10 RN - - . [ g =
| R290 - - | 200 380 250 4 & |
] L L 1 o B L .. ... | =. b Sl | L. if i 8 LB ]
| H110 0,10 | 2 e | - | - | . . | . - s |
R360 - - 360 - 3@ | | 2 -

COPPER STRIP FOR ELECTRICAL APPLICATIONS / TASMAMIEDZIANA DO ZASTOSOWAN ELEKTRYCZNYCH / PLATBANDA DE CUPRU PENTRU UZ ELECTRIC / MEDENY PAS PRO POUZITI V ELEKTROTECHNICE



PER STRIP FOR ELECTRICAL APPLICATIONS

TASMA MIEDZIANA DO ZASTOSOWAR ELEKTRYCZNYCH
“PLATBANDA DE CUPRU PENTRU UZ ELECTRIC
. MEDENY PAS PRO POUZITI V ELEKTROTECHNICE

Tape or laminated copper strip for electrical applications.
Sizes: Thicknesses 0,1 to 6 mm.

Miedziana tasma walcowana w zwojach do zastosowan elektrycznych. Wymiary: Grubosci od 0,1 do 6 mm.
Platbandd sau banda laminata de cupru in rold cu intrebuintdri electrice. Dimensiuni: Grosimi de la 0,1 1a 6 mm.
Pasky ve svitcich pro pouziti v elektrotechnice. Rozméry: tloustky od 0,1 do 6 mm.

TOLERANCES / TOLERANCJE / TOLERANTE / TOLERANCE

Nominal thickness
Grubo$¢ nominalna

Tolerance on nominal thickness to width
Tolerancja grubosci dla szerokosci nomm.alne/ch
e

Toleranta de (};rosme pentru latimi nomina
Tolerance 1l

Grosime nominala
Jmenovita tloustka

loustky pro jmenovité Sifky

Over Un to and includin From 10 to 200 included / Od 10 do 200 wiacznie ngr 200 tq_350 included ngr 350 to_'700 included ngr 700 to .1 000 included ngr 1000 t‘¢_> 1250 included
Wigksza niz p Do wiacznie 9 Dela10 pané la 200 inclusiv / Od 10 do 200 véetné Wigksza w?allézzr% do 350 Wigksza wn&qlzczanslg do 700 Wigksza v&}géﬂ% do 1000 Wigksza niz ézorgg do 1250

Mai mare ca Pana la inclusiv . Maimare de 200pandla350 | Maimarede350panala700 = Maimare de 700 panla 1000 | Maimare de 1000 pana la 1250

Veétsi nez Do Vcetné Normal / Normalna Special / Specjalna inclusiv inclusiv inclusiv inclusiv
Normal / Normalni Special / Zviastni Veétsi nez 200 do 350 véetné | Veétsinez 350 do 700 véetné | VétSi nez 700 do 1000 véetné ~ Vétsi nez 1000 do 1250 véetné

[ L] 01 1 & 1-11'.0'. 1 - [ - [ - 1 - -
T | 02 £0010 ] 0,007 ! 10015 | - ] Z -

82 03 ! 0015 | £0.010 . & 0.020 ' 003 0,04 ! =

0 04 £ 0,018 | £0,012 [ 40022 | +0,04 £0,05 | £0,07

o4 0.5  DJa20 & 0015 + 0U02S + 005 & 0,08 0,08

0.8 08 | +0.028 ] =0.018 i +0000 | L1008 20,07 20,08

L¥:3 1.2 + 0030 | & 0,022 | & 004D | + 00T F ] 0,90

12 18 l +0036 | so0m | £0.06 | 20,08 20,10 £0.1

18 | 25 0045 0,035 | + 007 & 00 =011 * 033

25 | 22 | sngss | £ 0,040 | 008 [ £0,10 20,13 =017

32 40 - - & 010 =012 20,15 & 020

40 | 50 . | - | $0.02 | +0.14 £0.17 +023

50 .0 - | - 10,14 +016 1020 2026

£0 | 10 3 | - | +0.16 | 20,18 £0.23 029

0 a0 : - 1018 +0.22 £0.28 +032
g0 a0 : | - | +020 | 2035 023 2035

2.0 o = - 022 + 028 & 032 + 0,38

o we o | [ - i +025 | 030 +035 1048

2 Including the value 0.05 a Lacznie z wartoscia 0,05 2 Inclusiv valoarea 0.05 aVgetné hodnoty 0.05
b £ 10% of the nominal thickness b +10% grubosci nominalnej b+ 10% din grosimea nominala b+ 10% jmenovité tioustky

ELECTRICAL PROPERTIES (A 20°C) / WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNE (w terp. 20°C) / PROPRIETATI ELECTRICE (LA 20°C) / ELEKTRICKE VLASTNOSTI (PRI 20°C)

Volume resistivity

Designations . Resistivity mass Conductivity
Oznaczenia %%fé’%gggevzc Rezystywno$¢ masy Przewodnosc
Denumiri R el Rezistivitate masica Conductivitate
Oznaceni Objemovy odpor Hmotnostni odpor Vodivost
Symbolic Numerical Metallurgical state m ﬁ WA e
Symboliczne Numeryczne Stan Metalurgiczny
Prin simbol chimic Numeric Stare metalurgica
Symbolické Ciselné Hutni stav max max
maks. maks. min. min.
e oo | o 0 Ch
Cu-ETP CWDA ] 1
HO%0 | R200 001724 | 0,1533 580 1000
Cukgd, 10 CWO1AA | | |
\ HES R0 001754 0,1558 570 583
Cugl, 1/ OF) CWINEA
CuPHC cwozos | HoB0 R260 |
H110 R3B0 001788 0,1588 6.0 w6
| '] 001786 [ 0,1588 56,0 ]
| HO40 R200 001754 | 0.1559 5.0 9.3
Cuagd, 10p cwoles | HOW0 i | — |
Cu-HCP CWOE1A HIOBS, R240 001788 | 0,1588 540 566
| ibeo; [ W . | - i
| w0 | e LU o | 850 L]

COPPER STRIP FOR ELECTRICAL APPLICATIONS / TASMA MIEDZIANA DO ZASTOSOWAN ELEKTRYCZNYCH / PLATBANDA DE CUPRU PENTRU UZ ELECTRIC / MEDENY PAS PRO POUZITI V ELEKTROTECHNICE
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BARE COPPER CABLE
OD MIEDZIANY / CABLU DE CUPRU
MEDENY KABEL

Rigid copper wires for electrical applications.
Sizes: 16 to 575 mm?,

Miedziane przewody sztywne i elastyczne do zastosowan elektrycznych. Rozmiary: Od 16 do mm2

Cabluri rigide si flexibile de cupru cu aplicatii electrice. Dimensiuni: De la 16 pand la 575 mm?.
Pevné a flexibilni médéné kabely pro pouziti v elekrotechnice. Rozméry: Od 16 do 575 mm?2

COPPER CONDUCTOR AS PER EN 60228 / PRZEWOD MIEDZIANY ZGODNY Z NORMA EN 60228
CONDUCTOR DE CUPRU CONFORM EN 60228 / MEDENY VODIC PODLE EN 60228

CLASS II- EARTHING WIRE / KLASA Il - PRZEWOD UZIEMIAJACY
CLASA Il - CABLU PENTRU IMPAMANTARE / TRIDAI - MEDENY KABEL

Max. resistance Q/Km a 20°C

CLASS V - FLEXIBLE CABLE | KLASAV - PRZEWQD ELASTYCZNY
CLASAV - CABLU FLEXIBIL / TRDAV - FLEXIBILNi KABEL

Max. resistance Q/Kma 20°C

Oporno$¢ maks. Q/Km w temp. 20°C

Cross section | No. of wires oPﬁg‘g:femgﬁaglgTK‘f’n ot e |APW°X weight Cross section Maximum diameter Rezistonia max, Q/Kim 8 20°
Przekroj Ilo$¢ drutow Max. odpor Q/Km pfi 20° C I ta%a ok. Przekroj . of the wires Max. odpor Q/Km pfi 20° C
Sectiune Nr. Sarme |  LECINELD ERIer Secfiune Srednica maks. 2vt :
Prifez Pocet dratd Bare Q/km Coated Q /km | Pfibl. hmotnost Prifez . i BareQ/km | Coated Q/km
Goly Q / km Powlekany Q / km kg/km Diametrul max. al sérmelor Goly Q / km Powlekany Q / km
Fara acoperire Q / km | Strat de acoperire O/ km Max. pramér dratd Fara acoperire Q / km |Strat de acoperire Q /km
Holy Q/km | Povlakovany Q/km ! Holy Q/km | Povlakovany Q/km
7 |
i !
1 1
" !
I T : |3 ok 45 [ s |
6 1 3,08 311 5 6 an 330 338 |
i 1 1,83 184 a5 10 041 m 185 [
— | | 7 | LI T [ 138 1§ el L4 I O . S
25 T orer 07 20 &5 041 o7En 0,785 |
- 7 0524 0529 2 35 o4 034 0,585
5 1 0.3 0,381 apz 5 01 [E] 0,35
it} 18 0.6l 0.zro 593 m 0.5 0272 02T [
| . 0,453 0,135 /e 90 (0,51 0.206 0,210 B
120 a 0,153 I:I 154 1030 120 0.5 0161 0,784 !
80 7| oM < S . - 051 01 _ ow .
1 &t 00,1 af0 | 1600 L o5 AL el N
240 i 0.0754 0.0762 2164 24 051 0,0801 00817
A0 | & | 00 _oper | %0 — g —— WS _abel |  Deed |
400 61 DO TD T DeTs 3385 400 051 0,045 0,045 |
. B | 00366 064 4230 | 0.1  Dbaed L
&30 ] [ omr |

COPPER CONDUCTOR AS PER UNE 207015 FOR OVERHEAD POWER LINES

PRZEWOD MIEDZIANY ZGODNY Z NORMA UNE 207015 DO NAPOWIETRZNYCH LINII ELEKTROENERGETYCZNYCH
CONDUCTOR DE CUPRU CONFORM UNE 207015 PENTRU LINII ELECTRICE AERIENE
MEDENY VODIC PODLE UNE 207015 PRO NADZEMNI ELEKTRICKA VEDEN

Formation / Formowanie dStmc:ure ?t parekr’llt M|n|mu|m t()ireakmg Max|Tum eIeczt(r)lcgl
. iameter of the cable oa resistance at i
Designations Nomlnatl CIOSS FomatfFoma Pozorna érednica | Catkowite obciazenie Opomosé V\\I’\?allggt
Oznaczenia Przek?:cnlo%lmaln przewodu niszczace min. maks. w temp. 20°C Greufate
Denumire Seciu n]e nomin aléy No. of wires Nominal diameter of each wire Diametrul aparent Sarcina totalé la Rezistenta electrica Hmotnost
Oznaceni Jmenovity prifez Liczba zyt Nominalna $rednica kazdej zyty al cablului fupere min. max. la 20°C kalk
p Nr. Sarme. Diametrul nominal al fiecarei sarme Zdanlivy promér Miniméini sila pfi | Maximalni elektricky g'km
mm? Pocet dratti Jmenovity primér kazdého dratu kabelu pretrzen odpor pfi 20°C
(mm) | (daN) (Q/km) |
c1 . 1o . 1 . 135 _ 405 . 420 . 184 . a1 i
8 ! 153 ! T ! L | 510 | B35 ! 118 ! 144 |
CZ3 | 2 7 214 . ba2 i on ! 0.7 | 228 I
C35 . 3 7 . pI7] 758 135 | 05w 7 .
£ 85 | L 3.00 800 L, 032 4 =
C70 . 103 . 1 . PRl | Wes | 27 | bae | B0 .
€53 ! ol ! " ! L5 ] 28 ! 3323 ! 0108 | B |
g1 | 1212 | e | 285 ] 1425 | 4507 | iR | L i
c1 | 7,1 . ] . 235 | 5% | &m0 | oiE | 138
Cs | 1B [ E1 | 232 UM ! aaM | 0101 | 1887 :
c#s | 2mD 3 . 28 18,08 BT gores | 2iE |
300 ! Elalts ! 1 ! 232 | 2258 10469 0.0615 | 41 [
E400 | i | 51 | 285 | 20,5 13840 o 3570 |
G 500 _ 4806 _ B ; 320 | 3.8 16772 o | 4501 '
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COPPER WIRE
MIEDZIANY / SARMA DE CUPRU
MEDENY DRAT

Round copper wires for electrical applications.
: Sizes: 0f @ 0,5 to @ 10 mm.
Okrage druty miedziane do zastosowan elekirycznych. Rozmiary: Od @ 0,5 do @ 10 mm.
Sérme rotunde de cupru cu aplicatji electrice. Dimensiuni: De la @ 0,5 pana la @ 10 mm.
Kruhové médéné draty pro pouziti v elektrotechnice. Rozméry: Od @ 0,5 a @ 10 mm.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation Composition en % (mass fraction)

Oznaczenie materiatu. Sktad w % (wagowo)
Denumirea materialului Compozitia in % frac%le, masica
Oznaceni materialu Slozeni v'% (hmotnostni zlomek
Other elements (see note)
Symbolic Numerical Element Inne ?lerwmstkl (patrz: uwaga)
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek Alte elemente (vezi nota)
Prin'simbol chimic umeric Elementul chimic Eu Ag B o P = Dalsi prvky (viz poznamka)
Symbolické iselné Prvek Total / Razem Excluded / Bez
Total / Celkem | Exclus / Vylouceny
SETF e .. SN N - N U ST T T S Ag.0 e
g | | ma ek, | - - opoes | ooe | - [opes | g |
. min %820 - e . - | mo
Cu-FRHC | CWODSA Ty i L - s T |
Cu-OF CWODaA _min. | S R . P | = ! £ ] s ! Ag
| RV S N T -1 T = I = | Oo0s | 0 003 20 | B
i, Rt 0,63 & 5 ! = ! Ag. O
Cughms | oW am | : om8 | opoos | oo | 00|
mif. Pt * 0,05 - - . - - | Ag.0
Cukgddr | OO T cimes | . | oos | wooos | opw | . | . | 6@ |
L mn | o0 R ! : : el A0
FENRAS: | DM T et T o1z | oews | opw | - ) ST
| min ! om | z ! 2 [_oom | - L s ! g, P
Cukgl (4P cWEA man | maka, | 008 10,0005 . | a7 : o |
min. ! . bos . ! : L moot 2 ; : ! L4
CONATP | ONOR T hmcimas | - [ oee | wows | - | eeor | - | @ |
min. Rt 0,08 - . | oom - - | Ag. P
b | aleizi e | e, | 012 00005 | woo? ] 003 I
| Ao, Ras™ oo - - . ) = 1 Ag.0
CuhglDa[(0F) CWIITA gy o I F |00 10,0008 . | - | - 00068 |
imin | Raest ™ 008 | = | . | . ] a | . | Mg, O
CubgOT(OF) | CWwOlaA T [ 7 (1] 0,0005 . | . | = 00065 |
L min _Rags | o008 [ - | " . S N UR -
Cuhg0, 10{0F) . CWO1A I man ks, | - I o1z | opoos | - | . [ - T !
min. .05 . - - | bol - - Mg, P
TAEHE e . i, | ; - 60005 . [ 0006 0,005 ooa |
L s i | _sgps | - ] - I - [T - - | A P
i s { maka, | | - | onoos | - | 0007 | O005 0gs |

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

COMPOSITION Cu-OFE and Cu-PHCE according to EN 13601 / SKLAD Cu-OFE i Cu-PHCE zgodnie z norma EN 13601
COMPOZITIE Cu-OFE si Cu-PHCE conform standardului EN 13601 / SLOZENI Cu-OFE a Cu-PHCE dle EN 13601

Material designation Composition in % (mass fraction)
Oznaczenie materiatu Skiad w % (wagowo)  _
Denumirea materialului Compozitia in % frac?e masica
Oznaceni materialu Slozeni v'% (hmotnostni zlomek
SSyl?;bl.olic NNumerical Element
Symboliczne umeryczne Pierwiastek h .
Prin simbol chimic Numeric Bemenul cimi CU ~ Ag As | Bi | Cd  Fe  Mn | Ni | O P |Pb | S | Sb ) S | S| Te | Zn
Symbolické Ciselné Prvek
min. 99,99 - - - - - - - - - - - - - - - -
Cu-OFE CWO009A
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 | 0,00010| 0,0005 | 00001 | _a | 00003 | 00005 00015 00004 000020 00002 000020 00001
min. 99,99 - - - - - - - - 0,001 - - - - - - -
Cu-PHCE CWO022A ’ '
max. - 0,0025 | 0,0005 |0,00020 | 0,0001 |0,00010 00005 00001 _a 0,006 | 00005 | 0,0015 | 0,0004 |0,00020 00002 | 0,00020 0,000 1
2 The oxygen content shall be such that the material conf to the hydrog i qui of EN 1976.
2 Zawartosc tlenu powinna pozwala, aby materiat spetniat wymagania z zakresu pekania ze wzgledu na zwi ia sie y w atmosferze j, ktore zawiera norma EN 1976.
2 Continutul de oxigen trebuie sa fie de asa naturé incat materialul sa indeplineascé cerintele de fragilitate prin inclzire intr-o atmosfera de hidrogen conform standardului EN 1976.
2 Obsah kysliku je byt takovy, aby material podiéhal pozadavkim kfehkosti pfi zahfivani ve vodikové atmosféfe dle normy EN 1976.
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COPPER PROFILES
DZIANE / PROFILE DE CUPRU
MEDENE PROFILY

Copper profiles for electrical applications.
Profile miedziane wykonywane zgodnie z rysunkiem do zastosowan elektrycznych.
Profile de cupru conform planului, cu intrebuintari electrice.

Médéné profily zhotovené na zakazku pro pouZiti v elektrotechnice.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation
Oznaczenie materiatu
Denumirea materialului
Oznadeni materialu

Composition en % (mass fraction)
Sktad w % (wagowo)

Compozitia in % frac%le masica

Slozeni v'% (hmotnostni zlomek

Other elements (see note)

Sdne | Numamime | Pk i oAl
Prin simbol chimic umeric Elementul chimic Cu Ag B o F P Dalsi prvky (viz poznamka)
Symbolické iselné Prvek . %gttaeﬂlllggﬁzm E%ﬁl:/d\e/;ﬂolu%gﬁy |
eEr | oo mu“?m [ “-'? 1 : [ G068 | 0% : [ 5056 | a8 q..a !
T T e B i
wor | owom [ B e S - A
Culghps: | OHOT m“:nm | we ﬁ 50008 0,040 i - o .0 '
I I e = =Ees =
i LR M e T 0008 9,040 1 - S
Il e S e e e e e
owwir | ol e T ]
Cungetoe | cwoleA | m"';"m I Rest” e 0006 . ﬁ i e L
CuAgD.04{0F) CWOITA . | el ::"g: 0005 : S Ag.0
CukghrioF) | cwoaa m'.‘l‘;“m | 'h“ 1 :;: — a1 : : i 2 i Ag,0
curgproom | owown ot e e S I o
i | Wi m.l.*“?lrrulu | H:“ - I:I.O:JUS i m | m IJ.;.G Mg, P
pisec oo T S A i

* Rest / Reszta / Restul / Zbytek

ELECTRICAL PROPERTIES (A 20°C) | WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNE (w terp. 20°C) / PROPRIETATI ELECTRICE (LA 20°C) / ELEKTRICKE VLASTNOSTI (PRI 20°C)

Volume resistivity

Designations Reavel A Resistivity mass Conductivity
Oznaczenia %Zyts pnos Rezystywnos$é masy Przewodnos¢
Denumiri . ;? Jt@ toscol g rica | Rezstivitate masica Conductivitate
Oznaceni HASELS YO UIEHiTEs) Hmotnostni odpor Vodivost
Objemovy odpor
Symbolic / Symboliczne  Numerical / Ny Metallurgical state / Stan Metalurgiczny Dxmm’ R.il‘f I MEm o LACS
Prin simbol chimic / Symbolické = Numeric / Ciselné Stare metalurgica / Hutni stav . m | i . I 1 e ]
| | max. | maks. max. | maks i min,
Cu-ETP | CWOA o 0,01786 | 00,1558 £ 96,6 |
Cu-FRHC CWDSA |
: Cu-OF m: ] ;: HO3S R300 D017 . 01533 58 100.0 |
Cusgo, 07 |
10 CWIO134
c ; ‘ CWOiTA ] | R240 DOTTES | 01859 &7 8.3
CuAgl, CWO1BA, 1 T {
Cung0,1 CWaTiRA HOBD RIS . D.01TES 01588 55 6.5
| 1 ]
| | [ [ 0,01818 | 01816 55 4.8 |
CuAgh,B4pP CWOT44 ;
CuAg,oTP CWO1BA HO1S 200 | 0,01754 0, 1859 &7 48,3
CuAgh,10P | CWOTEA | HOBS I R240 [ 001788 [ 0,1588 568 96,6
iatiii e HOBO mm | bW 01818 5 E
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S FOR ELECTRICAL APPLICATIONS

DO ZASTOSOWAN ELEKTRYCZNYCH
TEVI PENTRU UZ ELECTRIC
"PRO POUZITI V ELEKTROTECHNICE

Round, square, rectangular and oval copper for electrical applications.

Miedziane rury okragte, kwadratowe, prostokatne i owalne do zastosowar elekrycznych.
Tevi rotunde, patrate, rectangulare si ovale de cupru cu intrebuintari electrice.

Kruhové, Ctyrhranné, obdélnikové a ovainé médéné trubky pro pouZiti v elektrotechnice.

ALLOYS / STOPY /ALIAJE / SLITINY

Material designation
Oznaczenie materiatu
Denumirea materialului
Oznaceni materialu

Composition en % (mass fraction)
Sktad w % (wagowo)

Compozitia in % frac?e, masica

Slozeni v'% (hmotnostni zlomek

Other elements (see note)

Symbolic Numerical Element Inne ?ierwiastki (patrz: uwaga)
Symboliczne Numeryczne Pierwiastek i & D;}'t‘ ele'r(nente (vezi npta&
Prin simbol chimic umeric Elementul chimic u Ag Bl 9 Lo alsi prvky (viz poznamka)
Symbolicke iselné Prvek Total/Razem | Excluded /Bez
T [T— — Total / Celkem | Exclus/Vylouceny
cueTe [ i 58 Ag.0 |
i B et U 7 S T e L SN
fwit SHOA Bes | a6 | i
S | o o o s e R A
0001 .
Culgs, 10@ CWOTEA oor | M. P .
CuAg, 10{0F) CwoteA = ! a0
et e R o - 2o =
Supnc i oo | os | oo sl
CuHER i T T T
i | oo 0,005 063 gl

* Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

MECHANICAL PROPERTIES / PARAMETRY MECHANICZNE / PROPRIETATI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOSTI

Designations
Oznaczenia
Denumiri
Oznaceni

Proof stress of
Umowna granica sprezystosci
Limita conventionala de elasticitate
Mez kluzu
(0,2%)

thickness
Grubos¢ $cianki
Wartos¢ nominalna
Grosimea peretelui
Nominal
|Jmenovita tioustka stény

Hardness
Twardo$¢
Duritate

Tensible strength
Wytrzymato$¢ na rozciaganie
Rezistentd la tractiune
Pevnost v tahu

Enlogation
Wydtuzenie
Intindere
Taznost

Tvrdost

Symbolic Numerical Metallurgical state Mimm? Mmm? %
Symboliczne Numeryczne  Stan Metalurgiczny — yp to and
Prin simbol chimic umeric Stare metalurgica including
Symbolicke iselné Hutni stav Do wiacznie |
Pana la inclusiv max — max max
Do véetné min. maks. min. maks. min. maks. min. maks. min.
Product cold drawn I chani | proy specified
Wyréb ciagniony na zimno bez specyficznych wiasciwoséci mechanicznych
o . qg na: bez specylicznyc ) b
rodus intins la frig féra proprietati mecanice specifice
Vyrobek taZeny za studena bez zvlastnich mechanickych vlastnosti
CuETP CWO0LA 135 o0 | @ [ % | - | = J = L = _
Cu-FRCH S0, R0 - 200 120 an
CurgoioP | CWoleA ] W[ @ [ 9 | . [ w [ - 1 - T §
CuAgl 18OF) CWoan R250 W - > = 250 0 150 15
Cu-PHC CHVD0A |
Ll i HF a [ | we | & | v | e | = 1 .
R & - . . - ol 360 250 & |
H100 a | % | T g | T = 1 T+ 1 T ]
il 3 = 0 20 2 .

NOTE 1- 1 N/mm? is equivalent to 1 MPa
NOTE 2 - The numbers in parentheses are not requirements of this standard are given for information only.

UWAGA: 1 Nimm? odpowiada 1 MPa
UWAGA 2 - Liczby w nawiasach nie sa wymaganiami tej normy, s podane jedynie w celach informacyjnych.

NOTA 1 -1 N/mm? echivalent cu 1 MPa

NOTA 2 - Numerele din paranteza nu se cer conform normativei, se dau cu scop pur informativ.

POZNAMKA - 1 N/mm2 odpovida 1 MPa

POZNAMKA 2 - isla v zavorce nejsou pozadavkem této normy, jsou uvedeny jen informativné.
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TOLERANCES ON OUTSIDE DIAMETER ROUND TUBES / TOLERANCJE ZEWNETRZNEJ SREDNICY OKRAGLYCH RUR
TOLERANTE LA DIAMETRUL EXTERIOR AL TUBURILOR ROTUNDE / TOLERANCE VNEJSIHO PRUMERU KRUHOVYCH TRUBEK

Nominal outside diameter Tolerances
Nominalna $rednica zewnetrzna Tolerancje

Diametrul nominal exterior Toleranfe
Vngjsi primér Tolerance

Over Up to and including Applicable to the average diameter Diameter applicable to any ovalization including
Wieksza niz Do wigcznie ~ Stosuje sie do $rednicy $redniej I Stosuje sie do kazdej $rednicy, w tym owalnej
Mai mare de Pana la inclusiv Aplicabile la_dimensiunea medie a diametrului Aplicabile la orice diametru inclusiv la'tuburile ovale
VEétsi nez Do Véetné Plati pro stfedni pramér Plati pro jakykoliv primér véetné ovalizace
s ] 10 . £065 . 2006 |
10 | 0 | 006 | 0,10 |
= | 20 RE L = B L =]
o = | L1 | 020 i
o £l e L1 e 3l
B0 120 £0.20 1 040 [
1 150 £0.30 & 06D

DIMENSIONAL TOLERANCES BETWEEN FACES OF SQUARE AND RECTANGULAR TUBES
TOLERANCJA WYMIAROW MIEDZY POWIERZCHNIAMI RUR KWADRATOWYCH | PROSTOKATNYCH
TOLERANTE LA DISTANTA INTRE CELE DOUA FETE IN CAZUL TUBURILOR PATRATE $I RECTANGULARE
TOLERANCE SIRKY STRANY CTYRHRANNYCH A OBDELNIKOVYCH TRUBKEK

Nominal dimensions acreoss flats / Wymiary nominalne migdzy powierzchniami Tolerances
Dimensiuni nominale intre fete / Jmenovita Sitka strany Tolerancje
Tolerante

Mo e G61 Ve ne P e o et Tolerance
P | 15
s & £0.15 i
-] 2] & 020
= 1 | | 025 i
1 £0,30
130 2 035 |

WALL THICKNESS TOLERANCES o
TOLERANCJE GRUBOSCI SCIANKI / TOLERANTE LA GROSIMEA PERETELUI / TOLERANCE TLOUSTKY STENY

Nominal outside diameter or largest dimension

el Gl acloss n?mln?lb iok : Tolerances on the wall thicknessin% =~
(elnllrtelintz! et e) A5 2| 10 bt Uil Tolerancje grubosci $cianki w % dla grubosci $cianki

nominalny migdzy powierzchniami T ! e e .
. | 4 : : . olerante la grosimea peretelui in % pentru grosimile peretelui
Diametrul nominal exterior sau dimensiunea nominala felag Tol erapn et ouét’kyos?ény o 05}0 p

cea mai mare intre fete
Vnéjsi primér nebo nejvétsi vnéjsi Sifka strany

Over Up to and including From 0,5 to 1 included ‘?K‘Z{Jd?dc’ (}xgll'u:idteod(i °}{,°c’|3§2d1 0 Over 10
Wigksza niz paoacze Do P do ] whacziie | Wiekszaniz 1 do 3wiacznie | Wieksza iz 3do 6 wiacznie | Wigkszaniz 6 do 10 wlacznie  \WigkSzaniz 10
Vetsi nez Do Véetng 0od ’0, do 1 véetné Mai mare de 1 pana la 3inclusiv = Mai mare de 3 pand la 6 inclusiv - Mai mare de 6 pana la 10 inclusiv V&tsi nez 10
Vétsinez 1 do 3 véetné VEtsi nez 3 do 6 véetné Vétsinez 6 do 10 véetné
A 3 1 s1d i= =10 Z =10 ] ~ I

15 ) . =1 . 10 . =1 | ] . : |
- I 50 I £13 { £11 | £ 10 | £8 £8 |
% 100 | - | 212 | a1l I +10 1 1) |
190 150 ' = A £13 A & 12 | t 1 | £10 ] |
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DIRECT CURRENTS FOR E-Cu CONDUCTIVE TUBES AT AN AMBIENT
TEMPERATURE OF 35 °C AND A CURRENT CONDUCTOR TEMPERATURE OF 65 °C.
FOR ALTERNATING CURRENT, AVERAGE DISTANCE FROM THE MAIN CONDUCTOR
2 2.5 X THE OUTER DIAMETER (9).

PRAD STALY DLA PRZEWODNIKOW ELEKTRYCZNYCH Z E-Cu O PRZEKROWU
RUROWYM W TEMPERATURZE OTOCZENIA 35°C | TEMPERATURZE PRZEWODNIKA
ELEKTRYCZNEGO 65°C. DLA PRADU PRZEMIENNEGO SREDNIA ODLEGLOSC OD
PRZEWODNIKA GLOWNEGO 2 2,5 x @ ZEWNETRZNA.

Material
ELY
Jakos$¢ Materiatu
Calitate

Weight
Waga
Greutate

Outer diameter| Wall thickness

Cross
section

Przekroj

Grubos¢
Scianki
Grosimea

Srednica
zewnetrzna
Diametrul

Direct current in A - DC and AC current at 60 Hz
Prad staty w A - Prad DC i AC przy czestotliwosci 60 Hz

Curent continuu in A- CC
Stejnosmérny proud v A - DC a AC pri 60Hz

CURENTI CONTINUI PENTRU CONDUCTORI DE CURENT DE E-Cu CU SECTIUNE
TUBULAR LA 35 °C DE TEMPERATURA AMBIENTALA §$I 65 °C TEMPERATURA
CONDUCTORULUI DE CURENT. PENTRU CURENT ALTERNATIV, DISTANTA MEDIE
FATA DE CONDUCTORUL PRINCIPAL 2 2,5 x @ EXTERIOR.

STEJNOSMERNE PROUDY PRO E-Cu VODIVE TRUBKY PRI OKOLNI TEPLOTE
35 °C A TEPLOTE VODICE PROUDU €5 °C. PRO STRIDAVY PROUD, PRUMERNA
VZDALENOST OD HLAVNIHO VODICE 225 x VNEJSI@.

Static values
Warto$ci statyczne
Valori statice
Statické hodnoty

i CAla 60Hz

exterior Peretelui Sectiune Hmotnost Material ﬁmmﬂﬁ;@m@? iy °“'d°‘i'asa’e”f%b“é?'? Al ;
Primér vnéjsi | Tloustka stény |  Prifez Kg/m Jakost Painted/ Malowany | Polished /Blyszczacy  Painted / Malowany _ Polished / Blyszczacy |~ cm* cms cm
| materialu \lopsit/ Barveny " Lucios/ Lestény Vopsit/ Barveny Lucios / Lestény |
F] . 3 [ 38 [ & 449 U468 | o464 | o084
3 160 143 E-CuF3T 457 ! e ! 48 535 0sar | 0.5 o |
n 4 201 1.78 E-CuF30 512 | 413 613 539 0,684 0684 | 05R3
5 3% 21 E-CuF30 Sl | 475 (684 B8 076 | 076 0553 |
8 E 235 E-CuF25 81 | 608 | W8 691 0765 | 0765 | 0.5
2 188 168 E-Cu F37 B0z | 679 BG0 213 133 106
3 273 284 E-CuFa7 T &N 818 7™ 23 182 | 1m
2 5 a5z R ECuFa 821 [ am 527 800 352 3 | 9
5 An 378 E-CuF3 abd | 760 020 aar 4 25 087
] 430 437 E-CuF25 CIE] | :H] 100 1070 43 | 273 | 0o |
2 239 213 E-Cu FaT Ta4 | 64 | 816 a0 432 26 | 135
3 . L I E-Cu FaT a5 ! a3 ! 928 955 Bt | 3 | 13
40 4 452 | 4,04 E-Cu F30 1020 | 857 | 1120 1080 T2 30 1.28
5 50 | 48 E-CuF3 1# T : 1240 1200 859 | 43 | 135
8 B41 572 E-Cu F25 1220 [ 1020 1340 1300 955 47 | \m
3 443 155 E-Cu F37 1120 | LFe ] 1180 1180 123 491 187
] 578 5,18 E-CuF30 127 | 1060 1360 1310 154 618 | 18
& 5 07 631 E-Cu F30 1410 1 1500 1450 18,1 735 16
LN B2 74 E-CuFes 150 1270 ! 1830 1570 204 818 | 157
8 | 1oa1 B4z ECuF25 Wa | ¥ | a0 178 | 247 | B6S | 151
10 1260 112 E-Cu F25 1840 ] 1550 | 1960 1890 0.7 wr | 146
2 e SN EQuFX) w0 | M 1360 55 | 81| am
4 741 661 E-CuF30 1580 ] 1320 1650 1550 324 10,3 208
E3 5 o 8,13 E-CuF3 T80 | 1460 Jaa 1750 85 fay | Ee
& | aum 1 e E-CuF25 1820 ! 1580 R0 ] e | &0 ) W | 2| |
[ 1380 123 ECuF2s M0 | e p2E 2140 534 169 197
3 T8 BAT E-CuF3 mE 1440 TE0 1620 539 1By | am
4 955 852 E-Cu F30 10 | 1650 2020 1930 83,1 w3 | i
8 3 ELL 105 E-CuF3 a2 J— 230 2140 a2 e | e
R 1400 124 E-Cu F25 4% | 1980 240 2340 361 .
] 1810 16,1 E-Cu F25 213 | M0 2740 2630 119 Al | 2%
a 20 145 ELuF2s 288 | 2440 - 2860 e M4 25 ]
i ] B15 E-CuF30 2m | {EL] piF] 200 108 H5 | 34
A 1210 18 E-CuF3 ol R S R & 1 | 7e | 34 |
mw | 5 1480 133 E-Cu 30 7760 2250 2700 2560 W | 38 1%
B LD 158 E-CuF2s W | M 2950 220 15 Wi | am
B8 2310 2.6 E-LuF25 410 | 27D 33 1eq 248 493 | 33
4 1460 13 E-Cu F30 2970 | 2400 2850 2650 245 408 | 41
5 e 16,1 E-Cu F30 3300 -1 EIE 24 m f88 | 4om |
W | 8 2150 182 E-CuF25 w0 | AW 3140 3280 3 | 883 | 4M
8 Firat] 251 E-Cu F25 4470 | 3300 | 3850 AT s g | 36
L3 3460 308 E-LyF25 440 ! 3560 ! 410 3= a7 78 | A |
4 1960 115 E-CuF3 30 | 3150 3660 M 597 46 | 552
5 2440 217 E-CuF30 4350 B ! 4 2380 = | ms | BAr
160 LB 200 | 258 E-CuF2s | 380 | M0 4230 862 | me | 545
L] 38 1 E-Cu F25 5400 | 4340 | 5050 4750 110 138 | 538
10 4710 a2 E-CuF25 53 | M0 B4E1 5170 1330 66 | 532
5 3060 73 E-CuF2s M0 | 4% 5010 4740 1980 W | &8
g J860 328 E-CuF23 552 L AR S4E0 Sted 1720 72 | 686
0 o 4830 43 E-CuF2§ B0 ! 5360 G1E0 5340 % | @ | 678 |
10 591 532 E-Cu F25 250 | 5800 | BEE0 BIX 2100 M | &N
12 ma | 2 ECuF20 TE10 ! 5030 | Tom B640 £ M| B
5 3850 | M3 E-Cu F25 G740 | 5360 | 6130 STEQ 2850 il B
8 /0 | M E-LuF2s 7350 ] 5830 : B840 B250 420 7| EE
50 ___ B G080 53 | ECuF2s 6330 | B850 7t T 4460 T | B8 |
10 7540 673 E-Cu F25 9010 | T1ED B0 TTE0 5440 43 | B4g
12 2470 [T E-CuF20 8a7] | 7Em0 BA00 E110 BIT0 B0 | 843
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CONCEPTION AND DESIGN / KONCEPCJA | PROJEKT / CONCEPT $I PROIECTARE / KONCEPCE A DESIGN

The flexible copper busbars in the FLEXICOBRE range consist of an assembly of (Cu-ETP) copper strips, protected by an extruded PVC sheath (from 9mm to
50mm)* which ensures the products are dielectrically insulated irrespective of how the bars are distorted or their conditions of use. (Humidity, temperature and the
aggressiveness of the environment).

* For widths of 63-80mm and 100mm: heat-shrink sheath.

Elastyczne ptaskowniki FLEXICOBRE sg wykonane z miedzianych tasm (Cu-ETP) chronionych przez PCW (od 9 mm do 50 mm)*, ktére zapewnia izolacje dielektryczng wyrobu
pomimo deformacji i warunkéw uzytkowania pretéw (wilgotnos¢, temperatura i agresywno$¢ Srodowiska).

* Dla szeroko$ci 63-80 i 100 mm: koszulka termokurczliwa.

Placile flexibile din gama FLEXICOBRE au fost concepute plecand de la un ansamblu de lamele de cupru (Cu-ETP), protejate de PVC extrudat (de 9 pana la 50mm)*
ce garanteaza izolarea dielectrica a produsului in diferite conditii de utilizare a barelor (umiditate, temperatura si mediu inconjurator agresiv) si de asemenea in cazul
deformaérii acestora.

* Pentru latimea de 63-80 si 100 mm: strat exterior termoretractabil.
Flexibilni ploché ty¢e fady FLEXICOBRE jsou navrzené z past médi (Cu-ETP), chranéné PVC (od 9 mm do 50 mm)*, ktery tak zarucuje dielektrickou izolaci vyrobku i pfes

deformace a podminky pouZiti ty¢i. (Vihkost, teplota a agresivita okolniho prostfedi).
* Pro §itku 63-80 a 100 mm: tepelné smrstovaci plast.

THE RANGE / ASORTYMENT / GAMA / SPEKTRUM

Standard lengths: 2000mm and 3000mm.
Strip thickness: 1mm.
Number of strips: between 2 and 12.

Optional:
* Tinned copper and aluminium.
* Connectors with flexible elements.
* Halogen-free PVC insulation.
* 125°C high-temperature insulation.

Other sizes available on request.

Standardowe dtugosci: 2000 mm i 3000 mm.
Grubos¢ arkuszy: 1 mm.
Liczba arkuszy: od 2 do maksymalnie 12.
Opcjonalnie:

* Miedz cynowana i aluminium.

* Potgczenia z elastycznymi elementami.

* Izolacja PCW bez halogendw.

* Izolacja wysokotemperaturowa z PCW do 125°C.
Inne wymiary lub rozmiary sg dostepne na zyczenie.

Lungimi conforme normativei: 2000 mm si 3000 mm
Grosimea lamelelor 1mm.
Nr. de lamele de la 2 p&na la maxim 12.

Optional:
+ Cupru acoperit cu staniu si aluminiu.
+ Legaturi prin elemente flexibile.
+ Strat izolant din PVC fara halogen.
+ Strat izolant PVC pentru temperaturi inalte 125° C.

Se poate consulta disponibilitatea altor dimensiuni.

Normované délky: 2000 mm a 3000 mm.
Tloustka plechi 1 mm,
pocet plechl od 2 do max. 12.

Volitelné:
* Pocinovana méd a hlinik.
* Spoje s flexibilnimi prvky.
* |zolace PVC bez halogenu.
* Vlysokoteplotni PVC izolace 125°.

Dal$i rozméry dostupné na vyzadani.

APPLICATIONS / ZASTOSOWANIA / APLICATII / APLIKACE

* Any power transmission use instead of: dry cables, a system of rigid busbars, etc.
* Electrical equipment. (Cabinets, circuit breakers, inverters).
* Transformers (connection between the bar and the transformer).

+ Dowolne zastosowanie energetyczne zamiast: przewodéw suchych, uktadow sztywnych szyn zbiorczych.

+ Urzadzenia elektryczne (szafy, wytaczniki, falowniki).

+ Transformatory (potaczenie miedzy koszulka preta i transformatorem).

+ Tn domeniul transportului de energie, ca substitut al cablurilor i barelor rigide.
+ Pentru aparate electrice (ulapuri electrice, intrerupatoare, invertoare).
+ Pentru transformatoare (in realizarea legaturii intre invelitoarea barei si transformator).

+ Pro v8echny pfenosy energie, nahrada za: suché kabely, soupravy pevnych tyci.

+ Elektrické pfistroje. (skfiné, jistiCe, ménice).

+ Transformatory (spojeni mezi ty¢i a transformatorem).
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The only electrical system that integrates all features: flexibility, connectivity, conductor insulation, integration of insulated support assembles. Easy to manage
and very low installation cost.

Jedyny system elektryczny, ktory integruje wszystkie funkcje: formowanie, potaczenie, izolacje przewodu, integracje izolowanych wspornikéw. Niewielki koszt instalacii i prostota

zarzadzania.

Este singurul sistem electric care combina toate aspectele functionale: forma, conexiuni, izolarea conductorului, integrarea suportilor izolafi. Un pre{ de instalare foarte redus si

0 administrare usoara.

Jedine¢ny elektricky systém, ktery zahrnuje vSechny funkce: flexibilitu, spojeni, izolaci vodice, integraci izolovanych komponentt. Vyrazné nizsi néklady na instalaci a

jednoduchost fizeni.

PVC insulation (from 9mm to 50mm).

Density: 1.31 NFT 51-063.

Calorimetric conductivity: 3 to 4 10-4 cal/s/cm/°C.
Shore hardness: 85 A NFT 51-109.

Dielectric strength: 20 KV/mm (dry).

Breakdown voltage: 19.6 Mpa NFT 51-034.
Reaction to fire: UL 94v0.

Elongation at rupture 365% NFT 51-034.
Thickness: 2 mm.

Recyclable: Yes.

Flexible element

Max. working voltage: 1000 Volts.

Working temperature: - 40°C to +105°C.

Average extruded PVC thickness: 2,01 mm.

Dielectric strength: Average of 20 KV/mm in accordance with NFC 32-201-1 (in water).
Reaction to fire: Compliant with NFC 32-070 C2.

Name

Strip width (in mm).
X strip thickness.

X number of strips.

Selection method
The accompanying graph may be used to select a flexible busbar based on the
following input parameters:

+ Ambient temperature of 35°C fixed for the nomogram.

+ Current in amps.

+ Maximum permissible temperature rise.

Izolacja z PCW (od 9 mm do 50 mm).

Gestosé: 1.31 NFT 51-063.

Przewodnos¢ cieplna: 3 do 4 10-4 cal/s/cm/°C.
Twardos¢ w skali Shore’a: 85 A NFT 51-109.
Wytrzymatosc¢ dielektryczna: 20 kV/mm (na sucho).
Napiecie przebicia: 19,6 Mpa NFT 51-034.

Reakcja na ogien: PCW 105°C klasy V0 dla grubosci
2 mm zgodnie z UL94.

Wydtuzenie przy zerwaniu 365% NFT 51-034.
Recykling: Tak.

Element elastyczny

Maks. napiecie robocze: 1000 V.

Temperatura pracy: - 40°C do + 105°C.

Srednia grubos¢ wyttaczanego PCW: 2,01 mm.

Wytrzymalo$¢ dielektryczna: Srednia 20 kV/mm zgodnie z NFC 32-201-1 (w wodzie).
Reakcja na ogien: Odpowiednia do wymagan NFC 32-070 C2.

Nazwa

Szeroko$¢ arkusza (w mm).
X grubos¢ arkusza.

X liczba arkuszy.

Zasada doboru
Zatacznik wykres pozwala na dobranie ptaskownika elastycznego w zaleznoci
od nastepujacych parametréw wejsciowych:

+ Zatozona temperatura otoczenia 35°C.

+ Natezenie w amperach.

+ Maksymalny dopuszczalny wzrost temperatury.

Material izolant PVC (de la 9 mm la 50 mm).

Densitate: 1.31 NFT 51-063.

Conductivitatea calorimetrica: 3 a 4 10-4 cal/s/cm/°C.
Duritatea Shore: 85 A NFT 51-109.

Rigiditatea dielectrica: 20 KV/imm (in stare uscata).
Tensiunea de rupere: 19,6 Mpa NFT 51-034.

Reactia la foc: PVC 105°C din clasa VO pentru o grosime
de 2mm dupa UL94.

Intinderea de ruptura 365% NFT 51-034.

Reciclare: Da.

Element flexibil

Tensiune de folosire max: 1000 Volts.

Temperatura de folosire: - 40° C a + 105°C.

Grosime medie PVX extrudat: 2,01 mm.

Rigiditatea dielectrica: In medie 20 KV/mm dupa NFC 32-201-1 (in apa).
Comportament la foc: In conformitate cu NFC 32-070 C2.

Denumire

Latimea lamelei (in mm).
X grosime lamela.

X numarul de lamele.

Principiu de selectie
Graficul alaturat permite selectarea benzii flexibile in functie de urmatorii
parametrii:

+ Temperatura ambientala de 35°C fixata pe discul de calibrare.

* Intensitatea in amperi.

+ Temperatura maxima admisa.

Izolace z PVC (od 9 mm do 50 mm).

Hustota: 1.31 NFT 51-063.

Kalorimetricka vodivost: 3 a 4 10-4 cal/s/cm/°C.
Tvrdost Shore: 85 A NFT 51-109.

Dielektricka pevnost: 20 KV/mm (za sucha).
Prirazné napéti: 19,6 Mpa NFT 51-034.

Pozarni vlastnosti: PVC 105°C tfidy V0 pro tloustku
2 mm podle UL94.

Prodlouzeni pfi pretrzeni 365% NFT 51-034.
Recyklace: Ano.

Flexibilni prvek

Provozni napéti max. 1000 Voltd.

Provozni teplota: - 40° C a + 105°C.

Primérna tloustka PVC: 2,01 mm.

Dielektricka pevnost: Primérné 20 KV/mm podle NFC 32-201-1 (ve vodg).
Pozarni vlastnosti: V souladu s NFC 32-070 C2.

Oznaceni
Sitka pasku (v mm).
X tloustka pasku.
X pocet pasek.
Princip vybéru
Graf umozriuje zvolit flexibilni plochou ty¢ podle
nasledujicich vstupnich parametr:
+ Okolni teplota 35°C nastavena na pocitadle.
* Proud v ampérech.
+ Maximalni zvySeni pfipustné teploty.
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e of the busbars for an ambient temperature of 35°C
grzania ptaskownikéw dla temperatury otoczenia 35°C
lzirea placilor pentru o temperatura ambientala de 35°C
oud v zavislosti na zahrati ty¢i pro okolni teplotu 35°C

Amps | Ampery / Amperi / Ampéry

100 20°  30°  40° 50° 60° 70°
- = = &0 139 | 217 | 280 | 34 | 381 | 424 | 463
| = 100 158 | 246 | 317 | 30T | 431 | 479 | 533

P— o= | 120 17 | 272 | 351 | 1@ | 477 | 531 | 560
_ 1l W0 (205 | 3; | 413 | 492 | 562 | B2S | 683
. L] 200 |23 | 365 | 470 | 560 | 640 T | 707
e — 20 | 247|386 | 497 | S8 | 676 | 7H2 | 621
[ . [ 48 i [ 173 | 23 | 265 | 303 | 337 | 448
[ ] =1 I 137 | 214 | 206 | 329 | 376 | 417 | 456
— - [ % 160 | 230 | 322 | 33 | 438 | 48T | 532
— | [==] ] 120 151 | 282 | 363 | 433 | 4% | 550 | 600
| [ 14 W00 | 32| 402 | 479 ) 547 808 | 6ed
[CE— | — 192 24 | 366 | 471 | 562 | 641 | T3 | TH
— 0 266 | 415 | 534 | 637 | 727 | 09 | B&3
[ ] = 64 130 | 298 | 280 | 334 | 32 44 | 483
[— ] =] | 96 172 | 269 | 346 | 493 | 471 | 524 | 572
= ] = 128 |20 | 3 | 403 | 480 | S48 | 610 | 666
p— ] 160 226 | 352 | 453 | 540 | 617 | BB6 | T48
= ] = 192 M3 | 3B | 500 | 5% | GB0 | 756 | 826
I I . 256 | 200 | 452 | 53 | 695 | 793 | G2 | 983
I e — 1 G0 %7 | 510 | 697 | 763 | 894 | 995 | 1086

Current based on temperture rise

Cross section Natezenie zalezy od ogrzania
Przekroj Intensitatea in functie de incalzire
Amps | Ampery / Amperi / Ampéry Secjune Proud v zavislosti na ohfivani
\R‘ : 2 Prifez 20° 60°
. S8ssggpagfeRasigR iR ipR iR
B0 167 | 261 | 337 | 400 | 458 | 510 | 556
120 206 | 322 | 415 | 494 | 565 | B2E | 6B6
160 240 | 374 | 480 | ST4 | G55 | T2 | TEG
00 269 | 420 | S41 | G44 | 736 M1 | B4
240 296 | 481 | 504 | 708 | 809 | 200 | 982
3 33 | 535 | B90 | B22 | 939 1044 | M40
400 385 | 601 | TM4 | w22 | 1083 | 171 | 1279
150 248 | 387 | 488 | S5B4 | B79 | 7S5 | E24
20 28T | 448 | 5T7 | GG | TG | BT4 | 054
| 250 322 | GO | B4G | TTO | BB0 | 97R | 1068
00 352 | 550 | TO9 | 844 | 985 | 1073 1IN
400 407 | B35 | 816 | 975 | 1114 1238 | 1352
500 455 | TO® | 914 | 1089 1244 | 1383 | 1510
188 3 | 489 | S04 | 720 | 823 | M5 | 89
| 252 347 | 542 | 688 | B32 | 950 | 1056 | 153
ki H 308 | 605 | TTO | 829 | 1061 1179 | 1248
s 434 | 681 | &52 | 1095 | 1950 | 1289 | 1408
504 487 | 750 | 978 | 1186 | 1332 | 1481 | 1617
630 541 | B44 | 1088 | 1266 | 1481 1646 | 1788
240 | 368 | 574 | T8 | 881 | 1006 | 1118 | 12
320 423 | 660 | 851 | 1004 | 1158 | 1267 | 1406
. 400 A7 | T35 | 947 | 1128 | 1289 1433 | 1565
| | 480 513 | BO1 | 1032 | 1220 | 1404 | 1562 | 1705
‘ 640 586 | 915 | 1179 1405 | 1504 | 1784 | 1948
B0 | 649 | 1013 | 1305 | 1556 | 1777 | 1976 | 2187
1 500 565 | B2 | 1135 | 1354 | 1546 1720 | 1878
600 B4 | 958 | 1235 | 1471 | 1681 | 1869 | 2041
1 BOO 699 | 1000 | 1404 | 1674 | 1912 | 2126 | 23
R 000 | 771 | 1203 | 1550 | 1848 | 2110 | 2347 | 2562
B — [ 1200 | 836 | 1304 | 1680 | 2003 | 2267 | 2543 | 2777
SELECTION EXAMPLE: EXEMPLU DE SECTIUNE:

We need 630 A per phase and a maximum permissible temperature in the cabinet of 85°C.
The ambient temperature is measured to be 35°C. L
The maximum temperature rise is 50°C (85°C - 35°C). See the Freen vertical line.
The possible selections are gntersectlon of the ‘?reen vertical [
20x1x10 24x1x8 2x1x6 ~ 40xTx4  50x1x3
The final choice will depend on the width of the connection pin.
Calculation coefficient for parallel bars: - For 2 parallel bars: 1,8

- For 3 parallel bars: 2,5

PRZYKLAD WYBORU:

Nasze potrzeby to: 630 A na faze i maksyémalna dopuszczalna temperatura w szafie 85°C:

Oceniamy temperature otoczenia na 35°C.

Maksymalne ogrzewanie wynosi 50°C (85°C - 35°C). Patrz: zielona linia pionowa.

Mozliwe \Aalbory Sprzeci%cie zielonej linii pionowej z czerwonymi strefami poziomymi):

20x1x1 24 x1x 32x1x6 40x1x4 50x1x3

Ostateczny wybor zalezy od amplitudy wtyku potaczeniowego. .

Obliczanie wspdlczynnika dla réwnoleglych pfaskownikéw: - Dla 2 rdwnolegtych ptaskownikow: 1,8
- Dla 3 réwnolegtych ptaskownikéw: 2,5

ne with the red horizontal areas).

Avem nevoie de 630'A pe faza si 0 temyeraturé maxima admisibild in dulapul electric de 85°C.
Temperatura ambientala se considera 35 °C. o
Incalzirea maxima este de 50°C (85°C - 35°C). Se observa linia verticald verde.
Selec%ule posibile sunt gla mtersecga liniei verticale verzi cu zonele orizontale rosii).
20x1x10  24x1x8 2x1x6 40x1x4 50x1x3
Alegerea definitiva se va face in funtie de amplitudinea contactului.
Coeficientul de calcul pentru barele in paralel: - Pentru 2 bare in paralel: 1,8

- Pentru 3 bare in paralel: 2,5
PRIKLAD VYBERU:
Potfebujeme 630 A na fazi a maximalni pfipustnou teplotu ve skfini 85 °C:
Okolni teplota se hodnoti pfi 35 °C. o
Maximalni zahfati je 50 °C (85°C - 35°C). Viz svisly zeleny fadek.
Mozné volby jsou (prﬂseél’k svislé zeleng ¢ary s éerver}'(mi vodorovnymi oblastmi)
20x1x10° ~ 24x1x8 32x1x6 40x1x 50x1x3
Konecny vybér zavisi na $ifce spojovaciho oka.
Koeficient pro paralelni tyCe: - Pro dvé paralelni tyce: 1,8

- Pro tfi paralelni tyCe: 2,5
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FLEXIBLE CONNECTORS

WITH TERMINALS AVAILABLE

Contact our sales department for more information
about the extensive range of products we have to meet
your needs.

MOZLIWOSC WYKONANIA ELASTYCZNYCH
POLACZEN Z ZACISKAMI

Prosimy o kontakt z naszym dziatem handlowym,
aby pozna¢ szerokg oferte wyrobow, ktére najlepiej
dostosuija sie do okreslonych potrzeb.

EXISTA POSIBILITATEA LIVRARII DE
CONEXIUNI FLEXIBILE CU TERMINALE
Contactati departamentul nostru comercial pentru a
afla ce produse din gama noastra ampla corespund
necesitailor dumneavoastra.

MOZNOST DODANI FLEXIBILNICH SPOJU
SE SVORKAMI

Obratte se na nase obchodni oddéleni s dotazy
na moznosti, které se nejlépe pfizplsobi vasim
potfebam.

ECTORS / BRAIDS

IAELASTYCZNE / OPLOTY
XIUNI FLEXIBILE / TRENSE
DENE SPOJE / PLETENCE

APLICATION / ZASTOSOWANIE / APLICATII/ POUZITI

] : At installations where the electric connection is subjected to strong vibrations,

the braid absorbs the vibration and prevents it from spreading.

W instalacjach, w ktérych potaczenie elektryczne jest narazone na silne drgania,
oplot pochtania te wibracje i zapobiega ich rozprzestrzenianiu.

Pentru instalatji electrice care contin legaturi electrice supuse la vibratii puternice,
impletitura absorbind sau inlaturand propagarea acestora.

V instalacich, jejichZ elektrické zapojeni podléha silnym vibracim,
pletenec pohlcuje a zabranuje jejich Sifeni.

Our supply capacity enables us to offer our customers a comprehensive and extensive range
of braids, according to their requirements and needs. Contact us.

Nasza zdolnos$¢ produkcyjna pozwala na oferowanie klientom szerokiej i petnej gamy oplotéw
w zaleznosci od wymagan i potrzeb. Skontaktuj sie z nami.

Capacitatea de livrare de care dispunem ne permite sa punem la dispozitia clientilor o gama ampla
de trense, in funcie de necesitatj si cerinte. Va stam la dispozitie pentru consultatii.

NaSe kapacita dodavek nam umoziuje nabidnout zakaznikim Sirokou a kompletni Skalu
pletencti v zavislosti na jejich pozadavcich a potfebach. Obratte se na nas.

SPECIFICATIONS / DANE TECHNICZNE / SPECIFICATII / SPECIFIKACE

Sectiuni: de la 0,25 mm?
Prafez: od 0,25 mm?

Section: from 0,25 mm?
Przekroj: od 0,25 mm?

FORMATS / FORMATY / FORMATE / FORMATY

Both FLAT and ROUND braids are available.

Oploty sg dostepne w ksztatcie OKRAGLYM i PLASKIM.

Conexiunile impletite sunt disponibile sub formd ROTUNDA si PLANA.
Pletence jsou k dispozici KRUHOVE a PLOCHE.

FINISHES / WYKONCZENIA / FINISAJE / UPRAVA

Red / Czerwony / Rosu / Cervena.
Estafiado / Cynowany / Acoperit cu staniu / Pocinovana.

IAELASTYCZNE DUZEJ MOCY (BOCZNIKI)
JE (SHUNT)

Assembly of copper foil strips welded all together at their edges.
Foil strip thickness: from 0.1mm.

Zestaw tasm miedzianych potaczonych na koficach.
Grubos¢ tasm: od 0,1 mm.

Ansamblu de lamele de cupru unite prin sudarea extremitatilor lor.
Grosimea lamelelor incepe cu 0,1mm.

Sestava médénych plechu spojenych svafovanim na jejich koncich.
Tloustka plechu: od 0,1mm.

FLEXIBLE CONNECTORS / BRAIDS / POLACZENIAELASTYCZNE / OPLOTY / CONEXIUNI FLEXIBILE / TRENSE / MEDENE SPOJE / PLETENCE
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DRILLED COPPER BUSBAR e 'y o o
MIEDZIANY PLASKOWNIK PERFOROWANY / BARADE CUPRU FILETATA | MEDENA PLOCHA TYC S DIRAMI SE ZAVITY / DIRAMI BEZ ZAVIT

x@
Size Distance between holes Metric thread Oblong hole

Rozmiar Odleglosc miedzy otworami Gwint metryczny Podtuzny otwor koricowy
Masura istanta intre gauri Metric Dimensiuni oblong extremitate
Rozmér Vzdalenost mezi dirami Metricky zavit Ovélny otvor

. _15x3 @ M Bx12
. 8 ... 1014

i % M | 0xi4

. & L] 12x18
32x5 25 ME 12x16

()x(2)
Size Distance between holes Metric thread

Rozmiar Odleglosc migdzy otworami Gwint metryczny
Masura istanta intre gauri Metric
Rozmér Vzdalenost mezi dirami Metricky zavit
8 M3 E
18 M5 .
18 M5 E
; ; 5 L] |
, x4 a_ MB :
L 2 M |
. x4 8 M .
' HxS 28 M |

()x(2)
Size Distance between holes Metric thread Round hole

Rozmiar Odleglosc miedzy otworami Gwint metryczny Okragty otwor koricowy
Masura istanta intre gauri Metric Diametru gaura extremitate
Rozmér Vzdalenost mezi dirami Metricky zavit kruhovy otvor
1525 25 ME | a8
2015 = MG @10
: #5%5 25 B | 210
3Rxh 25 ME | 212
20x10 &5 MH @10
' X x10 2 Lo = a1,

ZIG-ZAG DRILLED COPPER BUSBAR / MIEDZIANY PLASKOWNIK PERFOROWANY Z ZYGZAKOWATYMI OTWORAMI
BARA DE CUPRU FILETATA CU GAURI DISPUSE IN ZIG-ZAG | MEDENA PLOCHA TYC S OTVORY CIK-CAK

Mx@

Size Distance between holes Metric thread Oblong hole
Rozmiar Odleglosc miedzy otworami Gwint metryczny Podtuzny otwor koricowy

Masura istanta intre gauri Metric Dimensiuni oblong extremitate
Rozmér Vzdalenost mezi dirami Metricky zavit Ovélny otvor

32x3 175 i | 12x18
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Notes: The round / oblong holes are made with a tolerance of -0+0,5 mm
Commercial lengths: 990 /1000 /2000 / 2500 / 3000 / 5000 mm
. i i Other sizes and formats available on request
(1)x(2) Dimensions (4) Metric thread ) . )
Wymiary Gwint metryczny Uwagi: Otwory okragte / podtuzne wykonane sa z tolerancjg -0+0,5 mm
DI - Metri Diugosci handlowe: 990/1000 /2000 /2500 /3000 / 5000 mm
|men'5|un| e r!c L Inne rozmiary i formaty sg wykonywane na zaméwienie
Rozméry Metricky zavit Adnotari: Dimensiunile garuilor, rotunde sau ovale se realizeaza cu un anumit nivel de toleranta -0+0,50 mm
Lungimea comerciald: 990/1000 /2000 /2500 / 3000 / 5000 mm
. Alte dimensiuni si forme disponibile la cerere
(3) Distance between holes (5) End hole B Kiohout | o i o s olerancl 0405
o ) 5t koft oznamky: Kruhové / oblé diry jsou s toleranci -0+0,5 mm
g.dltegk’s,c ;nledgy otworami gtwo, (;tco‘".'{ \ ZéKlachi délky: 990/1000/ 2000/ 2500/ 3000 / 5000 mm
IS ?nla Intre gla.url L aura e' r?ml ate Dalsi rozméry a formaty dostupné na vyzadani
Vzdalenost mezi jednotlivymi dirami Koncova dira

PUNCHED COPPER BUSBAR / MIEDZIANY PLASKOWNIK PERFOROWANY / BARA DE CUPRU STANTATA / MEDENA PLOCHA TYC DEROVANA

Mx@

Size Distance between holes Diameter
Rozmiar OdIeg!oéc’ miedzy otworami Srednica
Masura istanta intre gduri Diametru
Rozmér Vzdalenost mezi dirami Primér

__BBa3 I =) il kL1

x5 | r=] 0

Elxs ol 10
Bxs : . | 0
100x5 2 | 10
1258 i 3 o
0x10 5 % { 10
€0 % 10 25 10
Box10 2 "
100 % 10 [ 2 ]
120210 el 10
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BASED COPPER PIECES

IEDZIANE WYTWARZANE WG RYSUNKU
PIESE DE CUPRU LA COMANDA
MEDENE DILY NA ZAKAZKU

Customised copper parts made by machining, die-stamping, folding, water-cutting,
etc. Possibility of various surface treatments (plated with silver, tin, or nickel...)

Sizes: Customised.

Miedziane elementy wytwarzane wedtug rysunku w procesie obrobki skrawaniem, ttoczenia,
giecia, ciecia strumieniem wody itp. Mozliwo$¢ wykonania obrobki powierzchniowej
(posrebrzania, cynowania, niklowania...)

Wymiary: Wedtug rysunku.

Piese de cupru fabricate conform planului prin procese mecanice, poansonare, indoire,
taiere cu jet de apa, etc. Este posibil si tratamentul superficial (depuneri de argint, staniu,
nichel etc ...)

Dimensiuni: Dupa plan.

Médéne dily zhotovené na zakazku vyrobené obrabénim, dérovanim, ohybanim, fezanim
vodnim paprskem, atd. Moznost povrchové Upravy (postfibieni, pocinovani, niklovani...)

Rozméry: Podle vykresu.
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Symbolic

Numerical

Symbolic

Numerical

Symboliczne Numeryczne Symboliczne Numeryczne
Prin’simbol chimic Numeric Prin’simbol chimic Numeric
Symbolické Ciselné Symbolické Ciselné
Cu-ETP CWO004A E-Cu58 20065 C11000 CuA1 C101 C1100 Cu-ETP
Cu-OFE CWO009A - - C10100 CuC2 | C110 - Cu-OFE
Cu-OF CWO008A OF-Cu 2.0040 C10200 CuC1 C103 C1020 Cu-OF
Cu-HCP CW021A Se-Cu 2.0070 - - | - - -
Cu-PHC CW020A Se-Cu 2.0070 C10300 - - Cu-HCP
Cu-PHCE CW022A - - - - - -
C10700
CuAg0,10 CWO013A CuAg0,10 21203 C10940 - -
C11600
CuAg0,04P CWO014A - - C11904 - - -
CuAg0,10P CWO016A CuAg0,1P 21197 C11907 | - - CuAg0,1P
Cu-DHP CWO024A SF-Cu 2.0090 C12200 CuB1 C106 21 ;i? -
Cu-DLP CW023A SW-Cu 2.0076 C12000 CuB2 | - - Cu-DLP
CuTeP CW118C CuTeP 21546 C14500 CuTe 1336 C109 - CuTeP
CuFe2P CW107C CuFe2P 21310 C19400 - T Cw107C - -
Cu-S CW114C CuSP 21498 C14700 Cu-S 1336 _ C111 - Cu-S

INTERNATIONAL EQUIVALENCIES

MIEDZYNARODOWE ODPOWIEDNIKI
ECHIVALENTE INTERNATIONALE
MEZINARODNI EKVIVALENTY

INTERNATIONAL EQUIVALENCES / MIEDZYNARODOWE ODPOWIEDNIKI / ECHIVALENTE INTERNATIONALE / MEZINARODNI EKVIVALENTY
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It is the third most common element to be found in the Earth’s crust.

'[his metal has a combination of propertiesthat makeitextremely usefulin mechanical
engineering, such as its low density (2,700 kg/m®) and its strong resistance to corrosion.
By means of suitable alloys, mechanical strength can be increased significantly.

It is a good conductor of heat and electricity and can be machined with ease. For
all these reasons, it has been the most widely used metal after iron since the mid-20th
century.

Jest to trzeci najczesciej wystepujacy pierwiastek w skorupie ziemskie;j.

Metal ten posiada zesp6t wiasciwosci, ktére sprawiajg, ze jest on bardzo przydatny w
inzynierii mechanicznej, takich jak niewielka gestos¢ (2700 kg/m?) i wysoka odpornos¢ na
korozje. Za pomoca odpowiednich stopéw mozna znacznie zwiekszy¢ jego wytrzymatos¢
mechaniczna.

Jest dobrym przewodnikiem energii elektrycznej i ciepta, z fatwoscig poddaje sie
obrébce skrawaniem. Z powyzszych wzgledéw od potowy XX wieku jest najczesciej
uzywanym metalem po stali.

Reprezinta al treilea element cel mai comun in scoarta terestra.

Detine un ansamblu de proprietdti care il fac foarte util in ingineria mecanica, cum ar fi
densitatea scazuta (2.700 kg/m?) si gradul ridicat de rezistenta la coroziune.

Prin aliaje adecvate de poate spori semnificativ rezistenta sa mecanica.

Este un bun conducator de electricitate si caldura, se prelucreaza usor prin procedee
mecanice. Din aceste motive incepand cu jumatatea secolului XX a devenit metalul cel mai des
folosit dupa otel.

Je tietim nejcastéjsim prvkem, ktery se nachazi na nasi planeté.

Tento kov v sobé kombinuje vlastnosti, diky kterym najde Siroké uplatnéni v inzenyrské
mechanice, ma nizkou hustotu (2.700 kg/m?) a je vysoce odolny proti korozi. Prostiednictvim
vhodnych slitin se mize vyrazné zvysit jeho mechanicka odolnost.

Je dobrym elektrickym i tepelnym vodicem, snadno se obrabi. Proto je od poloviny 20. Stoleti
druhym nejpouzivanéjsim kovem po oceli.




UDED ALUMINIUM
ANE / ALUMINIU EXTRUDAT
EXTRUDOVANY HLINIK

Flats bars, rods, tubes and extruded aluminium profiles.
Ptaskowniki, prety, rury i wyciskane profile aluminiowe.
Benzi, bare, tevi si profile de aluminiu extrudat.

Ploché tyce, pruty, trubky a profily a z extrudovaného hliniku.

ALUMINIUM ALLOYS SERIES 1000 / STOPY ALUMINIUM SERI| 1000 / ALIAJE DE ALUMINIU SERIA 1000 / SLITINY HLINIKU SERIE 1000

Designation of the alloy Composition en%(massfractlon) 1 Others Aluminium
znaczenie stopu Skiad w % (wagowo) Inne Aluminium
Denumire aliaj Compozitia n % ﬁfrac?e masma)) Alte elemente Aluminiu
Oznaceni slitiny Slozeni v'% (hmotnostni zlomek Dalsi Hlinik
NNumerical SSyr'lj'lblollc | | | dEaidt:hI | RTcrtal
‘Noméri Prin'simbol chiic S§i F Cu M Mg Cr N Z T GV Rfigy T | min
Ciselné Symbolické Kazda = Celkem
ENAW-10S0A | ENAWMSS | 026 | 040 | 005 | 006 | 005 | - | . [ 607 | ©oes | - | - |06 | . | w50
EN AW-1060 EN AW-A 98,6 025 | 035 0,05 003 | 003 - 0,05 0,03 - | 006 | 003 - | BAg0
EMAWOTOA |  Enswaeer [ 020 | 025 | o003 [ oo | oms [ - | [oor | eos | - | - Toesa] - | eam
EM AW-10804 EN AW 588 Q18 | 018 0,03 o,02 ooz - 0,08 o2 ooy | - | Qo2 ]
EN AW-1025 EN AW-A 59,85 040 | 012 0,03 o2 | o2 | - 003 | o 008 | 005 | am - 83,85
EN AW | ENAWAGES0 | 007 | 067 | 082 | 60 | oed | - | - (00 | 0o | 0% | 068 | oM | - 95,90
EN AW-1098 EM AW 59,85 o001 | 0006 | 000 = | = | - 005 | 0003 | - | npos . 89,96
EN AW-1100 EN AW-A #1100 0S5Gi+Fa 005030 005 - - 0,10 2 = | - 065 | oa5 | who00
EN AW-1110 [ EMAWMas1 [ 630 [ om0 | ope | oo | 028 | oon | . . [ - T o0a [ 15 | eat0
£N AW-11800 [ ENAN-MBRDE | Q01 | 0006 | 0008 | 0008 ) - | - 00| o0d | o006 | - | 0003 | - | BaEE
EN AW-1185 ENAW-AIZSS6 | 0006 | 0.006 | 0006 | 0002 | 0006 | - 0006 | D002 | 0005 | 0005 | 000z | . | %899 |
EN AW-1200 EN AW-A1 38,0 1,00 5i « Fa 0,05 005 - - 0,10 0,05 - - 005 015
| EMAW-1200A | EMAW-ASRD | 1oo%i+Fs | 000 | 030 | 030 | 010 | oo - = |- 1 ogs | oas | 9500
EN AW-1235 EH AV-AL 59,35 0,58 5t + Fa 0,05 008 | 008 | - . @10 0.8 . 008 0,03 . Bo38 |
___ EMAWASe = | 0 0 ENAWAIESS oM [ o4 [ oos [ oo [ - [ oo = | oos T = 003 [ - [oms [ o0 | 6650 |
EMAW-IS0A _EMMNaSRE | 025 | o0 | O | - | 00% ) - | - | 008 | - | - | - 000 | - | W80
EN AW-1370 | EN A3 90,7 010 | 025 | oo | 001 | 002 | 000 | - | O | - | B0 | - | 002 | 000 | 9ag0
EN AW-1450 EM AW-A GRLSTI 035 | 040 0.05 005 | 0us - - 007 | 0A0020 0 - - 0,03 - 950

ALUMINIUM ALLOYS SERIES 2000- AL CU/ STOPY ALUMINIUM SERII 2000 -AL CU /ALIAJE DE ALUMINIU SERIA 2000 -AL CU / SLITINY HLINIKU SERIE 2000 - AL CU

Designation of the alloy Composmon en % (mass fraction) Others Aluminium

znaczenie stopu Sktad w % (wagowo) Inne Aluminium
Denumire aliaj Compozitia in % frac?e masica) Alte elemente | Aluminiu
Oznageni slitiny Slozeni v'% (hmotnostni zlomek) Dalsi Hlinik

NNumerlcal Syrtn"nblollc | Each = Total |
{encane PRI, s R cu | Mg G Nz T G v [ RE
Ciselné Symbolické | Kazda | Celkem |

CEH AN | ENAWAICSSMMn | 020 | 020 ]5-2“"'“-‘”“'“-""”"55“-‘“...‘!E.l..‘.’:".‘!.[ om | - | - 005 | 015 | Rest”

EM AW-2007 EN AWM CudPblighin m___u.uo 3345 05010 04018 |00 | 02 | 080 | 020 - . o | 0,3 Rest”™

_ EMAman | EwAwACweR | ox [om [seso - | - [ - | - Jew| - [ - [ - To0s]| 015 | Rest” |

EN AW-20114 EN AW CulBIPE 040 080 | 45480 - | - - 0.30 - - . 005 | 018 | Rest™

EMAWZ94 | ENAWAICWSM | 0512 | OT0 3850 04012 | 02008 (030 - |025| 015 | - | - | 005 | 005 | Rest

EN AW-20148 EN AW-Al CudBiblg 0505 050 |3950| 04012 | 02008 010 | 01 [ 025 | 045 5 : 005 | 015 | Rest®

EN AW-201TA EN AW-Al CudMgSi | 0208 | 070 3545 04010 | 04010 [ 010 | - o2 - [ - | - 005 | 015 | Rest® |

EN AW-1024 EM AW-AI Cuthlg] 050 | 050 (3840 03008 | 1218 00| - | 025 | 015 s E 005 | 015 | Rest”

e MY e Hi Tt o nhinaier e ts T —Tin i s

EN AW-2031 EN AW-AI CuZ, SHikg 0513 06121828 050 | D812 0614 020 | 020 . - | 005 | 05 | Rest”

ENAWI | ENAWAICKLZMGIS | 020 | 030 [1825 010 | 1119 Towo| - [ozs| o | - | - [oos| ot | Aesr

EN AW-T117 EN AW-Al Cu 5Mg 080 | 070 (2230 020 | 020050 0,0 Er A z - | 005 | 095 | FRest®

EN AN | EHAW-A Culiigt | 020 | 030 3849 03000 | 1298 [010 |°35‘ o [ - ] - 005 | 015 | Rest”

EN AW-2214 EN AW-Al CudSikg 0512 | 030 |3850 04112 | 02008 |00 | .- | 025 | 045 | - - 005 | 015 | Rest”

EM AW-2210 ] EM AW-Al CuiMn | 020 | 030 |56668(020040| 002 | - | - [ 0t0 [oce0t0] - (005015 005 | 015 | Rest®

EN AW-2310 | EM AW-Al CuBikn 020 030 58658 020040 002 | - - | 010 (040020 - 005015 005 | 015 | FRest®

EN AW-2618A ENAW-A CuZMgl SN | 015035 'ﬁé—ni]'i.a&r: 025 | 1318 | - |Ogia|0i5| 020 | - | - u,usJ 015 | Rest”

" Rest/ Reszta / Restul / Zbytek

EXTRUDED ALUMINIUM / ALUMINIUM WYCISKANE / ALUMINIU EXTRUDAT / EXTRUDOVANY HLINIK | 37 ﬁ
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ALUMINIUM ALLOYS SERIES 6000 - AL MG Sl ,
STOPY ALUMINIUM SERII 6000 - AL MG SI / ALIAJE DE ALUMINIU SERIA 6000 - AL MG SI / SLITINY HLINIKU SERIE 6000 - AL MG Sl

Designation of the alloy

znaczenie stopu

Denumire aliaj

Oznaceni slitiny

Numerical

Symbolic

Composition en % (mass fraction)

Skiad w %
Compozitia in % (fra
Slozeni v'% (

'Wagowo)
clie masicd
hmotnostni zlomek;

Others

Inn
Alte elemente
DalSi

Each  Total

Aluminium
Aluminium
Aluminiu

Hiinik

e Priyamho Shic S F  Co M Mg Cr N Zn T G V phia g o min
Ciselné Symbolické | | Kazda Celkem
Wil B i Y T TN T T U2 T
— {0809 | 035 | 04 | 01 | 04006 01 | - [080 [ 00| - | - 005 | 015 | Rew
05008 | 035 B3| 05 | 04007| 03 | - (020 | 010| - | - | 005 | 015 | Rem' |
EN AW-50358 EN AW-Al SNy DASDE | 03 04 01 | 04008 01 | - (00 | 00| - | - | 005 | 015 | Remt"
EN AW-6008 EN AW-AL Sibght | 05008 | oS o3 CE] DAGDT | 03 | - | 020 | 00| - |awadm| 005 | 0,15 | Rem®
M A-8011 . ENAW-MMaloS08Cy | 0812 | 1 04008 08 | 0612 03 020150 020 - - | 005 015 Rew®
EN AW-0012 EN AW MgEPD [ o844 | 08 | @1 |oapip | osiz | 03 | [630 [oa| - [ - | 008 | o8 | mem |
EN AW-E12A EH ASN-M MgSitn L0814 | 05 | 04 02010 | 0812 03 (030 (00| | 085 015 | Rew® |
 EM AW-013 ENAW-AIMGIGIOACHMN | DB10 | 05 | 0811 | 020408 | 0842 | 03 - 025 (00| - | - [ 005 015 | Rem”
EN AW-8014 ENAW-AMGDESDEY | 03008 | 035 025 005020 | DAGDE | 02 [030 040 - 60#| 005 | 015 | Rem”
EN AW-B015 EM AW-A MGT510,3Cu 020-0,40 | 0,10-0,30 | 030035 | 0.1 oBid | 01 | [otw | om0 - - | oms | 095 | Rest*
AN A01R, M B2 1545 | 08 | 02 a3 | amnsl 01 Bl B - 008 | 015 | Rest® |
EN AW-6015 ENAW-A MgISPMn | 05012 ._ 07 015040 03008 | 0512 | 1:-,1_|_ J_u,au |12|n| [ - [ews [ 0as | Rem® |
EH AW-8023 EM AW-Al Si15a1MgBl 0814 | 05 020080 02008 | 04008 - | ops | 015 | Res®
EH AW-6025 ENAWAMGZSSMCU | 0815 | 07 u,m-ur | og1a | | 2130 | oz [ 5 '_!_n.suT 02 | - [ - oms | 015 | Rewt |
EM AW-6058 EMAM-AISilMgCubdn | 0713 | 05 | 05011 04010 | 0642 025 lamer | a4 | - | - | 006 | 015 | FAes-
EM AW-G060 EN AWY-AI MgSi [ 03008 000030 od o1 | oasoe| 006 | - [6i5 [ 00| - - | oms | 095 | Rest®
EH AW-5081 EM AW-Al Mg SiCu DAODE | 07 015040 015 | 0812 004035 | [025 (045, - | - | 605 045 | Rem |
EM AW-B051A EMN AW-A Mg $iu [o#coe | o7 o040 | ors | oz ooends| - (028 [oas| - | - (o005 | 015 | Rew”
EH AW-5063 EN AW-Al gD, TSI 02005 | 035 (%] 0.1 D4s08 01 | - (0w 00| - | - 005 | 035 | Rew”
EN AW-B0534 EN AW-A Mgl 751 | p30-06 (005035 | o9 015 0808 | 005 | - Iu.is | ot0| - - | 005 045 | Rest”
T EHAWG08S | ENAW-MNgiBNS 04008 | 07 015040 015 | 0813 _ 015 025 | 01 | - | - 005 615 | Fea® |
Tl bt __ENAWAISQSMGM | 0711 | D5 | 01 (010045 0610 | 01 | - |02 |05] - | - |005) 015 | Rew®
EN AW-5082 EN AW-Al 51 Mghtn 0713 05 o 0401 0f1z | 028 - 0@ 01 = | = |605 015 Fast *
EN AW-B082A EN AW-Al Si1Mghtn [ 0712 | os 01 o410 | et [ 025 | - (02 (61| - | - [005] 615 | Rew®
EN AW-5101 EN A1 g5 0,307 | 05 0.1 0,03 03508 | 003 - a1 - - = | 0o 6aa Fast *
EM AW-B101A EN A NgSi o007 | 04 | ons | u.ma'[ - | = | - 0|«
~ EMAWGINE "~ ENAWAIMGS | 0,006 010030 005 | 005 | 03508 - | -
EN AW-5106 EM AW-Al MgSiin | 0306 | 035 | 025 | 0.05020| 04008 | 0z | -
EN AW-61104 ENAWAIMGOSMICU | 0741 | 08 03008 03008 0711 005025 -
EH AW-5181 EN AWM Sikig0 8 | 0812 | 045 0.1 0I5 | 0610 | LA
EN AW-5182 EN AW-Al SitMgZr 0513 | 08 01 | 05010 | o042 | 028 | -
EN AW-6201 EN ANl g0, T5i |o.m-ns 05 | o1 | om | oeos | oos | - | [ o
EN AW-6261 ENAWAIMGISCUMY | 04007 | 04 015040 020035 010 | 01 - oz o | - | - |00 | 015 | Rest”
EN AW-6262 ENAW-AMGISP | 04008 | 07 015040 015 | 0812 (004014| - (025 015 - | - | 005 | 015 | Fem®
EN AW-52624 EN AW-Al Mg 15550 04008 07 015040 015 | 0812 004N - 025 01 | - | - 085 015 | Rew”
EN AW-5351 ENAWASMGOSM | 0713 | 05 | 01 | 04008 | 04008 | - | - |62 |0z | - | - |ops| 035 | Rew”
| ENAWISIA EN AW-Al Sibigl,5Mn 0713 | 05 01 O4DDB | 04008 | - - [0z 02| - | - (006 015 | Res®
EN AW-5360 EN AW-Al Sikightn | 93508 (010020 015 |002015(025045] 008 | - [ 08 (03 | - [ - [ 005 015 | Rew®
EN AW-5401 EN AW-Al 55.8MgSi [03867 | 004 005020 003 | DARDT | - (o4 | om - (oo | - Fiest "
LT EnAnagnre,  |enas] o | oz | oos |oaros | - loos] - | - 1 - Lo o] e
EN AW-6051 ENAW-AIMGSHACY (020050 08 015040 01 | 0400E | - - |02 - | - | - |[bgs 015 | Rem”

* Resto / Rest/ Resto / Reste

PHOTO GALLERY OF FINISHES EXTRUDED ALUMINIUM

GALERIAWYKONCZEN WYCISKANEGO ALUMINIUM / GALERIE DE FINISAJE EXTRUDATE DE ALUMINIU / GALERIE POVRCHOVYCH UPRAV EXTRUDOVANEHO HLINIKU
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CCA

R CLAD ALUMINIUM BUSBAR

ALUMINIUM PLATEROWANE MIEDZIA
DE CUPRU ALUMINIU / POMEDENY HLINIK

Copper-Clad Aluminium busbar consists of a solid core of electrical grade aluminium, with a pressure bonded outer layer of high conductivity copper.
CCA skfada sie z litego rdzenia aluminiowego do zastosowan elekirycznych, pokrytego zewnetrzng warstwa miedzi o wysokiej przewodnoci nakladanej pod cisnieniem.
CCA constd intr-un miez solid de aluminiu cu aplicatji in domeniu electric, acoperit cu un strat exterior de cupru cu inalt nivel de conductivitate depus prin presionare.
CCA je slozen z pevného jadra z elektrovodného hliniku , ktery mé na povrchu vrstvu médi o vysoké elektrické vodivosti.

PROPERTIES / WLASCIWOSCI/ PROPRIETATI / VLASTNOSTI

Min. ultimate tensile strengh

Min. wytrzymato$¢ na rozcigganie / Min. rezistent la tractiune / Min. pevnost v tahu 130-170 MN/m
Modus of elasticity
Modut sprezystosci / Modul elasticitate / Modul pruznosti v tahu 85x 10° MN/m?
Density at 20 ° C
Gestosé w temperaturze 20°C / Densitate la 20 © C / Hustota pfi 20 ° C 3,63 x10° kglm’
Max. electrical resistivity al 20 ° C 265 10° om
Maks. rezystywno$¢ w temperaturze 20°C / Rezistivitate electricd max. la 20°C / Max. Elektricky odpor pfi 20 ° C ’
Min. electrical conductivity 20°C / 37,7x10° 1/Qm
Min. przewodno$¢ elektryczna w temperaturze 20°C / Conductivitate electrica min. la 20°C / Min. Elektricka vodivost pi20°C | 65 %IACS
Temp. coefficient of resistance at 20 ° C / Temperaturowy wspoiczynnik rezystancji w temp. 20°C 401x10° 1/°¢
Coeficient termic de rezistenta la 20°C / Tepelny koeficient odporu pfi 20 ° C ’
Coeff. of linear thermal expansion ° 20-100 / Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci termicznej ° 20-100 21.9x10° 10C
Coeficient de expansiune termica liniara ° 20-100 / Koeficient linearni teplotni roztaznosti °® 20-100 JX
Melting point 1 658 I o
Temperatura topnienia / Punct de topire / Bod tani
Specific heat
Ciepto whasciwe / Caldura specifica / Mémé teplo s JkgrC
Thermal conductivity 238 x10° Wim2eC

Przewodno$¢ cieplna / Conductivitate termica / Tepelna vodivost

RECOMMENDATIONS FOR DRILLING, PUNCHING AND CUTTING
ZALECENIA DOTYCZACE GIECIA, WIERCENIA, TLOCZENIAI CIECIA o
RECOMANDAR! PENTRU INDOIRE, PERFORARE, POANSONARE $I TAIERE / DOPORUGENI PRO OHYBANI, VRTANI, DEROVANI A REZANI

CUTTING / CIECIE / TAIERE / REZAN

CCA can be cut using methods that apply to
aluminium. Grinding of cut saw to a trapezoidal
shape gives good results and deburring is not
necessary. Recommendations.

Cutting speed: 50-90 m/sec

Lubricant and coolant white spirit

CCA mozna cigé za pomocg metod stosowanych
do aluminium. Szlifowanie, pitowanie lub ciecie
pita z zgbami trapezowymi daje dobre wyniki, a
gratowanie nie jest konieczne. Zalecenia.
Predkos¢ ciecia: 50-90 m/sec

Smar i chtodziwo white spirit

CCAse poate taia folosind aceleasi mijloace ca si in cazul
aluminiului Slefuirea, rectificarea sau taierea cu fierastraul
pentru a obtine o forma trapezoidala da rezultate bune
nefiind necesara debavurarea ulterioara. Recomandari.
Viteza de taiere: 50-90 m/sec

Lubrifiant i agent de racire white spirit

CCA se mlze fezat pomoci metod, které se
pouzivaji na fezani hliniku. Doporuéeni pro fezani.
Rezna rychlost: 50-90 m/sec

Mazivo a chladivo white spirit

PUNCHING / OBRABIANIE / POANSONARE / DEROVAN

The punching tool should be designed in the same way as for use with flat copper bars. It is important that the
die should give adequate support as near as possible to the shearing edge.

Narzedzie do obrabiania musi by¢ zaprojektowane w taki sam sposéb, jak w przypadku zastosowania do ptaskownikéw
miedzianych. Wazne jest, aby matryca zapewniata odpowiednie podparcie jak najblizej do krawedzi $cinania.

Utilajul de poansonare trebuie sa fie asemanator celui folosit pentru placile de cupru. Este important ca
matrita sd ofere un suport potrivit, cat mai aproape de marginea de taiere.

Dérovaci nastroj musi byt navrzen stejnym zplsobem jako pro médéné ploché tyce. Je dulezité, aby
dérovaci nastroj poskytoval vhodnou podporu co nejblize hrané stfihu

BENDING / GIECIE / INDOIREA/ OHYBANI

dius of forming tool / Zalecany promien narzedzia formujacego

Raza recomandata

ru unealta de geformare / Doporuceny polomér tvarovaciho nastroje

e ot | e o s
t<3 10-25 | Bl [ =
3<t<5 16 - 60 | I N
12-50 1t 2t 4
5<t<63 50-120 T T
6,3<t<10 10-120 2t 3t 4
10<t<15 40-120 P2t | 3t | 4

DRILLING / WIERCENIE / PERFORARE / VRTANI

Recommended drill characteristics / Zalecane wiaciwo$ci wiercenia
Caracteristici recomandate pentru perforare / Doporugeni pro vrtani

Cutting speed: 50m/min

Drill cutting angle:135°-140

Helix angle: 45°

Lubricant and coolant white spirit

Viteza de taiere: 50m/min

Unghiul de taiere la perforare: 135°-140
Unghiul dispozitivului de taiere: 45°
Unghi elice: 45°

Lubrifiant si agent de racire white spirit

Rezna rychlost: 50m/min
Vrcholovy Uhel vrtaku : 135°-140
Uhel sklonu Sroubovice vrtaku: 45°
Mazivo a chladivo white spirit

Predkos¢ cigcia: 50m/min
Wywierci¢ kat ciecia.

Kat narzedzia tnacego: 135°-140
Kat pochylenia linii srubowej: 45°
Smar i chtodziwo white spirit

B/3=0,2-0,3mm

f

>

N.B. Above factors are for bending normal to the plane.

For edge bending the forming tool radius should be multiples of the width w.

Uwaga: Powyzsze czynniki dotycza normalnego giecia ptaszczyzny.

Aby zgig¢ krawedz, promien narzedzia formujacego musi by¢ wielokrotno$cia szerokosci w.
N.B. Factorii anteriori se referd la curbarea normala in acelasi plan.

Pentrua indoi marginea, raza unelei de deformare trebuie sa fie multiplu al latimii w.

POZN. Vyse uvedené faktory plati pro ohybani kolmo k roviné.
Pro ohranovani by mél byt polomér tvarovaciho nastroje nasobek Sitky w.
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AC/DC CURRENT RATINGS ,
PRAD NOMINALNY AC/DC / CURENT NOMINAL CA/CC / JMENOVITE HODNOTY PROAC/DC PROUD

DC Resistance to DC Resistance to

Size Corner radius Area Weight Opér DC dia Opor DC dla
Wymiar Promieri kata Obszar Wada Rezistentd CC la Rezistentd CC la
Dimensiune Raza la colt Suprafatéa Greutate DC odpor pro DC odpor pro
Rozmér Rédius hrany Prifez Vaha 65°C
10x3
20x3 0,5 59,79 0,247 443 523 175 175 322 322 469 466 615 611
25x3 0,5 74,79 0,271 354 418 211 211 386 385 560 557 733 728
10x4 0,5 39,79 0,144 666 786 119 119 229 229 338 337 448 447
16x4 1,5 62,07 0,225 427 504 169 169 319 318 468 466 617 614
20x4 1 79,14 0,287 335 395 205 205 382 382 559 556 736 730
25x4 1 99,14 0,36 267 316 247 247 457 455 665 660 873 863
30x4 1 119,14 0,432 222 26 289 289 529 527 768 761 1007 991
40x4* 1 159,14 0,627 164 194 373 372 676 670 977 961 1277 1242
10x5 0,5 49,79 0,181 532 628 137 137 266 266 395 394 525 522
12x5 0,5 59,79 0,217 443 523 157 157 304 304 451 449 597 594
15x5 sq 75 0,272 353 417 187 187 358 357 528 525 698 693
20x5 1,5 98,07 0,356 270 319 233 233 439 437 644 639 849 840
20x5 sq 100 0,363 265 313 235 235 443 441 650 646 858 848
25x5 1,5 123,07 0,447 215 254 280 280 522 519 763 755 1004 987
30x5 1,5 158,07 0,537 179 211 327 326 604 599 879 867 1154 1127
30x5 sq 150 0,545 177 209 329 328 607 603 885 872 1162 1134
40x5 1,5 198,07 0,719 134 158 418 416 762 752 1105 1079 1446 1388
40x5 sq 200 0,726 133 156 420 418 766 756 1110 1084 1453 1395
50x5* 1,5 248,07 0,977 105 124 511 508 924 905 1334 1285 1743 1637
60x5* 1,5 298,07 1,174 88 103 599 594 1077 1047 1550 1471 2022 1856
80x5* 1,5 398,07 1,568 66 77 773 762 1376 1320 1971 1809 2565 2248
20x6 2 116,57 0,423 227 268 259 259 492 489 725 18 958 943
25x6 2 146,57 0,532 181 213 311 311 584 579 856 845 1128 1103
28x6 2 164,57 0,597 161 190 341 341 638 632 933 918 1228 1194
30x6 2 176,57 0,641 150 177 362 361 673 666 984 965 1294 1252
40x6 2 236,57 0,859 112 132 461 459 848 833 1232 1192 1615 1527
50x6 2 396,57 1077 89 105 559 555 1018 991 1473 1400 1927 1774
60x6 2,5 354,63 1287 75 88 653 646 1181 1140 1703 1590 2225 1995
75x6* 2 446,57 1759 58 69 803 789 1440 1370 2069 1867 2696 2311
80x6* 2 476,57 1878 55 65 851 834 1521 1441 2183 1950 2844 2406
120x6 2 716,57 2823 36 43 1222 1179 2155 1979 3075 2538 3990 3103
12x6,3 2 72,17 0,262 367 433 179 179 348 348 517 515 686 681
16x6,3 2 97,37 0,353 272 321 224 224 431 430 639 634 846 837
20x6,3 2 122,57 0,445 216 255 267 267 509 506 750 743 992 975
25x6,3 2 154,07 0,559 172 203 320 320 603 598 885 872 1167 1138
28x6,3 2 172,97 0,628 153 181 352 351 658 651 964 947 1269 1230
32x6,3 2 198,17 0,719 134 158 393 392 731 721 1068 1043 1404 1348
38x6,3 2 235,97 0,857 112 133 454 452 838 824 1220 1181 1602 1515
40x6,3 2 248,57 0,902 107 126 474 472 874 857 1270 1225 1667 1568
50x6,3 2 311,57 1131 85 100 575 569 1048 1018 1517 1436 1986 1816
63x6,3 2 393,47 1428 67 80 702 693 1269 1218 1830 1686 2390 2104
65x6,3* 2 406,07 1600 64 76 727 717 1312 1256 1892 1732 2470 2156
80x6,3* 2 500,57 1972 52 62 873 855 1563 1476 2246 1989 2926 2451
82x6,3* 2 513,17 2022 51 60 893 873 1596 1504 2292 2021 2986 2488
100X6,3* 2 626,57 2469 42 49 1065 1034 1891 1755 2707 2297 3520 2813
120X6,3* 2 752,57 2965 35 41 1254 1207 2213 2022 3159 2580 4101 3157
16x8 0,25 127,95 0,464 207 244 266 266 517 514 768 760 1019 1001
20x8 2 156,57 0,568 169 200 312 311 601 596 891 877 1180 1149
25x8 2 196,57 0,714 135 159 371 370 708 698 1044 1020 1380 1326
30x8 2 236,57 0,859 112 132 430 428 812 797 1193 1154 1573 1487
34x8 2 268,57 0,975 99 116 476 473 894 874 1309 1256 1725 1608
40x8 2 316,57 1149 84 99 545 540 1014 985 1481 1399 1947 1777
50x8 2 396,57 1440 67 79 658 649 1211 1161 1760 1620 2309 2030
60x8 2 476,57 1730 56 66 769 755 1403 1328 2033 1820 2661 2259
75x8 2 596,57 2166 44 52 933 908 1686 1568 2432 2090 2177 2573
80x8 2 636,57 2311 42 49 987 958 1779 1644 2564 2175 3346 2674
90x8 2 716,57 2601 37 44 1094 1057 1963 1795 2824 2338 3681 2871
100x8 2 796,57 2892 33 39 1201 1154 2146 1942 3080 2494 4012 3061
10x10 sq 100 0,363 265 313 225 225 439 438 654 649 869 859
12x10 1 119,14 0,432 222 263 253 252 493 491 734 727 975 959
12x12 sq 144 0,523 184 217 290 289 568 563 845 834 1123 1098
15x10 1 149,14 0,541 178 210 295 294 575 570 855 843 1134 1108
15x10 sq 150 0,545 177 209 296 295 577 572 857 845 1138 1111
20x10 3 192,27 0,698 138 163 357 356 695 686 1032 1009 1369 1317
20x10 sq 200 0,726 133 156 365 363 709 699 1052 1027 1396 1340
25x10 3 242,27 0,879 109 129 425 422 820 804 1214 1173 1609 1518
25x10 sq 250 0,908 106 125 431 429 833 816 1234 1189 1634 1536
30x10 3 292,27 1061 91 107 491 487 937 913 1383 1317 1829 1687
30x10 sq 300 1089 88 104 497 493 949 923 1401 1331 1853 1703
40x10 3 392,27 1424 68 80 619 611 1165 1116 1708 1575 2251 1984

*20% by volumen / 20% Culobjeto$¢ / 20 % Culvolum / 20% Cu objemu
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. 1 A i DC Resistance to DC Resistance to
Size Corner radius rea Opor DC dla Opor DC dla

Wymiar Promien kata Obszar g 5 2
Dimensiune |  Raza la colt Suprafata Greutate R%%Sg%nggr%cr:ola R%Zc';sg%nggr%%la
Taille Rayon extérieur Priiez Véha

40x10

50x10 3 492,27 1787 54 64 746 731 1385 1306 2023 1801 2659 2242
50x10 sq 500 1815 53 63 751 736 1396 1314 2038 1810 2680 2252
60x10 3 592,27 2150 45 53 870 848 1601 1484 2329 2004 3055 2478
60x10 sq 600 2178 44 52 875 853 1612 1492 2344 2012 3075 2488
63x10 3 622,27 2259 43 50 907 882 1665 1536 2420 2063 3173 2547
75x10 3 742,27 2694 36 42 1053 1015 1918 1737 2778 2282 3635 2814
80x10 3 792,27 2876 33 39 1114 1070 2023 1819 2925 2371 3825 2921
80x10 sq 800 2904 33 39 1119 1074 2033 1825 2939 2378 3843 2930
100x10 3 992,27 3602 27 32 1353 1282 2434 2135 3504 2711 4571 3330
100x10 sq 1000 3630 27 31 1358 1287 2443 2141 3518 2718 4589 3338
120x10 3 1192,27 4328 22 26 1589 1488 2837 2439 4071 3032 5301 3713
18x12 sq 216 0,784 123 145 383 381 746 734 1108 1078 1471 1401
20x12 3 232,27 0,843 114 135 406 404 790 776 1174 1137 1558 1476
24x12 sq 288 1045 92 109 471 468 916 893 1361 1298 1806 1670
30x12 sq 360 1307 74 87 558 552 1077 1038 1596 1487 2114 1890
40x12 3 472,27 1714 56 66 693 681 1316 1243 1938 1737 2559 2176
42x12 sq 504 1830 53 62 727 712 1376 1292 2023 1794 2671 2241
50x12 3 592,27 2150 45 53 831 809 1559 1440 2284 1966 3009 2440
60x12 3 712,27 2586 37 44 961 934 1796 1625 2621 2173 3445 2690
100x12 3 1192,27 4328 22 26 1496 1399 2709 2301 3812 2913 5111 3581
120x12 3 1432,27 5199 19 22 1755 1617 3151 2625 4534 3248 5912 3981
63x12,5 3 779,77 2831 34 40 1032 992 1915 1711 2795 2273 3673 2814
24x15 sq 360 1307 74 87 548 542 1069 1031 1589 1480 2109 1885
40x15 3 592,27 2150 45 53 798 778 1636 1417 2272 1956 3009 2440
50x15 3 742,27 2694 36 42 953 918 1809 1618 2663 2188 3517 2723
60x15 3 892,27 3239 30 35 1105 1052 2075 1806 3043 2407 4010 2988
120x15 3 1792,27 6506 15 17 1985 1786 3594 2861 5190 3543 6782 4347
32x16 3 504,27 1831 53 62 702 688 1365 1283 2029 1799 2692 2258

Diameter Area ' D e et D G et Current Ratings (AMPS): 30° C Rise Over 35° C Ambient
Srednica Obszar Rezistenta CC la Rezistentd CC la Prad nominalny (AMPS) 30° C powyzej 35° C temperatury otoczenia
Diametru Suprafata Greutate DC odpor pro DC odpor pro Curent nominal (A): 30 °C pana la 35 °C temperatura mediului ambiant
Pramér Prifez Vaha 2000 65°C Hodnoty proudu AMPS: 30° C pfes 35° C okolni teploty
5 19,63 0,071 1350 1593 67 67
6,3 31,17 0,113 850 1004 92 92
8 50,27 0.182 527 622 129 129
10 78,54 0.285 337 398 176 176
1" 95,03 0.345 279 329 202 202
12 113,1 0.411 234 277 228 228
14 153,94 0.559 172 203 283 282
18 254,47 0.924 104 123 403 400
20 314,16 1 84 100 468 464
24 452,39 1,642 59 69 604 596
35 962,11 3,492 28 33 1029 972
40 1256,64 4,562 21 25 1243 1135
PARAMETERS L ———
gtych pretow / n = numar de bare in paralel / n - pocet paralelnich ty¢i
PARAMETRY / PARAMETRl / PARAMETRY Current ratings assume still but unconfined air, with busbar mounted on edge.
Current ratings are based on “Temperature Rise of Busbar”, H.B.Dwight; Gen. Elec. Rev., vol 43
Tho clclatn valueson this dat shetar based on the flowing parametors. FrSemay e erony pouetz Ty o oz O PEUSHEIONNINTS,
Wartosci obliczone w niniejszej tabelce zostaly obliczone na podstawie nastepujacych parametrow. Droovodsnosg0). B Duicht Gen. Eleo. Rev. vor 43, * oM™ peratury pre

Valorile calculate in acest tabel se bazeaza pe urmatorii parametri. I ; N - ¥ ) - . )
. , . X e . urentul nominal este masurat in mediu cu aer static, dar nu inchis, cu bara montata pe margine.
Hodnoty z tabulky jsou kalkulovany na zakladé nasledujicich parametra. 8urenét|1l noRr’ninaI s?ggzeazé pe cresterea temperattirii barelor colectoare ,,Temperatupre RSl Busbar’ H.B.Dwight;
en. Elec. Rev., vol 43.
Jmenovity proud pfedpoklada statickou neuzavienou atmosféru se sbémici intalovanou na hrané. Hodnoty proudu jsou
Ambient temperature °C 35 zalozeny na vzrustu teploty sbérnice “Temperature Rise of Busbar’.
Temperatura otoczenia °C / Temperatura mediului ambiant °C / Okolni teplota °C H.B.Dwight; Gen. Elec. Rev., vol 43.

Busbar temperature °C For multiple bar arrangements, the space between bars is equal to busbar thickness.

. 0 65 Aby utozy¢ réwnolegle wiele pretow/pretow plaskich, odstep pomiedzy nimi powinien by¢ réwny z ich gruboscia,
Temperatura pretow °C / Temperatura barelor °C / Teplota tyci Pentru aranjamentele cu mai multe bare. Spatiul dintre bare este egal cu grosimea acestora.
Pro paralelni zapojeni sbémic se predpoklada prostor mezi tyéemi rovny tloustce sbérnice.

Temperature rise °C } 30
Wzrost temperatury °C / Crestere temperatura °C / Vzriist teploty AC ratings are based on spacings at which the proximity effect is negligible. ) .

These approximate calculated values should not be regarded as a subsitute for experimental testing.

Supply Frequency Hz 60 Prad nominalny AC zalezy od odlegtosci, dla ktérych efekt bliskosci nie ma znaczenia.Te warto$ci scahorientacyjne i

Czestotliwos¢ Hz /Frecventa Hz / Frekvence zdroje Hz C

przyblizone i nie nalezy ich uznawac za wartosci zastepujace te uzyskane w wyniku badan testowy.
Curentul alternativ nominal este mésurat cu spatii pentru care efectul de proximitate este nesemnificativ.
Aceste valori sunt aproximative si orientative si nu trebuie sa inlocuiasca testele experimentale.
Jmenovité hodnoty AC jsou zalozeny na rozmisténi, kde efekt blizkosti je zanedbatelny. L
Tyto priblizné kalkulované hodnoty by nemély byt povazovany za nahradu experimentalniho testovani.

Emissivity
Emisyjnos¢ / Emisivitate / Vyzafovani 04
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ALLOY 6063 / STOP 6063 / ALIAJ 6063 / SLITINA 6063 . L
CHEMICAL COMPOSITION / SKLAD CHEMICZNY / COMPQZITIA CHIMICA / CHEMICKE SLOZENI

Others / Inne
Alte elemente / Ostatni

Each Total
IndyW|duaIn|e Razem
Total
Celkem

Individual
Kazda

EN AW-6063

MECHANICAL AND PHYSICAL PROPERTIES
WELASCIWOSCI MECHANICZNE | FIZYCZNE | PROPRIETATI MECANICE SI FIZICE / MECHANICKE A FYZIKALN{ VLASTNOST!

Linear thermal expansion
coefficien
Liniowy wspétczynnik
rozszerzalno$ci ciepinej
Coeficient de dilatare

Tensile strength | 0.2% yield strength

Wytrzymato$¢ na Umowna granica
rozcigganie plastycznosci

Rezistenta la Limita convenUonaIa

Elasticity
modulus

Modut sprezystosci
Modul de elasticitate

Specific electrical
conductivity at
Przewodnos¢ elektryczna
wiasciwa w temperaturze
Conductivitatea electrica

Thermal
conductivity
Przewodnos¢ cieplnal
Conductivitate

Enlogation
Wydhuzenie
Intindere

Hardness
Twardo$¢

Temper
Posta¢

Stare tractiune la 0.2% Modul pruznosti termica A Duritatea
5 pecifica la
Stav | Pevnost v tahu Mez kluzu 0,2% v tahu RIS Koeficient lingami teplotni | Tepelna vodivost | Méma elekiricka vodivost pii Tvrdost
N/mm? N/mm? N/mm? % roztaznosfi WimxK 20°C m/Ohmxmm?
1/Kx 10°
Min. Min. Min. Min.
EN AW-6063 T6 215 170 69500 6 (Aso) 235 200 33 70

SUBSTATION ALUMINIUM TUBES / RURY DO PODSTACJI / TEVI PENTRU SUBSTATII ELECTRICE / TRUBKY PRO ROZVODNY



SUBSTATION ALUMINIUM TUBES
RURY DO PODSTACJI/ TEVI PENTRU SUBSTATII ELECTRICE
TRUBKY PRO ROZVODNY

Registrado

DIMENSIONS AND WEIGHTS (kgimetro) | WYMIARY | WAGA (kg/metr)/ DIMENSIUNI $I GREUTAT (kg/metru) / ROZMERY A HMOTNOSTI (kglmetr

@ Outer diameter @ Inner diameter Theoretical weights t(k metro) . g Outer diameter @ Inner diameter Theoretical weights }(k metro)
T

@ Srednica zewnetrzna @ Srednica wewnetrzna Waga teoretyczna &g metre) ednica zewnetrzna @ Srednica wewnetrzna Waga teoretyczna ﬁ(g metre)
@ Diametru exterior @ Diametru interior Greqtau,teoretlceﬁ /metru) @ Diametru exterior @ Diametru interior Greu.tau,teoretlceg /metru)
@ Vn&jsi pramér | @ Vnitini pramér Teoreticka hmotnos (?(g/metre) @ Vn&jsi pramér @ Vnitfni pramér Teoreticka hmotnos (?(g/metre)
40 35 | 0,80 | | 100 92 3,26
40 34 ] 0,94 5 100 ’ 90 ’ 4,03
40 32 1,22 | 100 88 4,78
40 30 | 148 100 | 84 I 6,24
4@ = ¥ 1,29 f 100 = 80 7,63
45 40 | 0,90 [ 110 [ 100 [ 4,45
50 45 1 1,01 ! 120 110 488
50 S u : 1,20 _ i [ 106 ; 6,71
50 42 ] 1,56 . : 120 ] 104 : 7,60
50 = 40 | 1,91 ! | 120 [i== 100 9,33
55 ] 43 [ 249 | : 120 [ 90 [ 13,36
60 54 | 1,45 | 150 | 136 | 8,49
60 F—_. 50 2,33 | 1= 150 — 134 9,63
63 51 ] 2,90 E 150 ] 125 i 14,58
63 = 47 373 | . 160 = 140 12,72
68 | 60 | 2,17 [ 160 | 148 [ 7,84
70 60 | 2,76 | 200 190 8,27
70 | 58 | 326 | : 200 [ 188 | 9,87
80 7 ] 2,58 . 5 200 ' 184 13,03
80 | 70 [ 3,18 200 | 180 | 16,11
80 i 68 . 377 . ; 250 238 . 1241
80 64 | 4,88 [ 250 | 20 [ 20,35
0 80 3,60 = 250 228 22,29

DIMENSIONS APPROVED BY RED ELECTRICA DE ESPANA (REE)
ROZMIARY ATESTOWANE PRZEZ RED ELECTR|CA DE ESPANA [HISZPANSKIE SIECI ENERGETYCZNE] (REE) .
MASURI OMOLOGATE DE RETEAUA ELECTRICA SPANIOLA (REE) / HOMOLOGOVANE ROZMERY RED ELECTRICA DE ESPANA (REE).

Aluminium tube with diameters of (nm):  (250/228) - (200/184) - (150/134) - (120/104) - (100/88) - (63/47)
Rura aluminiowa o $rednicach (mm): (250/228) - (200/184) - (150/134) - (120/104) - (100/88) - (63/47)
Teava de aluminiu cu diametrul (mm): (250/228) - (200/184) - (150/134) - (120/104) - (100/88) - (63/47)
Hlinikova trubka o primérech (mm): (250/228) - (200/184) - (150/134) - (120/104) - (100/88) - (63/47)

- =

-
-

= =

- )~ (
- )~ (

)_
)_

CHARACTERISTICS - PROPERTIES | CECHYMLASCIWOSCI | CARACTERISTICI - PROPRIETATI / CHARAKTERISTIKA - VLASTNOST]

Available in seam-free lengths of up to 20 meters. Curved and cambered tubes available.

Mozliwo$¢ wykonania rur o diugosci do 20 m bez spawania. Mozliwo$¢ wykonania rur wygietych i wypuktych.

Disponibilitate de livrare pana la 20 de metrii lungime fara suduri. Disponibilitate de livrare de tuburi curbate sau cu contrasageata.
Moznost dodani délky az 20 metri bez svafeni. Moznost dodani zakfivenych a prohnutych trubek.

Physical properties Quality
Wiasciwosci fizyczne Jakosc
Proprietati fizice Calitate
Fyzikalni viastnosti Kvalita
Corrosion resistance [ Very good
Odporno$¢ na korozje / Rezistenta la coroziune / Odolnost proti korozi Bardzo dobra / Foarte buna / Velmi dobra
Weldability i Good
Spawalno$¢ / Sudare / Svaritelnost Dobra / Buna / Dobra
Formability Good )
Plastycznos¢ / Plasticitate / Tvarovatelnost Dobra / Bund / Dobra
Anodizability | Very good
Przydatno$¢ do anodowania / Reactja la anodizare / Anodizace Bardzo dobra / Foarte buna / Velmi dobra
Machinability [ Good
Skrawno$¢ / Reactia la tratamente mecanice / Obrobitelnost | Dobra / Bund / Dobra
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OR TRANSFORMERS

ADO TRANSFORMATOROW
ENTRU TRANSFORMATOARE
ASKY PRO TRANSFORMATORY

FINISH / WYKONCZENIE / FINISAJ / UPRAVA

* Burr-free edge + Krawedz bez zadziorow « Cant fara bavura + Hrany bez otfept
« Cardboard core + Tekturowy rdzen + Miez de carton + Vnitfni primér svitky vyztuZen karténovym jadrem

ALUMINIUM ALLOYS SERIES 1000 / STOPY ALUMINIUM SERI1 1000 / ALUMINIU SERIA 1000 / SLITINY HLINIKU SERIE 1000

Des(i)gnation of tlt'ne alloy I ,;Aoflumin.ium
Znaczenie stopu . nne uminium
Denumire aliaﬁ) M Mg Lo Alte elemente | Aluminiu

Oznaceni slitiny | | | | | | | 1 Ostatni Hiinik

Numerical Symbolic Each Total
Numeryczne ‘Symboliczne Indywidualnie ~ Razem min

Numeric Prin simbol chimic Individual ~ Total .

Ciselné | Symbolické | Kazda = Celkem |
ENAWA0S0A | ENAWMSSS [ oo | oo | - 1 - Joow ees | - | - o8] . | 9%

MECHANICAL PROPERTIES / WLASCIWOSCI MECHANICZNE / PROPRIETATI MECANICE / MECHANICKE VLASTNOST]

Aluminium EN AW-1050A [AL 99,5] / Aluminium EN AW-1050A [Al 99.5] / Aluminiu EN AW-1050A [Al 99.5] / Hlinik EN AW-1050A [Al 99.5]

Nominal thickness Tensile strength Yield strength Elongation min. Bending radius
Grubo$¢ nominalna Wytrzymato$¢ na rozciaganie | Granica sprezystosci Wydfuzenie min. Promien giecia
Temper Giosmeneminga | Rezslenda tecune | Lt cere Rpadendare | Hardness
Stan obrobki ' - Twardos¢
Stare de tratare i Ro_ MPa Rz MPa “ I%errg(a);?
Sl A EEa L From/Od | To/Do ; . HBW
Dela/Od | Péanala/Do
F 225 150 60
0,2 05 65 95 20 20 0t 0t 20
05 15 65 95 20 22 0t 0t 20
1,5 3,0 65 95 20 26 0t 0t 20
3,0 6,0 65 95 20 29 05t 05t 20
6,0 12,5 65 95 20 35 10t 10t 20
12,5 80 65 95 20 32 20
H12 0,2 05 85 125 65 2 05t 0t 28
0,5 15 85 125 65 4 05t 0t 28
15 3,0 85 125 65 5 05t 05t 28
3,0 6,0 85 125 65 7 1,0t 1,0t 28
6,0 12,5 85 125 65 9 2,0t 28
12,5 40 85 125 65 9 28
H22 0,2 05 85 125 55 4 05t 0t 27
05 15 85 125 55 5 05t 0t 27
1,5 3,0 85 125 55 6 05t 05t 27
3,0 6,0 85 125 55 1 1,0t 1,0t 27
6,0 12,5 85 125 55 12 2,0t 27
Other alloys available upon Inne stopy sq dostepne na Disponibile si alte aliaje Dalsi druhy slitin dle poptavky
customer request zamowienie la cerere

ALUMINIUM STRIP FOR TRANSFORMERS / TASMA ALUMINIOWA DO TRANSFORMATOROW / BANDA DE ALUMINIU PENTRU TRANSFORMATOARE / HLINIKOVE PASKY PRO TRANSFORMATORY



BIMETAL OVERLAY

BLACHA BIMETALOWA
TABLA BIMETALICA
Cu/Al PLECH

It is formed of a soldered copper overlay on an aluminium overlay via a mechanical process that does not enable it to be separated.
Its main use is in the electrical industry as a contact between aluminium and copper connections.

Sktada sie z blachy miedzianej przyspawanej do blachy aluminiowej za pomocg mechanicznego procesu niepozwalajacego na ich rozdzielenie.
Wykorzystywana jest gtownie w przemysle elektrycznym jako styk potaczen miedzianych i aluminiowych.

Este formata dintr-o tabla de cupru sudata pe o tabla de aluminiu, printr-un procedeu mecanic care nu permite separarea.

Utilizarea sa principala este in industria electrotehnicd, sub forma de contact intre conexiunile de cupru si aluminiu.

Sklada se z médéné a hlinikové vrstvy spajené mechanickym procesem, ktery znemoznuje oddéleni.

Pouziva se pfedevsim v elektrotechnice jako kontakt mezi médi a hlinikem

MEASUREMENTS AND WEIGHTS / WYMIARY | WAGA / DIMENSIUNI $I GREUTATI / ROZMERY A VAHY

70/30 Overlay (70 % Al, 30 % Cu), annealed
Blacha 70/30 (70% Al, 30% Cu), wyzarzona
Tabla 70/30 (70 % Al, 30 % Cu), reincélzita

20/80 Overlay (20 % Al, 80 % Cu), hard
Blacha 20/80 (20% Al, 80% Cu), twarda
Tabld 20/80 (20 % Al, 80 % Cuy), durd
Plech 20/80 (20% Al, 80% Cu), tvrdy

Plech 70/30 (70% Al, 30% Cu), Zihany

0,5 x 500 x 2000 mm ca. 2,25 kg 1,0 x 500 x 2000 mm ca.7,7kg

1,0 x 500 x 2000 mm ca. 4,40 kg 1,0 x 300 x 2000 mm ca. 7,7 kg

1,5 x 500 x 2000 mm ca. 6,70 kg Al ilable 85% Al 15% C r il :
so available 85% Al, 15% Cu under comercial agreement.

2,0 500 x 2000 mm ca.9.00kg Mozliwos¢ dostawy 85% Al, 15% Cu na zamowienie

Se poate furniza 85 % Al, 15 % Cu pe baza de comanda.
Také moznost dodani 85% Al, 15% Cu dle prani

NORMAL STOCK FORMAT / ZWYKLY FORMAT STOCKOW / FORMAT OBISNUIT DE STOCARE / STANDARDNi FORMATY SKLADEM

1x 500 x 2000 mm COIL SUPPLY ALSO AVAILABLE
1x 300 2000 mm MOZLIWOSC DOSTAWY W ROLCE
1x 330 2000 mm SE POATE FURNIZA N ROLA
MOZNOST DODANI VE SVITKU

70/30 AI-Cu PROPERTIES | WLASCIWOSCI AI-Cu 70/30 / PROPRIETATI ACu 70/30 | CHARAKTERISTIKY AI-Cu 70/30

Densi 3
Gestosé / Densitate / Hustota 46 glem
Specific electrical conductivity £mm?2
Specyficzne przewodnictwo elektryczne / Conductibilitate electrica specificé / Specificka elektricka vodivost 419 m/(Ohm*mm?)
Specific electrical resistance k2
Specyficzny opdr elektryczny / Rezistenta electrica specifica / Specificky elektricky odpor 0,0239 Ohm*mmém
Required cross section towards Cu 141
Przekréj poprzeczny niezbedny dla Cu / Sectiune transversala necesara pentru Cu / Nutny prifez vici Cu ’
Required cross section towards Al 0.906
Przekréj poprzeczny niezbedny dla Al / Sectiune transversala necesara pentru Al / Nutny prafez vaci Al ’
Thermal conductivity
Przewodzenie ciepta / Conductibilitate termica / Tepelna vodivost 265 Wi(m+K)
Lin. Thermal expansion coefficient 218 106K
Wspéiczynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej / Coeficient de dilatare termic liniara / Linearni koeficient termické rozpinani ’
Modulus of elasticity 81 KN/mm2
Modut elastycznosci / Modul de elasticitate / Modul pruznosti v tahu
Tensile strength 2
Odporno$¢ na rozcigganie / Rezistenta la tractiune / Pevnost v tahu 130-180 Nimm
SKLAD CHEMICZNY ELEMENTOW / COMPOZITIA CHIMICA AELEMENTELOR / CHEMICKE SLOZENI
Aluminium AL995
ke AL99.5 ) - AL 99,5 AL 99,5
A;I\lljlmmlfﬂn material no. 3.0255 according to DIN 17007 | materiat nr 3.0255 wedhug Normy DIN 17007 | material nr. 3.0255 conform DIN 17007 Material ¢. 3.0255 dle DIN 17007
Hinik Alloy 1050A according to Int. Reg. Record | Stop 1050Awedhug Normy Int. Reg Rekord Aliaj 1050A conform Int. Reg. Record Slitina 1050A dle Int. Reg. Record
c’mg;r E1-CUS8 E1-CU58 E1-CUS58 E1-CU58
Cupru material no. 2.0065 according to DIN 1787 | materiat nr 2.0065 wediug Normy DIN 1787 material nr. 2.0065 conform DIN 1787 Material €. 2.0065 dle DIN1787
Mgd Cula1 according to NFA 53-100 Cula1 wedtug NFA 53-100 Cula1 conform NFA 53-100 Cu/a1 dle NFA53-100

BIMETAL OVERLAY / BLACHA BIMETALOWA / TABLA BIMETALICA / Cu/Al PLECH




Aluminium conductors with steel cores.

Formed by several aluminium and galvanised steel wires stranded in
concentric layers.

Main applications: Medium, high and extra high voltage overhead lines.
Standards: UNE 21016/ I[EC 61089/ ASTM B-232/ BS 215-2/ DIN 48204.

Przewody aluminiowe ze stalowym rdzeniem.

Wykonane z wielu drutéw z aluminium i stali ocynkowanej plecione w
warstwy koncentryczne.

Gioéwne zastosowania: Linie napowietrzne $redniego, wysokiego i bardzo
wysokiego napiecia.

Normy: UNE 21016/ IEC 61089/ ASTM B-232/ BS 215-2/ DIN 48204.

Aluminium conductors. Formed by several aluminium wires stranded in
concentric layers.

Main applications: Low voltage overhead lines and substation busbars.
Standards: UNE 21015/ IEC 61089/ ASTM B-231/ BS 215-1/ DIN 48201-5.

Przewody aluminiowe. Wykonane z wielu drutéw aluminiowych plecione w
warstwy koncentryczne.

Gtowne zastosowania: Linie napowietrzne niskiego napiecia i szyny
zbiorcze podstacji.
Normy: UNE 21015/ IEC 61089/ ASTM B-231/ BS 215-1/ DIN 48201-5.

Aluminium alloy conductors.

Formed by several aluminium alloy wires stranded in concentric layers.
Main applications: Low, medium, high and extra high voltage overhead lines.
Standards: UNE 21046/ IEC 61089/ ASTM B-399/ BS 3242/ DIN 48201-6.

Przewody ze stopu aluminium.

Wykonane z wielu drutéw ze stopu aluminium plecione w warstwy
koncentryczne.

Gtowne zastosowania: Linie napowietrzne niskiego, $redniego, wysokiego
i bardzo wysokiego napiecia.

Normy: UNE 21046/ IEC 61089/ ASTM B-399/ BS 3242/ DIN 48201-6.

Aluminium and aluminium alloy conductors.

Formed by several aluminium and aluminium alloy wires stranded in
concentric layers.

Main applications: Low, medium and high voltage overhead lines.
Standards: IEC 61089/ ASTM B-524.

Przewody aluminiowe i ze stopu aluminium.

Wykonane z wielu drutéw z aluminium i ze stopu aluminium plecione w
warstwy koncentryczne.

Gtowne zastosowania: Linie napowietrzne niskiego, $redniego i wysokiego
napiecia.

Normy: IEC 61089/ ASTM B-524.

ALUMINIUM CABLE / PRZEWOD ALUMINIOWY / CABLU DE ALUMINIU / HLINIKOVY KABEL

Conductori de aluminiu cu miez de otel.

Alcatuiti din fire de aluminiu i otel zincat rasucite in straturi concentrice.
Principalele aplicatii: In linii aeriene de medie, inalta si foarte inalté tensiune.
Norme: UNE 21016/ IEC 61089/ ASTM B-232/ BS 215-2/ DIN 48204

Hlinikové vodice s ocelovym jadrem.

Tvofeny z nékolika dratt z hliniku a z pozinkované oceli kladenych do
soustfednych vrstev.

Hlavni pouziti: V nadzemnich elektrickych vedenich stfedniho, vysokého a
velmi vysokého napéti.

Normy: UNE 21016/ I[EC 61089/ ASTM B-232/ BS 215-2/ DIN 48204.

Conductori de aluminiu. Alcatuiti din fire de aluminiu rasucite in straturi
concentrice.

Principalele aplicatii: Linii aeriene de joasa tensiune si barele colectoare
ale substatjilor.

Norme: UNE 21015/ I[EC 61089/ ASTM B-232/ BS 215-1/ DIN -5.

Hlinikové vodice. Tvofeny z nékolika drati z hliniku kladenych do
soustrednych vrstev.

Hlavni pouziti: V nadzemnich elektrickych vedenich nizkého napéti a
sbérnice rozvoden.

Normy: UNE 21015/ I[EC 61089/ ASTM B-231/ BS 215-1/ DIN 48201-5.

Conductori de aliaj de aluminiu.

Alcatuiti din fire de aluminiu rasucite in straturi concentrice.

Principalele aplicatii: in linii aeriene de joas, medie, inalta si foarte fnaltd
tensiune.

Norme: UNE 21046/ [EC 61089/ ASTM B-399/ BS 3242/ DIN 48201-6.

Vodice ze slitin hliniku.
Tvofeny z nékolika dratli ze slitin hliniku kladenych do soustfednych vrstev.

Hlavni pouziti: V nadzemnich elektrickych vedenich nizkého, stfedniho,
vysokého a velmi vysokého napéti.

Normy: UNE 21046/ |[EC 61089/ ASTM B-399/ BS 3242/ DIN 48201-6.

Conductori de aluminiu si aliaj de aluminiu.

Alcatuiti din fire de aluminiu si aliaj de aluminiu rasucite in straturi concentrice.
Principalele aplicatii: In linii aeriene de joasa, medie si inalté tensiune.
Norme: IEC 61089/ ASTM B-524.

Vodice z hliniku a ze slitin hliniku.

Tvofeny z nékolika dratl z hliniku a ze slitin hliniku kladenych do
soustfednych vrstev.

Hlavni pouziti: \V nadzemnich elektrickych vedenich nizkého, stfedniho a
vysokého napéti.

Normy: IEC 61089/ ASTM B-524.



ACSR/A

ALUMINIUM CLAD STEEL CABLES
PRZEWODY STALOWE

Z POWLOKAALUMINIOWA
CABLURI DE OTEL

ACOPERITE CU ALUMINIU:
OCELOVE KABELY

POTAZENE HLINIKEM

Aluminium alloy conductors with steel cores.

Formed by several aluminium alloy and galvanised steel wires stranded in
concentric layers.

Main applications: As a guard wire in crossings with low, medium, high and
extra high voltage overhead lines.

Standards: UNE 21061/ IEC 61089.

Przewody ze stopu aluminium ze stalowym rdzeniem.

Wykonane z wielu drutéw ze stopu aluminium i stali ocynkowanej plecione w
warstwy koncentryczne.

Glowne zastosowania: Linie napowietrzne niskiego, $redniego, wysokiego i
bardzo wysokiego napiecia jako kabel powrotny w sieci.

Normy: UNE 21061/ IEC 61089.

Aluminium conductors with aluminium clad steel cores. Formed by several
aluminium and aluminium clad steel wires stranded in concentric layers.
Main applications: Medium, high and extra high voltage overhead lines,
especially in corrosive environments.

Standards: UNE 21058/ ASTM B-549.

Przewody aluminiowe z rdzeniem stalowym pokrytym aluminium. Wykonane
z wielu drutéw aluminiowych i stalowych pokrytych powtoka aluminium i
plecione w warstwy koncentryczne.

Gloéwne zastosowania: Linie napowietrzne $redniego, wysokiego i bardzo
wysokiego napiecia, zwtaszcza w $rodowisku korozyjnym.

Normy: UNE 21058/ ASTM B-549.

Aluminium clad steel (ARAWELD®) conductors formed by several aluminium
clad steel wires stranded in concentric layers.

Main applications: Earth wire in distribution lines, conductor in large
crossing projects and rural electrification lines, guy wires for supporting
towers facing a certain direction.

Standards: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (in progress)

Przewody ze stali pokrytej aluminium (ARAWELD®), sktadajace sie z wielu
drutéw stalowych powlekanych aluminium i plecione w warstwy koncentryczne.
Glowne zastosowania: Przewod uziemiajacy w liniach przesylowych,
przewdd do sieci i linii elektryfikacji obszarow wiejskich, kabel mocujacy do
masztéw energetycznych.

Normy: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (w przygotowaniu).

Concentric lay stranded aluminium conductor reinforced with steel core.

Main applications: Existing lines. Increased transmission capacity achieved
through the replacing of conductors while maintaining mechanical stress and
safety clearance. New lines. Structures can be economised due to reduced
sag; new line applications requiring high emergency overloads or where aeolian
vibration is a problem. Greater distance between supports.

Standards: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (in progress).

Przewod aluminiowy z powloka stalowa, pleciony w warstwy koncentryczne.
Gléwne zastosowania: Linie istniejace. Zwigkszenie zdolnosci przesylowej
poprzez zastapienie przewoddw oraz utrzymanie naprezent mechanicznych i
bezpiecznych odlegtosci. Nowe linie. Podpory moga by¢ tasze z uwagi na
mniejszy zwis; nadaje si¢ do nadzwyczajnych wysokich przecigzen lub jezeli
drgania eolskie stanowia problem. Wigksza odlegto$¢ miedzy podporami.
Normy: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (w przygotowaniu).

Bare conductors.
Przewody gofe.
Conductori fara manta.
Holé vodice.

Conductori de aliaj de aluminiu cu miez de otel.

Alcatuiti din fire de aliaj de aluminiu si otel zincat rasucite in straturi concentrice.
Principalele aplicatii: in linii aeriene de joasa, medie, inalté si foarte inalta
tensiune, in incrucisari ca si cablu de protectie.

Norme: UNE 21061/ I[EC 61089.

Vodice ze slitin hliniku s ocelovym jadrem.

Tvoreny z nékolika dratd ze slitin hliniku a z pozinkované oceli kladeny do
soustfednych vrstev

Hlavni pouziti: Ochranny kabel pfi kfizeni v nadzemnich elektrickych
vedenich nizkého, stfedniho, vysokého a velmi vysokého napéti.

Normy: UNE 21061/ I[EC 61089.

Conductori de aluminiu cu miez de ofel acoprit cu aluminiu. Alcatuiti din
fire de aluminiu si otel acoperit cu aluminiu, rasucite in straturi concentrice.
Principalele aplicatii: in linii aeriene de medie, inalta si foarte nalta
tensiune, in special in medii corozive.

Norme: UNE 21058/ ASTM B-549.

Hlinikové vodice s ocelovym jadrem potazenym hlinikem. Tvorené z nékolika
dratd z hliniku a oceli potazené hlinikem kladenych do soustfednych vrstev.
Hlavni pouziti: V nadzemnich elektrickych vedenich stfedniho, vysokého a
velmi vysokého napéti, obzvlasté v korozivnim prostredi.

Normy: UNE 21058/ ASTM B-549.

Conductori de otel acoperit cu aluminiu (ARAWELD ®), alcatuti din fire de
otel acoperit cu aluminiu, rasucite in straturi concentrice.

Principalele aplicatii: Cablu terestru pentru linii de distributie, ca si
conductor in incrucisari mari si linii de electrificare rurale, cablu de sustinere
pentru stalpi ancoratj.

Norme: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (in curs de elaborare).

Vodi¢e z oceli potazené hlinikem (ARAWELD®), tvofené z nékolika dratd z
oceli potazené hlinikem kladenych do soustfednych vrstev.

Hlavni pouziti: Uzemnujici kabel v distribuénich vedenich, vodi¢ pro velké
prechody a do elektrifikacnich venkovnich vedeni, kotevni lano pro stoZary
prenosového vedeni.

Normy: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (v pfipravé).

Conductor de aluminiu cu suport de otel, in straturi concentrice.

Principalele aplicatii: Linii existente. Pentru a mari capacitatea de transport prin
inlocuirea conductorilor, pastrand tensiunile mecanice si distantele de securitate.
Linii noi. Elementele de sustinere pot rezulta mai putin costisitoare datoritd incovoierii
reduse; pentru a face fatd unei supraincarcari de urgentd, sau cand vibratjile eoliene
constituie o problemd. Distanta mai mare intre elementele de sustinere.

Norme: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (in curs de elaborare).

Hiinikovy vodi¢ vyztuzeny ocelovym jadrem kladeny do soustfednych vrstev.

Hlavni pouziti: Stavajici elektrickd vedeni. ZvySeni pfenosové kapaci-
ty dosazeno nahrazenim vodic pfi zachovani mechanického napéti a
bezpecnostni vzdalenosti. Nova vedeni. Konstrukce nového elekirického vedeni

kde jsou vyZadovana vysoka nouzova pretizeni nebo kde jsou velké vétmé vibra-
ce. Vetsi vzdalenost mezi stozary.

Normy: ASTM B856/ ASTM B857/ EN (v pfipravé).
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COPPER
MIEDZ
CUPRU

MED

FLAT BAR
PRET PLASKI
PLAT!

PLOCHA TYC

ROUND AND SQUARE BAR
PRET OKRAGLY/KWADRATOWY
BARA RQTUNDA/PATRATA
KULATA/CTYRHRANNA TYC

FLEXIBLE FLAT BAR
PLASKOWNIK ELASTYCZNY/ELASTYCZNY PRI%T PLASKI
CUPRU FLEXIBIL/BARA FLEXIBILA
FLEXICOBRE/FLEXIBILNI SBERNICE

THREADED / DIE-CAST FLAT BAR
GWINTOWANY/WYTLACZANY PRET PLASKI
BARA TARODATA/GAURITA
DEROVANA PLOCHA TYC S/BEZ ZAVITU

BRAIDS
. OPLOTY
IMPLETITURI
PLETENCE

BARE CABLE
KABEL
CABLU

HOT ROLLED SHEET
BLACHA LAMINOWANA NA GORACO
TABLA LAMINATA LA CALD
PLECH VALCOVANY ZA TEPLA

PROFILE
PROFILE
PROFIL
PROFIL

COPPER ALLOY

MIEDZ ALLOY

ALIAJE CU CUPRU

SLITINY MEDI

SHEET
BLACHA
TABLA
PLECH

FLEXIBLE CONNECTIONS
POLACZENIA ELASTYCZNE
CONEXIUNI FLEXIBILE

FLEXIBILNI SPOJE

TINNED COPPER FLAT BAR
PRET PLASKI POKRYTY CYN,
BARA RECTANGLARA DE CUPRU COSITORITA

STRIP
TASMA
BANDA
PASKA

48 | BRONMETAL PRODUCTS/PRODUKTY BRONMETAL / PRODUSE BRONMETAL / PRODUKTY BRONMETALU

POCINOVANE MEDENE PLOCHE TYCE

DRAWING BASED PIECES

ELEMENTY ZGODNIE Z PLANEM

PIESE PE BAZA DE PLAN
DILY NA ZAKAZKU

ROUND AND SQUARE BAR
PRET OKRAGLY/KWADRATOWY
BARA RQTUNDA/PATRATA
KULATA/CTYRHRANNA TYC

e

FLAT BAR
PLYTKA
PLATINA

PLOCHATYC

FORGED WORKPIECES
ELEMENTY KUTE
PIESE FORJATE
VYKOVKY



BRONMETAL PRODUCTS
PRODUKTY BRONMETAL / PRODUSE BRONMETAL

PRODUKTY BRONMETALU

COPPER FOR PISTONS CuNi2SiCr
MIEDZ DO Tt OKOW CuNi2SiCr
CUPRU PENTRU PISTOANE CuNi2SiCr
MED NAPISTY CuNi2SiCr

BRONZE

BRONZ
BRONZ
BRONZ

EXTRUDED / CALIBRATED TUBE
RURA WYCISKANA / KALIBROWANA
TUB EXTRUDAT/CALIBRAT
EXTRUDOVANA/KALIBROVANA TRUBKA

EXTRUDED / CALIBRATED BAR
PRET WYCISKANY / KALIBROWANY

BARA EXTRUDATA/CALIBRATA |
EXTRUDOVANA/KALIBROVANA TYC

f .

i
¥

SHEET STRIP
BLACHA TASMA
TABLA BANDA

PLECH

BAR
PRET
BARRA
TYC

BLACHA

PROFILE
PROFILE
PROFIL
PROFIL

O\

FLAT BAR
PLYTKA
PLATINA |

PLOCHATYC

EXTRUDED BAR

PRET WYCISKANY
BARA EXTRUDATA,
EXTRUDOVANA TYC

i,
"
S
ﬂb‘:ﬁ il
-
EXTRUDED FLAT BAR SUBSTATION TUBES
PRET PLASKI WYCISKANY | RUDY DLA PODSTACJI
BARA RECTANGULARA EXTRUDATA TUBURI PENTRU SUBSTATII
EXTRUDOVANA PLOCHA TYC TRUBKY DO ROZVODOVEN

BARE CABLE
KABEL
CABLU
KABEL

CONTINUOUS CAST
CIAGLA ODLEWKA

TURNARE CONTINUA
KONTINUALNI LITI

ALUMINIUM
ALUMINIUM
ALUMINIU
HLINIK

STRIP

TASMA
BANDA
SVITEK

BI-METALL
BIMETALOWY
BIMETALIC
Cu /Al

BIMETAL OVERLAY

BLACHA BIMETALOWA

TABLA BIMETALICA
Cu/Al PLECH

CCA/COPPER CLAD ALUMINIUM BUSBAR

CCA/ PRET PLASKI BIMETALOWY
CCA/BANDA RECTANGULARA BIMETALICA
CCA/POMEDENY HLINIK
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BRONMETAL

Bizkaia
BRONMETAL MAIN OFFICE

C/Utxa, 2 ¢ Pol. Ind. Sasine
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Tel.: +34 944 731 500
Fax.: +34 944 117 387
info@ibronmetal.com

COMPLEMENTARY FACILITIES

C/Bizkargi, 6 * Pol. Ind. Sarrikola
E-48195 Larrabetzu (Vizcaya)

Barcelona
C/Marconi, 13
Pol. Ind. Sesrovires

E-08635 Sant Esteve
Sesrovires (Barcelona)

Tel.: +34 937 715 307
Fax.: +34 937 713 866

infob@ibronmetal.com

Madrid
C/Nobel, 2-4
Pol. Ind. San Marcos

E-28906 Getafe
(Madrid)

Tel.: +34 916 652 597
Fax.: +34 916 928 674

inffom@ibronmetal.com

www.bronmetal.com

Valencia
C/Mont Cabrer, 22
Pol. Ind. La Lloma

E-46960 Aldaya
(Valencia)

Tel.: +34 961 517 297
Fax.: +34 961 517 364

infova@ibronmetal.com

Alemania
International
Bron-Metal GMBH

Halskestrasse 26 40880
Ratingen DEUTSCHLAND

Tel: +49 2102-7142515
Fax: +49 2102-7142518
info@bronmetal.de

www.bronmetal.de

México
Av. Laurel, 207
Fracc. Industrial El Vergel

38110 Celaya Guanajuato
(México)

Tel.: +52 461 611 0631

info@ibronmetal.com



