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Bronze Br  

Le format du produit:    La coulée continue  

Caracteristiques tecniques: Coulée de bronze barre continue. Fabriqué par 

procédé de coulée continué á la fois horizontalment 

et verticalment et le filage. Pour les applications 

dans les vannes, les systémes hydrauliques, 

roulements, bagues, les noix, les couronnes, les 

ponts, etc.  
 



Bronze Br  

Le format du produit:    La coulée continue  

Caracteristiques tecniques : Coulée de bronze barre continue. Fabriqué par procédé de coulée continue á la fois horizontalment et verticalment et le filag e. Pour les applications dans les 

vannes, les systémes gydrauliques, roulements, vagues, les noix, les couronnes, les ponts, etc.   

 

 

www.bronmetal.com 

 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

bronZES ROUGES 

DENOMINATION 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

Rm (O B) Rp 0,2 (O  0,2) A HB 

N/mm2 N/mm2 % 10/1000/30 

RG-5 
250 80 14 70 

300 100 16 80 

RG-7 
270 120 14 80 

300 140 18 85 

RG-10 
280 150 7 85 

350 170 12 95 

 

bRONZES Á L´ÉTAIN 

DENOMINATION 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

Rm (O B) Rp 0,2 (O  0,2) A HB 

N/mm2 N/mm2 % 10/1000/30 

90/10 
250 140 15 90 

280 160 20 100 

88/12 
280 150 7 100 

350 180 15 110 

86/14 
300 160 2 115 

350 180 6 125 
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BRONZE AU PLOMB 

DENOMINATION 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

Rm (O B) Rp 0,2 (O  0,2) A HB 

N/mm2 N/mm2 % 10/1000/30 

Pb-10 
260 100 12 85 

280 120 9 100 

Pb-15 
200 100 7 70 

230 120 10 85 

Pb-20 
160 70 5 60 

200 90 8 75 

 

ALUMINIUM-MANGANÉSE BRONZES 

DENOMINATION 

CARACTERISTIQUES MECANIQUES 

Rm (O B) Rp 0,2 (O  0,2) A HB 

N/mm2 N/mm2 % 10/1000/30 

AL 
350 150 15 100 

400 180 25 110 

ALFE 
500 180 15 115 

550 220 25 135 

ALNI 
600 280 12 150 

700 320 18 180 

HR 
600 250 15 140 

650 300 20 160 

 

  




